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Upotreba kontinualne obrtne peéi za
fabrikaciju cementa je potpomognuta fi-
zickim osobinama pocetnih materija name-
njenh ovom cilju. Stvarno, ove se pocetne
materije sastoje iz kalcium karbonata,
priblizno za 80% i iz gline priblizno =za
20%. Ova poslednja, vrSeéi svoju moc
kao w»vezujuce sredstvos, daje izvesnu ko-
heziju celini upotrebljenih produkata i,
usled toga, prah zahvacen dimnjakom je
od malog znacaja.

Nije isto tako kad je obrtna pec u-
potrebljena za jednovremenu fabrikaciju
gvozda livenog gvozda ili Celika, i cemen-
ta pri cemu se ovaj poslednji dobija kao
sporedni produkat u fabrikaciji gvoZda,
po postupcima Kkoje_ je prijavilac narotito
ispitivao.

Stvarno, upotrebljene pofetne materi-
je za produkciju gvozda sa sporednim
proizvodenjem portland cementa nemaju
nikakve vezujuce funkcije: gvozdena ru-
da, ugalj za redukciju ove rude i Kalcium
karbonat. Ovi elementi sitno usitnjeni, da
bi zadovoljili razlicite hemijske zahteve
ocdnosno potrebe, zahvafeni su gasnom
strujom, koja struji kroz peti, i ovo za-
hvatanje sobom moZe dosti¢i znatne raz-
mere tako, da se ozbiljno dovede u pita-
nje ekonomski znacaj ovih postupaka.

Osim toga, kod ovih vetar (promaja)
zahvata prah u razli¢itim proporcijama,
tako da je sastav SarZe razlicit. Usled to-
ga ne moZe biti obezbedena nikakva stal-
nost krajnjih produkata. Tako se stepen

arburl.sanja metala moZe menjati od 0
do granice karburisanja i, s druge strane,

analiza proizvedenog cementa se menja u
nedopustenim razmerama.

Osim toga 3Sarza povulena u otvore
i u dimnjak prouzrokuje brzo ostecenje
ovih organa, usled delovanja oksida gvoz-
da i kreta na opeke, i to potpomognutih
veoma visokom temperaturom Kkoja tamo
vlada i koja je posledica sagorevanja za-
hvacenog redukcionog uglja.

U cilju da se otklone ove nezgode,
prijavilac je narodito ispitivao upotrebu
manje usitnjene Sarze, ali ovde su se ja-
vile dve pojave koje su ucinile da se na-
pusti ovaj nalin rada.

Stvarno, cement dobiven pri nedo-
voljno usitnjenoj Sarzi nije imao fizitke
osobine koje se mogu uporediti sa oso-
binama ve$tatkog portland cementa, usled
toga je njegova vrednost bila umanjena.

Osim toga, redukovanje gvozdene ru-
de je bilo oatvareno sa zakaSnjenjem i,
usled toga, je sadrZina oksida gvozda u
krednoj masi bila obitno i suviSe velika
da bi se obezbedila dovoljna otpornost u
zonama peci, uzastopno sve viSe i vile
toplim. Kao posledica toga su mocne
grudve obrazovale smetnje u pedi i pro-
uzrokovale su neugodne zastoje i gubitke
u materiji.

Da bi se izbegle ove nezgode, tre-
balo je da se produkcija pe¢i svede na
koli¢inu koja se ne isplacuje, i usled toga
se potro$nja uglja preko mere uvecavala.

Ovaj sepronalazak odnosi na postu-
pak za proizvodenje gvoZzda, livenog
gvozda ili ¢elika, sa sporednim proizvode-
niem portland cementa ili hidraulitkog
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kreta, koji se odlikuje kombinacijom sle-
dec¢ih bitnih tacdaka:

a) obrtna se pe¢ greje plamenom pul-
verizovaong uglja koji sagoreva u koli-
¢mi vazduha koja je potrebna za proizvo-
denje plamena, koji se sasteji iz ugljen
oksida i ugljene Kiseline, u takvom odno-
su da gvozdeni proizvodi ne mogu biti
ponove oksidisani gasovima iz plamena;

b) SarZa se sastoji iz gvozdene rude,
kalcium karbonata, redukcicnog uglja u
dovoljnoj razmeri, da bi se redukovala
gvezdena ruda, da bi se redukovao kal-
ciwm karbonat i da bi se karburisap me-
tal; ova SarZa sadrZi, eventualno, druge
elemente za rektifikovanje, ili za dodava-
nje, narodito mangansku rudu;

¢) ova je Sarza dobivena mezavisnim
usitnjavanjem svake pofetne materije, ta-
ko, da se ove dovode do stepena finoce
zahtevanog hemijskim procesom, ne spu-
Stajudéi se ispod ovoga stepena, pri cemu
se ovo usitnjavanje u odnozu na rudu i
ugalj, zaustavlja na takvej finodi, da ga-
sna struja koja struji kroz pe¢ ne moze
sobom zahvatiti ove materife.

Gvozdena ruda i ugalj se prvenstve-
no usitnjavaju u aparatima sa sitima koja
imaju rupe od prilike u veli¢ini od jednog
milimetra izmedu Zica, tako, da se ove
materije usitnjavaju ma velitinu koja mo-
ze iznositi priblizno izmedu 1)4 mm i pri-
blizno jednog milimetra, izbegavajuci ili
smanjujuéi Sto je mogude vise kelitinu
sitnog oraha.

U odnosu na ugalj, ovo selekciono
usitnjavanje me pruza nikakve teskoce, jer
ugalj koji je nmamenjen za redukovanje
moze biti odabiran na potrebnu velitinu
u toku wusitnjavanja uglja prema zahtevi-
ma ognjista i moZe biti veoma sitno u-
sitnjen.

Najzad se kalcium karbonat usitnjava
do krajnje finoce; stvarno su gubitci ove
materije bez ekonomskog znalaja, i na-
protiv, usled ove fino¢e dobiveni cement
je najboljeg kvaliteta.

Posto su istovetne dimenzije koje se
praktitno zahtevaju za gvezdenu rudu i
za ugalj, to ove dve materije mogu biti
usitnjavane zajedno u istom aparatu, ako
je mjihova tvrdoca iste veliine.

Posle merenja i meSanja prethodno
usitnjene materije se uvode u pe¢, ili u
vidu suvih materija, jednostavno ovlazenih
da bi se izbeglo obrazovanje praSine pri
_unodenju, ili u vidu teénog testa, ako se
usvoji uvodenje vlaznim putem.

Koristi postupka po pronalasku jesu
u skoro potpunom dobijanju prvobitnih
materija, u proizvodenju portland cemen-
ta prvog kvaliteta, uvek istovetnog, u

ograni¢enju zgrudvavanja ma minimum, u
korist redukovanja gvozdene rude uvek
ranije vrienog no Sto je potrebno u sve
toplijim i toplijim zonama pec¢i. Druga
korist postupka je $to se obezbeduje stro-
ga stalnost konacnih proizvoda, Sto omo-
gucuje da se veoma tafno reguliSe stepen
Kkarburisanja dcbivenog metala, dakle da
se po volji i na pravilan na¢in proizvodi:
evozde, Celik ili liveno gvoide.

Za prakticno izvodjenje cvog postupka
se upotrebliuje obrtna peé¢, koja osim po-
znatih odlika ima razlicita osobena teh-
nicka izvodenja koja su cbuhvadena ovim
pronlaskom.

Ped, koja je na prilozenom nacrtu po-
kazana u aksijalnom poduznom preseku,
malo je nagnuta m odnosu prema hori-
zontali. Ona se pomodu svojih pojasnih
prstenova obrée na poznat nacin na toc-
ki¢ima (valjcima), i ima u svom donjem
delu, da bi se zadrzao tefni metal, ili ka-
kav mali zid, ili kakav Kkonusnj elemenat
ispred kojeg se nalazi otvor t za ispusta-
nje ovog metala, Kroz cevi r, r' se udu-
vava pulverizovani ugalj za grejanje i
potrebni vazduh za njegovo sagorevamnje
pod uslovima navedenim pod a).

U ovoj je peéi zadatak oblaganja pedi
za cement, koji povlaéi sobom tegobne ra-
dove i koji prinuduje na ponavljane za-
stoje, reSen automatski i bez ikakvog
troska slededim sredstvima:

U zoni F' peéi, koja je zona za toplje-
nje metala i u zoni klinkerisanja, lim peci
je zaptiven i prvenstveno varen. Obloga
o' ove zone je ostvarena opekom od samo
nekoliko santimetara debljine, iz materija-
la veoma otpornog u vatri i prvenstveno
iz karborunduma koji je dobro priljubljen
uz lim T pedi. Obloga g* izvan tople zone
se obrazuje na uobiajeni nadin ked pro-
izvodenja cementa (na primer obrazuje se
iz siliko-aluminata.).

Spolja u celoj zoni F* obloZen korbo-
rundumom lim se hladi ‘polivanjem, koje
se na primer izvod pomocu nagnute povr-
$ine p, linearne ili obuhvatajuéi ceo ili sa-
mo jedan deo cilindricnog zida peci.

U oblasti otvora za isticanje tetni metal
koji izlazi iz peci i pada u udubljenie O
zasticen je od vode za hladenje ispustane
nagnutom povrsinom p i cevima j. Ova
zastita moze biti obezbedena — kao u pri-
meru nacrta, — pomocu bikonusnog za-
klona Q koji se obrée zajedno sa peéi.
Voda se odvodi pomoéu oluka s i s'.

U ovom je rasporedu pe¢ potapliena.

Usled wvelike termicke sprovodljivosti
karborunduma postavljenog uz lim ovaj
se materijal izlaze dejstvu hladjenja; ¢im
materijali koji salinjavaju cement predju



u ovu zonu, Karborundum se oblaze klin-
kerom do debljine od 30 santimetara od
prilike, ova debljina ostaje stalna usled
ravnoteze koja se uspostavlja izmedu ter-
mickih dejstava cgnjiSta i dejstava hla-
denja od polivanja.

Oblaganje se dakle izvodi automatski
pomocu vlastitih proizvoda pedi.

Ako iz proizvolinog razloga pe¢ bude
zaustavljena, tako ostvarena obloga pada
u prah usled hladenja; slede¢e ponovno pa-
lienje obnavlja oblogu.

Ovaj je rezultat podesno postignut u-
sled velike naklonosti cementa da se lepi
na opeke iz karborunduma.

Ako ma u koje vreme obloga uveca
svoju debljinu preko dopuStene granice,
ili ako se u peéi obrazuju grudve ili prste-
ni, ove bi se ancmalije smanjile ubaciva-
njem u pe¢, jednovremeno kad i ugalj za
grejanje, silicium dioksida sitno usitnje-
nog, kao Sto je to navedeno u francuskom
patentu prijavljenom 1 februara 1936 god.
pod naslovom »Postupak za CiS€enje obrt-
nih peéi za cement i pe¢i koje proizvode
liveno gvoZde i cemente od istog pri-
javioca.

Venac obrazovan iz metala i klinkera,
koji se proizvodi u dva prva metra pe-
¢i, eliminiSe se mehanicki ili pomoéu ka-
kve strugalice (glodalice) hladene vo-
dom, koja se obrée trajno na unutrasnjoj
oblozi pedéi, ili pomocu kakve slitne kru-
zeCe masine za struganje po nadinima cpi-
sanim v jednom drugom francuskom pa-
tentu od istog prijavioca od 23 jula 1935
god, pod naslovom: »Postupak i uredaji
za Ciscenje obrine peci<.

Najzad je ekonomija goriva kod ovog
poboljSanog postupka ostvarena sagore-
vanjem u unutraSnjosti peéi ugljen oksida
sadrzanog u plamenu i postalog iz reduk-
cije kako gvozdene rude tako i kalcium
karbonata,

Ulazak potrebnog vazduha za ovo sa-
gorevanje se ostvaruje pomocu cevi R, po-
stavljene u pedi i napajane ventilatorom
V utvrdenim sa njegovim motcrom M na
samom peci, 1 obréu¢i se sa ovom; struja
se dovodi pokretnom motoru na proizvo-
ljan podesan nalin, ma primer pomocu
prstenova b, koji se malaze u Cvrstoj vezi
sa pedi i klize po nepomi¢nim etkicama h.

Bitna odlika ovog ulaska vazduha jeste ta,
Sto je izveden u zoni pedi u kojoj se vrsi re-
dukovanje; usled smisljenog izbora ovog
mesta proizvodenje toplote koje proizila-
zi iz ovog sagorevania potpomaZe sam
proces izuzev malo fazno pomeranje. Eko-
nomija koja proizilazi iz ovog uvodjenja
vazduha je tada maksimalna. Uostlom ni-
kakvo praktiéno oksidiSuce dejstvo nije

vrieno na masu u toku redukciie usled &i-
njenice da je ova masa sama sobom sedi-
Ste obilnog oslobadanja ugljen oksida, koji
ie Stiti od oksidiSu¢ih gasova koji struje
odozgo.

Zona peci u kojoj se vrii ovo uvodenje
vazduha je sediSte temperature koja se
menja izmedu 800 i 1000°.

Ako se ulazak vazduha vrsi u zonu peci
u kojoj vlada temperatura od 600° dejstva
proizvedene toplote su prakti¢no nika-
Kkva, jer ona mogu, u ovom slufaju, samo
ucestvovati u grejanju SarZe, do ulestvo-
vanja od 600° Sto pretstavlja malu toplo-
tu u odnosu na cgromau kolic¢inu kalorija
koju nalaze redukovanje oksida gvoZda i
kalcium karbonata.

Najzad, osetna toplota gasova koji izla-
ze iz peti oko 5/600" moZe biti korisno
upotrebljena za grejanje vazduha za uvo-
denje u ognjiste.

Treba primetiti da pravilnost doziranja
Sarze 1, kao posledica, stalnost analize ko-
natnih produkata, omoguéuje potpomaga-
nje nefosforiSuce krakteristike postupka,
koja proistiCe usled velike sadrzine lkre-
¢a u zguri, u prostoru Klinkera. Tretiranje
fosfornih minerala porizvesée dakle ili
nefostorno liveno gvozde ili nefosforni
celik.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za jednovremenu fabrika-
ciju gvozda, ili njegovih ugljenicnih je-
dinjenja, i cementa, ili hidraulitkog kre-
ta, u obrtnoj pedi, izbegavajuéi zahvata-
nje usitnjenih pocetnih materija gasnom
strujom koja struji kroz pec i prema tome
gubitak jednog dela ovih pocetnih mate-
rija, naznacen time, $to je obrtna peé za-
grevana plamenom iz pulverizovanog uglja
koji sagoreva u koli¢ini vazduha potreb-
noj za proizvodenje plamena koji se sa-
stoji iz ugljen oksida i ugljene kiseline, u
takvom odnosu, da dobiveni gvozdeni pro-
izvodi ne mogu biti ponovo oksidisani ga-
sovima iz plamena,

2.) Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, Sto je SarZa obrazovana iz gvozdene
rude, &alcium karbonata, redukcionog u-
¢lja u dovoljnoj proporciji za redukovanje
gvozdene rude, za redukovanje kalcium
karbonata i za karburisanje metala, pri
cemu ova SarZa sadr?i eventualno i druge
elemente za rektifikovanje ili dodavanje,
naroCito manganske rude.

3.) Postupak po zahtevu 112, naznaden
time, 5to je Sarza dobivena nezavisnim usit-
njavanjem svake od pocetnih materija,
tako, da se ove dovode do stepena finoce



zahtevanog hemijskim procesom, ne spu-
Staju¢i se ispod ovog stepena, pri cemu
se ovo usitnjavanje, u koliko se tite rude
i ugljena, zaustavlja na finodi takvoj da
gasna struja koja struji kroz pe¢ ne moze
zahvatiti sobom ove materije.

4.) Obrtna peé za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 3, maznatena time, Sto je u
zoni topljenja 'metala i u zoni klinkerisa-
nja, oblaganje peéi izvedeno pomocu tan-
kih opeka iz materijala veoma otpornog
u vatri, prvenstveno Kkarborunduma, po-
stavljenog uz lim pedi i hladenog pomodu
proizvoljnog podesnog sredstva, dok iz-
van ove tople zone obloga peéi ima uobi-
Cajeni sastav, pri ¢emu je psledica takvog

oblaganja da se fiksira klinker do debljine
koja je skoro stalna, tako da se oblaga-
nje izvodi automatski samim produktima,
koji prolaze kroz pec.

5.) Peé¢ za meSovito proizvodenje po za-
htevu 2, naznaCena time, Sto je na ovoj
peci utvrden kakav ventilator koji je sa
svojim motorom zahvacen u obrtanje o-
brtnjem pec¢i i koji pomocu kakve cevi
obezbeduje uvodenje vazduha u unutras-
njost peéi, narocito u zonu u kojoj se vrsi
redukovanje, pri ¢emu ovo uvodenje vaz-
duha ima za posledicu da obezbeduje sa-
gorevanje uglien oksida sadrzanog u pedi
i proizaslog iz redukovanja gvozdene rude
i kalcium karbonata.
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