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Postupak za suSenje tabli ljepenke iz drvovine i celuloze, koje su glatke s jedne ili sa
obe strane.

Prijava od 14 aprila 1932.

Cilj ovog pronalaska jeste izrada tabli
liepenke (Pappe) iz drvovine i celuloze,
spremnih za trgovinu, ili ovome u sustini
sli¢nih proizvoda na taj nadin, $tc se vlaz-
ne table pojedinaéno stavljaju izmedu gre-
janih plo¢a i, uz jednovremenu primenu
visokog pritiska, potpuno suSe, pri cemu
nastaje ne samo proces susenja, nego, us-
led upotrebe grejanih ploca sa §to je mo-
guce gladom, uglatanom povrsinom, ta-
blama takode biva dodeljena glatka povr-
§ina, Sto u vedini slu€ajeva ¢ini da je iz-
lisno da se table jo3 naknadno izlazu gla-
canju u masinamga za glacanje.

Po do sada uobitajenom postupku vlaz-
ne table ljepenke iz drvovine ili tome sl. bi-
vaju, najpre u hidraulickim ili mehanickim
presama u naslazi, presovane do Sto je
moguce manje sadrzine vode, a zatim ili
bivaju suSene na vazduhu ili u aparatima
za suSenje ili u Komorama za suSenje, pri
femu se ne postizava da table potpuno
ravno leze. U oblik koji se javlja u trgovi-
ni table bivaju dovodene tek daljim obra-
dama, povrSinskim vylazenjem i gladanjem u
maSinama za glatanje. Dakle za postizanje
potpuno suvcg goovog produkta bito je
potrebno viSe radnih stupnjeva, pri Cemu
je iz ekonomskih razlega vladala teZnja, da
se iz tabli ijepenke $to je moguce vise vode
izdvoji mehani¢kim putem. U tom cilju su
poznati postupci, koji iskori$éuju saznanje
da pomocu dovodenja toplote izdvajanje
vode u presi moZe biti povetano. Narocito
neka ovde bude ukazano na novi postupak,

Vazi od 1 septembra 1932.

koji naslagu pomodu umetnutih sita i elek-
trednih ploca tako deli, da izmedu sita osta-
ju sveznji tabli od 10 do 15 em debljine.
Sad se pokazalo, da je u ovim srazmerno
debelim sveznjima izmedu elektroda ras-
podela toplote neravnomerna, poSto table
koje leze blize elektrodama bivaju jace za-
grevane, nego li table koje se nalaze u sre-
dini sveZnja.

Ovaj pronalazak otstranjuje ovit nezgo-
du na taj naé¢in, Sto izmedu grejanih ploca
biva umetana samc jedna a najviSe dve ta-
ble ljepenke iz drvovine il: celuloze, usled
dega se tolpcta grejuéih pz¢a neposredno
predaje svakej pojedinoj prislonjencj ta-
bli.

Za ncvi postupak moZe biti upotrebijena
svaka presa kcja se stavlja u dejstvo bilo
hidraulicki bilo mehanicki i potpuno je o-
bezbedena sigurnost i jednostavnost rada,
kako kod elektrinog grejanja tako i kod
grejanjg gasom ili parom.

Pronalazak je Sematicki pretstavljen u
prilozenom nacrtu, i te: sl. 1 pokazuje
proces pri umestanju pojedinih fabli izme-
du svake dve grejane plode radi postizanja
obostrane ugladenosti, pri ¢emu se na do-
bre fundirancj osunovinoj ploci 1 nalazi i-
zolacioni sloj 3. Za ovim sleduje najniza
oreiana pluca4 na koju se postaylja tabla 5
liepenke. U daljem toku dolaze naizmeni-
¢no po jedna grejana ploa 4, zatim tabla
5 ljepenke i ovo se ponavlja do najvise

re]mt‘ plote, na koju se opet stavlja izo-
|1mom sloj 3 i najzad plo¢a 2 od prese.

Din. 10.



Sl. 2 pokazuje proces na isti nafin samo
za postizanje jednostrane ugladenosti, pri
temu na fundiranoj osnovinoj plo¢i 1 leZi
izolacionj sloj 3; a zalim sleduju najniza
grejana plota 4, zatim dve table 5 ljepen-
ke, ponovo grejana plo¢a 4 i dve table 5
ljepenke, pri ¢emu se cvaj red cdrzava do
najviSe grejane plofe 4 a zatim dolazi izo-
lacioni sloj 3 i plota 2 od prese.

Umestanje na vrele ploée zahteva usled
polinjudeg zagrevanja materijala poveca-
nje moguénosti tiklanjanja vode i jednovre-
meno podinjuéi pritisak presom preizvodi
nastupanje brzog isparavanja one kolidine
vode, koja odgovara dovedenoj Koli¢ini
kalorija, dok preostala koli¢ina vode, koja
moZe biti ispresovana ali ne i isparena, o-
tie sa strane.

Ovim je obezbedena ona uSteda u vre-
menu, Koja obezbeduje racionalno suSenje
i pri momentanc viSoj potrosnji Kolitina
kalorija, i tako table, po napred opisanom
postupku, ostavljaju presu u potpuno rav-
nom i glatkom stanju.

Patentnj zahtev:

Postupak za izradu jednostrano i obo-
strano glatkih tabli ljepenke iz drvovine ili
celuloze pomoéu presovanja, susenja i gla-
¢anja u jednom radnom toku, naznaclen fi-
me, §te izmedu svake dve grejane ploce sa
ugiacanom povrSinom bivaju umestane je-
dna ilI' dve vlaZne table ljepenke, i pod po-
stupno povecavanim pritiskom prese biva-
iu potpuno suSene.
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