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V mnogo sluéajih je potrebno dovesti
pline ali pare v dotiko zraztalinami, n. pr.
s kovinskimi ali zlitinskimi raztalinami, na
pr. za njih ociScenje od izvesinih seslavin.
Kot primer bodi omenjeno ¢iScenje svinca
s pomocjo chlorovega plina. Dosedaj se
to vr5i na la nacin, da se plini pod tlakom
dovajajo neposredno v falilno kopel, ali
tako, da se raztalina é&rpa skozi posodo,
katera vsebuje plin. Priprave za napeljavo
plina v talilne kopeli po nazadnje omenje-
nem nacinu imajo nedoslatek, da je za iz-
vedbo érpalnega dela potrebna prekomer-
no velika sila. Tudi imejo vsa znanja po-
stopanja to napako, da plin in raztalina ne
prideta v tako tesno medsebojno dotiko,
kakor bi bilo to potrebno v interesu pro-
cesa. Znani postopki iz tega razloga po-
trebujejo zelo mnogo casa, da se proces
skonCa, fer zahtevajo veliko porabo goriva
in mnogo dela.

Prijava se nanaSa na posfopek in pri-
pravo za premeSanje plinov ali par z raz-
talinami, zlasti s kovinskimi oz. zlitinski-
mi raztalinami, pri katerem so ti nedostat-
ki odstranjeni. Priprava obstoja iz centri-
fugalne ¢rpalke, ki je obeSena v kopelj in
katere sesalni nastavek je tako izobli€en,
da istocasno s staljeno kovino ali zlilino
vstopa v ¢&rpalko plin, ki naj se uporablja
za reakcijo med plinom in kovino.

Priprava je kot primer predocena na ris-
bi in njen nacin delovenja bo na podlagi
risbe podrobnejse opisan.

Na risbi predstavljai neko posodo, ki je
napolnjena s slaljeno kovino 2 je v kovinsko
kopel potopljena cenirifugalna crpalka, ka-
fero poganja elektromotor 3. Crpalka in
motor sta monlirana na okviru iz kovnega
zeleza 4 ali pod. S pomocjo dvigalnega
orodja se more celokupna priprava, obsto-
jeta iz &rpalke, molorja in okvira dvigniti
in vzeli iz kopeli. Polopna globina ¢rpalke
v kovinski kopeli se more poljubuo urav-
nati s primerno pripravo, v predmelnem
slucaju z naravnalnimi vijaki 5, ki se na-
hajajo na konceh okvirja 4. Izpod ¢rpalke
je namescen sesalni nastavek 6 s sesalno
odprlino 7 za kovino. V sesalnem nastavku
6 koncuje razven tega tudi dovodna cev 8
za plin. 9 je tlacna cev cenlrifugalne cr-
palke.

Priprava deluje na slede&i naéin:

Ako se érpalka stavi v gibanje, tedaj se
sa skozi sesalni nastavek tekoco kovino
in isto¢asno povzroca v sesalnem nastav-
ku vakuum, ki ima za posledico, da v sme-
ri narisane puScice od plinskega izvora
prihajajo¢i plin vstopa v sesalni nastavek
in dospe skupaj s lekoco kovino v felo
¢rpalke. S povecanjem ali pomanjSanjem
sesalne odprtine 7 se more vakuum poljub-
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no spreminjati. Zmes plina inkovine, ki je
vslopila v telo ¢rpalke 2, se tu vsled ro-
tacije krilatega kolesa crpalke dovede do
izredno intenzivnega premesanja, tako da
pridejo kovinski in plinski delci v zelo fino
po razdeljenem stanju med seboj v dotiko.
Vsled tega inlenzivnega premeSanja na-
stane med njimi pospeSena reskcija. Re-
akcijski produki se polem s tekoco ko-
vino vodi skozi tlatno cev 9 v kovinsko
kopel in se more odloziti na povrsini ko-
peli ali pa iz nje uhajati, ako je plinast.

Aparal mora naravno delovali tudi tako,
da se v sesalnem nastavku 6 ne povzroca
nikak3en umeten vakuum, temveé se more
plin dovajati sesalnemu nastavku tudi pod
tlakom. Ako naj se tudi reakcija med ko-
vino in plinom znoliraj telesa ¢rpalke oz.
tladne cevi 9 vrdi pri zviSanem tlaku, se
to lahko doseZe na razlicen nacin, tako na
pr. z razporedbo dusilne prirobnice 10 in
s primernim poviSanjem S3tevila obratcv
krilatega kolesa crpalke ali ob uporabi ¢r-
palke z veC stopnjami ali potom vseh teh
ukrepov skupaj.
~ Priprava ima to bistveno prednost, da
celokupna reakcija med plinom in kovino
poteka izpod gladine kovine in vsled tega
ne more na njo vplivali almosferi¢no zrak.
Nadalje se odlikuje s tem, da se povzroci
izredno fesna dolika in fina porazdeliiev
udelezenih komponent, kar ima za posle-
dico, da naslane bolj pospesena in bolj
intenzivna reakcija med plinom in kovino,
kot je bilo to mogoce pri dosedanjih spo-
jitvah. S tem se doseZe skrajSanje proce-
sa in vsled tega znaten prihranek na go-
rivu in porabi dela. Priprava ima napram
znanim pripravam tudi to prednost, da se
polrebuje izredno malo sile, ker se giblje
kovina samo znotlraj kovinske kopeli, in te-
daj ni treba premagovati razlike tlakov.

V kalerih slucajih more bili tudi smotreno,
da reakcijski produkti ne stopajo neposred-
no nazaj v isto kovinsko kopel, temvec naj
se vodijo k drugemu mestu uporabe, ra
pr. v drugo posodo ali drugo kovinsko
kopel ali pod. Tudi to se more doseci na
najenostavnejsi nalin s tem, da se tla¢na
cev primerno poloZi, ne da bi s lem na-
rastla poirebna sila.

Izum se more na isti nadin uporabljali

fudi za premeSanje par ali plinov z dru-
gimi tekoc¢imi sredstvi ali raztalinami.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za premeSanje plinov ali
par z razlalinami, zlasti s kovinskimi oz.
zlitinskimi raztalinami, oznacen s tem, da
se raztalina in reakcijski plin oz. para isto-
¢asno dovajata v telo centrifugalne ¢rpalke,
ki je obeSena v kopel, in se tamkaj pod
uCinkovanjem krilatega kolesa ¢rpalke do-
vedela do tesnega prevrlinéenja, nakar se
reakcijski produkli vodijo iz telesa ¢rpalke
skozi llacno cev, ki je razporejena na le-
lesu ¢&rpalke, na pr. neposredno v kovin-
sko kopel.

2. Postopek po zahtevu 41, oznaden s
tem, da se raztalina dovaja v telo crpalke
skozi sesalni nastavek, ki jerazporejen na
telesu ¢rpalke in v katerem koncuje tudi
dovodna cev za plin, pri ¢emer plin sam
od sebe vstopa v sesalni nastavek oz. telo
érpalke vsled umetnega vakuuma, ki na-
sfaja v sesalnem nastavku in ki se more
poljubno povecavati ali pomanj$avati po-
fom spreminjanja sesalne odprline na
stavka.

3. Postopek po zahievih 1—2, oznaden
s tem, da se reakcijski plin pod tlakom
dovaja v sesalni nastavek.

4. Postopek pe zahtevih 1—3, oznacen
s tem, da se vr&i premesSanje znotraj &r-
palke pod tlakom, kar se more povzroditi
na pr. z zozenjem izslopne odprline za re-
akcijske produkte iz érpalke ali z zviSa-
njem Stevila obralov krilatega kolesa ali z
uporabo &rpalke z ve¢ slopnjami ali na
poljuben drug nacin.

5. Postopek po zahtevih 1—4, oznacen
s tem, da ¢e ¢&rpalka tako obesi v kovin-
sko kopel, da se vsi deli ¢rpalke, kakor
telo ¢rpalke, sesalni nastavek, vstop plina
in izslopni vod za reakcijske produkie na-
hajajo pod povrsino kopeli.

6. Priprava za izvedbo postopka, ozna-
Cena s cenlrifugalno Crpalko, ki je sklop-
liena z elekiromotorjem (3) in obstoja iz
¢rpalnega telesa (2), kije opremljeno s se-
salnim nastavkom (6) z dovodom (8) za
plin in tla¢no cevjo (9).
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