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Pronalazak se odnosi na valjani arma-
turni Stap velike vrednosti sa presekom
koji uvecava povrSinu i Cija je povrSina
manja no povrSina normalnih armaturnih
Stapova sa dopuStenim naprezanjima od
1200 kg/cm?2.

Kod nosec¢ih medu spratnih konstruk-
cifa (tavanica) iz armiranog betona mogu
armaturna gvozda, odnosno armaturni $ta-
povi, u zoni zatezanja betona biti svagda
tako postavljana, da se postiZze najveée mo-
guce iskoriSéenje dopusStenih naprezanja
gvozda. lz ove misli su radi smanjenja u-
troska u gvozdu veé upotrebljavana gvoz-
da velike vrednosti sa veéim dozvoljenim
naprezanjima, ¢iji je presek bio smanjen u
odnosu dopustenih naprezanja od 1200
kg/cm? normalnih Monier-ovih Stapova
prema dozvoljenim naprezanjima Stapova
velike vrednosti. PoSto se sa ovim smanje-
njem preseka okruglih $tapova dobija sma-
njena povriina za prianjanje betona na
gvozde, ako se normalni Stapovi zamene
Stapovima velike vrednosti, to je takode
ve¢ predlagano, da se kod smanjenog pre-
seka Stapova velike vrednosti njihov obim
ucini isto tako velikim, kao kod normalnih
Monierovih Stapova, tako, da su opet bile
postignute potrebne jaine prianjanja.

Od armaturnih Stapova velike vrednosti
su pre svega upotrebljavani takvi, Giji se
dopunski naponi nalaze pri 1800 kg/cm?,
Posto se preseci dosadadnjih Stapova velike
vrednosti biraju kao direktno proporcio-
nalni odnosu dopuitenih naprezanja nor-
malnih Monierovih $tapova prema gvoZdu

velike vrednosti, to se kod poznatih Stapo-
va velike vrednosti sa gornjim dopuStenim
naponima dobila uSteda u gvozdu od 1/3.
Ovi u preseku za 1/3 smanjeni Stapovi ve-
like vrednosti su zamenili direktno okrugle
normalne Stapove sa dopultenim napreza-
njem od 1200 kg/om®, a da se pri tome ne
uzima u obzir pomeranje necutralne zone
ka strani pritiska koje nastupa sa uSte-
dom, koje kod gornjeg brojnog primera
iznosi oko 15%o.

Ali pri tome nastaje preopterecenje od
priblizno 15% na strani pritiska preseka
armiranog betona, koje treba da se izbe-
gne time, Sto se ili uveéava korisna visina
doti¢nog preseka armiranog betona, ili se
upotrebljuje bolja betonska meSavina. To
¢e reci, da se u svima slucajevima, u koji-
ma se upotrebljuju Stapovi velike vredno-
sti umesto normalnih Stapova, treba da iz-
vedu novi proraduni.

Sad se pokazalo, da se po pronalasku
betonske gradevine mogu izvoditi najeko-
nomnije pomocu gvozdenih Stapova velike
vrednosti tada, kad je presek Stapova veli-
ke vrednosti u odnosu prema normalnim
okruglim Stapovima manji no S$to se izra-
Zava odnosom dozvoljenih napona normal-
nih okruglih gvozda prema Stapovima veli-
ke vrednosti i na primer kod Stapova veli-
ke vrednosti sa dopuStenim naprezanjima
od 1800 kg/cm® manji no 2/3 od normal-
nih Stapova i pribliZno se nalazi izmedu
656—>57%0. Dakle po pronalasku utrosak
gvoZda u odnosu prema poznatim Stapovi-
ma velike vrednosti nece viSe biti propor-
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cionalan sa adnosom napona, ve¢ cée biti
manji i najpovoliniji je u slucaju, kada
usteda u gvozdu 43%,, Sto odgovara i naj-
povoljnijim ekonomskim odnosima kod
podizanja betonskih gradevina.

Posto se kod polaganja Stapova pored
najboljeg moguceg iskoriS¢enja dopuste-
nog naprezanja na vucenje treba da uzme
u obzir veli¢ina prionljivosti, to se po pro-
nalasku predvida, da se obim Stapova veli-
ke vrednosti ostavi da odgovara ili da sko-
ro adgovara obimu normalnih okruglih
Stapova tako, da mogu biti u punoj meri
primljena i naprezanja na prianjanje. Da
bi se postiglo uvecanje povrSine, mogu
Stapovi biti proizvoljno profilisani. Pode-
sno se njima dodeljuje po sebi poznati
kruznoga oblika ili krivinski ograni€ena u-
dubljenja, posto se kod ovih ili sli¢nih pro-
fila daje najbolje posti¢i ispunjavanje be-
tonom. Dopunski mogu gvozda u vidu Sta-
pova biti snabdevena sa u poduznom prav-
cu pruzajuéim se ili prekinutim zadeblja-
njima za raspoznavanje male visine ili i
jos popre¢nim zadebljanjima, da bi se time
Stapovi razlicitog dozvoljenog naprezanja
mogli razlikovati i da bi se mogli zajedno
drzati na skladi$tu. Delom mogu popre&na

zadebljanja pri odgovarajuéim razmerama
takode joS posluziti za postizanje veceg
prianjanja. Uveéana sposobnost za prianja-
nje moze biti povecana jos i time, Sto se
profilisanim Stapovima toplim ili hladnim
kalupljenjem dodeljuje uvrtanje sa proiz-
voljnom visinom hoda, pri ¢emu je hladno
deformisanje u izvesnim odredenim sluca-
jevima od narodcite koristi, usled sa time
vezane povecane granice istezanja.

Patentni zahtey:

Valjani armaturni Stap velike vrednosti
¢ija je povrSina manja no povrSina nor-
malnih armaturnih Stapova sa dopuStenim
naprezanjima od 1200 kg/em? naznacen
time, $to je pri istom obimu ili skoro istom
obimu presek Stapova velike vrednosti u
odnosu prema normalnom okruglom gvoz-
du manji no 8to se izrazava odnosom do-
zvoljenih naprezanja normalnih okruglih
Stapova prema Stapovima velike vrednosti,
n. pr. kod Stapova velike vrednosti sa do-
zvoljenim naprezanjima od 1800 kg/cm? je
manji no 2/3 normalnih okruglih Stapova
sa dozvoljenim naprezanjima od 1200
kg/cm® i mnalazi se pribliZno izmedu
65—5H7%.



