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Molins Walter Everett, London, Anglija.

Priprava za oblikovanje traku.

Prijava z dne 22, marca 1935.

Naznacena prvenstvena pravica

Znane so ze priprave za oblikovanie
traku za tracne stroje za cgarete, pri Ka-
terih se tobak potom premikalne priprave
dovaja zaprtemu kanalu in se jemlje iz
kanala z manjSo hitrostjo. Pri znanih pri-
pravah te vrste se tobak v kanalu meha-
ni¢no zgoscéuje, n.pr. s cepi ali pod., ki
prijemljejo v tobatno maso. Vsled tega
bo z ozirom na mnoZino dovajanega toba-
ka nastal radi vedno enakega mehanicne-
ra ucinkovanja trak, ki v svoii dolzini iz-
lFazuje razlicne gostote.

Predmetni izum odstranjuje ta nedo-
statek in pri njem odpadejo mehani¢na
sredstva za stiskanje v kanal vstopajocega
tobaka; slednjemu namenu sluZi edinole
hitrost premikanja. V to svrho lezi tobak
na dovajalni premikalni pripravi rahlej3e
kot na izstopnem koncu kanala, in v dose-
go enakomerne gostote v traku pri njego-
vem izstopu iz kanala, katerega presek je
povsod priblizno enak, se hitrost vstopajo-
Cega tobaka drzi vecja od hitrosti izstopa-
joCega tobaka. Zmanjsanje hitrosti tobaka
se more vrsiti v enem ali tudi vecih drug za
drugim prikljuc¢enih kanalih. Da se slednji¢
doseze, da tobacni trak na nobenem me-
stu ne izkazuje velje tobatne mnoZine od
povprecno dovajane mnozine, naj bo gia-
som izuma gostota v kanal vstopajolega
tobaka manjsa od gostote pri izgotov-
ijenem traku.

Pri tra¢nih strojih za cigarete, pri ka-
terih se tobak oblikuje na premikalnem
pasu za trak potom stiskanja s pomocjo
oblikovalnih priprav, je sicer ze znano, da
se hitrost formatnega pasu napram pre-

Velja od 1. septembra 1937.

z dne 23, marca 1934. (Anglija).

mikalneimu pasu za tobalnl trak sprement
znotraj 1zvestnih meja (do priblizno 3% ),
v svrho da se na premikalnem pasu tvor-
jeni trak z ozirom na njegovo gostoto pri
zavijanju v papir dalisa ali krajfa. Vendar
ore tukaj za ucinkovanje na Ze izgotov-
lieni trak, doc¢im glasom predmetnega
izuma sluzi dilerenca v hitrosti tobaka,
katera se prednostno doseze z raziiko v
hitrosti dovajalnega in odvajalnega pre-
mikainega pasu, sele za tvoritev tobatnega
traku.

Na risbi je kot primer pokazana ena
izvedbena oblika priprave za tvoritev kon-
tinuirne tobacne polnitve glasom izuma.
Sl 1 je podolzni presek, sl. 2 je preseke po
¢érti A—A iz slike 1, sl. 3 presek po &rti
B—B iz slike 1 in sl. 4 kaZe en del slike
1 v povecanem merilu.

Enake oznaCbe v opisu in risbi se
nanas$ajo na podobne dele. Tobak curlja
iz dobavljalne priprave 16 (sl. 1) poljub-
ne oblike, n. pr. kot strena na premikalni
organ ali se nanj nanaSa na drugacen na-
¢in. Premikalni organ obstoja pri predo-
cenem primeru iz brezkoncnega premikal-
nega pasu 1, ki se giblie po dnu korita 7.
Tobak, ki curlja ali se na drugacen nacin
nanasa na premikalni pas 1, se s strani
vodi med stenami korita 7. Tobak, ki ga
premikalni pas | jemlje s seboj, prijemlje-
ta koluta 8 in 9, katera teceta v taki smeri,
da se oni njihov del, ki prijemlje tobalk,
giblie obenem s tobakom.

V sl 1 je naznaceno, da pada tobak
navpicno navzdol, vendar pa more imeti
tobak, predno dospe na premikalni pas 1,
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tudi gibalno komponento v smeri premi-
Kkanja pasu.

Tobak se po pasu 1 vodi aksijalno
Cez precnik 2, nakar ga prevzame premi-
kalna priprava 3, katero v predocenem
primeru tvori kontinuiren pas iz papirja.
Slednjega nosi brezkonéni premikalni pas
5. Pas 5 in pas 3 iz papirja se gibljeta z
enake hitrostjo.

Smer gibanja posameznih delov je v
sl. 1 oznacena s puSCicami. Pas 3 iz papirja
tece preko vodlinega koluta 4. Preénik 2
lezi med vodilnim kolutom 4 in kolutom
15, okrog katerega tece pas 1, ter pokriva
spranjo med premikaloma 1 in 3.

Nad premikaloma 1 in 3 leZi vodilni
organ 6, kateri more, kakor predoceno,
obstojati iz dveh delcy ter poseduje na-
vzdol sezajoci, s prevrti 61 opremlieni po-
daljsek 60. Organ 6 je pri¢vrien na o-
kviru 62 s pomcedjo vijakov 63 in to ob
uporabi distanénega komada 64, ki je na-
mescen med podaliSkom 60 in ckvirom 62.
Prevrti 61 imajo velii premer kot vijaki
63, tako da se more organ 6 prestaviti v
podolzni smeri premikal 1 in 3 kakor tu-
di navpicne. Okvir 62 je pri 65 prizgib-
lien na glavno korito stoja. Stranski vodil-
ni organi 10 sediio ob uporabr distan-
¢nih komadov 12 na ploicah 13, katere so
pricvrscene na koritu 7. Ukrivlieni vodilni
organt 11 prepretujejc razsipanie toba-
ka vstran od premikala 3. Vodilni organi
11 so s koritom stroja zvezani s tem, da
S0 pri¢vrsceni na distan¢énih komadih 12,
katerih debelina je na tem mestu zmani-
sana (sl. 3).

Vodilni organi 10 konCujejo v tocki,
ki lezi priblizno pod osjo pritiskalnega
koluta 14, in vodilni organi 11 so tako dol-
wi, da vodijo tobak toliko ¢asa, dokler ne
dospe v nadalini omejen prostor, n. pr.
med stene (nepredodenega) oklepa in pod
obicajni pritiskalni  jezik 17. Pritiskalni
kolut 14 sedi na okviru 66. Razdalja tega
koluta od premikala 3 se more regulirati,

ker je okvir 66 vrtljivo viezajen na Cepu .

65 in je na okviru 62 pricvri¢en s pomo-
¢jo izreze 67, ki je predvidena v okviru 66.
Os 90 koluta 9 sedi na okviru 62. Celoku-
pni cokvir 62 se more zaradi olajsanja do-
stopa Kk razlicnim delom zakreniti okrog
<epa 65.

Prosti konec okvira 62 je noSen po na-
stavku 91, ki more biti v svrho naravna-
ve visine osi 90 koluta 9 prestavliiv.

Razvidno je, da premikali 1 in 3, pre-
¢nik 2, stranski organi 10 in 11, organ 6
ter koluta 9 in 14 tvorijo posamezne ste-
ne vodilnega propusta, katerega pomen
be v naslednjem obrazlezen.

Da se prepreci zaustavljanje ali zama-

sitev tobaka v propustu, stranske stene 10
niso razporejene konvergentno in propust
more biti tako izoblicen, da se plos€ina

njegovega preseka od vpusta do izpusta
malenkostno  veca. Konstatirano je bilo,

da zamasitev ne more nastati, ako je
zgornja stena 6 propusta nekoliko nag-
niena navzdol proti izpustu. Naslo se je na
primer, da v to svrho zados¢a nagib sten
10 v iznosu 0,25 ali 0,5 mm. To se more
tako izvesti, brez ozira na to, da li zgor-
njt organ 6 poseduje nagib napram premi-
kalu 3 ali ne, pri temer more ta nagib na-
pram premikalu 3 znasati poljuben kot,
pod predpostavko, da nagib ni prevec
strm, tako da bi morda povzroctil zaustav-
ljanje ali zamasitev, Naslo pa se je, da se
doseZejo boljsi rezultat, ako je viSina pro-
pusta preko njegove udlinkovite dolzine,
t. j. doizine, na kateri se vrsi zgostitey,
enaka. FPripomniti je treba, da je v vseh

slucajih propust preko njegove ucin-
kovite dolzine konstanten, t. | da iz-
kazuje v Dbistvu Kkonstanten presek.

\" patentnih zahtevih upotreblieni izraz
wpropust z bistvu konstantnim presekom”
se nanasa samo na ucinkovito dolzino pro-
pusta, doc¢im izven te ucinkovite dolzine,
n. pr. pri vstopu ali izstopu propusta, pre-
sek po potrebi ne mora biti v bistvu kon-
stanten.

Nad premikalom 1 more biti na-
mesto kolutov 8, 9 eventualno predvidena
(nepredocena) tracnica, Kkatera pride do
dotika s tobakom, ki ga nosi premikalo.
Vendar imata koluta 8, 9 to prednost, da
se njihove ploskve, ki se tobaka dotikajo,
z njim obenem gibljejo, vsled esar odpa-
de nepotrebno trenje med tobakom in pre-
mikalom 1.

Priprava deluje kakor sledi:

Premikalo 1 se giblje z vecjo hitrostjo
kakor premikalo 3, katero deluje z nor-
malne hitrostjo glede na mero, v kateri
dobavljalna priprava dovaja tobak, t. i.
hitrost premikala 3 je taka, da od dobav-
ljalne priprave 16 dobavliana mnoZina to-
baka zadosca, da se dobi polnitev z zaZe-
lieno mnozino.

V sl. 1 je tobak prestavlien v obliki
struje, katere mnozina znasa v bistvu na
vseh mestih dolZine struje manj od zaZe-
liene mnozine. Hitrost, s katero se giblje
premikalo 1 relativho k premikalu 3 in k
velicini dobavljanega tobaka, dolouje
mnoZino tobaka na premikalu. Razvidno
ie, da je ta mnozina tem manjsa, ¢im hit-
rejSe deluje premikalo 1. Ako se na primer
premikalo 1 giblie z zadosti visoko hit-
rostjio, se more napraviti od premikala 1
sprejeta mnozina tobaka zelo majhna, Pri-
pomniti je treba, da se moreta hitrosti



premikal 1 in 3 spreminjati v
meri.

Glasom sl. 1 se na premikalu 1 lezedi
tobak dovaja v obliki struje k vodilnemu
propustu. Znotraj propusta vedno obstoja
neko mesto, na katerem se pojavi zmanj-
sanje hitrosti tobaka, in razvidno je, da se
tobak na tem mestu zadene ob pocasnej-
S¢ eibani tobak in da slednjega oblikuje v
polnitev. V propustu nahajajo¢i se tobak
se na ta nacin vsled aksijalnega stisnjenja,
katero je povzrodeno po zmanjSanju hit-
rosti v propustu, zgosti in stene propusta
vodijo tobak, s tem da ga v obmodju mesta,
kjer nastopi zmanjlanje hitrosti, drzijo
znotraj izvestnih meja precno Kk njegovi
smeri premikanja.

Na ta nacin se polnitev oblikuje oz zgradi
inn se nato odstranjuje iz propusta s po-
mocjo premikala 3 in ob sodelovanju ko-
luta 14.

Razvidno je, da ostane mesto, na kate-
rem se vrii zadevanje oz. zgostitev, kon-
stantno, dokler ostanejo vse razmere
priprave kakor tudi konzistenca hitro pre-
mikanega tobaka konstantne. Ako pa je
mnozina dovajanega tobaka neenakomer-
na, tedaj se bo mesto zadevanja spreminja-
lo v aksijalni smeri. Ako se na primer
mnozina od hitrejfe gibajofega se premi-
kala 1 dovajanega tobaka zmanjsa, tedaj
se totka, na kateri se vrii zadevanje, pre-
makne naprej v smeri gibanja podasneise
delujocega premikala. Obratno se bo tofka
zadevanja, ako mnozina od hitreiSe gibajo-
tega se premikala dovajanega tobaka po-
raste, pomaknila nazaj, t. i. premaknila se
bo v nasprotni smeri gibanja pocasnejse
delujocega premikala, tako da se zgostitev
izvrsi preje. Vsled te premaknitve tocke
zadevanja se neenakomernosti dovajanega
tobaka poiavliajo v polnitvi, izdelani gla-
som izuma, v manisi meri kot pri polnitvah,
izdelanih po znanih postopkih, tako da
izum omogota izdelovanje boli enako-
merne polnitve.

Razvidno je, da mora biti, ako s¢
tocka zgostitve premika v aksijalni smeri,
vodilni propust zadosti dolg, da se omo-
ool zgostitev tobaka neodvisno od vsa-
kokratne lege tocke zgostitve.

Zeostitev se torej vrSi v propustu, ka-
teri — kakor razvidno — poseduje preko
svoje ucinkovite dolzine v bistvu kon-
stanten presek. More se tovariti kontinu-
irna tobafna polnitev za cigaretni trak v
stroju za cigarete, ki ima vsaj tolikS$no hit-
rost, da se more na minuto izdelati nad 32
und (0,9 kg) kontinuirne tobac¢ne polnitve.
V slucaju stroja za cigarete se izdela taka
polnitev od preko 32 un¢ (0,9 kg) na mi-
nuto, ako stroj izdela 25 cigaret na unco

zaZeljeni

pri minutnem uéinku od preko 800 cigaret.

Zeornje ploskve premikal 1 in 3 more-
jo tudi biti — namesto da lezijo v eni li-
nijii — medsebojno nagnijene. Tako more
na primer premikalo 1 na desni (sl. 1) le-
zati viSje kot pri zveznem mestu med pre-
mikali 1 in 3. Ceprav se s tem smer giba-
nja tobaka spremeni, je razumljivo, da se
splofna smer polnitev tvorefega tobaka
ne spremeni. V tem slutaju se izraz ,,aksi-
jalno™, ki je bil uporabljan v opisu gibanja
tobaka vzdolz obeh premikal, seveda na-
nasa na splo$no smer gibanja tobaka
vzdolz premikal.

Namesto uporabe konstrukcije po sl
1, pri kateri se tvori polnitev v eni delovni
operaciji, se more to vrsiti tud v vecih
delovnih operacijah. V tem slucaju se to-
bak oblikuje tako, kakor je predoceno v
sl. 1, vendar pa je prikljucena ena ali vec
nadaljnih deloynih operacij, v katerih se
mnozina naprej pomikanega tcbaka po-
veda, dokler se tobak slednji¢ ne dovede Ik
zadnjemu koncu polnitve. V tem slutaju
more biti med premikalom 1 in 3 vkljuce-
no eno ali ve¢ vmes lezec¢ih premikal, in ta
premikala imajo hitrosti, katere leZijo med
hitrostmi premikal 1 in 3, vendar od pre-
mikala 1 k premikalu 3 postopoma poje-
majo. Na zveznem mestu med po dvema
premikaloma, se v svrho tvoritve vodilnih
propustcy razporedijo vodilni organi, Kka-
kor je bilo episano z ozirom na sl. 1, tako
da se v vsaki delovni operaciji izvrsi ena
zoostitey ob istocasni voditvi.

V slutaju uporabe vmesnih premikal
se morejo njihove hitrosti seyeda spremi-
njati, kakor je to slutaj pri premikalih 1
in 3.

Patentni zahtevi: :

1.) Priprava za oblikovanje traku s
premkalno pripravo, katera dovaja tobak
k zaprtemu kanalu, in s premikalno pri-
pravo, katera jemlje tobak iz Kkanala z
manifo hitrostio, oznatena s tem, da leZi
tobak na dovajalni premikalni prpravi rah-
leij%e kot na izstopnem koncu kanala, in s
tem, da je v dosego enakomerne gostote v
tobacnem traku pri izstopi iz kanala, ka-
terega presek je povsod priblizno enak,
hitrost vstopajotega tobaka vecja od hit-
rosti izstopajocega tobaka.

2.) Priprava po zahtevu 1.), oznafena
s tem, da se hitrost tobaka postopoma
zmanjsuje v vecih drug za drugim priklju-
¢cenih kanalih.

3.) Priprava po zahtevu 1.) ali 2.), o-
znatena s tem, da je gostota v kanal vsto-
pajocega tobaka manjla od gostote pri iz-
gotovljenem traku,
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