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Pronalazak se odnosi na uredaj za kon-
struktivno izvodenje reakcionih prostora u
kojima materijal proizvoljne vrste, prven-
stveno rude ili otpatci od ruda, oksidne
mesavine, sulfidne meSavine, keramicke si-
rovine, anorganski pigmenti bivaju podvr-
cavani postupanju visoko aktivnim gasovi-
ma, naroito u zagrejanom stanju.

Sprovodenje takvih procesa na
bilo je do sada vezano sa znatnim teSkoca-
ma, jer peé¢i ne mogu da izdrZe vanredno
visoke hemijske napore. Kod ovih procesa,
koji pretezno bivaju sprovodeni pomocu
halogena ili halogenskih jedinjenja, kao
narotito pomocu hlora ili hlorovodonika,
postoji pri nastupajué¢im temperaturama
ne samo reakciona sposobnost izmedu ru-
de i reaktivnih gasova, nego i izmedu ga-
sova i materijala od kojeg se grade peci,
koji obifno dolazi u pitanje, naime Kkera-
micki materijal; jednovremeno je, pri o-
kolnostima koje vladaju u peéi, sposoban
za reakciju i onaj materijal, kroz koji bi-
vaju dovodeni gasovi, na primer zagreja-
ni hlor. :

Teskoce, da se izabere podesan gradivni
materijal za peéi, koji, ma da je po sebi
sposoban za nagrizanje, i pored toga iz-
drzava naprezanja u pedi, bivaju reSene
ovim pronalaskom, koji tako omogucuje,
da se pe¢ izvodi pomoéu gradivnog mate-
rijala za peci, Koji je u odnosu na visoko
aktivne gasove ili i na materijal koji tre-

veliko

ha da se postupa, u reakcionom stanju
sposcban za napadanje (nagrizanje).

Po pronalasku reakcioni prostor za po-
stupanje materijala, prvenstveno ruda i ot-
padaka ruda, pomo¢u u datom slucaju za-
grejanih visoko aktivnih gasova narodito
halogenih, biva tako rasporeden, da se u-
lazno mesto sastoji iz materijala koji je
indiferentan prema vrelim gasovima, ali ne
i prema reakcionom materijalu zajedno sa
vrelim gasovima, ili prema zidnom mate-
rijalu zajedno sa vrelim gasovima, i da do
dodirnog mesta sa drugim komponentama
vlada pad uslova stanja, pritiska ili tempe-
rature ili obojeg, koji $titi od nastajanja
reakcije sa ovim materijalom.

Dakle po pronalasku se pobrinulo da se
izbegne, da se u unutraSnjosti peci sasta-
nu takve komponente, koje medusobno
reaguju na nacin koji je po proces nepo-
voljan. Po sebi mogu na primer nesumnji-
vo da se dovedu u vezu kerami¢ke mase,
ruda i hlor, no ipak na drugoj strani se
mora izbeéi sastajanje rude, uglja i hlora,
jer pri tome usled redukcionog dejstva
uglja ova biva napadnuta i osim toga u
procesu nastaju neZeljene reakcije. Stoga
po pronalasku pojedini materijali i uslovi
stanja, temperatura ili pritisak ili oboje
bivaju tako medusobno podredenim da ne
nastaju neZeljeni napadi (nagrizanja). Tako
se na primer ulazno mesto vrelih gasova
stavlja u materijal koji je indiferentan pre-
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ma vrelim gasovima i koji bi sa drugim
materijama na drugim mestima peéi mo-
gao dovesti do reakcije, ali se pe¢ tako iz-
vodi, da do dodirnog mesta sa drugim
komponentama vlada pad uslova stanja,
pritiska ili temperature ili obojeg, koji
Stiti od nastupanja neZeljenih reakcija sa
ovim materijalom.

Takode se moZe u daljem izvodenju pro-
nalaska gradivni materijal izmedu ulaznog
mesta i reakcione zone duz zidova koji
graniCe reakcioni proster ili konstrukciont
delovi tako izabrati, da sposobnost napa-
danja gradivnog materijala opada suprot-
no pravcu pada temperature. Pomodéu ni-
Zeg primera ovo ¢e biti bolje objasnjeno.

Napadna sposobnost silicijum oksida sa
hlorom i ugljem leZi priblizno pri 800° C.
Napadna sposobnost aluminijum oksida sa
hlorom i ugljem leZi pribliZzno pri 600° C.
Tako se moZe izmedu ulaznog mesta i re-
akcione zone duz zidova ili konstrukcionih
delova gradivni materijal tako stupanijski
postaviti da se na onim mestima, na koji-
ma je temperatura visoka, ali ne dostize
800° C, upotrebljuje silicijum oksid kao
zidni materijal ili obloga, na mestima ni-
ze temperature ispod 600° C, aluminijum
oksid, pri jo§ niZim temperaturama odgo-
varaju¢i druge materije, kao na primer
ilovaca ili drugi keramicki materijali.

Ako kao gasovi, koji bivaju dovodeni
peci, budu izabrani halogeni, njihova vodo-
ni¢na jedinjenja, ili njihova druga za re-
akciju sposobna jedinjenja, ili gascvita za
reakciju sposobna ugljeni¢na jedinjenja, to
se kod prvenstvenog oblika izvodenja pro-

nalaska, materijal, koji nije ili je tesko
sposoban za napad, sastoji iz ugljenika,
karbida ili t. sl.

Predmet pronalaska je dalje, da se za

takve reakcije, kod kojih potrebna toplota
biva dovodena pomocu reaktivnih ili indi-
ferentnih gasova, uredaj za grejanje gaso-
va na u blizini dovodnog mesta gasova ka
reakcionom prostoru postavi udaljeno od
reakcione zone. Kod jednog prvenstvenog
oblika izvodenja pronalaska su cevi, koje
dovode gasove reakcionom prostoru, jed-
novremeno izvedene kao grejuca tela, na
primer imaju elektri¢ni uredaj za grejanje,
ili pak kroz omotace cevi bivaju sprovode-
ni zagrejani mediji, gasovi ili te¢nosti, ili
se na njihovim povr§inama vrSe povrsin-
ska sagorevanja, sagorevanja praha ili sa-
gorevanja ulja, Cevi, koje su snabdevene
greju¢im uredajem, i koje dovode gasove
reakcionom prostoru, mogu potpuno ili
delimi¢no stréati u peéi.

Radi izolisanja dovodnih cevi prema zi-
du, bilo radi izolisanja protiv prenofenja
toplote, bilo radi elektricnog izolisanja,

bilo radi hemijskog izolisanja, bivaju po
pronalasku izvodeni naroéiti zaptivaéi, kod
kojih su flanSe za arZanje cevi smestene u
masama, ili su u njima utopljene, iz izolu-
jueg materijala, koji je jo§ hemijski indi-
ferentan prema cevima i prema gasovima
koji se kroz njih sprovode. Ako su na pri-
mer u pitanju halogeni ili njihova jedinje-
nja, na primer hlor, brom, jod, fluor, hlo-
rovodonik, jodovodonik, fluorovodonik,
Kao reaktivno gasovi koji treba da se za-
grevaju, to se mogu cevi ili grejucéa tela
izabrati iz ugljenika ili grafita, kupatila iz
halogenih soli, kao na primer natrijum hlo-
rid, kalcijum hlorid, kalijum hlorid, bari-
jum hlorid ili i natrijum fluorid, kalcijum
fluorid. Ove soli mogu se imati i u ¢vr
stom obliku ili i kKao nisko topljive mesa-
vine. Za povecanje pada temperature, na-
rocito i kao zaStita protiv zrafenja, mogu
posluZiti dopunske struje neaktivnih gaso-
va ili struje reakcionog gasa u neaktivnom
stanju.

Pronalazak se dalje odnosi na podesno
odvodenje isparljivih reakcionih produka-
ta, koji po pronalasku na svojim odvod-
nim mestima u reakcionom prostoru biva-
ju hladeni prvenstveno pomoéu hladnih,
na cdvodnom mestu neaktivnih reakcionih
gasova, ili pomo¢u indiferentnih gasova.

Pronalazak se dalje odnosi na to, da se
reakciona komora tako izvede, da se pro-
ces moZe Kentinualng izvoditi, i da bude
omoguceno po volji isparavanje produka-
ta, koji treba da se dobiju ili odvedu. u
kontinualnom radu i u jednoj i istej ko-
mori. Raspored biva tako pogoden, da
temperatura u reakcionoj komori, u sme-
ru u kojem se jednovremeno krecde reak-
cioni materijal, bude postupno izvedena
prvenstveno cdozgo na niZe time, S$to su
grejuca mesta ili dovodna mesta na reak-
cionoj komori botno ili prema dole po-
stupno izvedena., Pomocéu podesnog izvo-
denja komore ili podloge koja nosi mate-
rijal koji treba da se postupa pri jedno-
vremeno podesnom stupanjskom - postav-
ljanju grejucih mesta ili dovodnih mesta
za gasove, kao i odvodnih mesta za ispar-
ljive reakcione produkte moguée je da se.
sa razliCitih mesta komore, isparljivi reak-
cioni produkti, prema njihovoj vrsti, za-
sebno odvode. :

Radi boljeg objainjenja pronalaska pri-
loZen je i nacrt, u kojem sl. 1 pokazuje u
preseku jedan primer izvodenja reakcio-
nog prostora sa njegovom unutrafnjom iz-
radom. Sl. 2 pokazuje odgovarajuéi spolj-
ni omota¢ reakcionog prostora prema sl.
1. SI. 3 pokazuje u uvecanoj razmeri izvo-
denje elektriéno grejanih dovodnih cevi za
gasove pored njihovog zaptivanja i zaStite



protiv zracenja. Sl. 4 i 5 pokazuju dva pri-
mera izvodenja elektri¢nog grejanja do-
vodnih cevi. U sl. 6 i 7 su u preseku poka-
zana dva dalja primera izvodenja raspore-
da I'eakL‘iDHOg prostora uz izostavljanje
omotaca, dok sl. 8 i 9 pokazuju u izgledu
oduzgo dva primera izvodenja rasporeda
ISR IS

U sl. 1 je sa 11 oznacen reakcioni pro-
stor Ciji se zidovi 12, 13 sastoje iz sposob-
nog za napad pe¢nog gradivnog materija-
la. Ako je, na primer, u pitanju to da se
gvozdene rude postupaju pomoéu visoko,
na primer na 2000° C, zagrejanog hlora,
to ce se zidovi pedi izvoditi iz jednog od
poznatih keramickih materijala visoke tem-
peraturne otpornosti; kao na primer kvar-
ca, peska, ilovade, silimanita, koji po sebi
nisu dorasli za otpor napadu visoko zagre-
janog hlora. Visoko zagrejani hlor biva
pomocu dovoda 16 dovoden odozgo i biva
u slobodnom mlazu iz otvora 17 pod bri-
tiskom duvan na koli¢inu rude, Koja se na-
lazi u prostoru peéi. Usled rasporeda slo-
bodnog mlaza obrazuje se Koritasta reak-
ciona zona 20, iz koje obrazovani hlorid
evozda odilazi prema dole i vrsi prethod-
no zagrevanje sirovine koje se nalaze u
reakcionom prostoru. Najzad on izlazi
kroz odvodni kanal 21, ¢iji detalji ovde ni-
su pokazani kao sporedni po ovaj prona-
lazak.

Usled ovog rasporeda se, izmedu reak-
cione zone i sposobnog za napad pecnog
zida 12 menja reakciona sposobnost tako,
da najzad na samom zidu, usled tamo pio-
stojece nize temperature i sad bez reak-
cione sposobnosti sirovog materijala biva
izbegnuta opasnost reakcije izmedu zida,
sirovog materijala i hlora izmedu dveju
od ovih komponenata.

Da bi se i na putu izmedu uiaznog nle-
sta visokoaktivnog gasa i reakcione zone
duZ zidova, koji granice reakcioni prostor,
ili konstrukcionih delova, iskljucile neZe-
ljene reakcije, to napadna sposobnost gra-
divnog materijala izmnedu ulaznog mesta i
reakcione zone duz zidova, koji granice
reakcioni prostor, ili kenstrukcionih delo-
va, biva tako izabrana, da opada suprotno
pravcu pada temperature. Tako kod prime-
ra koji je pokazan u nacrtu dovodna di-
za 22 i u datom slufaju i zvono 23, koje
zatvara pecni prostor, biva izvedena iz ne-
aktivnog materijala prema visoko aktiv-
nom gasu, u ovom sluaju na primer iz
uglienika, grafita ili t. sl. Sam wugalj u
odnosu prema hloru nije sposoban za na-
pad ni u visoko zagrejanom stanju, dok
dugim putem duZ zida do granice peénog
gradivnog materijala i zvona kod 25 biva
obrazovana dovoljna zapreka u odnosu

prema aktivnom hloru. Da bi i na ovom
mestu, na kojem stupaju ugljenik ili kakay
drugi materijal, koji je inferentan prema
dovedenom gasu, dalje peéni gradivni ma-
terijal koji je, u odnosu prema visoko ak-
tivnom gasu, sposcban za napad, tempera-
tura, koja se nalazi pod uticajem zracenja
od zagrejane dize, bila odrzana malom,
mogu se konstrukcioni delovi hladiti po-
moc¢u poznatih sretstava, na taj na€in Sto
na primer bivaju izvodeni Suplji i $to se
kroz njih provodi struja te¢nosti ili gasa,
ili se pak u daljem izvodenju pronalaska
meduprostor, koji je proZet toplotnim zra-
¢enjem, moze pomeéu dopunskih gasnih
struja dovesti u inaktivno stanje i u nje-
mu se odrzavati. Kao dopunske gasne stru-
je mogu biti upctrebljavane takve, koje u
procesu ostaju neaktivne, kao na pri‘mer
azot ili plemeniti gasovi, ili se pak moze
uvoditi i sam visoko aktivni gas, no ipak
u neaktivnom stanju, dakle na primer pri
niskoj temperaturi.

U tom cilju je kod pokazanog primera
zvono 23 snabdeveno cevima 30, kroz koje
biva dovoden neaktivni gas ka prostornim
delovima koje treba zastititi.

Podesnim odmerenjem pritiska, brzing,
temperature i izborom vrste ove dopunske
struje, moZe temperatura biti odrZavana
na zeljenoj niZoj temperaturi, i moguce je
da se peéni gradivni materijal zaStiti ne
samo na prelaznom mestu izmedu napad-
nog i nenapadnog materijala, nego i na
njegovoj granici 32 do reakcione zone.

Izabrani raspored je u toliko narofito
povoijan §to bez daljeg proizvedi najjae
hladenje na graniénem mestu 25, keje v
izabranom primeru ve¢ pri srazmerno ni-
skoj temperaturi, priblizno 500° C, biva
dovedeno u opasnost, dok je dalje leZeéi
peéni zid kod 32 jo$ otporan prema tem-
peraturama od 1200—1300°.

Sircvi materijal biva dovoden prvenstve-
no sa gornje ivice otora, na primer kroz
otvore 35 za usipanje, koji su u proizvolj-
nom broju rasporedeni po obimu tako, da
biva povolino uticano na postojanje, po
za¥titu peéi korisne, koritaste reakcione
zone.

Za zaptivanje svih prostornih delova,
koji se nalaze u vezi sa peéi, kao i dovoda
visoko aktivnog gasa, sirovog materijala
ili i odvodnih kanzala, mogu posluZiti ure-
daji za zaptivanje, koji su postavljeni spo-
lja na rastojanju od peéi tako, da su kon-
strukcije za zaptivanje i konstrukcije peci
jedna od druge odvojene. Tako se dobija-
ju svagda povoljne temperaturne i radne
prilike; temperatura u reakcionoj zoni mo-
7e biti odrZavana proizvoljno visokom,
temperatura na peénom zidu biva pomocu



rasporeda po pronaiasku toliko smanjena,
da biva spreena reakcija sa peénim mate-
" rijalom, dok samo zaptivanje mesto spo-
lja moze biti odrzavano na proizvoljno ni-
skoj temperaturi.

Za objaSnjenje ovog rasporeda sluzi sl
2, koja Sematicki pokazuje raspered u pre-
seku kroz spoljni omot peci. 11 je opet
peé, koja je okruZena izolujuéim slojem 40
protiv temperaturnog zrafenja, na primer
iz infuzorne zemlje. Za covim sleduje po-
znati sloj 41 iz opeka. Celina je najzad
okruzena omotacem 42 iz, u odnosu pre-
ma visoko aktivhom gasu pri niskim tem-
peraturama, zaptivenog materijala, kao na

primer omotafem iz gvoZzda, ili kakvog
drugog materijala.

Pronalazak nije ograni¢en na opisane
primere izvodenja. On je naro€ito vezan

za rastavljanje takvih materija, koje po-
mocu visoko aktivnih gasova pri visokim
reakcicnim temperaturama mogu da se
rastavljaju, tako na primer za rastavljanje
berilijumove rude, titanove rude, cinkove,
kadmijumove, Zivine, vanadin rude i dr.
Kako visoko aktivni gasovi dolaze u pr-
von redu u obzir halogeni i njihova jedi-
njenja ili meSavine istih, kao hlor, brom,
jod, fluor, njihova vodoni¢na jedinjenja,
njihova ugljeniéna jedinjenja, kao na pri-
mer tetrahlorugljenik, vodonik i ugljen-
oksid. Za ove materije su kao nenapadni
materijal narotitc pcedesni ugljenik, kao i
karbidi.

Pomocu rasporeda po pronalasku se mo-
gu visoko aktivni gasovi zagrejati na veo-
ma visoke temperature pomocu za ovaj
cilj prvenstveno podesnih uredaja, na pri-
mer u svetlosnom luku ili u peéi sa otpo-
rima, a da se iz ovih uredaja ne moze izvr-
§iti Stetan uticaj na sam reakcioni prostor.
Temperature prethodnog zagrevanja mogu
pri tome tako daleko i¢i, da nastupa diso-
cijacija, dok u samom reakcionom prosto-
ru gasovi ili mogu biti aktivni, usled cega
se u izvesnim slutajevima dobijaju naro-
¢ita kcrisna dejstva, ili u asociranom
stanju.

Sad se moZe toplotna ekonomija procesa
povecati pomocu rasporeda po pronalasku,
ako se za reakciju potrebna toplota dovo-
di pomocu reaktivnih ili indiferentnih ga-
sova i naprava za grejanje gasova na ili
u blizini dovodnog mesta za gasove ka re-
akcionom prostoru u rastojanju od reakci-
one zone. Ovim je moguce, da se upotreb-
liena toplota skoro potpuno prenese na
gasove i u reakcioni prostor, a da pri do-
vodenju gasova ne nastupe gubitci toplote.
Pronalazak je narodito vaZzan za visoko re-
aktivne gasove, i to za onu novu grupu
postupaka, koji se u sve vecoj meri sluze

visokim hemijskim afiniteton halogena ili
njihovih vodoni¢nih jedinjenja. Pomocéu
proizvodenja toplcte na dovodnoj zoni za
gasove u reakcionom prostoru bivaju iz-
begnute zametne i skupe izolacije, koje su
inafe potrebne za one jako zagrejane vi-
soko aktivne gasove. Grejuca tela za za-
grevanje gasova, Koji se nalaze u samom
reakcicnom prostoru, i to obi¢no tako da
su pristupna spolja, kod rasporeda, po pro-
nalasku, ne dolaze u dodir ni s jednomn od
ishodnih materija i takode dolaze u dodir
sa takvim gasovitim komponentama he-
mijskog pretvaranja, prema Kojima se ona
indiferentno ponasa.

Tela koja strée u reakcioni prostor mo-
gu prema prilikama biti postavljana na
proizvoljnim stranama reakcionog prosto-
ra, gore na strani ili dole, ona mogu slo-
bodno stréati u reakciconi prostor ili i na
podesan nacin biti oslenjena.

Raspored po pronalasku tako pretstav-
lja novu vrstu unutarnjeg grejanja, Koa
kojeg toplota ne biva dovodena celokup-
nom :amom reakcionom materijalu, vec
samo gasovitim komponentama ili indife-
rentnim prateéim gasovima, pri njihovom
ulasku u reakcicni prostor, Ovi tada dej-
stvuju kao prenosioci toplote od grejuceg
tela ka reakcionom materijalu,

Ovim rasporedom od reakcionog mate-
rijala cdvodenog zagrevanja gasa dobi-
jaju se, osim izbegavanja toplotnih gubi-
taka prema upolje, jo§ i dalje znatne kori-
sti. Reakcioni materijal biva uglavnom jed-
noliko zacrevan, Jednovremeno je mogu-
¢e drvoditi toplotu na onim mestima, gde
1e to za dotiéne prilike. izmedu ostalog 1
za podtedu peénog gradivnog materijala,
najpovoljnije, s druge strane, pak, i na
takvim mestima na Kojima se proces naj-
povoljnije daje uticati, ili i u reakcionom
prostoru deliti na stupnje ili povecavati.

Dalje se na iznenadujuci nacin pokazalo,
da grejuca tela, ako se samo sa gasovima
nalaze u dodiru, imaju tehni¢ki mnogo ve-
¢u otpornost no u slufaju zajednickog za-
grevanja sa reakcionim materijalom. Ovo
je naroi¢to tada slufaj, kad bivaju upo-
trebljeni visoko reaktivni gasovi. Ovde je,
od strane pronalazata mogla biti konsta-
tovana nercéekivano visoka otpornost mno-
gih materijala prema visoko reaktivnim
gasovima, koje treba zagrevati. Tako na
primer tvrdi porcelani svih moguéih vrsta,
materijali iz ilovale, cirkonoksid i druge
keramirfke mase, zatim narofito ugljenik,
orafit itd. ne bivaju do veoma visokih
temperatura napadnuti vodonikom, halo-
genima ili njihovim vodoni¢nim jedinjenji-
ma, tako na primer ugalj grafit do 3000°.
Raspored po pronalasku omoguéuje, dak-



le, ¢ak i tako reaktivnim gasovima, kao
sto su na pr. hlorni gas, hromni gas, hlo-
rovodoni¢ni gas, bromovodoniéni gas, flu-
orovodonic¢ni gas itd. da se upotrebe ug-
ljena grejuc¢a tela bez ikakvog zastitnog
medusloja. Pri tome je usled znatno bo-
ljeg prenoSenja toplote od grejuéeg tela
na gas, moguce, da se izade na kraj sa
mnogo manjim greju¢im povrSinama no
Sto je moguce kod izolisanih grejucih tela,
i pri tome i pored strujecih gasova da se
dodeli znatno vita temperatura, $to znaci
znatan tehni¢ki naprdeak u odnosu prema
do sada upotrebljenim obimnim i skupim
rasporedima.

Time, pomocu uredaja za grejanje po
pronalasku postaje moguce, da se gasovi
kao halogeni ili njihova jedinjenja eKo-
nomski zagrevaju na temperature preko
1500°. ; .

Pomocu rasporeda grejucih tela na ulaz-
nom mestu gasova u reakcioni prostor
bivaju parni ili gasoviti reakcioni produkti
daleko drzani od grejuéih tela, usled ega
se za mnoge slutajeve dobija povecana
izdrZljivost, na primer kod hloriranja ok-
sidnih ruda pomoé¢u hlora ili hlorovodonit-
nog gasa, pri kojem uvek postaje ili kiseo-
nik sam ili gasovi koji sadrZi kiseo-
nik, na primer vodena para, i pri kojem
bivaju upotrebljeni i ugalj ili grafitna gre-
juca tela. Ako bi se u jednom takvom slu-
¢aju inacCe reakcioni produkti, dakle kiseo-
nik ili vodena para, sastali sa visoko za-
grejanim ugljenim materijalom, to bi gre-
juca tela u najkracem vremenu bila razo-
rena. Ova opasnost biva tako izbegnuta
pomocu rasporeda po pronalasku. Ona da-
lje moZe biti smanjena na najmanju meru
time, §to se gasovi koje treba zagrevati
pustaju da velikom brzinom strujanja u-
laze u reakcioni prostor,

Jednovremeno raspored grejucih tela na
ulaznom mestu gasova omoguéuje dobro
iskoridcenje grejuce povrine grejucih tela,
posto je pomcdéu rasporeda po pronalasku
moguce, da se grejuca tela svestrano do-
vedu u dodir sa gasovima koje treba za-
grevati, pri ¢emu gasovi lizu kako duz
spoljnih povriina erejuéih tela, tako biva-
ju upudivani i kroz, u datom slu€aju, po-
stojece njihove unutradnje prostore. Jed-
novremeno pitanje zaptivanja reakcionog
prostora prema upolje biva znatno upros-
¢eno.

Zagrevanje grejucih tela se moZe izvo-
diti na proizvoljan nacin. Tako mogu kroz
omotace ili kroz izvestan prostor grejucih
tela biti sprovodeni visoko zagrejani ga-
sovi. U grejuéim telima se mogu vrsiti po
vriinska sagorevanja. sagorevanja prasine,
ili sagorevanja ulja. U ovom slufaju ée se

upotrebiti grejuca tela, koja su obrazova-
na iz vise $upljih prostora, Koji su umeste-
ni jedan u drugi, prvenstveno u cevastom
obliku, i kroz &ije spoljnje prostore ili o-
motale lizu vreli gasovi, odnosno druga
grejuca sretstva, dok kroz unutradnji pro-
stor i oko spoljnjih grani¢nih povr$ina bi-
vaju sprovodeni gasovi koje trchba zagre-
jati.

Grejuca se tela mogu sastojati iz proiz-
voljnog materijala. Prvenstveno se upo-
trebljuje ugljenik, grafit, silit ili meSavine
karborunduma. Dovod gorivne materije i
gorivnog materijala ka grejuéim telima
biva take podeSen, da grejuca atmosiera
ima redukujuéi karakter.

Naro¢ito korisni i kKonstruktivno jedno-
stavni rasporedi se dobivaju, kad su cevi
koje gasove dovode redukcionom prosto-
ru, jednovremeno izvedene Kkao grejuéa
tela, na primer kad imaju elektricni uredaj
za grejanje. Ova grejuta tela mogu tada
potpuno ili delimi¢no stréati u peé.

U sl. 3 i 4 su pokazana dva primera iz-
vedenja Kod kojih se cevi, iz sprovodljivog
materijala, ili koje su takvim materijalom
prevucene, dvostruko ili viSestruki medu-
sobno paralelro ili pribliZzno paralelno pru-
Zaju i na svom unutras$njem kraju su, po-
mocu ploca, okvira ili t. sl. iz sprovodlji-
vog materijala, medusobno vezane ili takve
nose ili su od takvih noSene.

Kod primera izvodenja iz sl. 3 je unu-
traSnja cev iz grafita oznalena sa 50, a
spoljna cev isto tako iz grafita je obele-
zena sa 51. Ove cevi se nalaze koncentric-
no u svojim konusno profirenim, odnosno
suzenim Krajevima 52, 53 nose slobodno
plocu 59, isto tako iz sprovodijivog mate-
rijala, prvenstveno iz grafita. Ako se cevi
50, 51 preko sprovodnika 54, 55 veZu sa
kakvim podesnim izvorom 56 struje, to ée
toplota koja je potrebna za zagrevanje ga-
sa biti proizvedena toplotom od otpora
cevi. Ovaj raspored zajemcuje dovoljnu e-
lektri¢nu vezu delova medusobno, no ipak
dopusta slobodno istezanje svih delova
pod uticajem toplote. Podesno plofa 59
biva podesno snabdevena propusnim kana-
lima 57, tako, da gas, koji treba zagreva-
ti, moze strujati i u cevi ili izmedu obe
cevi. U samom reakcionom prostoru moze
gas, koji je dovoden kroz cev ili kroz da-
lje cevi, strujati i spolja oko grejuc¢ih cevi.
Prvenstveno elektricni otpor unutrasnje
cevi biva biran veéim, tako, da se veée za-
grevanie vrsi u unutra$njem prostoru gre-
juéeg tela.

Da bi se mesto sticanja grejuéih tela uz
zidove reakcionog prostora zastitilo pro-
tiv vicoke temperature, kod pokazanog
primera je pretstavljena zasStita protiv zra-



Cenja, koja se sastoji iz jednog ili vise sa
greju¢im telom Kkoncentri¢nih prstenova,
na primer 60, 61 iz ctpornog materijaia,
na primer ugljena ili grafita, ili opeka ta-
ko, da je peéni zid zaSticen protiv zrace-
nja od zagrejanih cevi. Za dalju zastitu
protiv zratenja mogu posluZiti dopunske
struje neaktivnih ili aktivnih gasova u ne-
aktivnom, naro¢ito u hladnom stanju. Ta-
ko, na primer, moZe pomoéu sprovodnika
64 i propusnih otvora 66, 67 hladan gas,
na primer hlor ili azot kao zastita protiv
zraCenja i radi povecanja pada temperatu-
re biti duvan u reakcioni prostor ka stra-.
nama zagrejane gasne struje, koncentrig-
no sa vrelim gasom,

Cevi 50, 51 bivaju nofene tavani¢nim
plocama 150, 151, koje se isto tako mogu
sastojati iz ugljenika ili grafita. Radi izo-
lisanja toplote ili radi elektri¢nog ili he-
mijskog izolisanja ili svih jednovremeno,
flanSe 167, 68 tavanicnih plofa su smeste-
ne, ili plivaju u njima, u masama 69, 70 iz
izoliSu¢eg i, prema cevima i prema, kroz
njih vodenim, gasovima, hemijski indife-
rentnog materijala. Ove se izolifuée mase
nalaze u podesnim udubljenjima, olucima
ili t. sl. zida 58. Ako kao gasovi budu u-
potrebljeni halogeni ili njihova jedinjenja,
na primer hlor, jod, fluor, brom, hlorovo-
donik, bromovodonik, jodovodonik, fluo-
rovodonik, i cevi ili grejuca tela iz uglje-
nika ili grafita, to kao izolujuée mase slu-
Ze prvenstveno halogene soli, na primer
natrijumhlorid, kalijumhlorid, kalcijumhlo-
rid ili barijumhlorid ili odgovarajuéi fluo-
ridi u ¢vrstem ili tenom stanju ili njihove
mesavine.

Na plo¢i 150 za drZanje unutrasnje cevi
ie , kod pokazanog primera, dovod 71 za
dovod gasa, prikljuten na podesan nacin.

Ploce ili flanSe 150, 151 obeju cevi 50,
51 su, u sravnjenju sa debljinom zida cevi,
srazmerno debelih zidova, da bi se izbeglo
suvife jako zagrevanje ovih delova za dr-
Zanje. FlanSa 150 unutraSnje cevi, Koja
prekriva flanSu spoljasnje cevi biva prven-
stveno snabdevena otvorima 74, Kroz koje
gas moze ulaziti u meduprostor 75 izmedu
obe cevi, isto tako i flan%a 151 ima otvore
ili rupe 73, kroz koje gas struji ka spolj-
njoj povrsini cevi 51. Na miestima 62, 63
mogu u datom slu€aju hiti umetnuti izo-
luju¢i medudelovi, da bi gasne struje, koje
treba zagrejati, rastavili od struje za za-
Stitu protiv zrafenja. Medudelovi se mogu
sastojati iz izolacionog materijala, ili biti
snabdeveni onim masama koje su opisane
kod 68, 69, i koje drze ili nose gornju plo-
tu 150 pomoéu na njoj postavljenih — u
nacrtu nepokazanih — dodataka za drza-
nje ili flansi. :

U sl. 4 je pokazan dalji primer grejanja
cevi pomocu otpornika. Dve ili vise kruz-
no rasporedenih cevi (76, 77) imaju upolje
upravljene kose krajeve 176, 177, koji no-
se veznu plo¢u 78 sa odgovarajué¢im otvo-
rima.

Sl. 5 pokazuje primer grejanja, pomo-
¢u svetlosnog luka, dveju cevi 81, 82 koje
se kod pokazanog primera uzajamno pru-
Zaju koncentriéno paralelno ili priblizno
paralelno, pri éemu svetlosni luci bivaju
proizvodeni dodavanjem podesnog napo-
na 56 na obe cevi, izmedu susednih zidova
cevi, na primer 80. Kod pokazanog prime-
ra su obe flanse 83, 84 cevi stegnute i izo-
lisane uz plocu 58, na podesan naédin koji
nije pretstavljen na nacrtu. Da bi se olak-
salo uvodenje svetlosnog luka, mogu cevi
na unutarnjoj strani na podesnim mesti-
ma, kao §to je kod 80 naznaceno biti snab-
devene ispadima, vrhovima ili t. sl.

Sl. 6—9 pokazuje dalje primere izvode-
nja pronalaska, koji omoguéuju da se re-
akcioni materijal, prema Zeljenim prilika-
ma, u komori razli¢ito postupa.

Kod primera izvodenja sl. 6 nalazi se
materijal, koji treba da se postupa, na pri-
mer ruda, u vertikalnom zidanom Sahtu 90,
iji zid nije pokazan na nacrtu. Dovode-
nje zagrejanih gasova ili gasova, koji tre-
ba da se zagreju na dovodnom mestu, vrsi
se pomocu Sematicki oznacenih dovodnih
mesta 91, 92, 93. Sirovi materijal biva u-
noSen kroz levkove 94 za uvodenje mate-
rijala. Uredaj je tako izveden i loZenje
grejucih mesta 91, 92, 93 vr&i se tako, da
se reakcioni materijal u reakcionoj komori
kreée odozgo prema dole u oblast vise
temperature. Jednovremeno, kao §to je u
pokazanom primeru pretstavljeno, piva o
tome vodeno rafuna da se reakcioni mate-
rijal usporenom brzinom kreée na nize u
oblasti vi§e temperature. Ovo se deava
jedanput na taj naién $to su grejuéa mesta
ili dovodna mesta 91, odnosno 92, odnos-
no 93 za vrele gasove postavljena .boéno
na reakcionoj komori i stepenasto idué:
prema dole, i s druge strane na taj naéin
Sto se reakciona komora iduéi na nize te-
rasasto proSiruje kao na primer kod 95,
96. Po svrSenom procesu se zaostatci pri-
kupljaju na dnu 97 reakcionog prostora. |
cdvodna mesta 99, 100, 101, 102 za ispar-
ljive reakcicne produkte su po visini ste-
penasto postavljena, i to prvenstveno pre-
ma stepenastim grejuéim mestima ili do-
vodnim mestima za zagrejane gasove leie
naspramno odvodna mesta za isparljive re-
akcione produkte, podesno nesto malo vi-
Se. Kod 98 se vrdi zaptiveno za gas ukla-
njanje istopljenih masa.

Pomo¢u ovog rasporeda po pronalasku



Je omogucen Kkontinualni rad. Reakcioni
gas, i pri velikim koli¢éinama materijala
ko1 ireba da se preradi u peci, prolazi u-
vek kroz samo srazmerno tanke slojeve ru-
de ili inace materijala koji treba da se pre-
radi, tako, da biva izbegnuta opasnost za-
guSivanja. Pri spuStanju na niZe ruda se
pretura, posto dospeva u vece preseke ili
i prosto usled toga Sto klizi na nize. Usled
ovoga postaju uvek sve nove povrsine, na
kojima reakcija biva aktivna. Lokalna za-
gudivanja bivaju otstranjena. b_ltnu} mate«
rijal ne dovodi do zapelenosti, vec¢ se la-
oano kreée na niZe. Jednovremeno hladna
ruda ili siroy materijal, koja pristupa od-
ozgo biva zagrevana i jednovremeno suse-
na zratenjem od nizeg materijala Kkoji se
nalazi u reakciji. !

Kod primera izvodenja iz sl. 6 materijal
probavija srazmerno dugo vreme u donjim
reakcionim prostorima, u kojima jednovre-
meno vlada najvisa temperatura, tako, da
su u ovom delu teko rastvorljivi delovi,
kcji treba da se hlorisu narcéito dugo iz-
loZeni uticaju reaktivnog gasa — hlora.
Jednovremeno usled veéeg povrsinskog u-
ticaja, koji se vr¥i sa spuStanjem materi-
jala u donju zonu pedi, i koji usled usitnje-
nosti deli¢éa usled reakcije biva vrsen u
gornjim zonama, biva potpomognuto ra-
stvaranje, hloriranje sastojaka koji se tes-
ko daju hlorisati.

Prvenstveno c¢e se uredaj tako izvesti,
da temperatura ili dovedena koli¢ina top-
lote, ili oboje, grejuéih mesta koja su stu-
panjski izvedena na reakcionoj komori, bu-
de povecana odozgo na nize. Ovo poveca-
nje dovodene koli¢ine toplote prema dole
moZe narocito biti postignuto time, $to se
broj greju¢ih mesta odozgo na niZe uve-
cava,

SI. & i 9 pokazuju u izgledu odozgo dva
oblika izvodenja rasporeda po sl. 6. Ovde
se broj grejué¢ih mesta 91, 92, 93 povecava
od terase do terase tako, da se u najnizoj
terasi vrii najjate dovodenje toplote.

Horizontalni presek peéi ne mora biti
pravougli, kao §to pokazuje sl. 8. On moze
biti i polukruzan, kao S§to pokazuje sl. 9 ili
moZe imati i eliptian ili mnogougaoni ob-
lik. Broj grejuéih mesta na pojedenim ste-
penima ili terasama mozZe biti proizvoljan.

PodeSavanje temperature u pojedinim
stupnjima peci, narodito prirastom tempe-
rature odozgo na niZe, moZe se sprovesti
isparavanje — hlorisanje — po izboru u
kontinualnom radu i u jednoj komori. Po-
Sto se temperatura u pojedinim zonama
peci poveéava iduéi na niZe od zone do zo-
ne, to moZe biti postignuto, da ruda w
gornjim zonama odaje samo sastojke koji
‘se mogu lakSe isparavati — hlorisati — i

tek u niZim zonama da odaje one Koji su
teZe isparljivi. PoSto postojeé¢i produkti
svagda bivaju odvodeni kroz najblizi do-
vod 99, odnosno 100, odnosno 101, odnos-
no 102, to hlorisanje po izboru moze da se
sprvodi u jednom radnom tcku. Po$to se
dovodena koli¢ina toplote bez daljeg daje
podesiti i odrediti brojem grejucih mesta,
to temperature na pojedinim dovodnim
mestima mogu biti odrZzavane srazmerno
niske, tako, da se Stedi peéni gradivni ma-
terijal.

Izborom polukruZnog ili inace poligonal-
nog horizontalnog preseka peéi daje se
posti¢i ravnomerno umnoZavanje grejucih
mesta idu¢i prema dole. Jednovremeno se
ovim dobija ravnomerna raspodela tempe-
rature i gasnog strujanja u prostoru za
postupanje. Usled izostanka ostrih ¢oSkova
bivaju izbegnuti mrtvi prostori u Kojinia
se ne vrii nikakvo ili pak lagano pretva-
ranje.

Kroz razlic¢ita grejuca mesta mnogu pre-
ma vrsti procesa, koji treba da se sprovo-
di, i postupanja prolaziti razli¢iti gasovi,
reaktivni gasovi, ako se na doti¢nim me-
stima Zeli novi dovod reaktivnih gasova,
indiferentni gasovi ako se radi o tome, da
se u doti¢nu zonu dovodi samo toplota. Vi-
sina pojedinih stupnjeva ili terase biva ta-
ko birana, da gasna struja ili njome pro-
izvedena struja isparljivih sastojaka svag-
da ima da prede najkraéi put ili put naj-
manjeg ctpora Ka njoj pedredenom odvo-
du. Ovim je moguce da se razliliti produk-
ti isparavanja, produkti hlorisanja, jedan
od drugog odvoje. Prema Koli¢ini postoje-
¢ih produkata se bira i podeSava broj od-
voda, Takode se u istom cilju preseci od-
vodnih kanala mogu birati razli¢iti ili raz-
li¢ito podeSavati,

Kretanje materijala odozgo sa svagda
propisanom brzinom u pojedinim zonama
peci ka oblastima viSe temperature koje se
nalazi sve niZe, moZe biti postignuto i ti-
me, Sto, kao $to sl. 7 pokazuje, reakciona
komoera dobija kosu povriinu ili koso dno
110 po kojem se reakcioni materijal sa na-
preduju¢om reakcijom krete prema dole.
Podesavanjem stupnjeva greju¢ih mesta
91, 92, 93, 193, i izborom nagiba kose po-
vriine moZe biti postignuto, da vertikalna
debljina sloja rude ili materijala koji treba
postupati odozgo na dole bude sve manja,
kao Stc to odgovara napreduju¢em stanju
reakcije, tako, da viSe rastvoreni materijal
ima manju debljinu sloja i stoga i krace
trajanje postupanja. Takode se mogu, kao
kod primera pokazanog u sl. 6 grejuca
mesta i odvodna mesta stupanjski izvesti
i relativno medusobno tako rasporediti, da
se usled stupanjskog izvodenja i podelava-



nja temperature vrii po izboru isparava-
nje u kontinualnom radu i u jednoj komo-
ri, pri ¢emu visina terasa ili stupnjeva iz-
medu pojedinih grejuéih zona 91, 92, 93,
193, cdnosno raspored odvoda 99—103,
odgovara vrsti pojedinih isparljivih reak-
cionih materija.

Kao primer neka bude objasnjeno jedno
selektivno hlorisanje:

Ako na primer biva postupana hlorom
kakva ruda koja sadrZi gvodZe kao sulfid
tako i kao oksid, zatim vanadin i titan, to
temperatura dovodenog vrelog hlornog
gasa u najviSoj zoni kod 91 nece na primer
iznositi mnogo vise iznad 300°. Hlorid
gvoZda, koji odilazi pri ovoj temperaturi,
je cist i odilazi kroz 99. On potite iz sul-
fida gvozda. Temperatura grejucih glava
zone 92 ée veé iznositi priblizno 550—600°.
Hlorna struja od 92 ka 100 odvodi sobom
vanadin kao hlorno jedinjenje. Kroz 101 i
102 odilazi celokupno gvozde iz rude, koje
je vezano sa Kiseonikom, kao hlorno jedi-
njenje. Neka temperatura zone 193 iznosi
priblizno 1100°. Kroz 103 odilazi pri tome
sav titan kao hlorno jedinjenje.

I kod ovog primera put od grejuceg
mesta ka pripadajuéem odvodnom mestu
isparljivih produkata biva izvedena kracim,
no ka drugom odvodnom mestu; jednovre-
meno otpada prema dole apsolutna duZina
grejuéih puteva. Ovim izvodenjem peci bi-
va opet postignutc, da biva otstranjena o-
pasnost od zaguSivanja, koja bi inafe mog-
la nastupiti, ako su kao u donjem delu pe-
¢i materije ili rude prethodnim postupa-
njem — hlorisanjem - ve¢ postale sitno-
zrne i cesto i mekane i mrvaste.

U horizontalnom preseku moZe ova peé
biti isto tako izvodena kao raspored po sl.
6, tako, da oblici preseka u izgledu odoz-
go budu opet kao kod sl. 8 i 9.

Odvodna mesta 99, 100, 101 itd. bivaju
prvenstveno neposredno na peéi intenziv-
no hladena, na primer time $to se okru-
Zuju omotatima 112, Kroz koje se krece
podesno sretstvo za hladenje, na primer
voda ili rastvori koji treba da se zagreju
za rad. Takode se moZe vrsiti hladenje po-
moéu hladnih, na odvodnom mestu neak-
tivnih reakcionih gasova ili indiferentnih,
gasova, pri ¢emu raspored biva na isti na-
¢in izveden, kao $to je pokazan u sl. 1 kod
32 ili sl. 3 kod 66. Ovim biva postignuto,
da hemijska ravnoteZa ne bude viSe natrag
pomerena, kao $to bi mogao nastupiti slu-
¢aj, ako bi se hladenje vriilo samo laganc.

Kod jednog prvenstvenog oblika izvode-
nja pronalaska, isparljive materije, koje
treba odvesti, ili gasovi, bivaju vodene
kroz cevi iz metala, prvenstveno gvozda ili
¢elika. Okolnost da ovde korisno mogu biti

upotrebljene gvozdene cevi ili ¢eli¢ne cevis
jeste iznenadujuca, jer gvoZde pri viSim
temperaturama reaguje sa reaktivnim gaso-
vima, narocito hlcrom. Posto kod raspore-
da, koji je izveden po pronalasku, odvodna
mesta bivaju hladena i osim toga gvozide
ima visoku sprcvodljivost toplote, to sam
zid ne moZe nikad dostici takvu tempera-
turu, koja bi bila potrebna za nastupanje
pretvaranja (reakcije).

Patentni zahtevi:

1. Raspored reakcionog prostora za po-
stupanje materijala, prvenstveno ruda i
rudnih zaostataka, pomoéu u datom sluta-
ju zagrejanih, visoko aktivnih gasova, na-
rotito halogena, naznafen time, 5to se u-
lazno mesto sastoji iz materijala koji je
indiferentan prema vrelim gasovima, ali
ipak ne prema reakcicnom materijalu za-
jedno sa vrelim gasovima, ili prema zia-
nom materijalu zajedno sa vrelim gasovi-
ma, i Sto do mesta dodira sa drugim kom-
ponentama vlada pad pritiska ili tempera-
ture ili obojeg, koji §titi od nastajanja re-
akcije sa ovim materijalom

2. Raspored po zahtevu 1, naznaen U~
me, $to je izmedu ulaznog mesta i reakcio-
ne zone duz zidova ili konstrukcionih delo-
va Kkoji granife reakcioni prostor napadna
spesobnost gradivnog materijala tako iza-
brana, da njegova napadna sposobnost o-
pada suprotno pravcu temperaturnog
pada.

3. Raspored po zahtevu 1 ili 2, naznacen
time, Sto se za halogene, njihova vodonit-
na ili druga za reakciju sposobna jedinje-
nja, dalje za gasovita, za reakciju sposob-
na ugljeniéna jedinjenja, nenapadni ili tes-
ko napadni materijal sastoji iz ugljenika,
karbida ili tome slicno.

4, Raspored po zahtevu 1, kod kojeg za
reakciju potrebna toplota biva dovodena
pomocu reaktivnih ili indiferentnih gasova,.
naznaCen time, §to je uredaj za grejanje
gasova postavljen na ili u blizini dovod-
nog mesta za gasove ka reakcionom pro-
storu, na razmaku od reakcione zone.

5. Raspored po zahtevu 4, naznacen ti-
me, Sto su cevi, koje reakcionom prostoru
dovode gasove, jednovremeno izvedene
kao grejuca tela, na primer imaju elektric-
ni uredaj za zagrevanje.

6. Raspored po zahtevu 5, naznalen ti-
me, $to cevi, Koje su snabdevene uredajem
za grejanje, i koje gasove dovode reakcio-
nom prostoru, potpuno ili delimiéne strée
u peé.

Raspored po zahtevu 5, naznalen time,
$to se cevi iz sprovodljivog materijala, ili
koje su takvim materijalom prevucene,
dvostruke ili vi¥estruko paralelno ili pri--



blizno paralelno pruzaju i na svojim unu-
tranjim krajevima su, pomocu ploca, ok-
vira ili t. sl. iz sprovodljivog materijaia,
meduscbno vezane ili takve nose ili su od
takvih nogene.

8. Raspored po zahtevu 7, naznalen ti-
me, $to se cevi uzajamno koncentritno o-
kruZuju i $to unutraS$nja ima viSu otpor-
nost no spoljasnja.

9. Raspored po zahtevu 5, naznacen ti-
me, §to se cevi iz sprovodljivog materijaia,
ili koje su takvim materijalom prevucene,
dvostruko ili viSestruko medusobno ili pa-
ralelno ili priblizne paralelno pruzaju i iz-
medu susednih povrsinskih delova cevi b1-
vaju proizvodeni svetlosni luci: P

10. Raspored po zahtevu 4 ili 5, nazna-
gen time, S§to su radi toplotnog ili elek-
tri¢nog ili hemijskog izclisanja ili radi svifi
zajedno, flanse za drzanje cevi smestene,
ili u njima plivaju, u masama 1z izolisuceg
i prema cevima i, prema Kroz njih dovo-
denim, gasovima hemijski indiferentnog
materijala.

11. Raspored po zahtevu 10, naznacen ti-
me, $to se za halogene ili njihova jedinje-
nja na primer hlor, brom, fluor, fluorovo-
donik, hlorovodonik, bromovodonik, jodo-
vodonik kao i za zagrevajuce reaktivne
gasove, cevi ili grejuca tela sastoje iz ug-
ljena ili grafita, a kupatila se sastoje iz
halogenih soli — na primer iz natrijum
hlorida, kalijum hlorida, kalciujm hlorida,
barijum hlorida, kalijum fluorida, kalcijum
fluorida — ili iz prvenstveno sa niskom
topljivo$¢u mesavina ovih soli.

12. Raspored po zahtevu 1—11, nazna-
¢en time, $to za proizvodenje pada tempe-
rature, narccito i kao zastita protiv zra-
Cenja sluze dopunske struje neaktivnih ga-
sova ili struja celokupnog gasa u neaktiv-
nom stanju.

13. Raspored po zahtevu 1 i 12, nazna-
ten time, §to je dovod za gasove, Koji slu-
7e kao zaStita protiv zracenja i za poveca-
nje pada temperature kao stranama zagre-
jane gasne struje, Koncentri¢no postavljen
u odnosu prema dovodu za zagrejane ga-
sove, okruzujuéi ove.

14. Raspored po zahtevu 1, naznalen ti-
me, §to isparljivi reakcioni produkti na
svojim odvodnim mestima iz reakcionog
prostora prvenstveno bivaju hladeni pomo~
¢u hladnih na odvodnom mestu neaktivnih
reakcionih ili indiferentnih gasova.

15. Raspored po zahtevu 1, naznalen ti-
me, §to kod postupanja sa halogenima, na-
rotito kod hlorisanja, za odvodenje hlor-
nih produkata iz reakcionog prostora pr-
venstveno sluZe spolja hladene metalne;
prvenstveno gvozdene ili ¢eli¢ne cevi.

16. Raspored po zahtevu 1, naznalen ti-

me, Sto se reakcioni materijal u reakcionoj
komori kreé¢e odozgo na nize u oblasti vi-
Se temperature,

17. Raspored po zahtevu 16, naznacen
time, Sto se reakcioni materijal u oblast:
viSe temperature prema dcle Krece uspo-
renom brzinom,

18. Raspored po zahtevu 1 ili 16, nazna-
fen time, Sto su grejuca mesta ili dovodna
mesta zagrejanih gasova na reakcionoj ko-
mori bo¢no i na niZe stupanjski izvedena.

19. Raspored po zahtevu 17, naznacen
time, $to se reakciona komora prema dole
terasasto proSiruje.

20. Raspored po zahtevu 16 ili 18, na=
znacen time, $to zagrejani reaktivni gaso-
vi izmedu dovodnog mesta i odvodnog me-
sta njihovih isparljivih reakcionih produ-
kata prolaze Kkroz srazmerno samo male
debljine slojeva materijala koji treba da se
postupa.

21. Raspored po zahtevu 1 ili 18—20,
naznalen time, Sto reakciona komora ima
kosu povrsinu, po kojoj se reakcioni mate-
rijal krece na niZze sa napredujucom reak-
cijom.

22. Raspored po zahtevu 16 ili 18, na-
znacen time, $to su razmaci ulaznih mesta
od izlaznih mesta stupanjski izvedeni tako,
da u stupnjima reakcione komore vertikal-
na debljina sloja materijala koji treba da
se postupa biva sve manja idué¢i odozgo
na niZe.

23. Raspored po zahtevu 21 i 22, nazna-
¢en time, $to debljina sloja biva podeava-
na pomocu nagiba kose povrsine.

24. Raspored po zahtevu 18 do 23, na-
znalen time, §to su odvodna mesta za is-
parljive reakcione produkte po visini stu-
panjski postavljena.

25. Raspored po zahtevu 18 do 24, na-
znacen time, S$to naspramno prema stu-
panjski postavljenim grejué¢im mestima ili
dovodnim mestima za zagrejane gasove le-
7e odvedna mesta za isparljive reakcione
produkte prvenstveno malo vise.

26. Raspored po zahtevu 16, naznacen ti-
me, §to se temperatura, ili dovedena Kkoli-
¢ina toplote ili oboje, greju¢ih mesta, koja
su stupanjski postavljena na reakcionoj
komori povecava odozgo na niZe.

27. Isparavanje, na primer hlorisanje
proizvoljnih ishodnih materija pomocu za-
grejanih gasova po zahtevu 1, 18 do 26,
naznateno time, Sto je izborom stupanj-
skog postavljanja greju¢ih mesta i njiho-
vih temperatura kao i izborom stupanj-
skog postavljanja odvodnih mesta omogu-
¢eno odabirajuce i isparivanje (hlorisanje)
u kontinualnom radu i u jednoj komori.

28. Raspored po zahtevu 1 i 19, nazna-



cen time, Sto visina terasa odgovara reak- Ijive produkte ima manji otpor, ili je kraci

cionim stupnjima. no ka drugim odvednim mestima i naroél-
29. Raspored po zahtevu 27 ili 28, na- to se prema dole takode apsolutno sma-

znacen time, $to put od grejuceg mesta ka njuje.

odgovarajucem odvodnom mestu za ispar-
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