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Pronalazak se odnosi ma postupak i
uredaje za izradu takvih valjaka sa reljef-
no isaranom povriinom, Cija se Sara sa-
stoji iz na povrdini valijka bar u pravou
obima valjka nanetih elemenata Sare u
ispupéenom, n. pr. duboreznom ili reljef-
nom Saranju, Koji usled toga tako pokri-
vaju povrsinu valjka, da se bar m pravcu
obima bez praznina i bez preklapanja re-
daju jedan uz drugi ili zahvataju jedan u
drugi, t. j. beskonatno se ponavljaju.
Pronalazak dalje obuhvata i izradu takvih
valjaka, kod Kkojih se elementi Sare na

povrsini valjka osim toga i u poduZnom .

pravcu -valjka ponavljaju bez praznina i
bez preklapanja redajudi se jedan do dru-
goga ili zahvataju¢i jedan u drugi, t. j.
u pravilnom ponavljanju Sare. lzraz ele-
menat Sare pri tome manje oznacava sli-
ke u opStem smislu reci, kao n. pr. slike
koje sadrze i polutonove, ve¢ vise  samo
crno-bele povrsSinske oblike, kao dekora-
tivne Sare, crteze, itd.,, u kojima u datom
sluaju mogu biti sadrZzani i drugi delovi,
n. pr. delovi teksta, i n. pr. mogu maci
primene kod tekstilnog ili tapetnog
stampanja, poSto je postupak po prona-
lasku poglavito namenjen za izradu Stam-
parskih valjaka za tekstilno ili tapetno
Stampanje, t. j. za vefinom u viSe boja
Stampanje materija koje su sposobne za
jako primanje boja. Ali pomodu istoga
mogu biti izradivani i drugi takvi valjci,
kod kojih je potrebno ponavljanje Sare
ma pr. molete (mali celi¢ni valjei za izra-
du bakarnih valjaka za Stampanje) i valj-
ci za davanje oblika plastiénim materija-
ma, n. Pr. gumi.

Za izradu Stamparskih valjaka za

tekstilno Stampanje su poznati mnogo-
brojni postupci, n. pr. iz jugoslovenskog
patenta br. 8043. Kod svih do sada pozna-
tih pestupaka je uvek ponavljanje Sare
pri¢injavalo veoma velike nezgode i tes-
koce, i kod u gornjem patentu zaStice-
nog postupka, koji je jos uvek vazio kao
najbolji, je zadatak ponavljanja Sare u
poduznom pravcu valjka bio u praksi izvo-
den na taj nacin, $to su elementi Sare po-
navljano prenoseni na nosac slike prilikom
izrade ovoga u ravnoj povrSini pomodu
poznatih skupih fotografskih smasina za
dodavanje«. Ali je mogucnost ponavljanja
u pravcu obima morala, kao i kod svih
drugih do sada poznatih postupaka, bit1
csigurana time, Sto je u jpravcu obima
merena duzina elementa Sare morala bi-
ti birana sa veoma velikom tacnos¢éu
prema delu obima valjka izrazenom pro-
stim razlomkom, Sto je u praksi uvek
pricinjavalo znatne teskoce.

Kod postupka po pronalasku su sve
teskoc¢e kod ponavljanja otklonjene time,
Sto se elemenat Sare od nosaca Sare pre-
nosi tacka po tadka na valjak, odnosno
na sloj koji ovaj pokriva, pomocu meto-
da telegrafije slike, t. j. pomoéu razlaga-
nja slike koje se vrsi istrazivanjem svet-
losnim zrakom nosacta Sare podesno iz-
vedenog kao beskonac¢na traka i pomocu
proizvolinog podesnog, na valjku vrie-
nog slaganja slike. .

Postupak po pronalasku se zasniva na
saznanju, da se pomocu metoda telegrafije
slike moze vrsiti-prenoSenje ne samo po-
duzno,nego i pod uglomi stoga, n. pr. kod
upotrebe beskonaénog nosaca Sare se Sara
ili elemenat Sare Koja se prenosi ma owvaj,
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ponavlja prq\'ilp(;, t. J. prenosi bez praznina
odnosno bez preklapanja ma valjak i tada,
lkad se u pravcu obima merena duZina mo-

saca Sare ne podudara tatno sa obimom

valjka, ve¢ je veca ili manja. Sara se iSti-
na u ovom sluCiu prenosi deformisano,
ali je ipak cvo deformisanie kod takvih
srazmerno malih odstupanja, koja su kod
do sada poznatih postupaka ve¢ davala pot-
puno neupotrebljive valjke, joS jedva ,ﬁri-
metno i za jpraksu potpuno bez znaCaja.
Nevi postupak ima stoga korist, Koja je-
ding postoji u prinudnom automatskom
ponavljanju u pravcu obima.

Ako se pomocu novog postupka izra-
dauju takvi valjci, kod kojih se elemenat
sare viSe puta ponavlja i u poduznom prav-
cu valjka, dobijaju se jo§ znadajnije ko-
risti. U ovom slucaju se moZe naime po
pronalasku upotrebiti jedan nosaC S3are,
koji u poduznom pravaon sadrzi elemenat
Sare samo malo puta, n. pr. jedanput, mo
ipak se pomocu njegovog uredaja za istra-
zivanje upravljaju viSe na isti valjak jedno-
vremeno dejstvujucih slagaca slike, Koji su
jedan u odnosu na drugi pomereni za u
praveu ose valjka merenu duZinu sarom
snabdevenog dela nosaca Sare, dakle n.pr.
elementa Sare, i Korisno deluju duZ iste
proizvodilje na valjak. Ovim se osigurava
ne samo isto tako automatsko ponavljanje
u pravcu ose i upotrebljivost uzanog, dakle
jeftino izvodljivog nosafa Sare, veé se po-
vecava i u¢mak prenoSenja toliko puta, ko-
liko slagaca slike jednovremeno radi.

U slu¢aju da se elemenat are viSe pu-
ta ponavlja u pravcu obima valika, mora
kod gornjeg postupka i upotrebe besko-
nadnog nosaca Sare ovaj sadrZati elemenat
Sare toliko puta nanesen m pravcu obima,
koliko se puta ovaj ponavlja na obimu valj-
ka. Ali po pronalasku moze prenoSenje da
se vr8i i u ovom slucaju sa jednog takvog
nosaca 3are, koji sadrzi elemenat Sare i sa-
mo jedan jedini put u pravcu obima, ako

se odgovarajuci medusobno podese dbim-,

ne i ugaone brzine dobosa za istrazivanje,
koji nosi nosat slike, i valjka. Ove moraju
za_ovo biti tak'c izabrane, da se obimne
brzine dobosa za istrazivanje i valika koji
kod postipka po pronalasku sluzi kao do-
bos za slaganje slike medusobno tacno ili
pribliznoé podudaraju, a ugaona pak brzina
dobosa za istraZivanje treba da iznosi tac-
no ‘visestriku Vrediost ugaone brzine
valjka. .

U cilju povecanja itinka PrenoSenja i
radi izbegavania prenoSenia neeljenih de-
[ova $4re, f. pr. linije, koja e vecindm jav-
}ja na povratnom trakastom nosacu Sare na
mestu Sastava njegovih krajeva, slagaci sli-
ke se upravljaju razlagacem slike w:obic-

nom Slucaju prenosenja elemenata sare ko-
ji ‘e 'sadrze pgfni't()r‘l'a\/é umesto uobicaje-
nim modulacionim vezivanjem korisno pre-
kretnim vezivanjem. lzraz »prekretno ve-
zivanje« ovde oznaava takvo vezivanje,
kod kojeg napoin slike, odnosno stnuja s‘lli-
ke uredaja za istraZivanje tako utie na
ovim fiticani napon ili struju, ili na pro-
storni poloZaj kakvog ovim uticanog or-
gana, da ovi ostaju neuticani takvim pro-
menama napona slike, c¢ija momentana
vredno$t ostaje ispod izvesne ‘grani¢ne
vrednosti koja Se hmoze podestio podesavati

(niZze krate nazivana donja granicna pre-
kretna vrednost. Ali ¢&im napon slike pre-
koraét ovu donju graniénu prekretnu vred-
nost, ‘ona 1tice na gore pomenuti napon,
ili struju ili organ u tom smishi. S$to wovi
odimah teze da zauzmu svoit maksimalnu
vrednost (odnosno_svoj granicni poloZaj),
koja, i pored eventualnih daljih promena
napona slike, ostaje dotle nepromenjena,
dok minimalna vrednost napona slike ne
spadne ispod donje granitne vrednost, u
kKojem slu¢aju uticani napon ili struja ili
organ odmah ponovo teZe da zalzmu svo-
ju raniju, prvobitna vrednost (odhosno pd-
lozaj).

. Pomocu novog postupka je takode
moguce, da se vise valjaka ili svi Valjci jed-
ne grupe valjaka kKoja je potrebna za stam-
panje izvesne Sare u viSe boja izvode ‘po-
mocu po ‘pronalasku ponavljano Vriendg
selektivinog istraZivanja istog nosaca $are
u viSe boja. Za ovo se podesno upotreblju-
je kakav nosac Zare, ¢ijim elementom, $are
nepokriveni delovi ne propustaju i/ili e
reflektuju svetlost, n. pr. pckriveni su cr-
nom bojom, i koji sadrzi Saru U vise boja
a takvim bojama, od Kojih ni jedna u Spek:
tru ne sadri takve talasne duZine, koje bi
bile vadr¥Aie i % Spektrt kakVe ‘drige Hofe
istog nosaca Sare.

~ Vec¢ je predlagano, da se ploce za

Stampanje (kliSei) 1li Stafiplanski Valjci za
stampanje polutona na hartifi izvode 'gra:
viranjem ovih pomo¢u noza ili t. sl ‘aprav-
ljanog strujama slike Po metodima tele:
grafije slike. Ali pri tome zaddatak polhav-
ljanja 'udpste hije Postofao i mije hi'&‘dﬁé‘é
biti reSen pomocu predlagane adparature,
koja nije bila jpodesna za prijem odnosno
istrazivanje kao beskohdéna traka izvede:
nog NOSAch sare, koji je beskraino pokri-
ven ‘elementom Sare u ponavljaniy, i osim
toga je predlagani metod graviranja pra-
kticno nepodesan za izradu za ‘tékstilio
S’:ta;?]rpénje uoBicajenih velikih Hakarnih va-
ljaka.

Pdstupak po pronklaski se podésno iz«

vodi pomocu uredaja, koji Se i suStini §6-
didaraju sa poznatim fotoelektri€nimi ma-



Sinama za graviranje ploca za Stampanje,
Sa tom razlikom, $to se kako dobosi za
ntraz’ivanle tako i valjci mogu lako zame-
njivati, i pogon doboSa za istrazivanje se
prniudne  vrsi valjkom podesno sa pro-
menljivim prcnmom, i wredaji su vecinom
snabdevéni sa vise slagaca slike .

Postupci po pronaiasku su u vezi sa ure-
dajima u sledecem blize opisani u odnosu
na mekolike primere pokazane na priloze-
nim nacrtima.

Sl | pokazuje izgled sa strane jednog
uredaja za izradu bakarnih valjaka za tek-
stilno stampanje.

SI. 2 pokazuje jedan presek po liniji
X—X iz sl. 1.

SI. 3 pokazuje jednu skicu koja obja-
Snjava prenosenje u poduznom praveu.

SI. 4 pckazuje vezivanje uredaja iz
slike 1.

SIl. 5 pokazuje delimican presek kroz
jedan \‘i&eatrul\i slagac slike.

SL. 6 pokazuje jedno vezivanie za je-
dan drugi uredaj za slaganje slike.

~ Sk 7 pokazuje presek kroz jedan ure-
daj za slagamje slike za vezivanje pre-
ma sl. 6.

SI. 8 pokazuje presek kroz jedan me-
hanicki slagac slike.

Sl. 9 pokazuje vezivanje slagaca slike
prema sl. 8.

Sl. 10 pokazuje delimitan presek kroz
dobos za tastcvanje.

SI. 11 \pokazuje delimican izgled sa
strane jednog oblika izvodenja uredaja iz
slike 1.

SI. 12 pokazuje jedan presek po liniji
y—y iz sl. 11.

Sl. 13 pokazuje izgled sa strane do-
bosa za tastovanje iz sl. 10. _

Na sl. 1 je radi bolje preglednosti po-
kazan jedan uredaj, kod kojeg jedan ra-
zlagac slike koji radi sa prodirn¢om svet-
loS¢u upravlja sa Sest slagaca slike; ali se
kod izvodenja valjaka za Stampanje uobi-
Cajenih razmerg podesno upotrebljuje dva-
najest slagaca slike, koji se jedan od dru-
gog nalaze u deIldk]ﬂl rastojanjima, od
kojih, svako odgovara '/iz dela cele du-
zine valjka za Stampanje koja treba da se
rokrije Sarom. U ovom slu¢aju moZe na-
ime u pravou ose merena duzina elementa
Sare koji treba da se prenese biti jednaka
sledec¢im razlomljenim delovima duzine po-
vriine valjka za Stampanje koja treba da se
pokrije sarom: ', /s, Vs, Vs 'a. Uredaj
prema nacrtu je izveden.na obi¢nom stru-
e, koji, kad z.]-un samo za jprmc)semjc, me-
hani¢ki ima veoma malo naprezanje, i sto-
ga moze biti lak 1 jeftin. Lpak ie q)o:desno
da se upotrebi toliko masivan strug, n. Ppr.

strug za moletiranje, na kojem se sa valjka

moze i sastrugati (blu.nuti) stara Sara, PO-
Slo u ovom b]llLa_]U strugaml,c stare Sare,
i,la‘_anie dobivene nove povrsine, prevla-
cenje ove za svetlost osetljivim slojem ili
kakvim drugim slojem i nanosenie $are ma
ovaj moze da se izvodi sa jednim jedinim
postavljanjem na strug i tacan hod valjka
u odnosu na uredaj za prenoSenje je kod
prenosenja bezuslovno obezbeden.

Strug se za uredaj po pronalasku pre-
pravlja na ta] nacin, $lo se izmedu njegove
glavne osovine 1 i njenog okvira 2 za utvr-
d'ivur'lje montiraju to¢kovi 3 i 4 za lance
koji imaju isti precnik i podelu na zupce,
dok se na pestolje struga montiraju nosaci
6 i 7, koji drze lezisni uredaj i uredaj za
'kreyta:r'lje dobosa 5 za istrazivanje, Koji se
kod ovog primera sastoji iz kakvog pro-
vidnog materijala, n.pr. stakla ili celulo-
ida, u leziStima 8 i 9 nosaca 6 i 7 postav-
ljena je osigurano protiv bo¢nog pome-
ranja osovina 11 koja nosi okvir 10 za
utvrdivanje dobosa za istrazivanje. Na cvu
j€ osovinu naglavljen lan¢anim tockom 3
pomocu lanca 3a pogonjeni lancani to¢ak
3b, dok se naprotiv lancanim tecckom 4 po-
mocu lanca 4a pogonjeni lancani toc¢ak 4b
nalazi slobodno na osovini 11 i jaka spi-
ralna opruga 12 tezi, da ovaj totak obrtno
pomeri u odnosu prema tocku 3b. Takav
pogom maime osigurava na dalekosezno ne-
zavisan macin od abanja lanca tadno sin-
hroni tok osovina 1 i 11,

Osim gornjih mera se za preobracanje
struga u uredaj po pronalasku — kojom
se prepravkom strug ne cnesposobljava za
nonmalnu upotrebu — potrebuje samo jos
utvrdivanje na suportu ld prenosnog ure-
daja, koje se izvodi tako, da se moze iz-
vesti skidanje, i po moguuno«;n utvrdiva-
nje kraka Ki na pokretnom nosacu posto
ie prenos izmedu glavne osovine i vretena
14 za pogon suporta kod svakog struga
icnako promenjiv 1 usled toga se uvek la-
ko moZe podesiti prenos koji je uvek za-
visan od uapu[rLblje.ne velicine tacke slike
odnesno od Sirine reda pn razlaganju slike.

l;redaj za prenosenje se kod ovog pri-
mera sastoji ruglav'nom iz na s.u,portu utvr-
dene poluge 15, tako, da se moze skidati,
i iz siagata 16 i 17 slike i razlagaca 18 sli-
ke, koji su na pomenutoj poluzi_postav-
ljeni take, da se mogu po njoj 1p0|merat1 i
u svom svagdasnjem poloZaju Cvrsto steg-
nuti; Krak 18a razldgaca 18 slike koji strci
u d0b0-. 5 za tastovanje nosi fotoceh;u ]&b
Bakarni \31]'3¥\ A, koji treba ‘da se snabde
kakvom Sarom, se na rpsrosz\rol]an nacin
utvrduje izmedu okvira 2 za utvrdivanje i
vrha lq .pokfrermog nosata i strug se za
vreme prenosenja pogoni prakticno jedno-
likom brzinom, n.pr. pumucu kakmg ma-



log sinhronog motora, Elektri¢ni se spro-
vodnici koji vode ka razlagacu slike i ka
slagacima slike sti¢u i na poluzi 15 monti-
ranom Sanduku 20 za kabl, iz kojeg vodi
savitljivi kabl 21 ka upravljajuéem sandu-
ku 22. U ovom sanduku su postavljeni po-
jedini  konstrukcioni elementi vezivanja
prema sl. 4 (izuzimajuéi fotocleliju 18b i
magnet 25). Kod upotrebe slojeva velike
osetljivosti prema svetlosti je preporuclji-
vo, da se razlagac slike zatvori u crtastom
linijom Z oznaCeni za svetlost nepropust-
ljivi omotac.

Nacin rada razlagala slike i slagaca
slike je pokazan na sl. 2. Nosad B 3are po-
stavljen na doboSu 5 za istrazivanje Kkre-
¢u¢em se sinhrono sa valjkom A i izveden
*kao beskonatna traka istraZuje se po zavr-
tanjskoj liniji svetlosnim rzacima koncen-
trisanim 'na nosatu socivnog sistema 25a
iz autolampe 24, podeSavane u Zzizi sociv-
nog sistema pomocu zavrtnja 23, ili iz
kakvog drugeg izvora svetlosti koji daje
svetlost proizvoljne talasne duZzine i inten-
ziteta, Koji zraci zatim osvetljavaju foto-
celiju 18b. Pojacane fotostruje pokrecu u
vezivanju prema sl. 4 pomocéu elektromag-
neta 25 mehanic¢ki organ 26 za zatvaranje
svetlosti, Koji utite na onaj snop svetlos-
nih zrakova, koji osvetljiava za svetlost o-
setljivi sloj koji pokriva povrSinu omotaca
valjka A, Usled toga se ovim na proizvoljan
poznat nadin izvedenim organom propu-
sta'ili zatvara u zeljenom taktu svetlost
svetlosnog izvora 27 slagaca slike bacena
pomocu socivnog sistema 28 na ravan svet-
losne blende 29 (kakve plocaste diafragme
koja se moze obrtati oko osovine 29a, i
koja je korisno snabdevena kvadratnim
otvorima razlicite veli¢ine. Snop svetlosnih
zrakova se projektuje od sociva 30 u ob-
liku tacke slike, koja ima Zeljenu i pomocu
svetlosne blende 29 podeSavanu velicinu
projektuje na sloj osetljivi za svetlost koji
pokriva valjak A. Veli¢ina svetlosne tacke
za razlaganje slike, koja se podudara sa ve-
licinom svetlosne tacke za slaganje slike,
podeSava se ma proizvoljan poznat nadin,
n pr. pomoéu menjanja rastojanja izmedu
celog razlagaca slike | nosaca B Sare ili ti-
me, Sto se za razlaganje slike umesto na
slici pokazancg jednostavnijeg rasporeda
upotrebljuje opti¢ki uredaj, koji je jednak
sa uredajem slagaca slike i svetlosne blen-
de razlagaca slike i slagaca slike se podesa-
vaju na jednake otvore. Prenos izmedu gla-
vie osovine i vretenal suporta struga mora
biti podesavan odgowvarajuéi svakom prec-
niku ovih otvora, dok se vreme ekspo-
novanja podesava pravilnim izborom broja
obrtaja glavne osovine struga. Kod prime-
ra iz sl. 3 se tastovanie nosata B sare po-

¢inje pomocu svetlosnog zraka y na levoj

strani ovoga i ide se udesno. DuZina X
dela nosaca Sare pokrivenog elementom

sare 1znosi kod ovog primera jednu Sesti-
nu duzine L valjka za Stampanje, koji tre-
ba da se snabde Ssarom, i usled toga rasto-
janja izmedu napadnih taCaka svetlosnih
zrakova a, b, ¢, i d, e, f slagaca slike imaju
isto tako duzinu X. Akom pr. aksijalna du-
Zina X1 nosaca Sare iznosi jednu treéinu
duzine L, to se svetlosni zraci b, d i f jed-
nostavno zatvaraju. U slucaju da se k tome
duzina sarom snabdevenog dela nosaca B
3are moze birati po volji, dok je duzina
valjka za Stampanje koja treba da se snab-
de Sarom ,konstantna, to mogu i aksijalna
rastojanja pojedinih svetlosnih zrakova
slagaca slike biti konstantna | da uredaji
za podesavanje koji sluze za promenu ovih
rastojanja izostanu. Sarom snabdeveni deo
nosaca sare je kod ovog primera na po se-
b1 poznat nac¢in u pravcu ose cgranicen s
desna na levo pomocéu crnih  (na nacrtu
srafiranth) delova Bt i B:. Ako svetlosni
zrak y po zavrSenom tastovaniu naide na
dgeo B2 to moze masina biti automatski za-
ustavljena pomocu odgovarajuceg meha-
mLkup: ili elektriégnog relea. Ovaj rele mo-
ze m. pr. biti upravljan kakvim, na posto-
liu struga montiranim, suportcm u ovom
poiozaju zatvorenim, elektri¢nim Kkontak-
tom, kKoji je postavljen u sanduku K koji
se vidi na sl. 1. Ovaj je sanduk u cilju pra-
vilnog podesavanja postavlijen pomerljivo
na poluzi Ki: koja ga drzi i ova je poluga
utvrdena napokretnom nosacu. Kontakt se
kod ovog rasporeda stavlja u dejstvo kra-
lem poluge 15, kad ova pritisne Stap Ko.

Sl 4 predstavlija ono uklju¢ivanje za

prebacivanje samo (ukljucivanje koje iz-

vodi puno upravljanje), kod kojeg foto-
celija 18b razlagaca slike stavlja u dej-
stvo ‘magnete 25 od Sest slagacfa slike.
U otporu 40 vezanom na red sa foto-
¢elijom proizvodi struja baterije 41 opa-
danje napona koje zavisi od osvetljenja fo-
tocelije i koje uticuéi na resetkino kolo
struje elektronske cevi 42, proizvodi pro-
menljivo opadanje napona wu ctporniku
43, koji se malazi u anodnom kolu struje
pomenute elektronske cevi, a koje se o-
padanje napona upotrebljuje za upravlja-
nje reSetke Thyratronske cevi 44. Ova se
cev napaja iz izvora 45 naizmeniéne stru-
je srazmerno visokog periodnog br0|a (n
pr. 500—10.000 Hertza); ova se maizmenic-
na strula rpumuocu transformatora 46, &iji
je primarni namutd] ukljuéen u anodno
kolo struje ove cevi, transformuje na na-
pon ipodesan za mnapajanje medusobno u
sekundarnom kolu struje ovog transforma-
tora paralelno vezanih magmeta, i po to-



me se i podesno usmeruje pomocu na na-
crtu nepokazancg usmerivaca. Periodni
broj izvora 45 struje se bira u toliko vi-
Sim, u Koliko se radi sa ve¢im brzinama
prenosenja i sa vecom fino¢om. Vezivanje
osim toga jo§ korisno sadrZi po sebi po-
znate delove za promenu smera prenose-
nja, n. pr. polazedi od pozitiva, na pozitiv
ili megativ, ili obratno. Kao takvi mogu n.
pr. biti upotrebljeni menja¢i pravca struje
cdn. prekljucivaci i/ili po wvolji dalji poja-
Cavajuéi stupnji koji se mogu ukljucivati
i isklju¢ivati., Za podeSavanje prekretne
granidtne vrednosti mogu n. pr. otpori 40
i/ili 43 biti takvi da se mogu podeSavati,
odnosno menjati.

Sl 5 pokazuje raspored, pomocu ko-
jeg se u cilju dobrog iskoriséenja stalno
goredih izvora svetlosti svetlost jednog
ledinog izvora svetlosti upotrebljuje u tri
slagaca slike, Svetlost lampe 27, koja se
vidi i ma sl. 2, i koja je korisno lutna lam-
pa sa metalnom parom velike gustine svet-
lenja, koja gori u prostoru njenog suda,
sa velikim pritiskom koji se sud sastoji iz
kvaronog stakla, pada osim na sistem 28
sociva jos i na medusobno jednaka sofiva
39 i od ovih se reflektuje na prizme ili og-
ledala 31 odnosno 32, i na sisteme 33 od-
nosno 34 sociva, ¢iji je tok zrakova iden-
tican sa onim koji se na sl. 2 vidi levo od
sistema 28 sodiva. Posto soliva 39 proiz-
vode paralelne snopove svetlosnih zrakova,
mogu slagaci slike koii sadrze sisteme 33
i 34 soCiva u odnosu na slaga¢ slike koji
sadrzi sistem 28 biti pomerljivi. Njihove
cevi 37 odnosno 38 su stoga pomerljive u
cevima 35 i 36 utvrdenim na kutiji lampe
27. Umesto gore opisanih slagada slike mo-
gu odgovaraju¢i dotitnmim zahtevima biti
upotrebljeni i drugi, n. pr. kod upotrebe za
svetlost veoma osetljivih slojeva poznati,
bez lenjivosti i modulisano upravljani sla-
gadi slike sa luminescentnom svetlo$éu iz
bezi¢ne telegrafije.

Znatno jednostavniji i jeftiniji i veéi-
nom sa veéom brzinom radeéi uredaj mo-
ze se upotrebiti, ako se kao izvori svetlo-
sti upotrebe razlagatem slike upravijana
eiektri¢na praznjenja, koja se virse pod at-
mosferskim pritiskom, koja n. pr. iz varni-
ce prelaze u svetlosni luk ili eventualno
takode zadrZzavaju i mjihovu oscilatorsku
kakvocu, 1 koja probijaju u atmosferski
vanduh. Mogu se naime ovi dovesti tako
blizu za svetlost osetljivom sloju, da izo-
staje optitki uredaj slagafa slike i meha-
ni¢ko upravijanje svetlosnih zrakova. Jed-
no u ovom slucaju upotrebljivo vezivanje
pokazuje sl. 6. Ovo odstupa od wvezivanja
1z sl. 4 samo u toliko, $to su transforma-
tori 47 koji napajaju varni¢ne putanje 48

medusobno vezani na red u kol struje se-
kundarnog namctaja transformatora 46.
Ovi transformatorni 47 mogu u datom slu-
(aju biti kalemi za paljenje koji su name-
njeni za akumulatorskio paljenje eksplo-
zionin motora motornih vozila, dok puta-
nje 48 varnice mogu biti svedice za palje-
nje. U sluaju vezivanja ma red primarnih
namotaja kalema za palienje mozZe trans-
formator 46 u datom slu¢aju izostati, no
ipak je vecincm korisnije, da se primarni
namotaji kalema za paljenje i pojedine pu-
tanje varnica svedica za paljenje na uobi-
¢ajeni nac¢in medusobno paralelno vezu u-
zemljenjem po jednog kraja mamotaja ka-
lema za paljenje.

Jedna u cilju upotrebe kao izvor svet-
losti izvedena i opremljena sveéica za pa-
ljenje je pokazana na sl. 7 u izgledu sa stra-
ne i delimiéno u poduZnom preseku. lzo-
lisana centralna elektroda 49 svecice 55 je
tako iskrivljena, da sredina putanje vami-
ce pada izmedu elektrode 49 i druge elek-
trode 50 u osnu liniju svecice. Putanja var-
nice se nodesno podefava da bude kratka.
Na zavrtanjsku lozu koja je izrezana na
kraju svecice sa dugackim trupom, je ma-
Srafljena kapa 51, Ciji je Ceoni zid 62 izo-
lujuéi materijal koji ne propusta svetlost,
n. pr. crmo lakirana liskunska ploéa. Ova
je u svojoj sredini snabdevena wotvorom
53, Ciji pre¢nik priblizno odgovara veiéini
svetlosne tacke. Ploca 52 iz liskuna se &vr-
sto drZi na kapi n. pr. pomocéu preko ove
previjene ivice kape; kod upotrebe dve me-
duscbhno paralelne kape mogu obe zajedno
sa svojim prstenom za razmak biti ma isti
nacin utvrdene ma kapi. Sveica 55 je nor-
malnom lozom za svedicu udrafliena u gvo-
zdenu plo¢u 54, koja kod ovog wredaja
priblizno odgovara poluzi 15 iz sl. 1 1 stoga
nosi sve svecice, od kojih je svaka uSraf-
liena u zavrtanjsku lozu jednoga od otvo-
ra koji se malaze u ovoj plo&i u odgovara-
jucéim rastojanjima. lz sl. 7 se vidi, da kod
lednog takvog rasporeda izvor svetlosti
koji je obrazovan varniénom mputanjom
moze biti doveden u rastojanie od weli¢ine
jedne desete od milimetra od sloja osetlji-
vog za svetlost koji pokriva povrSinu valj-
ka A, ali ovo rastojanje ipak mora biti ta-
ko odmereno, da varnica ne preskafe od e-
lektrode 49 ma valjak A, u kojem cilju
eventualno plota 54 i delovi valika, koji
vezuju kaleme za paljenje sa ovom mogu
biti izolisani od valjka odnosno od struga.
U omotatevom delu kape 51 koji strée sa
druge strane od kraja svecice, su izvedeni
otvori 56 i 57, koji obezbeduje potrebnu
cirkulaciju vazduha za hladenje, a pri tome
sluZe i kao otvori za posmatranie i koris~
no su pokriveni. Kod jednog takvog ras-



poreda moze puno vreme eksponovanja
jedne tacke slike usled velikog aktiniteta
varnice biti veoma kratko | stoga ucCinak
prencienja biti veema veliki.

Po pronalasku moze fotografsko pre-
nosenje biti izvodeno i pomodéu Lenardo-
vih zrakova, koji izlaze iz Lenardovih ot-
vora u vidu tacke Lenardove cevi izvedene
podesno sa metalnom kruskom (sudom).
Za ovaj cilj podesne Lenardove cevi su ce-
lishodno cevi sa usijanom katodem uprav-
liane resetkom, Koje se korisno u vezivanju
prema sl. 4 ukljucuju umesto Thyratronai
koje se (napajane jednosmislenom strujom)
daju meposredno upravljati pomocu pojaca-
neg fotonapona, posto se sa istima mozZe
raditi sa tako velikim brzinama prenoSe-
rija, kod kojih bi usporenje Thyratrona veé
maoglo delovati smetajudi. Istina ovaj ob-
lik izvodenja postupka ima nezgodu, da
prilicno skupe, za sada jos ne serijski neiz-
radivane Lenardove cevi, koje su podesno.
potpuno ispraznjene, ili sadrze samo malo
plemenitog glasa u interesu odrzanja mji-
hovog pravilnog nacina rada i niithovog
trajanja u cilju uklanjanja vazduha obicno
difundirajueg u ove s vremena ma vreme
kroz Lenardove otvore, ili stalno moraju
biti pumpane ili razredivane, ipak ovoj ne-
zgodi stoji nasuprot kerist, da se usled
veoma jakog aktiniéng dejstva i tactnog
i bez lenjivosti upravijanja ovih zrakova
moze raditi sa veoma velikim ucincima
prenoSenja i kod upctrebe uobicajenih ma-
nje neznih slojeva sa manjom osetljivoscéu
prema svetlosti. Usled ove welike brzine
prenosenja dobija se kod jednog takvog
uredaja i tada potpuno zadovoljavajuéi u-
¢inak, kad razlagac slike wupravlja samo
jednom jedinom Lenardoviom cevi koja de-
luje kao slagac slike. Moze se ipak upotre-
biti 1 viSe Lenrdovih cevi ili se pak moze
jedna Lenardova cev dati upravljati wmuza-
stopce pomocu vise razlagata slike, postav-
lienih medusobno pomereno sa aksijalnom
duzinom nosata Sare, koji razlagaci jedan
za drugim istrazuju nosac Zare. Usled po-
znatog u vazduhu rasipanja Lenardovih
zrakeva otvor Lenardovih cevi treba da se
postavi sto je moguée blize povrsini valj-
ka, da bi put zrakova u vazduhu imao ve-
licinu desetih delova milimetra ili najviSe
jednog milimetra. NanoSenje i ,,razvijanje’”
7a svetlost osetljivog, n. pr. iz hromalbu-
mina sastojeceg se sloja, eventualno nak-
nadno tretiranje i nagrizanje valijka moZe
t slucaju fotografskog prenoSenja i kod
noveg postupka da se vrsi na proizvoljan
podesan uobitajeni nadin. '

Radi izbegavanja one nezgode foto-
grafskog prenosenja, koja je postojala kod
dosadasnjih postupaka fotogravure, da se

mora raditi u mraénoj komori, mogu se
pomocu postupka po pronalasku upotre-
biti i druge vrste prencsenia. Tako n. pr.
mogu se pomocu sprava za pisanje ma-
glom iz mastila poznatih u telegrafiji sli-
ke nanositi odgovarajuéi rastvori na valjak
u cilju hemijske promene, n. pr. u cilju me-
stimi¢no vrienog prema Kkiselini otpornog
polirivanja povrsine valjka. Ali se mogu 1
elektriéna praznjenja pustiti da neposred-
no uti¢u na povrsinu valjka ili na sloj koji
ovu pokriva, n. pr. na sloj laka koji je ot-
poran prema kiselini. U prvom slu¢aju mo
ze m. pr. poviriina valjka iz aluminiuma po-
mocu praznjenja biti mestimi¢no oksidisa-
na i prema tome biti snabdevena kakvim
¢vrsto prianjajuéim oksidnim slcjem, ko-
ji po odgovarajucem nakmadnom tretira-
nju, n. pr. pokrivanju bojom otpornom
prema kiselini, vrSenom pemocu poznatih
meloda u litografiji, depusta ecovanje valj-
ka. Ali se pomocéu takvih praZznjenja moze
sloj koji pokniva povrsinu valika, koji je
ctporan prema kiselini i koji se m. pr. sa-
stoji iz nitroceluloznog laka pomeSanog sa
Cadu, sagoreti i na ovaj nacin dobiti powr-
sina valjka koja se moze ecovati, i t. d. U
sluCaju da se praznjenja, koja se javljaju
kao varnice i koja prelaze u svetlosne lu-
kove, pustaju da neposredno uti¢u ma po-
vriinu valjka, mogu se kao elektrode sla-
gaca slike talkode upotrebiti svecice za pa-
ljenje. U ovom se cilju uklanja gore pome-
nuta elektroda 50, ostavlja se elektroda 51
u njenom srediSnom polozaju, njen se kraj
zaostrava i dopusta se da praznjenje pre-
skate otvor 53 ploce iz liskuna 52 na va-
ljak A za Stampanje koji je vezan kao
druga elektroda. Za rad y kiseonicnoj stru-
ji se elekitroda 49 izvodi bar na svom vrhu
iz platine, upotrebljuje se kapa 51 koja se
zatvara zaptiveno za gas i kao svecica po-
znata svecica sa srednjom elektrodom pro-
busenom u aksijalnom pravcu. Kiseonik se
pusta da struji kroz otvor ove elektrode u-
nutra i da kroz otvor 53 struji napelje na
povrsinu wvaljka koja se nalazi na izvesnom
rastojanju u veli¢ini od mekeliko desetih
od milimetara.

- Poznati metodi fotoelektritnog gra-
viranja plocta za stampanje, po kojima se
graviranje vr8i pomocu -noza za graviranje
ili t.sh. koji je upravljan pojacanim foto-
strujdma, mogu istina biti upotrebljeni
kod postupka po pronalasku za izradu ma-
lih valjaka iz materijala koji se lako moze
obradivati, ali je uopSte Kkorisnije, da se
radi sa stalno obrtnim, povremeno na va-
liak pritiskanim orudima =za frezovanje,
koja se pritiskuju na valjak, ili t. sl., tako,
da se pomocu ovih u valjku rezu Zljebovi
konstantne Sirine i dubine, ili jo$ podesni-



je, pomocu takvih se oruda mestimi¢no u-
klanja materija zaStitnog sloja koji pokri-
va povrsinu valjka, n. pr. sloj iz asfaltnog
laka. Jedan za ovo podesan uredaj zajedno
sa njegovim vezivanjem je pokazan na sl
8 i 9 prilcZenog nacrta.

Sa povrsine valjka A za Stampanje
koji se sastoji iz bakra, se uklanja ovaj va-
ljak pokrivajuéi tanak sloj a iz asfaltnog
laka na Zeljenim mestima pomocu frezera
(rezaca) 60. Prec¢nik ovoga se podudara sa
precnikom tacke slike: kao povrsine za re-
zanje ili kao poyrsine za skidanje su na
proizvoljan podesan nacin izvedene kako
feona povrsina tako i omotaceva povrSina
frezera Keji se sastoji iz Celicne zice ili iz
volframske zice. Frezer 60 je ukljesten u
nosacu 61, poznatog sastava, koji je ipak
izveden veoma lakim. Ovaj nosa¢ (drzac)
i€ postavljen na cevi 62 koja se sastoji iz
lakog metala, koja je snabdevena prose-
kem 63 koji se pruza u praveu ose i koja
na drugem kraju nosi plocu 65 koia se sa-
stoji iz dinamo-lima ili kakve druge fero-
magnetne materije. Cev 62 se moZe pome-
rati u otvoru valjka 66 za vrvcu u meri Ko-
la odgovara duzini proseka 63. ali kroz
prosek 63 prelazeéi ¢ep 64 valjka 66 za
vrvceu obrée ipak cev 62 uvek sa brojem
obrtaja valjka. Drugi kraj cevi 62 se pokri-
va kapom 67 koja je korisno izvedena sa
malo koscm ¢eonom povrSinom i koja u
pokazanom ploZaju sviom <¢eonom pvrsi-
nom naleze na Cep 68 za pedesavanje i odr-
zava tako pisaljku 68a za pipanje, koja je
pomerljiva u osnoj Supljini Cepa 68, utis-
nutom masuprot dejstvu opruge koja de-
luje na ovu pisaljku za pipanje. Ova je
opruga, kao i elektricni kontakt koji je
stavljen u dejstvo pisaljlkom za pipanje, je
postavljena y kutiji 68b, kioja se nalazi na
drugom kraju pisaljke 68. Valjak (kotur)
66 za vrveu je pomocu pokazanih lopta-
stih lezaja osiguran i protiv bodénog pome-
ranja, i postavljen je u Stitovima 69, koji
st medusobno 1 sa ostalim delovima ure-
daja vezani pomocu nemagnetnog mate-
rijala, m. pr. iz bronze sastoje¢ih se nose-
¢ih poluga 70. Ove drZe i elekiromagnete
71 1 72 i plotu 73 u poloZaju koji je po-
kazan i koji se moZe podeSavati pomocu
zavrinjeva medusobno i u odnosu prema
pstalim delovima uredaja. Na plo¢u 73 je
nmavarena svojim viljuskastim krajem cev 4
koja uredaj utvrduje na nosacu 75. Ovaj
nosa¢ koji u pogledu svoje mamene odgo-
vara poluzi 15 koja je pokazana na sl. 1,
nosi sve slagace slike 1 pomocu nosaca 76,
koji se moZe pomerati u pravcu po visini
utvrden je na saonicama 77 alata struga.
Valjak 66 za vrycu se pomocéu na macntu
nepokazanog malog elektromotora putem

prenosa vrvcom stalno pegoni velikim bro-
jem obrtaja koji n. pr. iznosi oko 3000—
G000 obrtaja u minuti,

Vezivanje wuredaja se do primarnog
namotaja 46a transformatera 46 podudara
sa vezivanjem iz sl. 4. Kod uredaja po o-
vom primeru pak moze Thyratron biti na-
pajan i naizmeni¢nom strujom manje frek-
vence, n. pr. od 300—1000 Hertza, ili se
moze isti — posto uredaj ima magnetno
prekretno vezivanje — zameniti kakvom
elektronskom «cevi veceg ucinka. Kod wure-
daja po ovom primeru dobijaju slagaci
slike preko vodeva 79 usmerenu striuju, po-
§to je sa sekundarnim namotajem 46b
transformatora 46 vezana ispravljajucéa
cev 78. Ova je struja u onom polozaju u-
redaja koji je pckazan na sl. 81 9, i u ko-
iem je frezer 60 udaljen od povrsine valj-
ka, prekinuta i pocinje samo da tece, kad
frezer treba da bude pritisnut uz valjak.

Kod na sl. 9 pokazanog polozaja ure-
daja kalem 7la dvokalemnog magneta 71
ne dobija nikakvu struju, a kroz kalem 71b
i jedini kalem magneta 72 naprotiv proti-
¢e struja izvera 80 jednosmislene struje.
Kalem 72 dobija u ovom slucaju preko ka-
lema potenciometra 81 i otpora 83 struju
od polova otpora 82, posto se kontakti 84
koji kratko vezuju otpor 83 u ovom polo-
Zaju uredaja odrZavaju otvorenim pomodu
pisaljke 68a za pipanje. Kalem 71b dobija
struju preko potenciometra 81, samoinduk-
cionog kalema 86 i otpora 85 za podefa-
vanje. Ove struje, kao i rastojanja polova
magneta 71 i 72 od kotura 65 su tako po-
desena, da se kotur 65 u blizini polova
magneta 72 obrée ali bez dodira sa ovima,
t. j. dejstvo priviacenja magneta 72 udalju-
ie frezer 60 od povrsine valjka nasuprot
magnetnoj sili proizvedenoj kalemom 71b.

Ako u vodu 79 pocinje da tece struja,
to se frezer 60 odmah punom snagcm pri-
tiskuje na povrsinu valjka, poSto uredaj le-
Zi u magnetnom prekretnom vezivanju. Ka-
lem 71a dobija naime preko otpora 82 stru-
ju i time pobuduje jaku magnetomotornu
silu. Ali je otpor 82 tako odmeren, da stru-
ja kalema 71a u ovome stvara isto tako ve-
liko, ali u suprotnom praveu upravljeno
opadanje napona, kao Sto je opadanje na-
pona, koje je do sada struja izvora 80 stru-
ie proizvodila (dakle se kompenzuje dej-
stvo dzvora 80 mapona) i u Kalemu 72 tok
struje prestaje. Ovo dejstvo moze biti pot-
pomognuto ili postignuto i pomodéu usme-
rivaca nepokazanog na nacrtu a vezanog
izmedu otpora. Ali se usled izostanka stru-
je u kalemu 72 smanjuje jaCina struje koja
protice kroz otpor (potenciometra 81, i
posto je usled toga smanjeno opadanje na-
pona na otpornom kalemu potenciometra,



to kalem 71b sada dobija jacu struju. Kad
gore objasnjena jednovremena promena
magnetomotorne sile sva tri magnetna ka-
lema dovede kotur 65 u blizinu polova
magneta 71 i time frezer 60 stavi u delat-
nost, kontakt 84 vezuje kratko otpor 83.
Usled toga ¢e — ¢im kroz vod 79 vise ne
tece nikakva struja — kalem 72 dobiti ,a-
¢u a Kalem 71b slabiju struju, mo Sto je
struja, koja tece kroz ovaj uredaj u polo-
Zaju Koji je pokazan na sl. 8, i kotur 65 se
brzo povlati nazad u svoj polozaj iz si. 8,
u kojem se kontakt 84 ponovo iskljuluje.
Samoindukeioni  kalem 86, koji u detom
slutaju moze i izostati, je namenjen, da dej-
stva fluktuacije magnetne sile magneta 71,
koja su prouzrokovana fluktuacijom kroz
vod 79 dolazece usmerene, dakle pulsiraju-
ce struje, smanji faznim pomeranjein stru-
ja njegova oba namotaja. Uredaj se tako
podeSava, da put frezera 60 treba da izne-
se samo nekoliko desetih od milimetara,
da kotur 65 ne moze dospeti u dodir sa po-
lovima magneta 71 i 72, i da vrenie koje
protekne od zatvaranja stiuje do istiskiva-
nja frezera na sloj koji pokriva valjak bu-
de jednako sa vremenom, hoje protehne od
prekida ove struje do uklanjanja frezera
od sloja koji pokriva valjak. Usled osobe-
nog izvodenja uredaja mogu ova vremena
biti smanjena do veli¢ine od jednog hilja-
ditog dela sekunde i tako ovim uredajem
u slucaju veceg precdnika tacke slike — po-
sto se potreba za vremenom kod inale za-
drzanih istih cdnosa nalazi u obhrnutom
odnosu sa kvadratom kruznog preénika
tacke slike — mogu biti posagnuti udinei
koji zadovoljavaju praktitne zahteve.
Sl. 10 pokazuje raspored jednog no-
saca B Sare keji je 1zveden kao beskonac-
na traka i koji je kontinualr.o (beskrajno)
pokriven elementom sare, na dobosu 90 za
istrazivanje, izradenom po pronalasku i po-
desnom marodito za uobicajeno istraziva-
nje pomocu reflektirane svetlosti. Isti se
sastoji iz elastitnog materijala, m. pr. iz ce-
lika kaji ne rda ili iz mesinga, i po svojoj
spolinoj povrsini omotata {e snabdeven
Zljebom 91 koji se malazi u praveu proiz-
vodilje a na dmu ovoga Zljeba je snabde-
ven prosekom 92. Na spolinoj »motnoj po-
vr8ini ovoga dobofa za istraZzivanje se na-
lazi nosa¢ B Sare, n. pr. film ili crfaéa har-
tija, koji je siepljivanjem svoiih krajeva
pomocu filmske ili papirne trake 43 koja
se preko ovih odozdo preklapa i koja se
nalazi u Zijebu 91, ovrazy+an kao besko-
nadna traka. Ako se Krajevi ne prikljuéuju
jedan na drugi taéno, to moZe fuga biti is-
punjena kakvom podesnom masom, m. pr.
kakvim kitom odgovarajuce boje, | male
spojne linije koje odezavaju kontinuitet

Sare mogu, u slucajit da je fo potrebno,
biti ucrtane na ovoj masi. Nosat Sare se
nanosi na dobos 90 za istrazivanje korisno
u stanju ve¢ obrazujucem beskonatnu tra-
ku tako, da se dob$, u kolike ovo duzvo-
ljava prosek 92, sapija i posto su na sastru-
gane Krajeve ovega u takvem Stanju navu-
ceni prsteni 90x (sl. 13), nosaé slike se
po nacinu valjaka za fonograf navladi na
dobos. Po tome se skidaju prsteni 90x, po-
sle cega dobos, usled elasti¢nosti svoga
materijala tezi da ponovo zauzme svoj
tacno cilindricni oblik, tako, da se na nje-
mu nalazeéi se nosac slike nateZe i na
spoljnoj povrsini dobosa dobro &vrsto odr-
zava i bez narotitih organa za drzanje, bez
nalepljivanja i t. d. Kad bi nosa¢ slike
bio je jo§ uvek labav, to moZe pre¢nik
dobosa pri ukljeStavanjua u uredaj prema
sl. 11 biti tako uveéin, da nosaé slike na
njemu cvrsto lezi

Ovaj se dobo§ za istrazivanje podesno
upctrebljuje u uredaju pokazanom na sl.
11, koji u suStini odgovara uredaju iz sl. 1,
usled Cega su na sl. 11 pokazani samo de-
lovi koji se od ovoga raslikuiu. Kod ovog
uredaja naime i kradi 6 1 7. Koji drze vso-
vinu 11 doboSa za istrazivanje, mogu po-
mocu uredaja 6b odnosns 7b za udvrséi-
vanje biti uglavljeni u razlicitim polozaji-
ma po visini u cevi 62 odnosno 7a koje su
utvrdene na telu struga i kojz ove Kkrake
okruZuju, usled lega se rastojanic osovi-
na i 11 moZe menjati u potrebno; meri
kod prcmena prenosa. Tolkovi 314 za
lance koji se nalaze na osovini 1 mogu se
zamenjivati, da bi se prenos mogao menja-
ti. Na lezisnim kutijama 8 i 9 su utvrdeni
stubovi 6¢ i 7¢, koji mose uredaie 6d nd-
nosno 7d za drZzanje koji su snabdeveni u-
redajima 6e odnosno 7e za stezanje. U ove
ie ukljestena cev 95, na kojoj se nalazi po-
moéu uredaja 96a za stezamje uklieStivi u-
redaj 96 za drZanje, Ciji stub 37 nnsi le-
Zisnu kutiju 98. Obrtna osovina 9¢ okvira
100 za stezanje je u ovoj leZiSnoj kutiji po-
stavljena obrtno i takode osigurano proliv
poduZznog pomeranja. Kako na osovini 11
nalaze¢i okvir 94 za utvrdivanje, tako i
okvir 100 za utvrdivanje mose po tri, kod
strugova uobilajene stupanjski izvedene
vilice 94a, b, ¢ — odnosno 100a, b, ¢ — za
utvrdivanje, koje naleZuéi na unutradnjue
povrSinu omotaca dobosa wu vidu Supljeg
cilindra, tako utvrduju dobo¥ 90 na nadin
koji se wvidi iz sl. 12, da one teZe da pri
utvrdivanju wvecaju njegov preénik. Pra-
vilnost utvrdivanja odnosno napinjanja
dobosa 90 i tafnog cilindri¢nog oblika mo-
Ze u ulvriéenom stanju dobosa biti lako
kontrolisana merenjem Sirine slobodnog
meduprostora proseka 92 u cilju cbezbe-



denja besprekornog prenoSenja.

Pomodu uredaja prema sl. 11 moze se
elemenat Sare i u praveu obima valjka au-
tomatski i prinudno radi prenosenja doda-
vati i ponavljati, t. j. mogu se izradivati
takvi valjci, kod kojih se elemenat Sare u
pravcu obima valjka viSe puta ponavlja, a
da se za ovo ne mora upotrebljavati takav
nosac Sare, koji elemenat Sare u pravcu o-
bima isto tako vise puta ponavljano nosi.
U ovom se cilju postupa, n. pr. radi izra-
divanja valjka, na ¢ijoj se povrSini eleme-
nat $are ponavlja pet puta u pravcu obima,
na slede¢i macin:

Elemenat Sare se nacrta na hartiji za
crtanje u takvoj velic¢ini, da njegova u
pravceu obima valjka merena duzina tatno
ili priblizno (t. j. sa maksimalno dozvolje-
nim odstupanjem od n. pr. 2—5%) odre-
denom vrstom sSare, Stampe, 1 t.d. iznosi
jedan peti deo obima valjka. Ovaj nosac
sare snabdeven crmim divicama, u datom
slucaju ma mjegiovim jpoduznim ivicama
obrazuje se u beskona¢nu traku i navlaci
se ma dobo$ za istrazivanje odgovarajuceg
pretnika (priblizne /s prec¢nika valjka i
zatim se steze u uredaj prema sl. 11. Ovaj
se uredaj za ovo prencsenje snabdeva tak-
vim tockowvima 3, 4 odnosno 3b, 4b za lan-
ce, da se dobos za istrazivanje 90 pogoni
petostrukim brojem cbrtaja t. j. petostru-
kom ugaonom brzinom wsovine 1, odnos-
no valjka. Nosa¢ Sare se sad pomoéu re-
flektovane svetlosti istrazuje i ovim se na-
nosi na valjak u pravcu obima u petostru-
kom, pravilno prenosenom ponavljanju,
dok se prenosenje u poduZnom pravcu
moze jednovremeno vrsiti upotrebom vise
slagaca slike, n. pr. prema skici iz sl. 3. A-
ko se sa istom podeSnoS¢éu uredaja na
prethodno pomenuti dobo§ za istraZivanje
nanosi nosac 3are, koji elemenat Sare nosi
u dvostrukom ponavljanju u praveu obima,
to ¢e se ovaj ponoviti deset putaima obimu
valjka, i t. d. Postupak moZe otevidno
biti izvoden i obratno, pri ¢emu se upot-
rebljuje nosac¢ Sare, na kojem se elemenat
Sare u praveu obima ponavlja ceSce, no na
valjku i pri tome se valjak pogoni manjom
ugaonom brzinom. Bitno je uvek samo to,
da se obimne brzine oba doboSa i pored
njihovih znatno razli¢itih preénika medu-
sobno usled odgovarajuéeg izbora dotiénih
ugaonih brzina tac¢no ili priblizno poduda-
raju i jedna od ugaonih brzina uvek taéno
iznosi korisno ceo visestruki iznos druge,
pri emu se pak linearne brzine uredaja za
istrazivanje i za slaganje slike, kojima se
ovi kreéu duZz dobosa, medusobno tatno
podudaraju.

Kod izvodenja viSe ili svih valjaka jed-

ne grupe valjaka, potrebne za S$tampanje

kakve Sare u viSe boja, vr§enog pomodéu
sclektivneg tastovanja nosaca Sare, postu-
pa se po prenalasku podesno tako, da se
elemenat Sare crta na nosacu slike u odgo-
varajucoj veli¢ini i delovi koji odgovara-
raju pojedinim razlicitim bojama se pokri-
vaju razli¢itim bojama. Ove boje podesno
ne cdgovaraju onima, koje ima elemenat
sare, vec su tako izabrane, da nijedna od
boja malazec¢ih se ma nosaCu Sare. u svom
spektrumu ne sadrzi takve talasne duZine
(ili bar ove sadrZi u veoma maloj meri),
koje bi sadrzale i u spektrumu kakve dru-
ge boje istog nosata Sare. Po tome se jo$
necbojeni delovi nosaca Sare pokrivaju cr-
nom bojom, ovaj se obrazuje u beskional-
nu traku i istrazuje se viSe puta jedan za
drugim. Pri svakom istrazivanju se moze
n. pr. upotrebiti uvek po jedna razlitita fo-
tocelija, ¢ija krivulja osetljivosti prema
boji uvek tako odgovara boji koja se pre-
mosi, da se odgovarajué¢im podeSavanjem
granitne prekretne vrednosti postize, da se
prenose samo Zeljeni, isto obojeni delovi
elementa Sare. Korisnije se pak postupa
tako, da se razlicita istrazivanja izvode sa
istom fotocelijom, a da se izmedu izvora
svetlesti 4 fotocelije uredaja za istrazivanje
ispred ili iza mosafa sare, umetne po je-
dan razliciti filtar za svetlost, ¢ija krivulja
propustljivosti svetlosti tako odgovara
svagda prenosencj boji nosaca Sare, da se
prencse samo svagda zeljeni isto obojeni
delovi elementa Sare, pri ¢emu se graniéna
prekretna vrednost i u datom siucaju fak-
tor pojacanja odgovarajuéi podesavaju
podesno isto tako za svako istrazivanje
dotitne boje. Talasne duZine i spektralna
oblast svetlosti upotrebljene za istraziva-
nje mogu biti birane u Sirokim granicama,
koje mogu i¢i m. pr. od monohromati¢ne
do bele, posto stvarno u ovom opisu red
wsvetlost” oznacava svaki takav zrak, koji
moze uticati na fotocelije ili svetlosne ele-
mente. Ali je iz prakti¢nih razloga majpo-
desnije, da se upotrebi vidljiva svetlost u
spektralnoj oblasti od priblizno 4200 dc
7000 Angstroma i takvi filtri za boju, ¢ija
spektralna oblast ima Sirinu od pribliZzno
100 do 50 Angstroma.

Naglasuje se, da, ma da je gore opi-
sani postupak opisan na takvim oblicima
izvodenja, ked kojih se kao nosac sare ko-
il treba da se istrazuje upotrebljuje bes-
konacna traka, ¢ija se duzina podudara sa
cbimem dobosSa za istrazivanje, pronalazak
nije ogranicen ma ovaji oblik izvodenja,
pesto se m. pr. nosat Sare moZe po nadinu
kajiSa pustiti da se krece preko dva dobo-
Sa i da se istrazuje ma jednom od ‘ovih.
Moze se dalje Zeljeno prenoSenje postiéi i
na drugi macin, m. pr. time, $to se upotreb-



ljuje kakav nosac Sare, ¢ija je u pravcu 0-
bima Sarcm snabdevena duZina jednaka sa-
mo polovini obima dobosa za istrazivanje
(180Y srediSnog  ugla) i ovaj se istrazuje
pomocu dva uredaja za istrazivanie, koji
st take postavljeni ma medusobno diamet-
ralno nalazedim se stranama doboSa za
istrazivanje, da oni ovaj istrazuju duz dve-
ju naspramno nalazecih se, dakle u medu-
sobnom «@dnosu isto tako za 180° sredis-
nog ugla pomerenih proizvodilia dobosa
za istrazivanje i naizmeniéno jedan za dru-
eim upravljaju istim slagacem odnosno sla-
acima slike, i t. d. Takode moZe prinudni
pogon dobosa za istrazivanije i valjka, na-
ro¢ito u slucaju prenoSenja ma daljinu, da
se vrsi pomecéu poznatih pogona kod tele-
grafije slike ili n. pr. pomoc¢u sinhronih
motora sa prekljucujuéim se polovima, i u
slucaju selektivnog istrazivanja sa reflek-
tovanom svetloséu moze se istraZivanje na
vise mesta dobosa i jednovremeno vrsiti
pomocéu svetlosti razliite boje, u ailju je-
dnovremenog izvodenja vise valjaka grupe
valjaka, 1 t. d., a da se ovim ne udalji od
pronalaska, koji obuhvata i po novom po-
stupku izvedene valjke i pomocu ovoga
Stampanu tekstilnu robu i tapete.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu valjaka sa is-
pupleno iSaranom povrsinom, narodito za
tekstilno Stampanje, Cija se Sara sastoji iz
bar u praveu ¢bima valjka penavljanih ele-
menata sare, naznacen time, sto se savitlji-
vi nosac sare, Cija se u pravcu obima mere-
na duzina ne mora podudarati sa obimom
valjka ili sa delom cbima izrazeno prostim
razlemkom, istrazuje pomodu bar jednoga
svetlosnog zraka i ponavljano prenosi po-
mocu slaganja slike izvedencg na valjku
fotografski, hemijski ili posredstvom obr-
nutih mehanickih cruda, pri cemu Se pre-
nosenje izvodi tako, da se za vreme sva-
kog obrta valjka uvek bar jedan slagag sli-
ke upravlja pomccéu svetlosnog zrakd Koji
pada na deo nosioca Sare koji treba da se
prenese. .

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, 3to se dobos za istrazivanje, Ciji prec-
nik znatno odstupa od preénika valjka, po-
goni takvom ugaonom brzinom, da se
obimne brzine dobosa za istrazivanje i
valjka medusobno bar pribliznc podudara-
ju, ali jedna od ugaonih brzina iznosi
taéno, podesno u celim brojevima, visestru-
ki iznos druge a uredaji za istrazivanje i
slaganje slike se kredu jednakim linearnim
brzinama. '

3.) Postupak po zahtevu 1 ili 2, naro-
¢ite za izradu vise valjaka grupe viljaka

koja je potrebna za $tampanje Sdard u vise
boja, naznacen time, Sto se pojedini valjci
izraduju pomocu ponavljanog selektivhog
istrazivanja istog nosioca Sare u viSe buja,
C¢iji su neobojeni, odnosno neiSarani delovi
nepropustljivi za svetlost ili su takvi da ne
reflektuju svetlost.

4.) Postupak po zahtevu 3, naznacen
time, Sto se istrazuje nosilac Sare, Cije su
boje takve, da ni jedna od ovih u svome
spektru nema talasne duzine; koje bi se
sadrzale i u spektru druge boje ovoga no-
sigca Sare.

5.) Festupak po zahtevu 3 ili 4, nazna-
Cen time, Sto se kod svakog pojedinog
istrazivanja izmedu svetlosnog izvora ifo-
tocelije wredajd za istrazivanje umece po
jedan svetlosni filtar.

6.) Postupak pe zahtevu 1 do 5, nazna-
¢en time, $to se upravljanje slagaca slike
ili slagat slike izvodi u prekretnoin vezi-
vanju.

7.) Postupak po zahtevu 1 do 6, na-
znacen time, $to se pomocu foto-napona
jednog ili vise razlagaca slike upravlja za-
jedno vise slagata slike koji na valjak
jednovremeno uticu.

8.) Postupak po zahtevu 7, naznalen
time, Sto se slagaci slike tako podeSavaju,
da oni na valjak dejstvuju duZz istih linija
proizvodnica valjka i rade u takvim rasto-
janjima jedan od drugog, koja su jednaka
u pravcu ose merenoj duzini iSaranog dela
istrazivanog nosioca sare.

9.) Postupak po zahtevu 1 do 8, na-
znaten time, $to se istraZzuje nosilac Sare
koji je izveden kao beskcnacéna traka, ili
koji svojim delom koji treba da se prenosi
pokriva deo obima doboSa izraZen prostim
razlemkom.

10.) Postupak po zahtevu 1 do 9, na-
znacen time, Sto se fotografsko slaganje
slike vr8i pomoéu, pedesno u vise slagaca
slike iskoriScenih, mehani¢ki upravljanih
svetlesnih zrekcva luénog praznenja u me-
talnoj pari koje se vrsi u prostoru pod vi-
sokim pritiskom.

11.) Postupak po zahtevu 1 do 9, na-
znaden time, $to se fotografsko slaganje
slike vrsi pomocu svetlosti elektri¢nih var-
niénih praznjenja upravljanih u prekret-
nom uklju¢ivanju.

12.) Postupak po zahtevu 1 do 9, ma-
znaten time, Sto se fotografsko slaganje
slike vrsi pomocu Lenardovih zrakova.

© 13.) Postipak po zahtevi 1 de 9, na-
znacen time, sto se hemijsko slaganje sli-
ké vrsi pemoéu varnitnih praznjenja koja
se javljaju izmedu valjka i elektroda slaga-
¢a slike.

14.) Postupak po zahtevu 13, naznacen



time, S§to se varnina praznjenja vrse u Ki-
seonicnoj struji.

15.) Postupak po zahtevu 1 do 9, na-
znaCen time, Sto se hemijsko slaganje slike
izvodi pomocu mestimi¢ne hemijske pro-
mene povrsine valjka koja se ostvaruje po-
mocu rasipafa magle iz mastila.

16.) Postupak po zahtevu 1 do 9, na-
znacen time, Sto se slaganje slike izvodi
mestimicnim vklanjanjem materijala zastit-
nog sloja koji pokriva povriinu valjka,
Koje se vrsi pomocu obrtnih mehanic¢kih
oruda za rezamje.

17.) Postupak po zahtevu 1 do 16,
naznacen time, $to se istrazuje nosilac Sa-
re Koji je nategnut na povriini dobosa za
istrazivanje promenljivog pre¢nika, Kkoji
je prorezan u poduznom praveu.

18.) Postupak po zahtevu 17, naznacen
time, Sto se natezanje mosac¢a Sare na do-
hos za tastovanje izvodi pritezanjem vilica
za utvrdivanje koje ovaj dobos Cvrsto drze
i koje se obréu i nalezu na unutrasnju po-
vrsinu omotaca cevastog dobosa.

19.) Uruedaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 18, Kkoji sadrzi: organe za
utvrdivanje i obrtanje zamenljivog dobosa
za istrazivanje, zatim organe za utvrdiva-
nje i obrtanje zamenljivog valjka, prinud-
ni pogon promenljivg prenosnog odnosa
izmedu prethodno pomenutih organa za
obrtanje dobosa za istrazivanije i valjka, i
jedan drugi prinudni pogon promenljivog
prenosnog odnosa izmedu jednog od gor-
njih organa i organa za kretanje uredaja
za istrazivanje i slaganje slike koji rade
zajedno sa dobosem za istrazivanie i valj-
kom, naznacen time, Sto su uredaji za istra-
Zivanje i uredaji za slaganje slike u cilju
osiguranja njihovih uvek identi¢nih linear-
nih brzina mehanicki vezani sa jednim za-
jednickim, identi¢nim, uredajem za kreta-
nje koji se moZe kretati paralelno sa osom
valjka.

20.) Uredaj po zahtevu 19, naznacen
time, $to je izmedu osovine koja obrée do-
bos za istrazivanje i osovine okvira za
istrazivanje, koja cbrée valjak, ugraden
lancani pogon sa zamenljivim to¢kovima za

lance, a uredaji za istrazivanje i uredaji za
slaganje slike su utvrdeni na kliznom delu
uredaja izvedenog kao strug, tako da se
mogu skidati.

21.) Uredaj po zahtevu 19 ili 20, naz-
nacen time, $to isti sadrzi viSe slagaca sli-
ke koji rade u vezi sa istim valikom i koji
se kormisno upravljaju =zajednitki pomocu
fotonapona razlagaca slike, Korisno u pre-
kretnom ukljucivanju.

22.) Uredaj po zahtevu 19—21, nazna-
cen time, Sto je pojacani fotonapon pri-
klju¢en na reSetkino Kkolo struje Thyra-
troncevi napajane naizmeni¢nom strujom,
¢ije anodno kolo struje stavlja u dejstvo
slagace slike ili upravlja njima.

23.) Uredaj po zahtevu 20 do 22, na-
znacen time, $to su slagaé¢i slike Lenard-
ove cevi sa Lenard-ovim otvorima u vidu
tacke.

24.) Uredaj po zahtevu 19 do 22, na-
znacen time, Sto su slagadi slike varnicne
putanje.

25.) Uredaj po zahtevu 19 do 22, na-
znacen time, $to njegov slagac slike sadrzi
stalno pogonjeno orude za frezovanje, ko-
ie se moze pritiskati uz valjak i koje je po-
desno upravljano pomocu medusobno dej-
stvujucéih magnetnih sila.

26.) Uredaj po zahtevu 25, naznacen ti-
me, sto su elektromagneti koji stavljaju u
dejstvo orude za frezovanje rasporedeni u
magnetnom prekretnom vezivanju.

27.) Uredaj po zahtevu 19 do 26, na-
znacen time, Sto isti izmedu izvora svetlo-
sti i fotocelije uredaja za tastovanije sadr-
zi filtar za svetlost koji moze zamenjivati
a grani¢na prekretna vrednost njegovog -
pravljajuéeg vezivanja se moze podeSavati.

28.) Uredaj po zahtevu 19 do 27, na-
znacen time, sto dobos za istrazivanje ob-
razuje Suplji cilindar koji je izveden u vidu
cevi i koji se sastoji iz elasticnog materija-
la i koji je snabdeven peduznim prosekom,
koji se pruza skroz, i podesno na njegovoj
spoljnoj povrsini izvedenim poduznim zlje-
bom, pri ¢emu je prosek korisno izveden u
zljebu.
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