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Jé predsednik republike

27. 9. 1977 odlikoval N
Titove zavode Litostrof

z redom dela z rdefo zaslavo
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LITOSTROJ V

CETRTEM DESETLETJU

Pravi rojstni dan Litostroja pa je 1. september 1947, leta, ko je ob prisotnosti
tovarisa Tita, predsednika prezidija ljudske skupi¢ine Josipa Vidmarja, predsednika
vlade LR Slovenije Mihe Marinka in zZveznega ministra za industrijo Franca Lesko-
Ska-Luke iz priZzgane kupole po Zlebu priteklo prvo Zelezo. Tega dne so se tudi iz-
polnile skoraj preroSke besede Franca LeskoSka-Luke, ki je Ze leta 1937 v delavski
zbornici dejal: »Tovarna bo v Ljubljani 3e stala, vendar je ne bodo gradili kapita-
listi, ampak nekdo drug.. .«

Triintrideset let je preteklo od tedaj, ko je bilo 22. avgusta 1946 z odlotho vla-
de Ljudske republike Slovenije na predlog ministrstva za industrijo in rudarstvo SRS
ustanovljeno drzavno industrijsko podjetje »Litostroj — livarna in tovarna strojev«.
Ustanovljeno je bilo kot podjetje republiSkega pomena pod operativnim vodstvom
ministrstva za industrijo in rudarstvo SR Slovenije, predmet poslovanja pa je bilo
izdelovanje oziroma odlivanje strojnih delov, izdelovanje laZjih in srednje teikih
strojev za potrebe industrije ter popravila industrijskih strojev.

Te besede je tovaris Leskosek
izrekel, ko je bil tajnik kovinar-
ske organizacije sindikata in
predsednik Strokovne komisije v
Ljubljani. Dokonéno pa se mu je
ideja o movi strojni tovarni izo-
blikovala proti koncu vojne, ko
je v Rogu razmi$ljal o tem, ka-
ko bomo razvili slovensko indu-
strijo. Ideji o ustanovitvi strojne
tovarne pa je botrovala tudi ob-
ljuba, ki jo je pred leti dal de-
laveem, ko so ob propadu Stroj-
nih tovarn leta 1939 ostali brez
zasluzka in brez kruha.

Sama otvoritev tovarne leta
1947 pa je povezana $e s poseb-
nim priznanjem tovari$a Tita, ko
je na predlog tovarisa Leskoska
pristal, da se Litostroj imenuje
po njem »Titovi zavodi«. Delavei
Litostroja smo ime tovamne spre-
jeli z velikim navduSenjem in
ponosom, pomeni nam simbol
zaupanja.

V 32 letih dela in razvoja na-
Se delovne organizacije nas je
tovari§ Tito obiskal osemkrat.
Dvakrat je bilo to Se pred wotvo-
ritvijo — junija in avgusta leta
1947, tretji¢ ob otvoritvi tovarne,
C¢etrti¢ pa ob detrti obletnici Li-
tostroja. Tedaj se je udelezil tu-
di otvoritve jeklolivarme in si z
nezmanjsanim zanimanjem za
razvoj Litostroja ogledal novo
elektricno pe¢ in ostale obrate.
Septembra 1954 nas je tovaris
Tito v spremstvu najvis§jega po-
liticnega predstavnika Turéije
DZemala Bajara obiskal petic.
Sesti¢ nas je obiskal leta 1957
v spremstvu poljske partijske de-
legacije in vladne delegacije, ki
sta jo wvodila generalni sekretar
poljske zdruZene delavske partije
Wiladislaw Gomulka in predsed-
nik ministrskega sveta Juzef Cy-
rankiewitz.

Dobra dva meseca pred zgo-
dovinsko konferenco neuvrséenih
v Beogradu, 21. junija 1961, nas
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je velemesto jugoslovanske

Takrat, 29. novembra §
ni, je kot blesteca zvezd#
Ze tretji¢ osvobojeno mes|
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Jugoslaviji. :
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Nova tovarna transportnih vozil in maprav (foto E. L.)

je tovari§ Tito ponovno obiskal
— tokrat v spremstvu predsedni-
ka republike Mali Modiba Keite,
ki je po -ogledu tovarne izrazil
polno priznanje industrijskemu
razvoju Jugoslavije. Nazadnje pa
nas je tovariS Tito obiskal 5. sep-
tembra 1975, ko smo proslavljali
petindvajsetletnico uspesnega de-
lovanja samoupravljanja. Prazno-
vanje, ki so se ga udelezili mno-
gi visoki gostje, je bilo zdruzeno
z odkritjem spomenika, ki v ob-
liki turbinske lopatice simbolizi-
ra uspeSen razvoj samoupravlja-
nja. Srefanje tovarifa Tita in
Franca Leskos$ka-Luke je bilo ne-

Srecanje dveh borcev in prijateljev, ki §ta se za rast in razvoj Lito-
stroja Se posebej zanimala (Foto: J. Jerasa)

mara prav tako simboli¢no kot
sam spomenik, saj sta se srec¢ala
pobudnik in tvorec najveéje in-
dustrijske strojne delovne organi-
zacije v Ljubljani in Sloveniji in
na$ drZavnik, voditelj, katerega
ime nosi nasa tovarna.

Titovi obiski in besede, ki nam
jih je ob teh priloZnostih izrekel,
ter njegovo stalno zanimanje za
delo in razvoj Litostroja nam po-
menijo velike priznanje za vse
dosedanje delo. Njegove misli so
nam bile spodbuda, da smo si
Se z vedjimi moémi prizadevali
za rast in napredek maSe delov-
ne organizacije. Na$i napori se
kaZzejo v wvedno vedjem obsegu
tovarne in vse $irSem in kvalitet-
nejSem proizvodnem programu.
Pridobili smo si sloves tako na
domadem kot ma tujem trziScu.
S ponosom lahko ugotavljamo, da
smo s svojimi izdelki danes spo-
sobni konkurirati tudi svetovno
najbolj priznanim firmam.

Litostro] v svetu

Tezko bi nasli v nadi domovi-
ni podjetje, ki izdeluje investi-
cijsko opremo in je tako prisot-
no na tujem trgu, kakor je Lito-
stroj.

Komaj je nas Litostroj shodil,
Ze se je pricel srefevati z zuna-
njim trgom. Spomnimo se, da smo
7ze v prvem desetletju obstojana-
Se tovarne izvazali Zerjave in hi-
dromehansko opremo v Indijo in
Pakistan. Sedaj lahko priznamo,
da smo bolj malo ali skoraj mic
vedeli, kaj pomeni referenca, kaj
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29. november

Tam v srcu Bosne, kjer se Pliva v stopnicastih sla-
povih Se zadnjié poigrava, px
g volucije.

8, v tretji partizanski jese-

znanje, tovariSu Tl PasE0-X
podelili najvisji naslov — 1
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dno se zlije v Vrbas, tam

A\ nebu sijalo majhno, toda
ce. Zveler se je zacelo to

. Zbor odposlancev
t v najteZjih tre-
= novi, demokra-
i in neuvriéeni

g3l in kmetov,
izvrsilno

Vidmarja
K. G.
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Jobkecene cestilke
el dnevu cepublike
in uspedne delo
novi levacni

pomeni boj za osvajanje tujega
trga in sploh kaj pomeni tudi za
nalo mlado drzavo prodor nase
industrije v Sirsi svet. Verjetno
smo se celo sami prestrasili na-
Sega uspeha, zato je prvim uspe-
hom sledilo zatiSje. Z nacrtnim
iskanjem poti in nadinov za uve-
ljavitev nasega Ze Sirokega asor-
timana smo priceli okoli leta
1962 naSo pot strmo navzgor pri
pridobivanju mnaroc¢il iz tujine.
Prav wvsi ¢lani kolektiva so pri-
spevali svoj deleZ: delavei v pro-
izvodnji kvalitetno izdelavo, pro-
jektanti sodobne konstrukcije, ko-
mercialisti uveljavitev proizvodov.

Rezultati teh naporov so pred
nami. Kje so nasi proizvodi?
Verjetno bi bilo lazje odgovoriti
na vpraSanje, kje jih $e mi. NaSe
turbine proizvajajo energijo na
Islandiji, Novi Zelandiji, v Zdru-
Zenih drzavah Amerike, v Afriki,
v Iraku, Iranu itd. NaSe ¢rpalke
se vrste v Egiptu, Bangladesu.
Dieselski motorji plovejo ma lad-
jah Indonezije, Mehike, ZSSR,
Kitajske, Gréije, Sudana, Norve-
§ke, Finske, Romunije. Zerjavi in
reduktorji so v ZSSR, Salvadoriju,
preoblikovalni stroji v ZSSR, Al-

baniji, vili¢éarji in makladalniki v
ZSSR, CSSR, na Kubi.

Na nase uspehe smo lahko res-
niéno ponosni. Biti élan Litostro-
ja pomeni biti ¢&lan svetovnega
kluba proizvajalcev industrijske
opreme najvisjega razreda. Spre-
jem v ta elitni klub smo si pri-
borili z ve¢jim delezem proizvod-
nje za posredni in neposredni iz-
VOZ.

Proizvodnja temelji
na lastnem razvoju
(inventivha dejavnost)

Vsa naSa proizvodnja od
skromnega zacCetka pa do danes
izpljuéno temelji na lastnem raz-
voju, brez kakrSnekoli tuje po-
moc¢i. S Stevilnimi izvirnimi re-
sitvami, ki so bile patentirane
doma in v svetu, smo dosegli da-
nasnjo stopnjo razvoja. Leta 1973
je bila imenovana posebna komi-
sija za izume, tehniéne izboljsave
in koristne predloge z namenom,
da bi na podlagi pravilnika ure-
jala in spodbujala inventivno de-
javnost sleherega naSega delavca.

(Nadaljevanje na 2. strani)
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Opis proizvodnega programa

(Nadaljevanje s 1. strani)
Vodne turbine

Litostroj je bil ustanovljen z
namenom, da prevzame eno naj-
pomembnej$ih nalog v povojni
socialistiéni izgradnji porusene
domovine — izdelovanje strojne
opreme za hidroelekirarne, ki naj
bi omogoc¢ile nadaljnji razvoj in
rast nasega gospodarstva. Ker po-
leg Litostroja mi bilo drugega
podjetja, ki bi izdelovalo ostalo
pomoZno strojno opremo, enako
pomembno in potrebno za obra-
tovanje hidroelektrarn, je moral
to opremo prevzeti v svoj proiz-
vodni program in ga v teku let
dopolnjevati z nekaterimi novimi
izdelki. Pretekla tradicija izdelo-
vanja vodnih turbin ni zadosc¢ala
za prehod na vedno veéje in za-
htevnej$e turbine, zato so nasi
strokovnjaki kaj kmalu spoznali,
da se moramo opreti na lastno
znanje in razvoj in da more le
svobodna proizvodnja zagotoviti
poslovne uspehe. Tako je turbin-
ska proizvodnja kot prva dala
zgled za samostojen razvoj celot-
nemu Litostroju. S stevilnimi iz-
virnimi resitvami, ki smo jih pa-
tentirali doma in v svetu, si je
Litostroj pridobil  wsestranski
ugled.

V 30 letih je Litostroj izdelal
301 turbino v skupni moc¢i 5.165
MW in teZi 36.430 ton, od tega
smo izvozili 80 turbin v skupni
mod¢i 1.193 MW in teZi 7.900 ton.

Ker so scéasoma prideli letni
proizvodni nacnti presegati do-

Poizkusna montaZa (foto J. Z.)

mace potrebe, se je Litostroj Ze
leta 1952 pojavil kot ponudnik
pri velikem S$tevilu razpisov in
prejel prva maroéila iz Turcije
in Pakistana. Sledila so narodila
iz Indije, KambodZe, Gvineje, No-
ve Zelandije, Kenije, Argentine,
Nove Gwvineje, Tanzanije, Irana,
Centralne afriSske republike in
Islandije. Visek zaupanja v naso
sposobnost je bilo mnarodilo iz
ZDA, glede na velikost posla pa
naro¢ilo iz Iraka — Hemren
DAM. Za zagotovitev nadaljnjih
naro¢il v naslednjih desetletjih
bo moral Litostroj intenzivno
razvijati turbine za d&m viSje
padce, pa turbine. ki bodo rastle
po moc¢i in razseznosti, prehajati
od dosedanjih vrst na ¢érpalne in
cevne turbine in v zadnjem ¢asu
na male vodne turbine.

Crpalke

Poleg wvodnih furbin so bile
tudi ¢rpalke med prvimi stroji,
ki jih je Litostroj zacel proizva-
jati po svoji ustanovitvi. Kot so
bile vodne turbine potrebne za
proizvodnjo elektriéne energije,
osnove za industralizacijo, tako
se je kaj kmalu pokazala potre-
ba po ¢rpalkah za poZivitev in
dvig kmetijske proizvodnje. Za-
to je Litostroj ze v letih 1947 do
1950 izdelal vedje Stevilo prope-
lerskih in vija¢nih ¢érpalk, ki maj
bi pokrile takratne potrebe kme-
tijstva. Vedno pogosteje pa so se
pojavljale potrebe po c¢rpalkah
najrazlicnejsih vrst in wvelikosti
za vodovode, rudnike in za wvso
ostalo industrijo, kar je zahteva-

lo sistemati¢no delo pri tipiza-
ciji wvseh osnovnih vrst d&érpalk,
ki jih je imelo podjetje v svojem
proizvodnem programu. Po tej
prvi tipizaciji je bilo predvideno
skupno priblizno 60 razliénih ve-
likosti ¢rpalk. Celoten razvoj ¢&r-
palk je bil opravljen brez tuje
pomodi, vendar so te frpalke Se
zaostajale =za ¢rpalkami tujih
proizvajalcev. :

Proizvodne programe teh os-
novnih vrst érpalk smo nato veé-
krat dopolnili z vedjimi in movi-
mi tipi razliénih velikosti, kakrs-
ne so pa¢ bile potrebe kupcev.
Vzporedno pa smo razvijali ved-
no nove vrste ¢rpalk: centrifu-
galne z dvojnim tekadem, centri-
fugalne za odpadno vodo, za hi-
dravli¢ni transport peska, zobni-
$ke, procesne, plinske in druge.
Z maraSéanjem izbire ¢rpalk so
se pojavljali tudi raznovrstni pro-
blemi, ki pa smo jih vedno us-
pesno resili, pri ¢emer smo upo-
rabljali bogate ftridesetletne iz-
kusnje.

Prodor ma tuja trziSéa pa ni
bil lahak in bomo v bodofe us-
pevali le, ¢e bomo proizvajali
boljde in cenejSe ¢rpalke, pri tem
pa se bomo morali usmeriti na
proizvodnjo ve¢jih ¢rpalk indivi-
dualne proizvodnje.

Mostna in portalna
dvigala

Tudi proizvodnja dvigal sega
v zatetma leta delovanja Lito-
stroja. Vzporedno z izgradnjo Ze-

lezarn so rasile tudi potrebe po
transportnih sredstvih in tako se
je Litostroj specializiral v proiz-
vodnji zahtevnih tehnoloSkih dvi-
gal, s katerimi je opremil Zele-
zarne ma Jesenicah, v Niks$iéu,
Zenici, Ravnah, Storah in Skopju.
Poleg tega je Litostroj razvil na
stotine razli¢nih wvrst dvigal in
uvedel $tevilne novosti, pri tem
pa ni nikoli potreboval nobenih
licene. Ze v letu 1954 je izvozil
prva mostovna dvigala v Indijo,
pozneje pa v Pakistan, Belgijo,
Dansko, Mehiko, Indonezijo in v
druge dezele. Litostrojska mostna
dvigala so bila dolga leta pojem
za proizvajalce v svetu. Portalna
dvigala z enojnim stebrom so ar-
hitektonsko najpopolnejsa in hkra-
ti najekonomié¢nejsa resitev v raz-
redu najvedjih nosilnosti.

Vzporedno z dobave wvodnih
turbin velikih izmer je Litostroj
razvil tudi montazna dvigala za
hidrnoelektrarne do najvecjih no-
silnosti, ki se lepo oblikovana
odliéno vkljuéujejo v arhitekton-
sko reSitev notranjih strojnic.

V preteklih 30 letth smo raz-
vili tudi industrijska dvigala maj-
vedjih mosilnosti, med katerimi
moramo omeniti najved¢jega z no-
silnostjo 3000 kN za Energoinvest
Sarajevo.

V zadnjem &asu pa se je Lito-
stroj Se posebno uveljavil v pro-
izvodnji KroZznih mostnih dvigal
za jedrske elektrarne, ki popol-
noma ustrezajo vsem zahtevam
tovrstnih proizvodov. Za to vrsto
dvigal smo dobili narodilo za JE
Kriko in obseZno narodilo za je-
drske elektrarne v ZSSR, kar je

znatno obogatilo in izpopolnilo
proizvodni program te proizvod-
ne veje.

Procesna oprema

Vedno bolj razvijajofa se po-
vojna gradbena dejavnost je po-
stavila tolikSne zahteve po pro-
izvodnji cementa, da se je Lito-
stroju ponudila priloZznost sode-
lovanja pri izdelavi tovrstne
opreme. Zadéeli smo izdelovati
mlinice za cement, postopoma pa
smo osvojili pretezni del opreme
cementarn, vkljuéno s komplet-
no elektroopremo in avtomatiko.
Leta 1956 smo izdelali prvo mli-
nico cementa s cevnim mlinom
premera 2,8m, zmogljivostjo 20
t/h in pri finosti 2800 cm?*/g. Te-
mu je sledila druga podobna mli-
nica, do leta 1963 pa smo dobili
naro¢ila $e za tri mlinice, ki pa
so imele Se vedje zmogljivosti in
Ze poldrugo desetletje obratujejo
v cementarmah Amnhovo, Beodin
in Trbovlje.

Ze obogateni z izkunjami smo
se usmerili v izvoz.

Prvo uspelo marocilo je bilov
Etiopiji, nato v Indiji, leta 1965
v Sudanu in pozneje Se v Alzi-
ru. Poleg Ze omenjenih mlinic
smo tem deZelam dobavili tudi
opremo za silose, tramsport, pa-
kirnico itd. Nato so se vrstila na-
rodila domaéih cementarn Beodin
in Anhovo in mato najveéji ob-
jekt — izgradnja novega dela ce-
mentarne v Kosovu z zmog-
ljivostjo 450 ton Kklinkerja na
dan. Ta cementarna je bila do-
bavljena na osnovi kompletnega
inZeniringa, teZa vse opreme je
bila okoli 3000 ton.

Z izdelavo mlinice cementa za
cementarno Trbovlje (zmogljivosti
80 t/h) smo se leta 1972 pomaknili
v podroé¢je najveéjih mlinic. Dve
najveéji mlinici cementa pa smo
izdelali za cementarno Salonit
Anhovo, kjer je premer plaséa
mlina 4,4 m, dolzine 14,5m in te-
Ze 120 ton in je to eden najteZjih
izdelkov v zgodovini Litostroja.

Za toplarne in termoelektrarne
izdelujemo opremo za odpepelje-
vanje. Pri izdelavi in kompleti-
ranju omenjenih objektov Ze dalj
¢asa sodelujemo s ¢lanicami
zdruZenih podjetij strojegradnje
in le tako usmerjeni bomo lahko
v bodoc¢e nudili kompleksne ob-
jekte.

Zobniski reduktorji
in prenosi

Tudi s to vrsto proizvodnje
smo zaceli pred 30 leti. Takrat
smo Se izdelovali polnojarmenike
za lesno industrijo in dvigala za
obnovo jugoslovanske industrije,
pozneje smo se vkljuéevali s pre-
nosniki in pogoni v proizvode
lastnih konstrukeij in pa kot last-
ne — samostojne izdelke za tr-
zisde.

Vzporedno je tekel razvoj
standardnih zobni8kih prenosni-
kov za sploSno strojegradnjo.
Pravi razmah pa smo dosegli z
vkljudevanjem Vv Zelezarsko in-
dustrijo. Tako je Zelezarna Jese-
nice nas8 prvi naro¢nik takih tez-
kih prenosnikov za pogone va-
ljarskih stanov. S Stevilnimi iz-
kuSnjami in jeseniSkimi uspehi
smo si pridobili zaupanje tudi
ostalih kupcev in tako so sledila
naro¢ila podobnih tezkih pogo-
nov za skoraj vse jugoslovanske
#elezarne. Prav tako smo se us-
pedno vkljuéili tudi v opremo za
cementarne, kjer smo razvili vr-
sto pogonov mlinov in celo vrsto
pogonov za ostale naprave ce-
mentarn. V zadnjem ¢&asu smo
dobili wvelika in pomembna na-
ro¢ila za veé tipov zobnigkih pre-
nosnikov za ZSSR.

Preoblikovalna tehnika

Proizvodnja strojev in naprav
za preoblikovalno tehniko pred-
stavlja v proizvodnem programu
Litostroja majmlaj$o proizvodno
vejo, ki dosega na osnovi lastnih
razvojnih dosezkov pomembne
uspehe. Prvi zadetki te proizvod-
nje segajo v leto 1960, ko smo za-
&eli izdelovati stroje za stiskanje
laminatov in bakelitnih izdelkov,

Zahteven ulitek za usnjarsko industrijo (J. Jereb)

stroje za globoki vlek ploéevine
ter paketirke za odpadne kovine
in staro Zelezo. Na ta nadin smo
zapolnili takratne mneizkoriSéene
proizvodne zmogljivosti, ki sona-
stale zaradi mihanja osnovnih na-
rodil.

Zaradi teZzav pri izdelavi hi-
dravliénih sestavin teh naprav, ki
pa smo jih z maértnim razvojem
uspesno odpravljali, so bile pro-
izvodne koliéne na zacetku majh-
ne, vendar so do leta 1966 nara-
sle na 300 ton letno, kar pa Se
vedno ni moglo pokrivati velikih
stroS$kov razvoja. Iskali smo no-
ve poti in reditve in s tako ime-
novano modularno gradnjo (prin-
cip sestavljanja delov v sestavi-
ne — Kkomponente in wvisje se-
stavljanke) smo izbrali sistem, ki
je omogoc¢il mnagel porast v kva-
liteti in koli¢ini, tako smo v letu
1971 povecali proizvodnjo Ze na
700 ton letno. V tem <¢asu smo
prodrli tudi na tuje trzisfe, in
sicer v Egipt, Venezuelo in Ro-
munijo. Vedjo pozornost smo za-
¢eli posvecati tudi industrijske-
mu oblikovanju, tako, da so ma-
& stroji estetsko dovrSeni. Na-
slednje obdobje 1971—1976 je bi-
lo znaédilno za osvajanje tujega
trziséa, saj smo zaeli izvazati wv
ZRN, NDR, Poljsko, ZSSR, Libi-
jo, Venezuelo in Nizozemsko. Ve-
lik mapredek v razvoju mehani-
zacije in orodij, Stevilni patenti,
stopnjevano vkljuéevanje koope-
racije v okviru specializacije v
ZPS in izven mnje ter nenehno
iskanje movih in boljdih resitev
je omogocilo povedanje proizvod-
nje zZze na 2.000 ton letno, brez
investicijskih nalozb. S tem smo
tudi dosegli veliko zaupanje kup-
cev doma in v svetu, kar nam
zagotavlja nadaljnji razvoj. S
specializacijo v okviru ZPS dn
drugih zdruZenj ter z movimi in-
vesticijami bomo Se povedali pro-
izvodnjo in dosegli Se kvalitet-
nejse izdelke.

Industrijska vozila

Prve zamisli o izdelovanju tal-
nih transportnih maprav v Lito-
stroju segajo v leta 1955—1956.
V letu 1957 smo razvili dva pro-
totipa viliéarjev 50 kN, na katerih
smo preizkusili kvaliteto tehni¢-
ne dokumentacije, spoznali teh-
noloSke in funkcionalne poseb-
nosti ter opredelili sklope in
komponente za lastno proizvod-
njo oziroma za izdelavo v koope-
raciji. Na tej osnovi smo v letu
1958 izdelali prve viliéarje nosil-
nosti 5) kN (V5).

Nato pa Se maslednje prototi-
pe: viliéar nosilnosti 35 kN, mo-
bilno dvigalo nosilnosti 40kN
(MD-4) in hidravliéni bager 0,35
kub. metrov (B-035). Kljub teza-
vam v proizvodnji, pri kooperan-
tih in drugih dobaviteljih smo
poslali leta 1961 ma trg prvo se-
rijo wviliéarjev, nosilnosti 35 kN.
V tem ¢asu naSe gospodarstvo
Se ni poznalo vseh prednosti teh
transportnih naprav, zato so se
pojavile tudi teZzave pri prodaji.
Séasoma se je viliéar le uveljavil,
kupci so spoznali njegovo vse-
stransko uporabnost, proizvodnja
je stekla in sledila so vedno 3te-
vilnejSa maroé¢ila. Pojavile so se
potrebe po drugih nosilnostih in
delovnih lastnostih in proizvodni
program se je stalno §iril in izpo-
polnjeval. Vse transporine mapra-
ve, razen 12-tonskega vili¢arja
(sodelovanje z OM) smo skonstru-
irali v Litostroju. Danes pred-
stavlja tovrstni proizvod Ze 259,
celotne proizvodnje. Od leta 1963
dalje smo zaceli viliéarje tudi iz-
vazati v ZSSR, CSSR, Kolumbijo,
Indonezijo, Libijo, Tunis, Etiopi-
jo, Poljsko, Pakistan in Romuni-
jo. Pomemben je bil tudi izvoz
delov za teZke vilitarje v Italijo.

Vedno vedje zanimanje in po-
vprasevanje po teh transportnih
napravah mnas je pripeljalo do
spoznanja, da izdelava teh proiz-
vodov zahteva svojo, loteno pro-
izvodnjo in zato smo se odlodili
za izgradnjo in opremo novega
specializiranega obrata, ki naj bi
zaZivel letos za praznik dnevare-
publike.

Danes nadrtujemo tak proiz-
vodni program talnih tramsport-
nih naprav:

— vilidarji: V35—V4 — V5
— V63 — V8 — V10 in V12,5;

— mobilna dvigala: MD§ —
MD§8 in MD 12,5;

— avtodvigala:
AD 20 in AD 32,

— bremenska prijemala za vi-
lidarje, mobilna dvigala in avto-
dvigala ter ustrezna dodatna opre-
ma;

— rezervni deli.

AG 125 v ra—

Dieselski motoriji

Deset let po svoji ustanovitvi
je Litostroj razsiril svoj proizvod-
ni program tudi na proizvodnjo
dieselskih motorjev po licenci
B & W iz Danske. To je tudi edi-
na licenca, ki jo je Litostroj ku-
pil v tujini. Zacdeli smo izdelovati
male dvotakine motorje zmoglji-

(Nadaljevanje na 3. strani)

Redukforji iz nafega proizvodnega programa (foto J. Z.)
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INVESTICIJSKE IZGRADNJE

ZAMISEL O VELIKI STROJNI TOVARNI, NA RAMAH KATERE NAJ BI SLONEL
VELIKE DEL BREMEN POVOJNE IZGRADNJE, SE JE ROJEVALA, KO SO GOVORILE
SE PUSKE. TAKRATNIM SNOVALCEM IN POZNEJSIM NACRTOVALCEM LITOSTRO-
JA MORAMO PRIZNATI SMELOST, VELIKOPOTEZNOST IN DALJNOVIDNOST. PO-
TREBNIH JE BILO KAR 30 LET, DA SO ZACELE POTREBE PRERASCATI OKVIRE, KI
SO BILI TAKRAT POSTAVLJENL

Litostroj ni bil nikdar brez raz-
vojnih naértov. Ti so se v pretek-
losti nanasali na rast in razdiritev
proizvodnega programa, tehnolo-
gke dopolnitve in modernizacije,
uveljavljanja na trgih. Vsi pa so
bili tudi odraz razmer v &asu, ko
so nastajali. Razvojni naérti slo-
venskega gospodarstva v preteklo-
sti niso dajali pravega mesta stroj-
ni industriji. Zaradi splo3nih te-
Zav, s katerimi smo se srefali v
Litostroju, tudi ni bilo vedje sme-
losti pri naértovanju razvoja. Z
notranjo uévrstitvijo kolektiva, ki
je bila doseZena v zadnjih desetih
letih, je zraslo zaupanje vase.
Bistven prispevek k smelejsim od-
lo¢itvam pa je bila tudi spreme-
njena ocena o pomembnosti stroj-
ne industrije za gospodarski raz-
voj druZbe. Srednjerofni progra-
mi nage druzbe so med prednost-
ne panoge uvrstili strojegradnjo
in postavili zahtevo o prestruktu-
riranju gospodarstva. Vse to je
bila krepka podpora nasim strem-
ljenjem.

Ob taki usmeritvi in ciljih je
Litostroj spoznal dvoje dejstev:

— da je njegova naloga vklju-
&iti se v te napore, saj je eden
izmed nosilcev strojegradnje Vv
Sloveniji, in da je to trenutek, na
katerega smo dolgo ¢akali in se
nanj pripravljali.

Zavest, da smo sposobni za-
staviti na SirSem podrodju, je le
podasi zorela. Bilo je preved iz-
kuSenj iz preteklosti, ko so nafe
ideje dozivele kve¢jemu pomilo-
valen nasmeh.

Pri¢eli smo skromno. Na vrsti
je bila najprej zamenjava naj-
bolj zastarelih strojev in odstra-
nitev najbolj pereé¢ih ozkih grl. Z
dvema veéjima aranZmajema —
enim s firmo WMW iz Vzhodne
Nemdéije in drugih s firmo Stan-
koimport iz Sovjetske zveze smo

nakupili vrsto strojev v takratni
vrednosti 35 milijonov din. Temu
nakupu so sledili $e nekateri po-
samiéni pri tujih proizvajaleih
strojev in pri domadih.

V preteklih letih smo vloZili
precej$nje napore v modernizacijo
livarn. Tu smo se lotili dveh pro-
blemov. Modernizirali smo tehno-
logijo formanja z uvedbo furan-
skih smol in regeneracijo livar-
skega peska v sivi livarni. Potreb-
na oprema je bila uvoZena iz Za-
hodne Neméije ter je obcéutno
zmanj3$ala stro$ke za livarski pe-
sek.

Drugi problem se je pojavil,
ko smo analizirali proizvodni pro-
gram livarn, Ugotovili so velike
prodajne moZnosti na podro¢ju
specialnih litin, kot s skupnim
imenom imenujemo obrambnood-
porne, ognjeodporne in kislinood-
porne litine. Pri tem pa tehno-
loske moZnosti Se zdale¢ niso
omogocéale, da bi proizvodnjo po-
vedali skladno s povpraSevanjem.
Zato smo se leta 1972 odloéili za
obseZzno rekonstrukeijo livarne
specialnih litin.

Nabavili smo dve visokofrek-
venc¢ni indukeijski peéi, opremo za
pripravo oblikovalnega peska,
stroje za strojno formanje, opre-
mo za Cistilnico in termi¢no ob-
delavo.

S to investicijo, ki je znaSala
30 milijonov din, so se zmoglji-
vosi na podrodju specialnih litin
dvignile na 3.000 ton letno.

Z novimi proizvodnimi veja-
mi, industrijskimi vozili, preobli-
kovalnimi stroji in dieselskimi
motorji, ki jih je Litostroj zacel
uvajati v svoj proizvodni program
po letu 1960, smo morali organi-
zirati tudi servisno sluzbo. Orga-
nizacijsko je ta dejavnost dobila
svojo konéno obliko, ko smo jo
formirali kot samostojen tozd.
Skromni prostori, v katere je bila

ta dejavnost razporejena, so ter-
jali uéinkovite resitve.

S hitro in premisljeno investi-
cijo so iz teh prostorov nastale
funkcionalne delavnice z moder-
nimi garderobami in jedilnico ter
prostori za vodstvo tozda.

V tem obdobju se je pribliZal
reditvi tudi problem litostrojske
ambulante. Kljub temu, da smo
re§itev naértovali Ze v letu 1963
ter imeli takrat na razpolago pro-
jekt in lokacijsko dovoljenje, smo
izgradnjo morali zaradi finanéne
situacije odloziti vse do leta 1976.
Takrat je DS sprejel sklep o fi-
nanciranju ambulante in dela so
stekla. V objekt, ki obsega 800
kvadratnih metrov uporabnih pro-
storov in v katerem so ordinacija
za preventivo, dve ordinaciji za
kurativo, dve zobni ordinaciji,
zobna tehnika, fizioterapija, labo-
ratorij, je bilo vloZenih 9 milijo-
nov din. Sredstva so bila zbrana
iz sklada skupne porabe, kredita
LB, redno delo nadih delavcev na
dve prosti soboti pa je dalo do-
daini 1 milijon din, Ambulanta
je ponos nafega kolektiva in do-
kaz skrbi za delavca,

Uredili smo $e nesteto drugih
manj ali bolj pomembnih zadev.
Prav pred kratkim je zalela ob-
ratovati nova moderna peé¢ v ka-
lilnici, namenjena za nitriranje in
termiéno obdelavo. Letos so bila
dokonéana dela na prikljuditvi Li-
tostroja na omreZje zemeljskega
plina.

Stavba, v kateri so pisarniski
prostori TOZD Nabava, je bila
nadzidana za eno nadstropje. To
je omogotilo koncentracijo vseh
dejavnosti nabave na enem mestu,
saj je uvozni oddelek do sedaj po-
sloval v drugi stavbi. Iz teh na-
vedb lahko ugotavljamo, da ob-
navljanje strojev in naprav ter
odstranjevanje kriti¢nih proble-
mov ni nikdar zastalo. Vse nave-

Polarno dvigalo za jedrsko elekirarno Kriko (Foto: J. Zlebnik)

dene investicije so poglabljale za-
upanje kolektika vase in ga vzpod-
bujale, se je spoprijel z veéjimi
problemi, s katerimi smo se so-
ocali in ki so terjali globlje od-
lo¢itve in temeljitejSe posege.
Prva naloga Litostroja je bila
izdelovati opremo za hidroelek-
trarne, ki so bile naértovane v po-
vojni graditvi. Vendar pa je zelo
zgodaj prevzel v svoj proizvodni
program nove proizvodne veje: ¢ér-
palke, Zerjave, reduktorje. Kmalu
se je pokazalo, da bo tudi ta pro-
izvodni program potrebno dopol-
niti. To so narekovala po eni stra-
ni zelo velika nihanja pri dotoku
narot¢il za Ze obstojede veje, po
drugi strani pa je bilo tudi ob za-

dostnih naro¢ilih Se vedno dovolj
prostih zmogljivosti na nekaterih
skupinah strojev. Tako smo Ze
pred petnajstimi leti posegli po
novih oddelkih: vili¢arjih in hi-
dravli¢nih stiskalnicah. Obe veji
prvotno misljeni le kot dopolnitev
osnovnega programa, sta doziveli
izredno velik razmah. Ponujale so
se nove.in nove moZnosti na tr-
#i8¢u tako doma kot po tujih trgih.

Razvili smo celo druzino wvili-
¢arjev od nosilnosti 3,5 Mp do 12
Mp, mobilna dvigala in avtodviga-
la, tako da danes govorimo V pro-
izvodni skupini industrijskih vozil.
Podobno velja tudi za hidravliéne

(Nadaljevanje na 4. strani)

Opis proizvodnega
(Nadaljevanje z 2. strani)

vosti od 100—1000 KM za pogon
ribiskih, potniskih in tovornih la-
dij manjse nosilnosti, kasneje pa
smo proizvodni program razsirili
_na proizvodnjo tiritaktnih diesel-
skih motorjev razliénih tipov za
potrebe opreme elektri¢nih elek-
trarn na ladjah, pomoznih elek-
trarn na kopnem ali za d¢rpalne
postaje doma in na tujem. Izde-
lali smo preko 13.000 ton diesel-
skih motorjev, od leta 1963 pa jih
izvazamo ma vsa podrocja sveta,
kjer so najpomembnejsi kupci:
ZSSR, Romunija, Kitajska, Mehi-
ka, Indonezija, Egipt, Sirija. Sku-
paj izvazamo posredno ali mepo-
sredno v 35 dezel sveta.

Terenska montaza

Terenska montaza kot mnada-
ljevanje notranje montaze je bila
ustanovljena za postavljanje in
montiranje nasih proizvodov do-
ma in v tujini in ima tudi Ze bo-
gato tradicijo. Nas§i monterji so
zastopali podjetje po vseh celinah
in ponesli ime LITOSTROJ po
vsemn svetu. Sprva so naSe izdel-
ke montirala razliéna podjetja, z
naras¢anjem zahtevnosti izdelkov
pa so morali naso opremo monti-
rati isti 1judje kot v tovarni. Pr-
vo tako samostojno montazo je
izvrEila leta 1960 mnaSa ekipa v
Zahodnem Pakistanu na HE Guy-
ranwali, na domadih tleh pa mna
HE Globogica. Z razvojem in po-
sodobitvijo tehnologije montaZe
smo uspeli skrajsati ¢as in danes
montiramo Kaplanove turbine
brez preizkusne montaZze v tovar-
ni. Pri tako mnaglem razvoju pa
smo z usposabljanjem teh kadrov
nekoliko zaostali, zato bomo mo-

programa

rali temu vprasanju posvetiti ved
pozornosti.

Proizvodno tehnicni
servis

Ze v samem zacetku litostroj-
ske proizvodnje se je pokazala
potreba po vzdrZzevanju proizvo-
dov. Sprva se je to vzdrZevanje
odvijalo v okviru redne proizvod-
nje, z nara$¢anjem prodanih iz-
delkov z garancijo pa smo mora-
1i tudi zadostiti zahtevam kupcev
po zagotovljenem servisiranju ali
vzdrzevanju na podrodju ¢érpalk,
dieselskih motorjev, talnih trans-
portnih sredstev in hidravliénih
strojev. Zaradi vedno vetjega ob-
sega dela in odgovornih nalog se
je servisna dejavnost leta 1972
osamosvojila v temeljno organi-
zacijo zdruZenega dela, s ¢imer
je bila dana moznost za kvalitet-
nejio raven te dejavnosti. To je
omogotilo tudi opravljanje kom-
pletne rekonstrukeije in general-
nih remontov. nasih proizvodov.

TOZD PTS ima danes svoje
prostore, modan vozni park za
opravljanje terenskih del, poleg
tega pa je opremljena tudi z
lastnim strojnim parkom in od-
delkom =za preizkuSanje hidrav-
litnih sklopov. Samo tako orga-
niziran in moderniziran nam ta
tozd zagotavlja tudi v bodoce
ugodno prodajo nasih izdelkov
doma in v tujini.

Proizvodnja ulitkov

Litostrojska proizvodnja ulit-
kov se je pravzaprav zacela Ze
23. avgusta 1947, uradna otvori-
tev pa je bila 1. septembra 1947,
ko je ob navzofnosti marsala Tita

steklo iz kupolke prvo Zelezo in
se oblikovalo v dva drzavna grba.

Livarna, kot prvi proizvodni
obrat v Litostroju, je Ze takoj po
otvoritvi pre$la na proizvodnjo
ulitkov za vodne turbine, ¢rpal-
ke, ulivanje zobnikov, ohisij, re-
duktorjev, leZajev ter drugih de-
lov strojev in naprav. Takrat Se
tezki gospodarski pogojl so za-
htevali izredne napore pri iskanju
in razvoju vedno movih kvalitet
za vedno obSirnejsi proizvodni
program. Proizvodnja ulitkov, ki
je bila v zafetku mamenjena vV
glavnem za potrebe lastne proiz-
vodnje, je zadela dajati vedno
vetji deleZ ulitkov tudi za bla-
govno proizvodnjo na domadem
in tujem trziscéu.

1. septembra 1951, $tiri leta po
otvoritvi livarne sive litine, je
stekla tudi proizvodnja jeklene
litine v novi livarni. Odslej tudi
jeklenih ulitkov ni bilo treba veé
kupovati in uvazati, razen tistih,
ki so po svoji tezi presegli zmog-
ljivosti talilnih peéi. Vedno bolj
naraiéajote zahteve po kvalitet-
nih in zdravih ulitkih so nareko-
vale nakup opreme za defektor-
ske preiskave, in s tem smo do-
segli nadaljnji kvalitetni dvig na-
&h proizvodov, saj smo lahko red-
no proizvajali ulitke po najostrej-
§h prevzemnih pogojih.

V bliZznji prihodnosti bomo v
novo opremljeni livarni, kjer bo-
do vgrajene mnove talilne peéi,
lahko povedali teze jeklenih ulit-
kov tako, da bo mogole ulivati
tudi okoli neto 30 ton teZke kose
za na$o finalno proizvodnjo. Li-
tostrojske livarne pa se niso za-
dovoljile z Ze dosezenimi in pri-
znanimi uspehi, ampak so teko-
&e spremljale tehnoloski razvojv
svetu in sproti uvajale v svojo
prakso najsodobnejSo tehmologijo.

Prav zaradi tega $e nobena inve-
sticija v livarnidko opremo do se-
daj ni bila zgreSena, temved se
je bogato obrestovala.

Organiziranost v ZPS

Da bi dosegle vedjo produk-
tivnost zdruzenega dela, se v smi.
slu zakona o zdruZenem delu de-
lovne organizacije zdruZujejo v
sestavljene organizacije zdruze-
nega dela. Zdruzujejo se lahko le
delovne organizacije s pribliZzno
enakimi ali enakovrstnimi dejav-
nostmi. Litostroj je eden glavnih
pobudnikov za zdruzitev stroje-
gradnje, to je v SOZD ZPS, s se-
deZem v Ljubljani. V okviru tega
zdruZenja bo Litostroj skupaj 2z
ostalimi élani oblikoval usklajen,
enoten in medsebojno povezan
dolgoroden koncept razvoja, ki
vsebuje naslednje cilje:

— uskladitev in enoino zasno-
vanje razvojno-raziskovalne de-
javnosti za izvajanje ekonomsko
najbolj donosnih razvojnih pro-
gramov.

— Enotno zastopanje pri raz-
re§evanju problemov panoge ter
vkljutevanje v delitev dela Vv
enotnem jugoslovanskem prosto-
ru,

— Oblikovanje pravilnih do-
hodkovnih odnosov.

— Oblikovanje in naértovanje
usklajene strategije na trziséu,

— ZdruZevanje deviznih pra-
vie v skladu s pozitvnimi predpi-
si.

— Uresni¢evanje enotne finané-
ne politike in skupno upravljanje
finanéne funkcije preko interne
banke ZPS.

— Izgraditev enotnega sistema
na podro&ju standardizacije, or-
ganizacije socialne varnosti, delit-

ve dohodka in osebnih dohodkov
ter izobrazevanje.

Z zdruZevanjem v SOZD ZP3
obdrzi Litostroj vse pravice in
dolZnosti, ki izhajajo iz ustave in
ostalih samoupravnih sporazu-
mov, vendar nekatere zaradi po-
vetanja lastnega dohodka, napred-
ka in razvoja lastnega in skupne-
ga dela ter poslovanja kot tudi
zaradi povetanja produktivnosti
dela zdruZuje pod pogoji spora-
zuma o zdruZevanju v SOZD ZPS.

Perspektive in nacrii
za prihodnost

Z odlo¢itvijo o investicijski iz-
gradnji smo si sami zacrtali pot
za prihodnost. Nova tovarna tal-
nih transportnih sredstev je kon-
¢ana. To pomeni S$irok izbor te
proizvodnje za domadi in tuji trg.
Po analizah nam tu ne bo zmanj-
kalo dela.

Tovarna preoblikovalnih stro-
jev nam bo mogodila uveljavitev
najsodobnejse tehnologije tega
podroéja.

Zerjavogradnja je z osvojitvijo
programa polarnih Zerjavov za
jedrske elektrarne naredila ogro-
men kvalitetni korak in izboljsa-
la nade izglede za prihodnost. Nas
dosedanji stari dobri program se
posodablja in razvija. Za ugod-
nejso prodajo nase proizvodnje bo
treba e nekaj narediti. Delajmo
hitreje in ceneje! Trg ne ¢aka sa-
mo nas! Dobre reference, ki smo
si jih teZko pridobili v teh krat-
kih desetletjih, so v nevarnosti, ¢e
ne bomo dobavili opreme v kraj-
§ih rokih in seveda po konkurené-
nih cenah.

Konjunktura v svetovnem go-
spodarstvu ni veé prisotna!

M. Habicht
A. Kramer
R. Avbelj
L. Luxa
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stiskalnice. Tu smo razvili stiskal-
nice za plasti¢ne mase, za sekanje,
vlecenje in oblikovanje plocevine
s pripadajoéimi napravami in in-
Zeniringom. V kratkem ¢asu je na-
nastala nova moéna proizvodna
veja — preoblikovalni stroji.

Nasa investicijska razmi$ljanja
so se ustavila najprej pri teh dej-
stvih. Povezava obeh vej z ostalim
proizvodnim programom tezke
strojegradnje je omogocala njuno
nadaljnje Sirjenje. Zato smo se
odloéili za popolno osamosvojitev
obeh proizvodnih vej.

Danes je nova hala za proiz-
vodnjo industrijskih vozil Ze zgra-
jena na 10.000 kvadratnih metrih
povrsine in bo dala tej veji pro-
stor za mehansko obdelavo in
montazo. V upravnem delu stavbe
pa so prostori za vodstvo tozda,
projektante, konstruktorje, tehno-
loge, tam so tudi moderne garde-
robe s sanitarijami in jedilnica.

Mehanska obdelava sloni na
najmodernejsi tehnologiji, katere
jedro tvorijo numeriéno krmiljeni
stroji. Nove zmogljivosti omogo-
¢ajo proizvodnjo 7300 t industrij-
skih vozil letno, kar pomeni pri-
blizno 700 vozil. Vrednost te pro-
izvodnje cenimo na 595 milijonov
dinarjev.

Nalozbe v to investicijo znasajo
454 milijonov dinarjev, kar smo
zbrali z zdruZevanjem sredstev
TOZD v DO, sovlaganjem drugih
OZD (Metalka in TAM), kreditom
LB ter domacimi in tujimi blagov-
nimi krediti.

Proizvodna dvorana za preobli-
kovalne stroje je Se v gradnji.
Tudi ta investicija bo omogocala
popolno osamosvojitev te veje na
podroé¢ju mehanske obdelave mon-
taze in omogocila letno proizvodnjo
4000t preoblikovalne opreme Vv
vrednosti 620 milijonov. Vrednost
investicije je 470 milijonov din.
Finan¢éna sredstva smo zbrali z
zdruzevanjem v lastni DO. Sovla-
gatelj je Intertrade, banéni kredit
je odobrila LB, nekaj pa je tudi
domadéih in tujih blagovnih kredi-
tov.

Ob proizvodnih vejah industrij-
ska vozila in preoblikovalni stroji
tvorijo ostali del litostrojskega pro-
grama proizvodne veje, ki jih s
skupnim imenom lahko oznaéimo
kot tezka strojegradnja. Sem uvr-
§¢amo vodne turbine, velike érpal-
ke in reduktorje, tezke Zerjave,
opremo za cementarne. Za to pod-
rotje Ze nekaj let ugotavljamo, da
nam dimenzije in zmogljivosti se-
danjih strojev, nosilnosti Zerjavov
in velikosti proizvodnih prostorov
onemogoc¢ajo, da bi bili na trzi§éu
dovolj konkurenéni in prodorni.
Ko po eni strani ugotavljamo, da ie
energetska kriza v svetu, ki jo za-
pleti z nafto Se poudarjajo, naen-
krat znova prenesla tezi$ce zani-
ma na vodno energetske vire, mo-
ramo po drugi strani zavracéati vr-
sto zanimivih povpraSevanj po tur-
binah, ker jih z razpoloZ. stroji in
opremo ne moremo izdelati. Ves
razvoj na podroc¢ju vodnih turbin
tete k vedno veljim agregatom.
Zato se mora Litostroj enako, kot
so storile to Ze konkurenéne firme,
usposobiti za proizvajalea vodnih
turbin vijega razreda. Ce Lito-
stroj temu razvoju ne bo sledil, bo
mesto, ki si ga je v svetovni kon-

kurenci pridobil, izgubil in se zna-
Sel na repu med manj pomembni-
mi proizvajalci.

Podobna razmi$ljanja wveljajo
tudi za ostale proizvode s tega pod-
ro¢ja, Se posebej za opremo za ce-
mentarne.

Razmisljati pa je treba o no-
vih podroéjih, kjer se kaZejo moz-
nosti za nase vkljuéevanje. Eno
takih podroéij je oprema za je-
drske elekirarne. Razvoj energeti-
ke je dobil mocéan poudarek v
razvojnih naértih nase druzbe. Pri
tem predvidevamo dosec¢i dobrsen
deleze energije iz jedrskih elek-
trarn.

Modernizacija tezke strojegrad-
nje pomeni obvezna vlaganja v
vrsto nasih obratov.

Na prvem mestu je jeklolivar-
na. Dosedanje zmogljivosti omo-
gocajo izdelavo jeklenih ulitkov
livarske neto teze 81, kar je pre-
malo ze za sedanjo velikost turbin
in cementnih mlinov. Zato smo
morali vrsto ulitkov kupiti v tu-
jini, Z razsiritvijo talilnice jeklo-
livarne, nabavo nove talilne elek-
tro peéi in novimi prostori za ¢i-
S¢enje in termi¢no obdelavo ulit-
kov se bodo zmogljivosti zviSale in
bomo lahko izdelali ulitek s teZo
SOt

Projekt za jeklolivarno bo ter-
jal finanéna sredstva v visini 330
milijonov din. Realizirali jih bo-
mo enako kot pri prejsnjih dveh
projektih z lastnimi sredstvi, de-
lezem sovlagateljev (Slovenija ce-
ste) in krediti bank ter dobavite-
ljev opreme. Z izgradnjo bomo pri-
celi predvidoma spomladi prihod-
nje leto.

S posebnim investicijskim pro-
gramom pa smo obdelali potrebna
vlaganja v plocevinarno, tezko me-
hansko obdelavo in montaZzo. Plo-
¢evinarno moramo opremiti tako,
da bo lahko izdelovala najtezje
zvarjence, ter posodobiti tehnolo-
gijo. To terja novo proizvodno
druzino z Zerjavi, nosilnosti 160
Mp, in Steviléno sicer malo ngvih,
a zato tem pomembnejsih strojev,
kot npr. uvijalni stroj za debelo
ploéevino, pozicioner za varjenje
teZkih zvarjencev rotacijske obli-
ke, strbno varilno aparaturo za
varjenje pod praskom.

Rekonstrukeija mehanske ob-
delave terja nekatere klju¢ne stro-
je, ki bodo omogoéili obdelavo ele-
mentov velikih dimenzij.

To je predvsem velika karusel
struznica za struzni premcr 16 m
in Se nekateri stroji. Tudi ta raz-
Siritev zahteva novo proizvodno
dvorano in Zerjave velikih nosil-
nosti, saj bodo bremena, ki jih boa-
mo morali dvigati, dosegala 300
Mp in veé.

Tezki mehanski obdelavi bo v
isti dvorani prikljuéen tudi mon-
tazni prostor za najvedje in naj-
teZje proizvode.

Projekt predvideva, da se v
istem objektu razporedi v eni hali
tezka plocevinarna in v vzpored-
ni hali tezka obdelava z montaZo.
S tem se bo izdelava velikih ob-
jekitov skoncentrirala na enem
mestu in se bodo zapleteni in dra-
gi transporti znotraj tovarne

zmanjSali na najmanj$o moZno
mero.
Opisani projekt smo konec

lanskega leta predali bankam, od
katerih  pri¢akujemo kreditne

Mlinica cementa v cementarni Anhovo (foto J. Zlebnik)

aranZmaje, z njimi pa so bili se-
znanjeni tudi potencialni sovlaga-
telji in druzbenopoliti¢ni dejavni-
ki. Investicijska vsota za opisano
rekonstrukcijo ni majhna, saj zna-
Sa 1,3 milijarde din. Litostroj me-
ni, da mora prav ta projekt dobiti
SirSo druzbeno podporo.

Razvojno delo v Litostroju
smo =zaupali kolektivu temeljne
organizacije Institut za raziskave,
razvoj in projektiranje, Ta zdru-
zuje v sebi veé¢ dejavnosti raziska-
ve,r razvoj, ponudbeni elaborati,
projektiranje narodéil. Povefanje
obsega proizvodnje in razsiritev
programa sta zahtevala veé dela
tudi na tem podroéju. Kolektiv
instituta je danes prostorsko raz-
tresen po vsej tovarni in utesnjen,
zato smo se s posebnim elabora-
tom lotili tudi tega problema. Iz-
delali smo idejne projekte za novo
stavbo instituta, v kateri bo omo-
gocteno sodobno timsko delo in
dana moznost za zaposlitev novih
mladih strokovnjakov, za katere
danes skoraj ne najdemo prostora.
Prav ta inStitut nam je v pretek-
losti z lastnimi napori priboril
neodvisen poloZaj za skoraj ves
proizvodni program, saj smo samo
na enem podro¢ju — pri dieselskih
motorjih — vezani na licenco.

H kraju pa se blizajo tudi na-
pori, da Litostroj dobi moderni
ra¢unalnik, ki bo lahko prevzel
obsezne in zapletene naloge mo-
derne tehnologije in organizacije.

Pri tako obseZnih objektih za
proizvodne zmogljivosti pa ne za-
nemarjamo nalog na podroéju
druzbenega standarda. Pripravlja-
mo projekte in predlog samoup-
ravnega sporazuma o izgradnji:

— stanovanj,

— pocitniskega doma v Fiesi,

— rekreacijskega centra pri
IzobraZevalnem centru Litostroj,

= adaptacije delavske restav-
racije,

— doma na Soriski planini.

Investicije s teZko strojegrad-
njo, indtitut ter objekte druzbene-
ga standarda tvorijo jedro investi-
cijske dejavnosti v nafem sred-
njeroénem programu za obdobie
1981—1985. Prepri¢ani smo, da
nam jih bo uspelo s trdnim delom,
zaupanjem vase in druZbeno
podporo tudi uresnié¢iti. Brez dvo-
ma 50 naértovani projekti smeli.
Z 7e zacetimi deli in z uresnideva-
njem naértovanih rekonstrukeij
in razSiritev se bo Litostroj po-
vzpel v sam vrh proizvajalcev
strojne opreme, ne samo doma,
temveé tudi v svetu.

NaS graditelj

SLOVENIJA

ESTE

nja HE Sjenica.

predal li¢no zahvalo.

HE Sjenica obratuje

Ob zakljucku redakcije so se vrnili iz Nove Varosi nasi
predstavniki, udeleZenci slavja ob zadetku rednega obratova-

Ta elektrarna ima vgrajeno eno Francisovo turbino moéi
37,2 MW na padcu 79 m in se tako koristno vkljufuje v Limski
hidroenergetski sistem, kjer se Ze vrsto let vrte pri nas izdelane
turbine v HE Bistrici, Kokin Brodu in Podpec¢i.

Izdelavo opreme za HE Sjenica so spremljale okoliitine,
ki so dokaj raztegnile pogodbeni dobavni rok, kar nekoliko
zmanjSuje investitorjevo sicersnje zadovoljstvo z naSo dobavo.

V znak priznanja za dolgoletno uspeSno sodelovanje je ob
tej priloZnosti delavski svet Limskih HE kolektivu Litostroja

ETO

13. marca 1979 smo delavei Litostroja kon¢éno dobili novo in moderno

obratno ambulanto (Foto: J. Jereb)

Eden izmed kazalcev tega bo
nacértovani finanéni rezultat
vrednost proizvodnje (eksterna re-
alizacija) bo po konéanih investi-
cijah znaSala preko 7 milijard din.

Ze precej dolgo gradijo v Litostroju delavci delovne organizacije
Slovenija ceste, kolektiva, ki je pred zdruZitvijo s Tehniko, do Katere
je prislo 28. februarja letos, Stel 3600 delavcev, sedaj pa je to delovna
organizacija, ki zaposluje 7000 delavcev.

TOZD Visoke gradnje, ki je eden od 22 temeljnih organizacij
Slovenija cest, se je vkljucil v Zivljenje in delovni ritem Litostroja s
prevzemom dela z gradnjo nove tovarne transportnih vozil in naprav.
Dela so v glavnem potekala po naériu, nekoliko se je zavleklo le pri
prizidku, kjer bodo poslovni prostori. Do zamude je prisSlo zato, ker
so z gradnjo zaceli nekoliko kasneje. Proizvodna hala z okolico bo kon-
¢ana do konca meseca, ko bo njena otvoritev in bodo v njej Ze lahko

priceli z delom.

Letos avgusta so delavei Slovenija cest zadeli tudi z gradnjo dru-
gega objekta in sicer tovarne za proizvodnjo preoblikovalne opreme.
Ta projekt po velikosti prav ni¢ ne zaostaja za dograjeno tovarno trans-
portnih vozil in naprav in ga po viSini celo prekaSa. Podpiralo ga
bo 60 stebrov, ki bodo do viSine Zerjavne proge visoki 12 metrov, teZki
pa bodo do 22 ton. Zahievna dela pri gradnji hale PPO, kjer bo do-
grajen tudi aneks za poslovne prostore, morajo biti zakljuéena do ok-

tobra naslednjega leta.

Dela, ki jih je izvajalec Slovenija ceste prevzel v Litostroju, so
obsezna in zahtevna. Doslej nas nasi gradbinci Se niso razocarali, saj
se rokov, kljub nekaterim teZavam, drZijo. Prepri¢ani smo, da bodo
uspeSno zgradili tudi drugo tovarno, kar bo porok za naSe zaupanje
Se naprej. Dela pa jim v Litostroju zlepa ne bo zmanjkalo.

M. H.

Povecan1 Litcstroj bo bistveno
prispeval k povecanju gospodarske
mo¢é¢i naSe domovine ter imel ve-
lik vpliv na vso slovensko strojno
industrijo. Kot nosilec razvoja
strojegradnje v Sloveniji bo s ta-
Kim razvojem ustvarjal nove vezi
in poglabljal obstojete med delov-
nimi organizacijami, é&lanicami
ZdruZenih podjetij strojegradnje,
ter tako prispeval k njihovi 3e
veéji povezanosti.

D. Kolbl

HLIYEFIIINLLI E

Glasilo delovne organizacije
Titovi zavodi Litostroj izhaja
mesecéno (s posebnimi priloga-
mi) v nakladi 5800 izvodov. —
Ureja ga uredniski odbor v se-
stavi: Stanislav Bradesko, dipl.
inZ, Milan Vidmar, Janez
Opresnik, Vukosav Zivkovié,
Leopold Sole, dipl. inZ, Hra-
broslav Premelé, Janez Sira-
ZiSar, dipl. inZ, Milan Jur-
javéié, inz. in uredniki: odgo-
vorni urednik Karel Gornik,
urednik Marjana Habicht, teh-
niéni urednik Estera Lampidc,
lektorira prof. Vesna Tome-
Lamut,
Telefon urednistva 556-021 (n.
c.) interna 202, 246 — PoStni-
na placana v gotovini — Tiska
Tiskarna Ljubljana.
OproSéeno prometinega davka
po pristojnem sklepu 421-1/72.
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‘Nova tovarna — plod zdruZenih sredstev

STRAN 5

in premiSljenih samoupravnih odlocitev

Sodobnega gospodarstva, razvite industrije, si brez ustrezne transportne dejavnosti,
opremljene s sodobnimi transportnimi sredstvi, ne moremo vet zamisliti. Ugotavljamo
pa, da je prav skladiSéna in transportna dejavnost pri nas dokaj zaostala za naglim
razvojem celotnega gospodarstva. Sele v zadnjem @€asu hitreje dohitevamo razvite drZa-
ve tudi na tem podrotju. V zadnjih letih se vse bolj uveljavljajo regalna skladi3¢a,
kontejnerski terminali in fransportno prevozni centri s sodobno opremo. Razvoj trans-
porta, prefovora in skladi3€enja je tudi pri nas vse hitrej§i in potreba po wustreznih
transportnih sredstvih vse veéja.

Vedno pa ni bilo tako, saj ko
smo se konec Sestdesetih let v
Litostroju pojavili na domacem
trgu z novim proizvodom — z
viliéarji, nihée pravzaprav ni ve-
del, kaj bi z mjimi. Takrat smo
morali potencialne uporabnike
prepricevati in usposabljati, da
smo prve vilicarje sploh lahko
prodali. Vendar ti ¢asi so Ze da-
le¢ in dames z obstojeto proiz-
vodnjo ne moremo zadovoljevati
rasto¢ih potreb domacdega trga po
tovrstnih proizvodih. Razen Li-
tostroja je pricel proizvajati wvili-
¢arje manjsih nosilnosti tudi IN-
DOS v Ljubljani, tako da pri
vkljuéitvi obeh delovnih organi-
zacij v sestavljeno organizacijo
zdruZzenega dela »ZdruZena pod-
jetja strojegradnje« mi bilo tezko
dose¢i sporazuma o delitvi pro-
izvodnje. Indos proizvaja elektro,
bencinske, plinske, dieselske vili-
¢arje do mnosilnosti 3 Mp, Lito-
stroj pa dieselske viliéarje no-
silnosti nad 3 Mp; skupaj torej
pokrivamo celoten asortiment wvi-
licarjev.

V Titovih zavodih LITO-
STROJ proizvodnja talnih tran-
sportnih sredstev mikoli ni pred-
stavljala ene osnovnih dejavno-

sti, saj je tovarna prilagojena
zahtevam proizvodnje tezke in-
vesticijske opreme, po indivdual-
nih zahtevah projektirane in iz-
delane opreme in strojev.

To je bil eden od glavnih raz-
logov, da proizvodnja vilicarjev
in mobilnih dvigal ni sledila na-
glo mnaras$éajotemu povpraseva-
nju domadéih in interesu tujih
kupcev. Tudi razvoj teh proiz-
vodov je bil morda malo v sen-
ci razvojne dejavnosti drugih
proizvodnih vej, ¢eprav smo na
tem podrodju s povsem samo-
stojnim razvojem druzine vili¢ar-
jev od 2—12 Mp in S$tirih tipov
mobilnih in avto dvigal 6—12 Mp
dosegli lepe uspehe.

Ambicije, razdiriti proizvod-
njo talnih transportnih sredstev,
so bile pri nas prisotne Ze pred
leti, vendar sta propadla dva po-
izkusa raz$iriti proizvodnjo z in-
vestiranjem v mnove proizvodne
zmogljivosti. Ekonomska politika
pri nas je dajala prednost na-
lozbam v predelovalno industri-
jo, ki je v relativho kratkem ¢&a-
su povrnila vloZena sredstva,
vendar je takSna politika pove-
¢ala mnaSo ekonomsko wodvisnost

od tujine in strukturma mesklad-
ja, ki jih dames moc¢no obdéuti-
mo. Sredstev za investiranje v
strojegradnjo ni bilo. Ekonomska
logika mas je konéno prisilila k
prenovitvi razvojne politike in
strojegradnja je zasedla eno od
prioritetnih mest v razvojnih ma-
¢értih federacije in republike, S
tem so se odprle realne moZno-
sti za uresni¢itev novih mnadrtov.
Litostroj je nov veter v druZbe-
nem wvrednotenju strojegradnje
do¢akal pripravljen in z jasnimi
razvojnimi koncepti ter priprav-
ljenimi dnvesticijskimi programi,
med katerimi je bila razsiritev
proizvodnje talnih transportnih
sredstev na prvem mestu.

Isto¢asno z odloditvijo za in-
vestiranje v povedanje proizvod-
nih zmogljivosti talnih transport-
nih  sredstev, preoblikovalnih
strojev, livarne in tezke stroje-
gradnje, smo se v Litostroju tu-
di samoupravno organizirali. Ta-
krat sta se izoblikovali dve te-
meljni organizaciji =zdruZenega
dela, nosilca proizvodnje trans-
portnih sredstev in preoblikoval-
nih strojev. V tem so se odprle
moznosti za prehod od tehnolo-

Pogled na nov objekt pred zakljuckom del — s svojim sodobnim in estetskim videzom nam bo v
ponos (Foto: E. L.

29. november bomo proslavili kar se da svecano

V sredo, 28. novembra bo v Litostroju osred-
nja ljubljanska proslava, ki jo organizirajo druz-
benopolitiéne organizacije mesta Ljubljane, obéi-
ne Ljubljana-Si§ka in Titovih zavodov Litostroj,
Z njo pa bomo pocastili dan republike 29. novem-
ber. Ob tej priloZnosti bomo ob prisotnosti pri-
blizno 10.000 obiskovalcev ob 11. uri odprli novo
tovarno transporinih vezil in naprav, istega dne
ob 10. uri in 30 minut pa bomo poloZili temeljni
kamen za novi objekt v sklopu rekonstrukcije
livarne jeklene litine,

Na proslavi ob otvoritvi nove tovarne bo
slavnostni govornik &lan CK ZKJ in vodja
slovenske delegacije v zboru republik in po-
krajin v zvezni skup3éini tovari§ Marko Bule,
v kulturnem programu pa bodo sodelovali pihalni
orkester Litostroj pod vodstvom dirigenta Bla-
goja Ili¢a, dekliSki komorni zbor glasbene Sole
pod vodsivem Janeza Kuharja, recitator Ivan
Nikoli¢ iz IzobraZevalnega centra Litostroj, so-
lista ljubljanske Opere Franc Javornik in Karel
Jerié, recitatorka Alenka Svetelova in litostrojski
mesSani pevski zbor pod vodstvom PrimoZa Ce-

dilnika, program pa bo povezoval dramski igra-
lec Branko Dobrave.

Praznovanje bomo popestrili Se z dvema raz-
stavama, ki ju prirejata Planinsko druStvo Lito-
stroj ob 30-letnici svojega obstoja in Foto-filmsko
drustve Litostroj, ki bo pripravilo razstavo umet-
niskih fotografij.

Ob tej priloZnosti bodo tovarniska vrata od-
pria za ogled tudi zunanjim obiskovalcem in
sicer vsredo, 28. novembra od 10. do 17. ure in v
cetrtek, 29. novembra od 9. do 16. ure.

Z otvoritvijo nove tovarne, polozitvijo temelj-
nega kamna za razSiritev livarne jeklene litine,
z mnogimi objekti, rekonstrukcijami in moder-
nizacijami, ki smo jih doslej Ze izvedli ter z na-
daljnjim izpolnjevanjem smelo zastavljenega in-
vesticijskega nacrta Zelimo Se povetati naSo to-
varno in izboljSati na$ proizvodni program. Na
osnovi slovesa, ki ga Litostroj Ze uZiva doma in
v svetu, moramo graditi in se razvijati naprej.
Z delom in nenehnimi delovnimi zmagami bomo
druZbi najveé prispevali in na tak nadin najlep3e
proslavili to in naslednje obletnice rojstva nove
Jugoslavije. M. H.

Skega koncepta organiziranosti ali
horizontalnega principa k po-
slovnemu in vertikalnemu kon-
ceptu, ki daje prednost poslovni
usmeritvi dolofene proizvodne
veje in omogofa tesno povezavo
proizvodnje, razvoja in vseh dru-
gih sluzb. Usmeritev k poslov-
nem konceptu worganizacije pri
nas je nujna, po koncéanih inve-
sticijah pa bo obstajala ustrezna
materialna baza za mnjegovo uve-
ljavitev tudi v drugih proizvod-
nih vejah.

Novoustanovljena temeljna or-
ganizacija zdruzenega dela »Pro-
izvodnja transportnih wvozil in
naprav« je leta 1977 prevzela tu-
di obvezo, da izpelje investicijo
vredno 450 milijonov din, za ka-
tero smo zdruzili sredstva vsi de-
lavei v Litostroju skupaj s so-
vlagatelji v TAM in Metalki.
TOZD TVN je od vseh poslovnih
funkeij premogel samo montaZo,
v kateri je bilo 32 =zaposlenih.
Tem se je pridruZila Se investi-
cijska skupina, ki je pomenila
tudi Ze zametek strokovnih sluzb
in je v skladu s potrebami in
moznostmi rasla in prevzemala
naloge tako pri +wvsakodnevnem
naglo rasto¢em poslovanju tozda,
kot pri izvedbi investicije in pri-
pravah na novo proizvodnjo.

Pri maértovanju rasti proiz-
vodnje smo ocenili, da ne more-
mo napraviti skoka od 1200t v
letu 1977 na 7500t leta 1981, tem-
ve¢ bi morala biti rast ¢imbolj
enakomerna. Danes lahko ugo-
tavljamo, da obstojete proizvod-
ne zmogljivosti, organiziranost
sluzb, sistem pretoka dokumen-
tacije in tehnologija ne omogo-
¢ajo proizvodnje transportnih vo-
zil bistveno wvedje od 3000t let-
no, ki jo bomo dosegli letos. Ven-
dar je pomembno dejstvo, da
smo Ze pred poizkusno proizvod-
njo spoznali probleme pri pre-
hodu na ne samo kvalitetno, tem-
ve¢ tudi kvalitetno drugaéno pro-
izvodnjo, in jih intenzivno re-
Sujemo. Prihodnje leto naértuje-
mo z 220 c¢lani kolektiva TOZD
TVN v ¢asu poizkusne proizvod-
nje narediti 500 viliéarjev in mo-
bilnih dvigal v vrednosti 600 mi-
lijonov din, leta 1981 pa bomo
izdelali 700 vozil v skupni vred-
nosti 850 milijonov din.

Pri nmaértovanju in izvedbi in-
vesticije smo zasledovali cilj —
postaviti in wuresni¢iti sodoben
koncept nadértovanja vodenja in
analiziranja proizvodnje in celot-
nega poslovanja s kombinacijo
dolgoletnih izkuSenj in teoretic-
nega znanja. Pridobivanja mla-
dih, diplomiranih kadrov, njiho-
vo uvajanje in sodelovanje z iz-
kuSenimi sodelavei je bila ena
najzahtevnejsih nalog, vendar
lahko ugotavljamo, da smo pri
tem uspeli, saj smo v svoje vr-
ste doslej vkljudili 14 mladih
sposobnih strokovnjakov, s kate-
rimi bomo lahko uresni¢ili zaér-

Funkcionalna notranjost zdruZena z lepo zunanjostjo (Foto: E. L.)

tane cilje. Prav tako smo se Ze
v zatetku zavedali, kar nam je
sedaj potrdila izkusnja, da je v
Ljubljani zelo tezko dobiti kvali-
ficirane delavce. Zaradi tega smo
nabavili kar 11 visokoproduktiv-
nih mumeriéno krmiljenih strojev,
s ¢emer smo naredili velik in po-
gumen korak naprej v tehnolo-
giji. Prav osvojena vrhunska
tehnologija nam bo omogodila
nadaljnji razvoj.

Delovnim pogojem in estetiki
okolja smo pri mnadértovanju in
gradnji novega objekta posvetili
dokajsnjo pozornost. Mehanizaci-
ja teZjih del in delovni pripo-
mocki bodo razbremenili delav-
ce, najsodobnejsi sistem ogreva-
nja in prezrac¢evanja, korita z
zelenjem v proizvodni dvorani,
lepo urejene garderobe in sani-
tarije ter jedilnica bodo omogo-
¢ili, da se bodo ljudje pri delu
prijetno podutili, kar je pogoj za
vetjo prizadevnost. Prepricani
smo, da je to prava pot k hu-
manizaciji dela. Razvijanje sa-
moupravnih odnosov, ustvarjanje
kolektiva iz posameznikov, ki
zdruzujejo svoje delo v nasi te-
meljni organizaciji, to so pogla-
vitne naloge, ki nas ¢akajo, stal-
ne naloge vseh druzbenopoliti¢-
nih organizacij, vodstvenih kad-
rov in vsakega posameznika.

Investicija, ki jo konéujemo,
je prva v okviru programa po-
ve¢anja proizvodnje transportnih
vozil v ZPS. Ta zajema tudi in-
vesticijo v Indosu, ki bo pod-
vojil sedanjo proizvodnjo lazjih
vilitarjev, ter tako uravnotezil
ponudbo laZjih in teZjih wozil.
Nafe nove zmogljivosti pa bodo
pomenile dovolj mo¢no material-
no, kadrovsko in organizacijsko-
poslovno bazo za madaljnji pro-
dor uresnid¢itve druge faze inve-
sticijske izgradnje zmogljivosti
za proizvodnjo transportnih vozil
v Litostroju. S tem bomo doseg-
li tehnolo$ko in poslovno opti-
malno velikost tovrstne proizvod-
nje ter pogoje za resno vkljuditev
v mednarodno delitev dela.

Ves ¢as izgradnje move tovar-
ne smo izgrajevali svoj poslovni
in razvojni koncept za obdobje,
ki je pred nami. V okviru rela-
tivno velike proizvodnje trans-
portnih vozil in gradbene meha-
nizacije v ZPS bo potrebna veé-
ja specializacija, v kateri bo lah-
ko vsak udelezenec dosegel veéje

(Nadaljevanje na 6. strani)
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KAKO JE POTEKALA
GRADNJA NOVE HALE

Ideja o izgradnji nove proizvodne hale za proizvodnjo tran-
sportnih vozil in naprav je Zivela v Litostroju Ze vrsto let. Spo-
mladi leta 1977 pa so bili vsi pogoji za realizacijo ideje izpolnjeni;
predvidena nalozba je bila zajeta v srednjerotnem planu razvoja

ZPS, obéine Ljubljana-Siska,

Investicijska skupina, ki smo
jo imenovali prav v ta namen, je
takoj zacela zbirati potrebne po-
datke (izmere proizvodne hale za
planirani obseg proizvodnje). In-
vesticijski program za povedéanje
proizvodnje transportnih vozil in
naprav je bil izdelan v juniju
1977. V juliju istega leta so pro-
jekt ustrezni forumi potrdili, sa-
moupravni organi pa so predvi-
deno investicijo odobrili. S tem
je bila prizZgana zelena lué za na-
daljevanje del pri izdelavi glav-
nega projekta. Pri tem je bilo
potrebno poleg strokovnega dela
(Studija koncepta novih tehnolo-
3kih pnijemov pri obdelavi in
montazi) pridobiti tudi wsa po-
trebna soglasja in opraviti wvsa
vzporedna dela — od sondiranja
terena naprej. Glavni projekt je
bil izdelan Ze lansko pomlad. Ta-
ko da smo Ze v maju in juniju
zaceli izbirati izvajalea za grad-
bena in gradbeno-obriniska dela.
Pri tem pa ¢lani investieijske
skupine nismo imeli izku$enj, za-
to smo pritegnili k sodelovanju
strokovnjake iz oddelka za obde-
lavo in spremljavo investicij pri
Ljubljanski banki, ki so bili s
svojimi izkusnjami zares korist-
ni sodelavei.

Po wsestranskih analizah, ki
so potrebne za izbiro mnajugod-
nejSega ponudnika za izvajanje
gradbenih in gradbeno-obrtniskih
del, smo izbrali Splodno gradbe-
no podjetje Slovenija ceste s
svojimi kooperanti, med katerimi
je mnajpomembnejs$i »Instalater«
Rijeka, ki je izvajalee vseh del
na energetskem sistemu (ogreva-
nje in prezracevanje, elektrika,
jaki in 8ibki tok, komprimirani
zrak, voda, telefon, plin itd.) sku-
paj z vsemi prikljuéki na obsto-
jeci energetski sistem v Litostro-
ju.

Temeljni kamen za novo pro-
izvodno halo je bil vzidan 29.no-
vembra 1977, v septembru lanske-
la leta pa je izvajalec zadel grad-
bena dela na tem prostoru.

Po pogodbi, ki je bila skle-
njena in podpisana med izvajal-
cem SGP Slovenija ceste in in-
vestitorjem TZ Litostroj dne 20.
junija 1978, bi morala biti po-
godbeno prevzeta dela v celoti
konc¢ana do 31. julija 1979, pro-
izvodna hala pa do 31. 4. 1979 in
sicer do take mere, da bi investi-
tor lahko zacel vanjo montirati
opremo. Zaradi raznih wvzrokov,
predvsem pa zaradi za izvajanje
gradbenih del zelo meugodne zi-
me 1973/79, so se gradbena dela
in gradbeno-instalacijska dela za
nekaj mesecev zavlekla,

Pogodbena vrednost del znasa
86,000.000 din. V njej so zajeta
vsa gradbena, gradbeno-obrini-
S§ka in instalacijska dela za pro-
izvodno halo in v dodatku vkljué-
no z izdelavo dokumentacije in
zunanjo ureditvijo. Zaradi neka-
terih dodatnih del pa bodo po-
trebna sredstva nekoliko vedja.

Polaganje temeljnega kamna 2.
septembra 1977

mesta Ljubljane in naSe republike.

Proizvodna hala

Analiza procesa obdelave in
montaZze z upostevanjem razpo-
lozljivega zazidalnega prostora je
pokazala, da je najprimernejsa
pravokotna hala dolZine 100 m in
Sirine 80 m. Razdeljena je na Sti-
ri polja, Siroka po 20 m, v vzdolZ-
ni smeri pa so stebri po 10 m ra-
zmaknjeni vsaksebi. Zerjavne
proge so na visini 6,1 m, najveé-
ja svetla visina hale pa je 10 m.

Nosilna konstrukcija hale je
polmontazne izvedbe — sestav-
ljena je iz predhodno izdelanih
montaznih elementov (nosilcev),
ki jih spajamo ob montaZi.

Tla so 22 cm debela armirano
betonska plos¢a ma uvaljani in
izolirani podlagi. " Zgomja plast
je obdelana =z Masterplate, ki
moéno poveca odpornost tal pred
obrabo in s tem prepreéuje na-
stajanje prahu.

Nosilnost tal je zelo velika,
kar je tudi zahteva pri tovrstni
proizvodnji — veliki osni priti-
ski, razen tega pa nam ta izved-
ba tal in nov koncept preteinega
stevila novih strojev (razen tei-
jih in tistih, ki imajo sunkovito
delovanje) dovoljuje postavitev
strojev brez posebnega temelja,
kar je znatno hitreje in ceneje,
kot smo delali do sedaj.

Stene so izdelane iz Luxalon
sendvié elementov (proizvod
Unioninvestplastika iz Krivoje),
streha pa je aluminijasta (dosta-
vila in montirala nam jo je to-
varna TRIMO iz Trebnjega).

Vsa polja v hali bodo oprem-
ljena z dwvigali enake nosilnosti
100 kN. V prvem in drugem po-
1ju bo montirano po eno, v tret-
jem in ¢&etrtem polju pa po dve
mostni dvigali.

Prva tri polja bodo opremlje-
na Se z dodatnimi laZjimi — pol-
portalnimi dvigali, ki bodo slu-
zila za dviganje obdelovancev na
stroje in dviganje lazjih delov pri
montazi vili¢arjev in ostalih tran-
sportnih wvozil.

Prvo in drugo polje sta na-
menjeni obdelavi, v tretjem in
¢etrtem polju pa bo montaza. V
tretjem polju bo poleg montaze
lazjih vilidarjev V3, 5, V5 in V8
tudi izdelava in montaZza delov
ved¢jih izmer, Cetrto polje je ma-
menjeno montazi vilicarjev z veé-
jo mosilnostjo ter montazi mo-
bilnih dvigal in avtodvigal. Na
juZzni strani je v tem in delno v
tretjem polju sodobno regalno
skladisée, na drugem koncu hale
pa je lakirna komora.

Za dobro po¢utje na delovnem
mestu je v zimskem ¢asu najpo-
membnejSe ogrevanje, v polet-
nem ¢&asu pa prezracevanje, zato
smo Vv ta mamen izbrali sistem,
ki zdruZuje funkcijo prezradeva-
nja (skozi vse leto) z ogrevanjem
prostorov v zimskem d¢asu.

Po projektu je predvidena za
ogrevanje majvecja toplotna moc
1.378.000 Kcal/h pni notranji tem-
peraturi 20 °C in zunanji tempe-
raturi —20°C (pri 1009, upora-
bi svezega zraka, kar pa ne bo
potrebno).

Toplotna podpostaja je pri-
kljudena na magistralni wvroce-
vod Komunalne energetike. Pri
odloditvi za ta ogrevalni sistem
smo imeli v mislih tudi energet-
sko krizo, zato smo se odloéili za
varéevanje tudi pri toploti. Upo-
rabljeni sistem ima =zelo dober
izkoristek z moZznostjo uporabe
odpadne toplote.

Upravni del — prizidek ima
mesani ogrevalni sistem. Jedilni-
ca, garderoba in klet bodo ogre-
vani s toplim zrakom, prostor za
racunalnik bo imel klimatsko na-
pravo, ostali pisarniski prostoni
pa radiatorje.

Prizidek

Ob uposStevanju organizacijske
strukture Litostroja mora imeti
vsaka temeljna organizacija svo-
je wvodstvo, zato smo zaradi po-
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Prve dni novembra je bilo v novi hali zelo Zivahno. Tuji strokovnjaki

so pripravljali NC obdelovalne centre Ex-cell-o za pogon (Foto: E. L.)

manjkanja pisarniskih prostorov
na juzni strani proizvodne hale
prizidali upravni del. V prizidku
je razen pisarni$kih prostorov za
administracijo, vodstvo in tehno-
loski oddelek predviden tudi kon-
strukecijski biro, prostor za racu-
nalnik, jedilnica za razdeljeva-
nje hrane, =zaklonisce, toplotna
podpostaja, transformatorska po-
staja, telefonska centrala, poleg
tega pa bo v kleti tudi skladisée
za nekatere polizdelke.

Razen navedenega bo tu tudi
montaza nekaterih zahtevnej$ih
delov za naSe izdelke (zobniski
menjalniki, hidravliécne kompo-
nente itd.), elektro delavnica,
skladiS¢e specialnega orodja in
vpenjalnih priprav ter polnilnica
akumulatorjev,

Oprema

Velik del financénih sredstev
nove investicije je v opremi, naj-
ve¢ v odrezovalnih strojih, ki so
pravzaprav osnova za  proizvod-
njo v novi proizviodni hali, Kot v
precejsnjem delu sorodnih tovarn
je tudi v Litostroju Ze precej
C¢asa Cutiti pomanjkanje mekate-
rih vrst kvalificiranih delavcev.
Tudi za prihodnost miso izgledi
nié¢ boljsi, zato smo si ze od vse-
ga zacetka zadali cilj: v novi pro-
;zvodni hali vgraditi sodobne stro-
je in vpeljati nove tehnoloske
postopke. Nadelo je bilo: kljuéni
stroji naj bodo najmodernejsi,
visokoproduktivni, ostali pa naj
bodo doma¢i. V precejdnji meri

(Nadaljevanje na 7. strani)

NOVA TOVARNA—PLOD ZDRUZENIH SREDSTEV

(Nadaljevanje s 5. strani)

serije in izpilil tehnologijo. Gro-
bi obrisi taks$ne specializacije so
Ze vidni. Na§ mov strojni park,
mo¢na tehnoloSka sluzba, lasten
razvoj, izkusnje v obdelavi in
mo¢éno zaledje zmogljivosti v dru-
gih tozdih v Litostroju mam omo-
gofa osvajanje mnajzahtevnejsih
proizvodov. Konkretno nadriuje-
mo usmeritev v proizvodnjo hi-
dravliénih in mehanskih menjal-
nikov, tezkih pogonskih osi, hi-
dravliénih ecilindrov in nekaterih
drugih sklopov, katerih proizvod-
nja bo lahko predstavljala hrb-
tenico proizvodnje raznih ftrans-
portnih wvozil in gradbenih stro-
jev. Z osvojitvijo te proizvodnje
bomo zmanjsali deleZ uvoza pri
nadih proizvodih na minimum —
29, celotne vrednosti.

Svoje mesto v proizvodni spe-
cializaciji zasedata tudi d&lanici
ZPS Kladivar in Ziri z usmerit-
vijo v proizvodnjo mobilne hi-
dravlike in Kovind Unec s pro-
izvodnjo kabin, prekritij in dru-
gih izdelkov iz tanke plotevi-
ne.

V Murski Soboti bomo prihod-
nje leto sicer z zamudo zgradili
poseben obrat za izdelavo tezkih
ogrodij in drugih zvarjencev za
transportna vozila. Pri projektu
sodeluje tudi Mura, ki je za po-

Od temeljnega kamna do otvoritve

Gradbiic¢e pozimi 1978—1979

Spomladi 1979

stavitev tovrstne industrije kot
nosilec razvoja v obéini moéno
zainteresirana. Skupaj z Indosom
bomo zdruzili sredstva za nakup
kovaske linije za izdelavo vilic
v FECRO Slovenj Gradec, ki bo
s svojimi zmogljivostmi popolno-
ma zadostil nasim potrebam.

Tako se skupaj z nekaterimi
Indosovimi kooperanti oblikuje
dokaj moéan krog specializiranih
proizvajalcev opreme in delov
za transportma vozila., Ta proiz-
vodna organizacija je po svojem
proizvodu v slovenski strojegrad-
nji najmocénejsa, z novimi inve-
sticijami pri mas in v Indosu bo
svoje mesto Se utrdila. Pomen te
proizvodne veje za naSe gospo-
darstvo povecuje Se dejstvo, da
so transportna vozila-vilidarji in
mobilna dvigala plod izkljuéno
domadega razvojnega dela, kar
nam omogoc¢a ob dokaj visokem
tehni¢nem in kvalitetnem nivoju
uspeSen mnastop tudi na tujih tr-
gih, tako v obliki klasi¢ne trgov-
ske menjave kot s sodobnejsimi
oblikami kooperacije.

Nas$ glavni finalni proizvod so
viliéarji nosilnosti nad 3 Mp. Na-
Sa sedanja proizvodnja obsega
druzino tezjih vili¢arjev 3,5, 5 in
8 Mp in tezkih wvilicarjev 10 in
12 Mp. Naértujemo razvoj tezkih
vilicarjev 16 Mp, 20 do 25 Mp in
32 Mp za kontejnerski pretovor.
Da bomo dosegli ekonomske se-
rije tudi pri tezkih viliéarjih, se
povezujemo s tujimi partnerji za
skupen razvoj in specializacijo

ter skupen plasma mna tretjih
trgih.

Tudi mobilna dvigala pred-
stavljajo uspesno razvojno delo
nasih ljudi Ze vrsto let, vendar
smo Sele v zadnjih letih ambi-
ciozneje zastavili nov razvojni in
proizvodni program. Po zgledih
evropskih proizvajalcev mobilnih
in avto dvigal nameravamo os-
vojiti sami ali v kooperaciji ce-
loten program mobilnih dvigal
od 6 do 30 Mp nosilnosti in avto
dvigal 10 do 60 Mp nosilnosti. V
tem letu se je ma podrod¢ju avto
dvigal dolo¢enih nosilnosti poja-
vil cel niz domadih proizvajal-
cev, ki hodéejo ob tujem partner-
ju izkoristiti konjunkturo., Pre-
pri¢ani smo, da bodo kmalu osta-
li le tisti, ki bodo vloZili nekaj
ved v razvoj in proizvodnjo, in
teh ne bo mnogo. Z mednarodno
delitvijo dela tudi na tem pod-
ro¢ju nameravamo doseéi serije,
potrebne za ekonomi¢no proiz-
vodnjo.

Nasa investicija, ki jo sedaj
zakljuéujemo, bo skupaj z In-
dosovo omogoéila oblikovanje
modéne proizvodne grupacije tran-
sportnih sredstev in gradbenih
strojev, ki bo sposobna zadrzati
svoj velik delez na jugoslovan-
skem trgu in modéneje prodreti
tudi ma tuje. Ob moénih proiz-
vodnih zmogljivostih moramo
zgraditi Se ustrezen poslovni de-
lez. Za to pa bo potrebno nekaj
sposobnosti, znanja in poguma

ter seveda Sirse druzbene podpore.
J. Slander

Mesec pred otvoritvijo tovarne
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razvoja in prizadevnosti

Prve zamisli o izdelovanju talnih transportnih naprav zasledimo
v letih 1955—1956. V tem casu jec namreé nastal prvi predlog: PRO-
GRAM RAZVIJANJA PROIZVODNJE TALNIH TRANSPORTNIH

STROJEV IN STROJEV

1. Priprave

Izhajajoc iz proizvodnih zmog-
ljivosti Litostroja in potreb do-
macega trga je ta program pred-
videval izdelavo transportnih na-
prav in delovnih strojev — wvili-
¢arjev, mobilnih dvigal, makla-
dalnikov, prekucnikov, bagrov,
traktorjev ter roénih strgal. Kot
posebno ugodne in za trzisée naj-
bolj primerne ter zanimive izdel-
ke pa je priporodal izdelavo wili-
¢arjev in mobilnih dvigal. Le-ti
so predstavljali stroje, ki so omo-
godali proizvodnjo v manjsih se-
rijah in ne bi povetevali teZav,
ki bi nastale pni Sirjenju indivi-
dualne proizvodnje v podjetju.

Nakazana proizvodna smer je
predstavljala po svojih tehnolo-
g§kih zahtevah kombinacijo treh
razliénih tehnologij: splosne stro-
jegradnje, motornih vozil in hi-
dravlike. Prva je bila v podjetju
Ze wvpeljana, drugi dve pa sta
bili pri mas $e mo¢no meznani.
Motorna wozila so se uvajala z
nakupom licenc (TAM, FAP,
IMR), izdelava hidravliénih kom-
ponent v PTT pa je bila Se v
povojih.

Lastnega razvoja na tem po-
dro¢ju v tistih éasih v nasi do-
movini ni bilo. Zato je bila od-
lo¢itev, da bomo predvideni pro-
gram izvajali po lastmi zasnovi,
smela in v dolofeni meri tudi
tvegana. Uspeh smo lahko pri¢a-
kovali le, &e bi izdelke uwvajali
postopoma in pri tem pridobivali
potrebna izkustva. Prvi korak na
tej poti sta bili torej izdelava in
uspesen preizkus prototipov, na-
¢in, katerega Se danes uporablja-
mo pri uvajanju novih izdelkov.

Tako smo v letu 1957 zadeli
konstruirati dva prototipa vili-
¢arjev, nosilnosti 5t, na katerih
smo spoznali njihove tehnoloske
in funkcionalne posebnosti. Opre-
delili smo elemente in sklope, ka-
tere bi sami lahko izdelovali, za
druge smo izbrali zanesljive do-
mace kooperante, za one, kate-
rih v domovini tehnolodko mismo
zmogli, pa renomirane dobavite-
lje iz tujine, prototip V 5).
Po preizkuSanju in poskusnem
obratovanju smo v letu 1958 iz-
dali prvo intermo narodilo za iz-
delavo serije O — petih vili¢ar-
jev z mnosilnostjo 5t. (oznaka
V 5-d), realizirali pa smo ga Vv
letu 1959. To Ileto torej lahko
smatramo za zatetek ve¢ ali manj
redne maloserijske proizvodnje
vilicarjev v nasem podjetju.

2. Novi izdelki in {rZiSce

Kljub zacetnim teZavam priA

nabavi materiala, teZavam v pro-
izvodnji, pri kooperantih in do-
baviteljih, je izdelava vili¢arjev
v Litostroju stekla. Proti koncu
leta 1959 smo izdelali prvo serijo
vilicarjev V5 (45 wvilicarjev), v
letu 1960 pa Se eno (60 wili¢ar-
jev). Isto leto smo zacdeli izdelo-
vati tudi prvo serijo Sestedesetih
viliéarjev V 3,6 in jo izgotovili v
letu 1961.

V masprotju s proizvodnjo pa
so se pri prodaji vili¢arjev poja-
vile ovire in to predvsem zato,
ker jugoslovansko gospodarstvo

ZA ZEMELJSKA DELA.

modernega notranjega transporta
z wili¢arji $e ni poznalo. Z razni-
mi prodajnimi ukrepi, demonstra-
cijami, posojanjem in ugodnimi
prodajnimi pogoji nam je konéno
le uspelo pritegniti doloéen krog
podjetij, da so pridela uvajati nov
naéin transportne tehnologije. Na
zalogo izdelani wvili¢arji so pola-
goma zadenjali zapuSéati podjet-
je. PovpraSevanje po wili¢arjih
je postopoma naraS¢alo, saj sta
se nova transportna tehnologija
in njene ekonomske posledice za-
¢eli veriZzno Siriti po vsej Jugo-
slaviji.

Obratovanje vili¢arjev pa nam
je v prvem obdobju povzrocalo
dolodene tezave. Pojaviljali so se
pogosti izpadi strojev med obra-
tovanjem. Ragziskovali smo vzro-
ke posSkodb in wugotovili, da so
posledica tehnolo$kih pomanjklji-
vosti pri uvajanju izdelave moc-
no obremenjenih elementov vozil
in druga¢nih obratovalnih pogo-
jev ma vilidarjih v primerjavi z
vozili. Te ugotovitve so vplivale
na nasSe delo pri razvoju movih
izdelkov in mnarekovale uvedbo
podobnih konstrukeijskih in teh-
noloskih ukrepov tudi v proiz-
vodnji talnih transportnih naprav,
saj je le-ta v precej$nji meri ve-
zana na elemente iz proizvodnje
vozil.

3. Tekoéi proizvodni program

Nova transportna tehnologija,
ki je slonela ma uporabi vili¢ar-
jev, je zahtevala druZino izdel-
kov, ki bi ustrezali potrebam v
razliénih wvejah industrije, grad-
beni$tva, lesne industrije, skla-
dis¢ih, lukah itd. Da bi zadostili
7eljam &irSega kroga wuporabni-
kov, smo postopoma uvajali vili-
¢arje in mobilna dvigala ved¢jih
nosilnosti in druge mnaprave po
tem vrstnem redu:

1960 — mobilno dvigalo MD 4

1963 — hidravliéni bager
B-035, vilicar V 2

1964 — mobilno dvigalo MD 8

1968 — viliéar V 7,5

1969 — wvilicar V 12, mobilno
dvigalo MD 5

1972 — mobilno dvigalo MD 6

1976 — druzina vilicarjev no-
ve oblike, postopno

1977 — mobilno dvigalo MD 12

1978 — wviliéar V 10, mobilno
dvigalo AD 12,5

Viliéar V 3,5, mobilno dviga-
lo MD4 ter mobilno dvigalo
MD8 smo =zaradi pomanjkanja
konstruktorskih zmogljivosti raz-
vili v sodelovanju z Industrij-
skim birojem, vilicar V12 pa
skupno z italijansko firmo OM.
Sestavljalni mnaéin in pretezna
uporaba domacih elementov ter
komponent sta bila osnovno na-
éelo pri konstruiranju mavedenih
strojev.

Uvajanje novih izdelkov in veé-
ja proizvodnja sta zahtevali do-
datne montazne prostore. V letu
1965 smo zgradili juzni prizidek

plo¢evinarne, v katerem smo
montirali laZje wilidarje (V2,
V3,5), teZje wvilitarje, mobilna

dvigala in hidravlitne bagre pa
smo sestavljali $e naprej v prejs-
njih prostorih.

KAKO JE POTEKALA GRADNJA

(Nadaljevanje s 6. strani)

nam je uspelo realizirati nasa iz-
hodi$éna macela, pri dveh pa se
je zaradi restrikeij uvoza iz za-
hodnih drzav zataknilo.

Vetina strojev je Ze vgrajena
in pripravljena za proizvodnjo,
ki bo v kratkem stekla, nekateri
stroji pa Ze proizvajajo in ima-
mo z njimi Ze nekaj delovnih iz-
kuSenj. Nase dosedanje izkusnje
z numeri¢no krmiljenimi stroji in
razgovori s priznanimi strokov-
njaki s tega podroc¢ja potrjujejo,
da je bila masa odloc¢itev pravil-
ha. Stroje smo kupili pri prizna-

nih evropskih proizvajaleih, kot
L-o KOLB, HURTH in LIEB-
so: G. Fischer, INDEX, EX-CEL-
HERR, kar je tudi jamstvo za
kvaliteto.

Pretezni del domadcih strojev
so nam dobavili priznani jugoslo-
vanski proizvajalei odrezovalnih
strojev: Prvomajska, Potisje in
Ivo Lola Ribar. To so Kklasiéni
stroji, z novimi numeriéno kr-
miljenimi, ki jih zdaj tudi oni Ze
osvajajo, pa imajo premalo izku-
Senj, da bi mogli na domacdem
trgu uspe$no konkurirati tujim,
saj so ti znatno zahtevnej$i od
klasiénih., 1. Gantar

Na wvsebino tekofega proizvod-
nega programa je bistveno wvpli-
vala ustanovitev ZPS in drugi
dejavniki v jugoslovanskem pro-
storu.

Ustanovitev ZPS v letu 1973
je privedla do usklajevanja pro-
gramov med podjetjema Indos in
Litostroj. V tem okviru smo pri-
pravili tudi predlog za ustanovi-
tev posebnega iobrata, ki naj bi
izdeloval elemente in sklope za
vilitarje obeh proizvajalcev (Ki-
sovec). Zaradi drugacne odloditve
tampajsnjih upravnih organov pa
ideja zal mni bila sprejeta. Kljub
temu pa smo po daljsih razgovo-
rih in analizah razvoja obeh pod-
jetij razmejili dejavnost na po-
droé¢ju proizvodnje vili¢arjev. In-
dos naj bi po tem dogovoru iz-
deloval dieselske viliarje do no-
silnosti 2,99, Litostroj pa diesel-
ske vilitarje z mosilnostjo mad
3 tone.

V skladu s sporazumom Smo
opustili izdelavo vilidarja V2, In-
dos pa je prenehal izdelovati vi-
licar nosilnosti 3,2 t.

Premajhne proizvodne zmog-
ljivosti v maSem podjetju in hkra-
ti specializirani proizvajalci grad-
benih strojev v Jugoslaviji sta
bila vzrok, da smo v letu 1974
opustili tudi izdelavo hidravliénih
bagrov.

Proizvodnja talnih ftransport-
nih naprav pa se med temi pri-
zadevanji ni bistveno spreminja-
la. Povpraievamje ma trziséu je
bilo veéje, kar je privedlo do te-
ga, da se je v letu 1975 v jugo-
slovanskem prostoru pojavil nov
proizvajalec vili¢arjev — POBE-
DA Novi Sad. Potem se je usta-
novila grupacija za talni trans-
port v Privrednj komori Jugosla-
vije, ki zdruZuje vse proizvajal-
ce teh naprav in ureja njihove
medsebojne odnose, usklajuje po-
litlko cen, proizvodnih progra-
mov in skrbi, da se proizvodne
zmogljivosti ne podvojujejo. Zal
pa sodelovanje te grupacije mi
vedno lahko. Tako se v novejSem
¢asu zopet srefuje z novim pro-
izvajalcem, ki namerava z naku-
pom licenc zadeti proizvodnjo vi-
li¢arjev.

Navedeni vplivi so torej na-
rekovali zozitev naSega proizvod-
nega programa, ki se je ustalil in
obsega naslednje proizvode:

— vilitarje nove znadilne ob-
like: V3,5, V5, V8, V10, V125;

— mobilna dvigala: MDG6,
MD 12,5;

— bremenska prijemala za vi-
ligarje, modifikacije vili¢arjev,
ter izdelavo rezervnih delov.

Koliginski potek proizvodnje
talnih tramsportnih naprav v ob-
dobju 1959—1979 je wrazviden s
slike. Nihanja izdelanih kolién so
posledica naroé¢il za industrijske
objekte in druge individualne na-
prave, ki so imela vedno pred-
nost. Kljub takim pojavom smo v
obdobju 1959—1979 izdelali skup-
no 3430 viliarjev, mobilnih dvi-
gal in bagrov. Na domadem drZi-
§¢u smo jih prodali 3100 (90 %),
izvedli pa smo jih 330 (20 %).
Proizvodnja vilicarjev je nihala,
v zadnjih letih pa je zadela kon-
stantno naraséati. To naraS¢anje
je rezultat zafetka proizvodnje
transportnih wvozil in naprav v
novi temeljni organizaciji TOZD
TVN.

4. Izvoz in sodelovanje
s tujino

Tudi izvoz vili¢arjev je v tem
obdobju zavzemal vidno mesto.

V letih 1963—1976 smo obdéas-
no izvazali skupine vilidarjev v
ZSSR, CSSR, Kolumbijo, Indo-
nezijo, Libijo, Tunizijo, Etiopijo,
Poljsko, Pakistan in Zambijo. V
letih 1972—1976 pa smo izvozili
v Italijo precej sestavnih delov
za vilicarje v okviru sodelovanja
z italijansko firmo OM. Litostroj
je razvil in izdeloval kompletne
dvigalne mehanizme in podvozje
s prednjo in zadnjo premo ter
krmilnim mehanizmom in jih po-

(Nadaljevanje na 8. strani)

Vili¢ar nosilnesti 5t — prototip

Vili¢ar 3,5 — ds/2

Mobilno dvigalo HMD 6 (vse foto J. Zlebnik)
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in prizadevanj
(Nadaljevanje s T7.strani)

giljal v Milano, OM pa je izde-
loval motorje, nabavljal dele
transmisije ter montiral konc¢ne
izdelke za konvertibilna trzisca,
za nase trzis¢e pa smo montirali
vilidarje v Litostroju. Kljub us-
pesni tehni¢ni res$itvi, izdelavi,
preizkusov prototipov in dobavam
prvih koli¢in, smo s sodelova-
njem prenehali, ker nismo zmo-
gli v zahtevanih rokih dobavljati
vet¢je kolicine zgoraj navedenih
delov.

Omenimo naj tudi poskus so-
delovanja s podjetjem Balkamkar
iz Sofije, s katerim naj bi izdelo-
vali vili¢arje nosilnosti 2t. Bal-
kankar bi izdeloval nosilno kon-
strukeijo (podvozje), Litostroj pa
menjalnike in pogonsko premo.
Za podro¢je SFRJ bi vgrajevali
motorje IMIMR, za druge pa so-
vjetske motorje. Montaza za SFRJ
bi potekala v Litostroju, za dru-
ga podroé¢ja pa v Bolganiji. Tudi
ta kooperacija kljub Ze preizku-
Senim vzorcem zaradi neustrezne
paritete obojestranskih dobav in
drugih vzrokov ni zaZivela.

Oba primera predstavljata so-
delovanje veé¢jega in manjSega
izdelovalca transportnih vozil.
Vedéji z razvejano prodajo in ser-
visno mrezo ima ugodnejse pogo-
je pri prodaji in vzdrZevanju svo-
jih izdelkov, manjsi je vedno v
podrejenem poloZaju, ker si takih
pogojev ne more ustvariti. V po-
dobnem razmerju so tudi poslov-
ni uspehi udelezenih partnerjev.

5. Razvojne perspektive

Izdelani investicijski elaborat
za izgradnjo in opremo obrata
TOZD TVN v okviru OZD Lito-
stroj predvideva obéutno pove-
¢anje proizvodnje talnih trans-
portnih maprav. Z ozirom na sta-
nje iz leta 1977 predstavlja to
skoraj Stirikrat vedéjo koli¢insko
proizvodnjo (od 1800 ton v letu
1977 na 7200 ton po letu 1980).
Ce pojmujemo domace trZisée kot
primarno, tedaj moramo za boljsi
plasma vecje koli¢ine tec¢jih wvi-
licarjev, mobilnih dvigal in avto-
dvigal ter wustrezne dopolnilne
opreme prilagoditi in razsiriti tu-
di proizvodni program. Ta naj
postane bolj pester ter naj omo-
go¢i kombinacije in prilagoditve
v skladu s potrebami trziséa.

Pri naértovanju pa moramo
misliti tudi na izvoz in ma kon-
kurenco tujih proizvajalcev. Pri-
praviti moramo take stroje, ki
bodo kvalitetni in bodo ustrezali
sodobnemu tehniénemu niviojumna
tem podrodju.

Razvoj novih izdelkov name-
ravamo izpeljati na osnovi:

— lastnega razvoja in izdela-
ve v TOZD TVN ali pri njenih
kooperantih;

— kooperacije z domac¢imi ali
tujimi partnerji.

Na sliki je grafiéno prikazan
proizvodni program po letu 1980
in razvejanost posameznih po-
dro¢jih transportnih wvozil in na-
prav. Temno so oznaceni izdelki,
ki se Ze proizvajajo, svetlejsi so
stroji, katere pripravljamo ali jih
bomo razvili sami, ali pa tisti,
katere bomo razvili v koopera-
ciji s tujimi partnerji.

Podro¢je vilidarjev je razde-
ljeno v 4 razrede:

— srednje tezki viliéarji zno-
silnostmi 3,5 do 6,3 1);

— teZji (z nosilnostjo 8 do 16

ton) :

— tezki (z mosilnostjo 25 do
351);

— terenski (z nosilnostjo 3,5
do 51t).

Pri srednje tezkih vili¢arjih so
moZne razne kombinacije dvigal-
nih mehanizmov za razli¢ne visi-
ne dviganja, izvedbe dvigalnih
mehanizmov kot sta duplex in
triplex za viSine do 6 m, pri teZ-
jih ob obi¢ajne izvedbe dvigalnih
mehanizmov za tri viSine dviga-
nja. Pri tezkih pa bodo tudi moz-
ne dolo¢ene kombinacije.

V naslednjih petih letih name-
ravamo opremljati vili¢arje z me-
hanskimi in hidromehanskimi
transmisijami. V ta namen raz-

Mobilno dvigalo MD 12,5

vijamo hidromehanski menjalnik
za srednje tezki razred, s katerim
bomo dosegli ustrezen tehnicéni
nivo za konkurenéno nastopanje
na zunanjem in domadem trzi-
Séu.

Podroéje prevoznih dvigal pa
predstavljajo

3. razredi:

— mobilna (industrijska) dvi-
gala (z mosilnostjo 6 do 20t);

— avtodvigala (z nosilnostjo
16 do 451);

— univerzalna terenska dviga-
la (nosilnosti 20 do 32 t).

Vsa dvigala nad 12,5 ¢ nosilno-
sti bodo opremljena z dvo ali
vetstopenjskimi teleskopskimi
kraki, z elektronskimi omejeval-
niki momenta, pri vseh skupinah
so mozne tudi kombinacije obe-
S8anj Skripéevnikov in razna do-
datna oprema, pri terenskih pa
Se specialne izvedbe. Ravno mna
tem podro¢ju opazamo moéno pri-
sotnost tujih proizvajalcev in pri-
zadevanja za uvajanja teh proiz-
vodov z mnakupom licence. Tudi
sami bomo pri razvoju avtodvigal
sodelovali s tujimi partnerji.

Tako razvejanega proizvodne-
ga programa, posebno uvajanja
tezkih vili¢arjev in mobilnih dvi-
gal, ne moremo uresni¢iti brez
dolofenega Stevila uvoZenih ele-
mentov in komponent., Vse te
opreme, ki jo potrebujemo za se-
stavo zgoraj navedenih izdelkov,
ne proizvajamo v nasi domovi-
ni, zato je delno potrebno uvo-
ziti. Iz analize stro$kov bolj za-
pletenih, delno z uvoZenimi kom-
ponentami opremljenih strojev,
lahko povzamemo, da moramo pri
teZjih viliéarjih ali mobilnih
predvideti ob lastni ceni pribliz-
no 15—20 9, devizne udelezbe. Ce
Zelimo predvideni program ures-
nic¢iti, tedaj je potrebno ta sred-
stva zagotoviti, sicer ne moremo
jaméiti za ustrezni tehni®ni nivo
izdelkov.

Zatrtani program $e ni do-
konéen, moZni so razni popravki
ali uvedba povsem novih skupin
strojev s podril’a transportnih
vozil in naprav, olvisno od ra-
ziskav {rZi§ca, katere bodo tudi
setavni del pri realizaciji nadalj-
njega razvoja.

Razvojnega programa pa ne
bomo mogli izpeljati brez ustrez-
nih kadrov, naértnega razvojno
raziskovalnega dela ter tehnoloske
priprave proizvodnje, Tudi tipi-
zacije in standardizacije ne sme-
mo zanemariti, Uvedba internih
standardov za podrodje TVN bo
ena izmed prvih nalog na tem
podroé¢ju. Program sloni na raz-
voju in uspeSnem preizkusanju
vaznih komponent in konénih iz-
delkov, katerega nameravamo iz-
peljati v okviru predvidenega raz-
vojno prototipnega oddelka v
TOZD TVN, pa na poligonskih in
obratovalnih preizkusih, uporabi
modernih merilnih naprav, po-
stopkov ter metod za obdelavo
podatkov, z uvedbo konstruira-
nja in analize konstrukeij s po-
moc¢jo ra¢unalnika itd. Le na tak
naéin bomo oblikovali elemente,
komponete in stroje, za katere
bomo z veliko verjetnostjo zago-
tavljali nemoteno obratovanje za
vnaprej predvideno obratovalno
dobo ter planirali potrebne koli-
¢ine rezervnih delov. Tak naéin
dela zagotavlja racionalno izko-
riS¢anje materiala in tehnoloskih
naprav ter opravi¢uje investicij-
sko malozbo pri izgradnji in opre-
mi obrata TVN.

Zavedati se moramo, da bomo
na trziséu uspevali le z izdelki,
ki so ma solidnem tehni®nem mi-
voju, enakovredni konkurené&nim,
dobre kvalitete ter z realnimi do-
bavnimi roki in konkurenénimi
cenami. Tako raven bomo dose-
gli le z vsetranskim prizadeva-
njem in doslednim izpolnjeva-
njem zaértanih nalog. Vsi ude-
leZzenci v razvojnem in proizvod-
nem procesu moramo uporabiti
vse znanje za na$ cilj — kvalite-
ten in komercialno uspesen koné-
ni izdelek. Le z vzornim sodelo-
vanjem in mapori vseh bomo ta
cilj tudi dosegli.

Viliéar V5 — ds/2 (Foto J. Zlebnik)

Je & Jn

PROIZVODNI PROGRAM
IN RAZVOJ PO LETU 1980

M. Goljar  Viliéar V 10 — dst (Foto J. Zlebnik)
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NACIN PRODAJE DOMA
IN V TUJINI

V TZ Litostroj proizvajameo vili¢arje in nakladalnike, plod last-
nega razvoja, Ze od leta 1959 in v vsem tem dvajsetletnem obdobju
se soofamo z izrednim povpraSevanjem kupcev. Obseg proizvodnje,
ki se je z leti spreminjal, ni nikoli omogoéil popolnega zadovolje-
vanja potreb predvsem zaradi dolgih dobavnih rokov in individual-
nega obravnavanja posameznih kupcev. Prav zaradi fega je nova
proizvodnja zasnovana mnogo SirSe, tako da bo lahko stopila v ko-
rak s stalno rasto€imi potrebami na podroéju uporabe transportnih

vozil in naprav.

Uvodne ugotovitve pa kazZejo
tudi drugo plat. Dva in polkrat
povecan obseg proizvodnje zahte-
va skrajno zavzet pristop tudi na
podro¢ju prodaje, pa dceprav je
konjunktura Se tako velika. Sta-
tistiéni pregledi in evidené¢no po-
slovanje ne bo dovolj. Slika do-
sedanjega stanja kaZe, da dobr-
Sen del (skoraj 509%) mase pro-
izvodnje prodamo preko trgovske
hiSe Metalka, s katero nas veZe
tudi samoupravni sporazum o po-
slovnem sodelovanju in sporazum
o sovlaganju v mnovo investicijo
TVN. Poleg dobrih strani ima
takSen nadin prodaje tudi slabo
stran, ki se kaze predvsem v sla-
bem stiku s samimi konénimi po-
rabniki nasih nakladalnikov ter
v slabsem zaznavanju specifiénih

Naslednje podroé¢je, ki ga ne-
ogibno marekujejo splodna gospo-
darska gibanja, je izvoz. Res je,
da na tem podroé¢ju prav zaradi
nenasitnosti domacega trga nismo
storili veliko. Res je tudi, da Ze
zaradi objektivnih pogojev teZko
dosegamo konkurenéno ceno na
zahodnem ftrgu, vendar svojo
moznost vidimo prav v lastnem
razvoju, ki ga negujemo vsa le-
ta. Proizvajalcev tezkih nakladal-
nikov v svetu ni veliko. Seveda
pa je pri izvozni dejavnosti po-
trebna taktika usmeritve na eno,

delamo ter tam nastopimo z veé-
jimi koli¢inami in istodasno nu-
dimo zaokrozeno ponudbo s ser-
visno in zastopnifko mreZo, Misel

zahtev.

o prodaji nekaj proizvodov danes

Najdrazji in verjetno najboljSi NC stroj v novi tovarni pred priéetkom
obratovanja. Na sliki lahko vidimo naprave za avtomatsko (programi-
rano) menjavo orodja in palete z obdelovancem (Foto: E. L.)

FINANCNA KONSTRUKCIJA

V skupno naloZbo — investicijo v razSiritev proizvodnje tran-
sportnih vozil in naprav vlagajo poleg investiforja TOZD TVN, TZ
Litostroj (iz zdruZenih sredstev ostalih temeljnih organizacij) Se na-
slednji sovlagatelji:

— Metalka, Ljubljana,

— ZIV TAM, Maribor,

— Mlinostroj, DomzZale.

— ZdruZena podjetja strojegradnje (ZPS)

V investicijo vstopa investitor predvsem z lastnimi sredstvi, ki
znaSajo kar 90,6 %, predratunske vrednosti investicije. Seveda niso
vsa ta sredstva lastna sredstva TZ Litostroj, temveé so tu v3teti
tudi krediti, ki jih bomo morali vra¢ati bankam.

Struktura lastnih sredstev je torej taka:

(Znesek v 1000 din)

— TZ Litostroj, TOZD TVN: 41.000
— TZ Litostroj, zdruzena

sredstva ostalih tozdov: 92.25%
— Kkredit Ljubljanske banke: 216.000
— domaci komercialni kredifi: 17.200
— tuji krediti: 48.000
Skupaj: 414.457

V investicijo zdruZujejo sredstva tudi Stirje zunanji sovlagatelji,
ki so vsak po svoje zainteresirani za razdiritev proizvodnje talnih
vozil in naprav. Strukfura in deleZ sovlagateljskih sredstev je na-
slednja:

(Znesek v 1000 din)

METALKA, Ljubljana 20.000
ZIV TAM, Maribor 14.900
MLINOSTROJ, Domzale 1.350
ZPS 3.150
Skupaj 40.000

Celotna predrafunska vrednost = 454.457

M. Levstek

na ta, jutri na oni trg, smo ZzZe
zdavnaj opustili.

Ceprav so nadi vilidarji plod
lastnega razvoja, pa danes vanje
vgrajujemo manj$o koli¢ino de-
lov iz uvoza (okrog 6 %). Prav na
tem podrodju se odpirajo dolo-
¢ene moznosti kooperacije, da bi
tako popolnoma izravnali uvozne
komponente z izvoznimi. Misel
je preprosta in jasna, osnovo pa
najde v mnajmodernejsi strojni
opremi in tehnologiji, s katero
s0 moZni tudi najtezji, najbolj
zapleteni in izredno precizni ob-
delovalni postopki.

Obé¢utno povedan obseg pro-
izvodnje pa mnas bo silil v dol-
goro¢nejSe in predvsem cenejie
reSitve tudi ma drugih podroéjih.
Obstojeta mreza kooperantov, ki
jo predstavljajo domaci proizva-
jalci, je &iroka, istodasno pa na
nekaterih mestih premalo trdna.
Preskrba motorjev poteka brez
teZav, problemj pa se pojavijo za-
radi nerednih dobav mnekaterih
vrst ventilov. Situacija z vodili
je podobna in smo jo primorani
reSevati z uvozom iz Bolgarije.
Posebno poglavje so vilice. Se bi
se nasli deli in sklopi, ki nam ob-
¢asno povzrodajo resne probleme,
predvsem z meprimernim zavlade-
vanjem dobavnih rokov. Iz po-
treb, ki jih marekuje praksa ter
v duhu zakona o zdruZenem de-
lu, smo resno zastavili delo tudi
na tem podrodju. Da bi si zago-
tovili stalne, predvsem pa kvali-
tetne dobave zvarjencev ze v le-
tu 1980, priéenjamo s sovlaga-
njem v mnovo tovarno v Murski
Soboti, ki bo pozneje organizacij-
sko predstavljala samostojno te-
meljno organizacijo v okviru DO
TZ Litostroj. Sovlagali bomo v
delovno organizacijo Fekrom za-
radi razsiritve proizvodnje wilie.
Sovlagali bomo v vseh tistih OZD,
kjer si Zelimo zagotoviti kvalitet-
ne in toé¢ne dobave. Bodo¢a mre-
za kooperantov mora biti Se trd-
nejSa, poslovne vezi, ki jo veZe-
jo, pa uhojene in gladke. Povsem
jasno prevladuje spoznanje, da
je to edini macéin, ki sploh omo-
gofa nadaljnje kvalitetne korake
na poti naSega vili¢arja.

Poseben problem predstavlja
servisiranje in oskrba ftrZi§¢a z
rezervnimi deli. Ce smo se pri
relativno manj$ih koli¢inah pro-
izvedenih vili¢arjev zadovoljeva-
li z dokaj skromno zalogo rezerv-
nih delov, katerih prodaja je po-
tekala v samem Litostroju, v bo-
doce takSen maéin verjetno ne bo
smotrn. Predvsem bo potrebno
resiti probleme v sami proizvod-
nji, tako da bomo skladiS¢e re-
zervnih delov zapolnili v taksnih
koli¢inah in izboru, kot ga mare-
kujejo potrebe uporabnikov nasih
proizvodov. Ze izdelanim listam
kritiécnih delov se bomo lahko
v vedji meri priblizali tudi z no-
vim nadinom organiziranja pro-
izvodnje, ko bodo dolodeni sestav-
ni deli izdelani na zalogo in tako
uporabni za redno proizvodnijo,
kakor tudi za rezervne dele. Po-
dobne korake bomo maredili tudi
na podro¢ju delov, ki jih dobi-
vamo naravnost od zunanjih do-
baviteljev.

Vsekakor je Ze danes povsem
jasno, da bo potrebno okrepiti
servisno mrezo, oziroma storitve,
ki jih lahko nudimo pri samem
uporabniku. Za veéja popravila
bo poleg Ze obstojetih kapacitet
v TOZD PTS (Servis) na razpola-
go tudi manjSa delavnica z viso-
kokvalificiranimi  delavei. Pri
vsem tem nas vodi misel, da je
nas konéni proizvod lahko le ce-
lotna ponudba z vsemi potrebni-
mi storitvami.

Vse ideje in zamisli, ki se po-
rajajo ob prelomnem trenutku,
predvsem pa smernice, ki smo jih
zac¢rtali Ze mnogo preje, vkljuéu-
jejo meizpodbitna dejstva, da se
trZna situacija, ki je trenutno Se
vedno zelo ugodna, poéasi spre-
minja. Novi koncepti proizvod-
nje in nove ideje, ki jih vgraju-
jemo, se porajajo prav iz tega
spoznanja. In prav je tako!

S. Stalowsky

UGODNI REZULTATI GOSPODARJEN]JA

V prvih devetih mesecih letoSnjega leta smo v Litostroju dosegli
najboljSe rezultate v zadnjih nekaj letih, Devetmeseéna bilanca poslo-
vanja kaZe, da smo imeli za 33 9, vedji celotni prihodek kot v enakem
obdobju lani, ob tem pa za 359, veéji dohodek in &isti dohodek kot
v lanskem devetmesec¢ju. Na ta naéin smo letni plan izpolnili pri celoi-
nem prihodku s 74 %, pri dohodku s 70 %, pri ¢istem dohodku pa z 69 %p.
Z dosezenimi rezultati smo lahko pokrili obveznosti iz dohodka v viSini
74 %, od letno predvidenih, kar je za 36 9/, ve¢ kot v istem obdobju lani,
v celoti pa smo pokrili tudi realizirane osebne dohodke. V sklad skupne
porabe za stanovanjsko izgradnjo smo izdvojili 739/, letno planiranih
sredstev, kar je za 23 9/, ve¢ kot v lanskem devetmeseéju. Tudi v sklad
skupne porabe za druge namene smo izdvojili Ze 639, letno predvi-
denih sredstev, kar pa je kar za 86 9, veé kot v lanskem devetmeseéju.
Pri tem je vecina temeljnih organizacij svoj sklad skupne porabe obli-
kovala Ze v viSini 759, letnega plana. V rezervni sklad smo izdvojili
za 40 %), veé kot v lanskem devetmesedju, v poslovni sklad za obvezna
posojila pa kar za 1019, ve¢ kot v istem obdobju lani.

Se najbolj pa je zgovoren podatek, da smo v poslovni sklad za
lastno razSiritev materialne osnove dela izdvojili kar 73 milijonov
din, s ¢imer smo dosegli Ze 162 %, letno predvidene akumulacije. K temu
lahko dodamo Se podatek, da smo v tem ¢asu pokrili tudi 759, letno
predvidene amortizacije nad predpisano minimalno, kar znese dodatnih
30 milijonov din akumulacije. Povedati pa je treba tudi, da prav tako
tekode pokrivamo vse stroSke za raziskave in razvoj, ki letno znaSajo
okrog 25 milijonov din.

Izplaéilo osebnih dohodkov je potekalo v okviru plana. Tako smo
v preteklem devetmeseéju dosegli povpreéni meseéni neto OD na zapo-
slenega v viSini 7.510.— din, vendar, je povpre¢ni neto OD na zaposle-
nega v septembru Ze 8.228,25 din.

DoseZeni rezultati so vsekakor zelo ugodni, zato ni nakljudje, da
kljub teZavam, ki pestijo jugoslovansko in svetovno gospodarstvo, v Li-
tostroju kakih vedjih problemov okrog likvidnosti doslej nismo imeli.
Tudi restrikcije na kreditnem podro¢ju nas niso prizadele, saj nam je
lastna akumulacija omogocéila financiranje vecjega obsega vlaganj v
proizvodnjo.

Celo devizno podrodje, ki je vse bolj problematiéno pri Stevilnih
podjetjih, v Litostroju ni povzrodilo kakih bistvenih zastojev. Kljub
sicer relativno visokim potrebam po uvozu repromateriala, ki nam ga
velikokrat narekujejo s svojimi zahtevami po nekaterih uvoZenih se-
stavnih delih nasih proizvodov pa tudi slaba zaloZenost jugoslovanskega
trga z repromaterialom, smo v Litostroju vse doslej z ustrezno izvozno
usmerjenostjo uspeli pokrivati uvozne potrebe z lastno ustvarjenimi
devizami.

Ob sprejemanju plana za leto 1979, ki je bil zelo ambiciozen in vse-
kakor zahtevnejsi kot v preteklih letih, vendar pa glede na investicijsko
izgradnjo nujen, je bila jasno izraZena pripravljenost vseh, da se smelo
spoprimemo z nalogami, ki smo si jih zadali. DoseZeni rezultati so
dokaz, da prizadevanza niso bila zaman. Ze zdaj lahko ugotovimo, da
bomo vedji del planskih zadolZifev za letoSnje leto v celoti izpolnili,
nekatere pa celo presegli. T, Zizié

Numeri¢no krmiljena struZznica Georg Fischer v fazi umerjanja in pri-
prav za poizkusno proizvodnjo (Foto E. L.)

BLAGOVNA REALIZACIJA V LETIH 1947—1978
DO LITOSTROJ

Krivulja blagovne realizacije je v zadnjih tride-
setih letih vecCkrat zanihala. Toda njen dolgoroéni
trend je nesporno pozitiven.

Izjema je le obdobje 1968—1975, ko smo d&istili
proizvodni program in uvajali nove proizvode. Toda
od leta 1975 dalje ponovno dosegamo ugodno stop-
njo dviga blagovne realizacije.
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celotnih proizvodnih linij.

Izgradnja nove tovarne za proizvodnjo preoblikovalne
opreme pomeni uresni¢evanje nacrta za povecanje in poso-
dobljenje zmogljivosti strojegradnje v DO Litostroj v letih
1977—198%7. Preoblikovalna oprema za obdelavo kovin in ne-
kovin so stroji, orodja in mehanizacija streZenja; uporabni-
kom jo dobavljamo v posameznih enotah ali pa za opremo

K odloéditvi za gradnjo nove to-
varne z velikostjo 10.000 kvadrat-
nih metrov povrsine so prispe-
vali dosezeni rezultati zadnjih let
in trzisée, ki potrebuje vedno veé
preoblikovalne opreme.

V novi tovarni bodo prostorsko
zdruZene dejavnosti prodaje, pla-
niranja, projektive, tehnologije,
izdelave delov, montaZe sklopov,
naprav in opreme in kontrole s
preizkusom. Proces od narodila do
odpreme proizvoda ne bo zaprt, saj
bo vkljuceval Se prostorsko in or-
ganizacijsko loc¢ene faze dela po
nacelu skupnega proizvoda ali do-
hodkovne povezanosti. Te faze so:
nabava materiala, ulitkov, zvar-
jencev, prodaja, raziskave z raz-
vojem, servisiranje, finanéno po-
slovanje in dejavnost, ki bo ureja-
la druZzbenoekonomske odnose v
skladu z zakonom o zdruZenem
delu.

Novo tovarno gradimo iz na-
lozb zdruZenih sredstev temeljnih
organizacij zdruzZenega dela Lito-
stroj in sovlagateljev trgovinskih
organizacij Intertrade, Ljubljana,
Metalka, Ljubljana ter proizvod-
ne organizacije Stroj, Radlje ob
Dravi. Z namenskimi sredstvi pa
sodeluje Ljubljanska banka. Pred-
videne nalozbe so v vrednosti
470,000.000 din. Z realizacijo na-
loZzb bodo pridobljene zmogljivo-
sti omogocile zac¢etno letno pro-
izvodnjo 4.000 ton opreme (stro-
jev, orodij in mehanizacije) v
vrednosti 600,000.000 din. Poveda-
nje bo priblizno za trikrat veédje

od dosedanjih 1.600 ton te proiz-
vodnje, ki je bila dosezena v letu
1978.

Proizvodna veja se je na last-

nem znanju razvijala 18 let in je

dosegla nivo obstojefih zmoglji-
vosti. Zato jo je bilo nujno pod-
preti z novimi naloZbami in ji
omogoéiti nadaljnje vedanje.

Celotni razvoj dejavnosti, ki so
omogo¢ile nenehno rast proizvo-
dov, je potekel v neprekinjenem
inovacijskem krogu z nenehnim
potrjevanjem na trgu uporabni-
kov. Inovacijski krog je od vsega
zacetka vseboval sistemske resit-
ve, ki se kaZejo v uporabi modu-
larnega nacela odvijanja dejavno-
sti od raziskav, razvoja, do sestav-
ljene opreme. To je nadalje omo-
gotilo celotno sistematizacijo pro-
izvodov vseh nivojev sestavljeno-
sti. Nenehna optimizacija vseh de-
javnosti je vidna v uéinkovitem
ponujanju opreme kupcem, izde-
lavi tehni¢ne dokumentacije za
izvedbo in izdelavo. Dosegli smo
pomembno zoZenje dimenzij in
vrste materiala, omejili smo di-
menzije v ozko izbirno vrsto in s
tem zmanjSali potrebna proizvod-
na sredstva (orodja, priprave itd.).
Dali smo osnove skupinski tehno-
logiji v individualni proizvodnji.
Vse to je potekalo na osnovi re-
zultatov sistematiénih raziskav da-
nih moZnosti z vkljudevanjem
znanstvenih izsledkov na tem pod-
ro¢ju strojegradnje. Raziskava tr-
ga z Zeljami kupcev je bila vse-
skozi prisotna. Raziskovalne do-
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Terminski plan nove tovarne

Ogrodje nove tovarne PPO (Foto E. L.)

sezke smo objavili v odlomkih.
Do danes je izdanih 10 zajetih
del, ki sistematiéno obdelujejo
preoblikovalno tehniko. Izdelana
so bila s pomocjo sklada SBK.
Poseben poudarek je bil na
vzgoji kadrov, ki je nenehno pote-

kal na vseh nivojih in oblikah
izobraZevanja.
Do sedaj smo izdelali preko

3.000 enot opreme v ve¢ kot 400
izvedbah. Za vso opremo, ki jo
predstavljajo preoblikovalni stro.
ji, nekaj orodja in mehanizacije
streZzenja, ni bil izdelan niti en
prototip. Vsak proizvod je nastal
v tesnem sodelovanju med kup-
cem in proizvajalcem. Proizvod, ki
je ustrezal veéini kupcev, je po-
stal tipiziran in ga proizvajamo
skupinsko za veé¢ kupcev. Mnogo
sestavnih delov je postalo enakih,
zato jih izdelujemo v skupinah za
vel strojev loéeno.

Z akcijskim programom v letu
1979 smo si zadali nalogo pripra-
viti se na povefani obseg proiz-
vodnje, ki bo sledil z izgradnjo
nove tovarne. V tem bo poglavi-
ten dohodek. Za pridobitev le-te-
ga moramo povefati prihodek in
znizati proizvodne stroske.

Prizadevanja za zniZanje stros-
kov potekajo v naértnem planira-
nju proizvodnih zmogljivosti, v
izdelavi konstrukcijskih in tehno-
loskih shramb podatkov, v zmanj-
Sevanju Stevila izdelovalnih ope-
racij in v istocasnosti poteka pro-
izvodnje vseh delov narodila, v
skrbi za zmanj$anje nedovrSene
proizvodnje. Posebnega pomena
je izdelava skupnih delov za veé
naroc¢il, katerih nenad¢rtna obde-
lava lahko zahteva veliko finané-
nih sredstev.

Uporabniki preoblikovalne opre-
me so:

— kovinsko predelovalna in-
dustrija, v kateri zavzemajo po-
membno mesto izdelava avtomo-
bilov, letal, ladij, gospodinjske in
elektroopreme,

— lesno predelovalna industri-
ia,

— industrija predelave plasti¢-
nih mas in drugih nekovinskih
snovi.

Na8i proizvodi so nasli mesto
v proizvodnih procesih po celi Ju-
goslaviji, veliko pa smo jih pro-
dali na tuja trzis¢a — v Sovjetsko
zvezo, Zahodno in Vzhodno Nem-
¢ijo, Poljsko, Egipt, Libijo, Vene-
zuelo. Romuniji smo odstopili ce-
lo licenco za izdelavo 6 tipov stro-
jev za globoki vlek ploéevine.

Med vedja narodila, ki so bila
letos realizirana, S$tejemo naroéila
za Ikarus Zemun, Elektrokovino
Maribor, SOZD Iskra ter 23 za-
pogibnikov in 2 krivilna stroja za
Sovjetsko zvezo.

Z razvojem proizvodnje pre-
oblikovalne opreme smo razvijali
kooperacijske odnose, ki so sz
preoblikovali na proizvodno spe-
cializacijo v okviru ZPS. Sem spa-
da proizvodnja hidravliénih kom-
ponent, zvarjencev in obdelovan-
cev. Pomembna je osvojitev pro-
izvodnje tesnil in vodilnih oblog
iz plastiénih mas.

Z izgradnjo nove tovarne se
bomo uvrstili med velike proizva-
jalce tovrstne opreme. Zato Ze se-
daj vlagamo vse sile za osvajanje
tujih trzisé¢, ¢eprav sedanje zmog-
ljivosti ne pokrivajo domaédih po-
treb in veliko te opreme 8e uva-
zZamo.

Glede dobave kompleksnih av-
tomatiziranih procesnih linij in

&g L3

postrojev viSje kvalitete bomo
morali obsezneje zastaviti delo,
zato bodo bodoce naloge projek-
tantov, tehnologov in proizvod-
nje zelo zahtevne.

Vsa proizvodnja bo potekala
na sodobnih nadelih skupinske
tehnologije in se bo v veliki meri
odvijala na NC — strojih (nu-
meriéno krmiljenih). Poseben po-
udarek bo na sprotnem =zasledo-
vanju poteka proizvodnje in na-
stalih stroskov.

KAKO PRAVZAPRAV POTEEA
INVESTICIJA ZA NOVO
TOVARNO?

Svecano polaganje temeljnega
kamna v pocastitev praznika de-
la letos je bilo samo zunanje obe-
lezje dogajanj, ki so se vrtela okoli
gradnje proizvodnega in poslov-
nega objekta za preoblikovalno
opremo.

Ta dogodek je uradno naznanil
zadetek gradnje, Ze prej pa smo
seveda podpisali kreditno pogod-
bo med posojilodajalcem Ljubljan-
sko banko in naSo delovno orga-
nizacijo. Tako smo si zagotovili
manjkajoéi del finanénih sredstev,
potrebnih za to investicijo. Ni od-
ve¢ poudariti, da je dobro izdela-
na finanéna konstrukcija porok
vsake investicije.

Na taki finanéni podlagi smo
v mesecu maju pric¢eli dolgo pot
za pridobitev gradbenega dovolje-
nja. Tako so arhitekti in projek-
tanti za gradbeni in instalacijski
del v najkrajSem moZnem ¢&asu iz-

Hidravli¢ni stiskovalnik (velikan) vrste HSS-2-XXX za izdelavo brusov

(Foto J. Jereb)

delali projekte, potrebne za pri-
dobitev gradbenega dovoljenja.
Poleg pridobivanja potrebnih so-
glasij smo morali urediti Se fi-
nanéne obveznosti do obéine ter
drugih institucij. Konéno smo sre-
di julija predali na oddelek za
upravne, gradbene in komunalne
zadeve SkupS$éine obcine Ljublja-
na-Siska proSnjo za izdajo grad-
benega dovoljenja z naslednjimi
prilogami:

— pravnomoc¢no odlo¢bo o lo-
kacijskem dovoljenju,

— vse projekte z opravljeno
notranjo kontrolo,

— 11 (enajst) soglasij organov
in organizacij,

— vodnogospodarsko soglasje,
ki ureja ekoloSko plat gradnje,

— potrdila o pladanih prispev-
kih zaradi spremembe namembno-
sti zemljisé¢a,

— pogodbo o stroskih za ure-
janje stavbnega zemljiséa,

— potrdilo sluzbe druZbenega
knjigovodstva o zagotovljenih fi-
nanénih sredstvih.

Na osnovi te dokumentacije
smo v juliju dobili odlo¢bo o
gradbenem dovoljenju.

Izvajalei gradbenih, obrtnigkih
in instalacijskih del so v tem éasu
v skladu z zakonom zaprosili pri-
stojne crgane za izdajo dovolje-
nja, na osnovi katerega so potem
opravili vsa pripravljalna dela.
Narejen je bil tudi geodetski pre-
nos naérta na zemljis¢e. Tako smo
imeli na gradbi$¢u Ze poravnan

(Nadaljevanje na strani 11)
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Pot ustvarjalnosti in samoupravnih

izkuSenj

Prvi proizvodi, ustvarjeni v letu 194%, to je v letu otvoritve, so bili
dokaz, da je odlecitev druzbe o izgradnji Litostroja pravilna in da si
je s tem litostrojski delavec ustvaril pogoje za napredek in nemoten
razvoej. V prvem letu obstoja je bilo v Litostroju 629 delavcev, danes
pa smo kolektiv, ki Steje 3614 zaposlenih in ima razvit samoupravni

sistem.

2. septembra 1950 so delavci
Litostroja prevzeli tovarno v
upravijanje. Zacela se je pot sa-
moupravnih odnosov in vkljude-
vanje delavea v upravljanje s to-
varno.

Nenehna rast proizvodnje 'n
Stevilénost kolektiva sta zahtevala,
da se morajo vsi dejavniki vklju-
¢evati v proces razvoja samou-
pravnih odnosov pri vodenju to-
varne. Iskanje poti ob nenehni za-
htevi delaveca, da sodeluje in od-
lo¢a pri upravljanju s tovarno, je
narekovalo gibljivo organizacijo
dela in poslovanje v tovarni in
vklju¢evanje ¢im SirSega kroga
delavcev v samoupravni proces.

Z uvedbo ekonomskih enot se je
sprostila utesnjenost samouprav-
ljanja, odgovornost se je prenesla
na ve¢ faktorjev v procesu
ustvarjanja. Kaj hitro smo ugoto-
vili, da sta planiranje in izpolnje-
vanje plana klju¢ni komponenti
pri nadaljnjem razvoju. Nemoc
nad dohodkom, ki ni v oblasti de-
lavca, povzrota nemire in nestrp-
nost. Samoupravnim odnosom, ki
smo jih razvili, ni sledila zako-
nodaja. Zveza komunistov kot
idejna sila in glavni nosilec pre-
obrazbe je s teZzavo obvladovala
situacijo. Ugotovili smo, da je po-
trebno razéistiti med seboj in v
sebi, da je delavec toliko uprav-
ljalec, kolikor mu omogoéimo, da
to je.

Pri¢elo se je obdobje, ko smo
uresnié¢ili nacelo, da so vodilni in
vodstveni delavei lahko le tisti, ki
so s svojim dosedanjim delom do-
kazali, da niso samo strokovnjaki

podlago. Pri8li smo do odloéditve,
da je potrebno v ¢im krajSem céasu
uvesti zakon o zdruZenem delu.
Na delu te naloge so bili zopet
¢lani Zveze Kkomunistov, ki so s
pozitivnim delovanjem v svojih

Najljubsi gost ob ogledu Litostroja ob 25-letnici samoupravljanja
(Foto J. Jerasa)

poklica, temveé¢ in predvsem zdra-
vi druzbeni delavei; da so dojeli,
da je moé¢ kolektiva v omogoce-
nih pogojih za nemoteno delo sa-
moupravnih organov in druzbeno-
politiénih organizacij. To nacelo
smo uresnicevali z doslednim iz-
vajanjem reelekecije in preverja-
njem uspeS$nosti vseh vodstvenih
kadrov. S tem smo dosegli, da se
je utrdil proizvodni program Li-
tostroja in da je delavec-samou-
pravljalec odlo¢ujo¢i faktor na-
daljnje usmeritve koncepta raz-
voja. Ustavna dopolnila so nam

omogocila, da so nacela, ki smo
jih Ze izvajali, dobila zakonsko
sredinah dosegli dejansko vklju-
¢itev delavca kot odlo¢ujoéega
faktorja pri celotem procesu. De-
legatski sistem je uresniéil ho-
tenje, da delavec kot ustvarjalec
vpliva na celotno druzbeno re-
produkcijo.

Prva organiziranost delovne or-
ganizacije na temeljne organiza-
cije zdruZenega dela je bila
skromna in ni bila mniti dobro iz-
peljana. Ugotovili smo, da veliki
tozdi niso v skladu z naSimi Ze-

ljami in da branijo samoupravne
odnose. Zato smo izpeljali ponov-
no organiziranje na ve¢ tozdov.
Belezili smo prve uspehe, ki so
nam podkrepili trditev, da manj-
Se zakljudene celote kot tozdi za-
dostijo pogojem uresnicitve zako-
na o zdruZenem delu. Zato smo
leta 1976 izvedli ponovno reorga-
nizacijo delovne organizacije in
na podlagi izkuSenj ustanovili tri-
najst temeljnih organizacij in dve
delovni skupnosti — delovno
skupnost posebne finanéne sluZ-
be in delovno skupnost skupnih
sluzb.

Ta prerez skozi najpomembnej-
Se mejnike, ki so nudili razvoju
samoupravljanja nemoten razvoj,
nam pove, da ga ni delavea, ki ni
sodeloval v tej ali oni obliki sa-
moupravljanja, da so se samo-
upravljalei Litostroja kalili v pra-
ksi, da je danes vsak tretji zapo-
sleni aktivno vklju¢en v organih
upravljanja, da je Zveza komuni-
stov podvojila svoje ¢lanstvo in je
bila vedno nosilec preobrazbe. Za-
to lahko dtrdimo, da je vpliv
druzbenopolitiénih organizacij pri
osvajanju novih samoupravnih
druzbenoekonomskih odnosov od-
lo¢ilnega pomena, Vedno smo
prehitevali zakonodajo, zato smo
bili tudi vedno vzoree, model, na
katerem so se drugi udéili, kako
urediti samoupravne odnose.

S 8iroko akcijo izobraZevanja
vseh ¢lanov Zveze komunistov, s
prevzemanjem pobud sindikata
kot nosilca vseh izvedb samou-
pravne organiziranosti in z aktiv-
nim delom mladine smo dosegli,
da se je naSe Zivljenje v zadnjih
desetih letih odvijalo po naprej
zastavljenih planih in da je ko-
lektivno vodenje Ze uresniéeno v
nasem sistemu samoupravljanja.

Zato so bili tudi nasi jubileji,
praznovanja in S$tevilne delovne
zmage vedno prikaz uspehov pro-
izvodnje in njenih doseZkov do-
ma in v svetu, kakor tudi uspe-
hov razvoja samoupravnih odno-
sov in odraz vpliva na njihovo
preobrazbo. Zato smo lahko smelo
in brez zadrZzkov razvijali samo-

upravne odnose, ko smo doziveli
potrditev svojih hotenj v bese-
dah, ki nam jih je ob 25-letnici
obstoja izrekel predsednik CK ZK
Slovenije tovari§ France Popit:
» ..da bi se vselej zavedali, da
ne oblikujete samo jekla in Ze-
leza, marved tudi sedanjost in bo-
doénost socialistiéne Slovenije in
Jugoslavijel«

F. Jevnikar

POPRAVKI IZ
PREJSNJE STEVILKE

Tudi v oktobrski Stevilki éaso-
pisa je prislo na Zalost do nekaj
napak, ki jih Zelimo sedaj popra-
viti. Na prvi strani je bil objav-
ljen ¢lanek Podelitev priznanj sin-
dikata, kjer smo pri podroéju za
kulturno in rekreativno dejavnost
narobe napisali, da je tovarisica
Marija OBERSTAR dobila za svo-
je udejstvovanje srebrno znacko.
Pravilno je, da je dobila tovarisi-
ca Oberstarjeva srebrno plaketo.

Na prvi strani je priSlo do
dveh mapak tudi v élanku Za
boljSe rezultate. Obe napaki sta
se pojavili v drugem stolpcu in
sicer v stavkih: »Prav tako nam
je znana smernica o omejevanju
denarja v obtoku (pomotoma smo
napisali v oktobru) kar ima za po-
sledico zniZano napajanje repro-
dukcije s sredstvi lin povzroca
manjso likvidnost tekocega poslo-
vanja.« Malo niZje je bila napaka
v stavku: »Kako vaZni so ukrepi,
ki jih izvajamo v okviru borbe
za gospodarsko stabilizacijo, zgo-
vorno govori tudi eden zadnjih
sprejetih ukrepov (narobe je bilo
uspehov), in sicer zamrznitev cen
na nivoju, kot je bil meseca avgu-
sta.«

Na 13. strani smo objavili tri
pesmi avtorice Olge JERONCIC,
ki smo jo narobe podpisali kot
Olgo Jovandéié. Tovarisici Jeron-
¢icevi in ostalim se za napake
opravié¢ujemo!

Urednistvo

Drugo jesen Se ena tovarna

(Nadaljevanje z 10.strani)

in utrjen teren in izkopano grad-
beno jamo. Istodasno smo morali
prestaviti tudi vse komunalne vo-
de, ki so do tedaj potekali Cez
gradbisce.

Redna gradbena dela so se za-
¢ela z izkopom jam za postavitev
toékovnih temeljev, v Kkatere so
kasneje vbetonirali nosilne stebre.
Poirebno je bilo izdelati kar 60
toékovnih temeljev za proizvodno
halo in 48 manjsih za upravni del.
Vzporedno so v kalup ulivali ste-
bre, katerih vsak tehta kar 18 ton.
Manjde stebre v upravnem delu
so izdelovali kar na mestu. Ker bo
proizvodna hala opremljena s teZ-
kimi dvigali, so temu primerni
tudi betonski vezni elementi —

Zerjavne proge. Tudi te so ulivali
v lezete kalupe ob gradbiséu. V
ilustracijo naj povemo, da je po-
samezen element tezak 24 ton, po-
trebujemo jih pa 54. Ker je samo

Hidravliéni zapogibnik vrste HKOC-1-XXX/XX (Foto J. Zlebnik)

gradbisée z odlagali$¢em premajh-
no za sprejem vseh potrebnih be-
tonskih in drugih elementov, iz-
delujejo izvajalei v svojih obratih
izven Ljubljane streSne AB nosil-
ce, male stebre, tezke 5 ton, ki bo-
do vgrajeni med Zerjavno progo
in streho, odkapnike, pokrivne
plodce za streho, montaZne strope
za upravni del itd. Te elemente
bodo paé¢ po potrebi vozili na grad-
bis¢e. Verjetno je za nas zani-
miva danasSnja tehnologija grad-
benikov. Stari Litostrojéani se 3e
spominjajo lopat, samokolnie, vi-
sokih opaZev, gradbenih odrov:
najveé ro¢nega dela. Toda danes,
ko sta tehnika in tehnologija grad-
benistva napredovali, potekajo
dela nekoliko sodobneje. Na na-
fem gradbis¢u je montaZa pote-
kala takole: moéna roka mobil-
nega dvigala je dvignila nosilni
steber in ga postavila v to¢kovni
temelj, nakar je meSalec pripeljal
beton za zalitje stebra ter ga tudi

zalil. Nad stebre so postavili Zer-
javne proge, nadnje pa $e male
stebri¢ke, Sele nato pride streha.
Gradbeniki SGP Slovenija ceste
pravijo, da trenutno nikjer v Slo-
veniji ne izdelujejo tako teZke
hale. Zunanji videz nove tovarne
bo enak prvi (TVN), ée seveda za-
nemarimo viSino. Tudi pri te)
gradnji bomo za fasado uporabili
bele sendvié plosée, ki so izdela-
ne iz aluminijeve plodevine ter
polnjene s poliuretansko maso. Te
ploice se odlikujejo po dobri to-
plotni izolaciji, majhni teZi ter
enostavni montaZi. Pa $e lepe so
povrhu. Streha bo dvokapna, Z
vdelanimi svetlobniki, ki bodo v
nasem ljubljanskem podnebju za-
gotavljali povpre¢no osvetlitev 250
luxov. Sam upravni del bo obr-
njen proti severovzhodu ter bo
enake izvedbe kot pri hali TVN.

Vse terminske obveznosti do-
lo¢a priloZeni terminski plan za
objekt PPO, V njem so natanéno
opredeljene obveznosti izvajalca,
tako za izdelavo proizvodne hale
kot tudi upravnega dela. Zaradi
preglednosti niso prikazane de-
javnosti, vidne pa so glavne faze
izdelave objekta. NajvaZnejsi da-
tum je rok izgradnje, to je konec
oktobra 1980. Ostali roki nam
sluzijo kot kontrolne informacije
pri terminskem zasledovanju in-
vesticije; odstopanje od teh spro-
Zijo intervencijske informacije, ki
jih skupno z izvajalcem del ob-
ravnavamo na rednih tedenskih
sestankih. In kaj nam pove kra-
tek pogled na terminski plan? Da
si gradbeniki prizadevajo nadok-
naditi priblizno 10-dnevno zamu-
do pri gradnji upravnega dela, da
poteka montaZa proizvodne hale,
da je nekaj gradbeniSko-instala-
cijskih del za zunanje komunalne
prikljugke ¥e izvrienih, da posku-
Samo e na zadetku gradnje vzpo-
slaviti tako sodelovanje, ki bo in-
vesticijo pravodasno zakljuéilo. V
zelo neugodni situaciji bi se zna-
8li, % bi zakasnili. Zakaj? S pri-
¢etkom rednega obratovanja, ko

Hidravliéni krivilnik vrste HKO-1-XXX za letalsko indusfrijo in lad-
jedelniStvo (Foto M. H.)

naj bi investicija Ze dala prve fi-
nanéne rezultate, bomo zadeli od-
pladevati anuitete. Ljubljanska
banka je kot sofinancer nastopila
proti nam zelo korektno, ko je do-
volila Sestmeseéni moratorij za
odplaédila, vendar moramo radéu-
nati z nadim ciklusom proizvod-
nje, ki je sedaj odloéno predolg.

Ce bo investicija kasnila, bodo
kasnili tudi prilivi sredstev. Ker
bo potrebno anuitete odpladevati,
bi morali vzeti kratkoro¢ni kredit
za vracila dolgoro¢nega kredita in
tako dalje v nelikvidnost. Nelik=-
vidnost pa pomeni moZne zastoje
v proizvodnji, ki ponovno povzro-
¢ijo koli¢inski in finanéni izpad
sredstev. Prav to pa se ne sme
zgoditi. Zato moramo resniéno
skrbeti za pravo€asno dokonéano
investicijo.

Seveda ne smemo pozabiti tudi
na tehnolo$ko opremo v novi to-
varni. O njej je Ze bilo dovolj na-
pisanega, vendar naj jo osvetlimo
s {erminskega vidika. Z uvoZeno
opremo s podrotja SEV ni tezav,
bo pravolasno dobavljena. Te-

Zave pa so z uvozom iz EGS, ker
kljub vsem goram papirjev ni-
smo uspeli dobiti deviznih pravic
za uvoz. Pogodbe z dobavitelji so
sicer podpisane z namenom, da
obdrzimo ugodno letoSnjo ceno_in
dobavni rok. DK je obljubljen in
upamo na pravocéasno dodelitev.
Tudi domaéa oprema bo prispela
v pravem ¢asu. Posebej moramo
omeniti izdelavo dvigalne opre-
me, ki jo izdelujemo samo v DO
Litostroj. Samo pravodasna izde-
lava dvigal bi omogoéila pravo-
¢asno montaZo strojev in ostale
opreme, kar je tudi pogoj za pra-
vocasni pri¢etek rednega obrats-
vanja.

Iz vsega tega lahko povzame-
mo tisto, kar je odloéilno za uspes-
no upravljanje investicije:

— dobro preu¢ena tehnologija,

— temeljite priprave,
L pravotasna izvedba investi-
cije,
— predviden finan¢ni okvir.

P. Vogrié¢ in P. Kopitar
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V NASLEDNJEM SREDNJEROCNEM PLANSKEM OBDOBJU
1981—1985 BO LITOSTROJ DOSEGEL ZNATNO POVECAN

OBSEG POSLOVANJA

Pogled v prihodnost

Litostroja

poloZaju.

V dosedanjem razvoju TZ Litostroj beleZimo velike do-
seZke tako v uresnicevanju socialisticnih samoupravnih od-
nosov, kot fudi na gospodarskem in socialno ekonomskem

S poudarjeno vlogo druzbene-
ga planiranja v nasem razvoju
smo v preteklosti opustili izkljuc-
no podjetniske kratkoroéne na-
¢rte in preSli na srednjeroéne
druzbene plane za veéletna obdob-
ja, pri tem pa zaértali celovito
samoupravno oblikovane razvojne
programe., Iz potrebe po pre-
strukturiranju proizvodnje v
zdruZenem delu je nastala pobu-
da, da je treba izdelati srednje-
roéne programe razvoja, zasnova-
ne na doseienem razvoju. Zato
morajo pri oblikovanju in uresni-
¢evanju takih programov sode-
lovati poleg osnovne celice zdru-
Zenega dela tudi obéinske skup-
§¢ine kot pomemben faktor raz-
vojne usmeritve.

S sprejemom Zakona o zdru-
Zenem delu, Zakona o temeljih
sistema druZbenega planiranja
ter vseh drugih resitev v gospo-
darskem sistemu so bile postav-
ljene celovite druZbenoekonom-
ske osnove za uresni¢evanje sa-
moupravnega sistema druZbenega
planiranja.

Kot nosilei planiranja se po-
javljajo delovni ljudje in obéani
zdruzeni v zdruZenem delu ter
skupnostih. Ti so s tem, ko odlo-
¢ajo o pogojih, sredstvih in re-
zultatih lastnega in zdruZenega
dela, vse bolj tudi osebno zainte-
resirani, da z druZbenim planira-
njem ustvarijo in obvladujejo ce-
lovito druZbeno reprodukecijo. Na
osnovi dogovorjenih  planskih
usmeritev, usmeritev v hitrejo
rast dohodka in dohodkovne po-
vezanosti delovni ljudje usklaju-
jejo in uresniéujejo svoje zahteve
§ samoupravnim sporazumeva-
njem in druzbenim dogovarjanjem
kot stalnim procesom sistema
druzbenega planiranja.

Pri tem velja posebej poudari-
ti, da se pri uresnidevanju teko-
¢ega druzbenoekonomskega raz-
voja vse bolj posvetamo zlasti na-
slednjemu:

1. Hitreje moramo uveljavljati
socialisticne samoupravne odnose
in druzbeno planiranje na vseh
toris¢ih naSega delovanja.

2. Vse bolj neposredno mora-
mo vkljucevati delovnega &loveka
Vv snovanje in uresni¢evanje raz-
vojnih usmeritev.

3. Uveljavljati moramo kvali-
tetne dejavnike, zlasti produktiv-
nost dela, delitev dela, zdruzeva-
nje dela in sredstev.

4, Uéinkovito se moramo vklju-
¢evati v mednarodno delitev dela,
predvsem na podlagi sodobne teh-
nologije, lastnega razvojnega zna-
nja in uéinkovite angaziranosti.

5. Nenehno moramo veéati ma-
terialno osnovo zdruZenega dela
z ve€anjem storilnosti dela in do-
hodka.

Tudi v TZ Litostroj priprav-
ljamo srednjeroéni druzbeni plan
razvoja za obdobje 1981—1985.
Uresnic¢evali bomo, po potrebi pa
tudi dopolnjevali obstojeéi tekoéi
in srednjero¢ni plan z doslednim
uveljavljanjem nacéela kontinu-
iranega in sreéujodega planiranja.

Vse strateSke cilje in usme-
ritve Ze vgrajujemo v smernice
in elemente za temelje planov po
tozdih in delovnih skupnostih kot
temelje za sklepanje samouprav-
nih sporazumov o temeljih pla-
nov za obdobje 1981—1985.

Izhodii¢a za osnove usmeritve
pri uresni¢evanju temeljnih ciljev
in nalog v srednjeroénem obdobju
za leta 1981—1985

Temeljni cilji in naloge druz-
benoekonomskega razvoja izpo-
stavljajo v ospredje delovnega
¢loveka, kateremu naj bodo pod-
rejeni vsi razvojni cilji in naloge.

Za uspesno uveljavljanje samo-
upravnega odlo¢anja moramo S$e
naprej razvijati informacijski si-
stem. Za ustvarjanje stabilnejse
mozZnosti in dolgoroéne socialne
varnosti moramo po tozdih in de-
lovnih skupnostih skrbeti za mo-
dernizacijo proizvodnih zmoglji-
vosti z racionalnejSim investira-
njem. Vse pa naj bi prispevali k
vecanju produktivnosti in dohod-
ka na zaposlenega. Premagati mo-
ramo preobsezno zaposlenost in
dosedi smotrnejSo razmestitev
strokovnih kadrov ter njihovo
vkljuéitev v neposredno proizvod-
njo. Z dolgoro¢nimi naérti mora-
mo skrbeti za reSevanje stano-
vanjske problematike.

Se naprej moramo izpolnje-
vati in dograjevati samoupravno
organiziranost na dosedanjih te-
meljih, spoStovati in maksimalno
realizirati samoupravni sporazum
glede zdruZevanja sredstev iz de-
la dohodka v obratna sredstva
in poglabljati druZbenoekonomske
odnose v pravilnejSo medsebojno
delitev pri celokupnem prihodku
in dohodku.

Osnove dosedanjega razvoja
nas z druZbenopoliti¢énega vidika
razvoja silijo, da tudi v bodoce
predvidevamo poglabljanje samo-
upravnih odnosov in delegatske-
ga sistema v nasi samoupravni
druzbi, z ekonomskega vidika raz-
voja pa, da stalno tezimo k razsi-
ritvi tistega podroé¢ja proizvodne-
ga programa, po katerem so tri-
ne analize pokazale potrebe. V
zvezi s tem smo Ze presli na raz-
Siritev proizvodnje talnih trans-
portnih naprav z zacetkom obra-
tovanja v letu 1979. Ta proizvod-
nja bo dosegla ta vrh v letu 1982
pri 7.300 tonah proizvodov, pre-
oblikovalna oprema s prigradni-
mi orodji in z vhodom in izho-
dom podaje materiala kot poseb-
ne veje pa bo zacela obratovati v
letu 1980 (s polno zmogljivostjo
4.000 ton letne proizvodnje pa v
letu 1981). Razsirili bomo tudi
metalurSke in plofevinarske ob-
rate za vedje, teZje individualne
ulitke iz jekla in zvarjencev za
osnovno in blagovno proizvodnjo,
pri tem se bodo zmogljivosti po-
dvojile. V letu 1980 bomo zadeli
rekonstrukcijo obratov  tezke
strojegradnje, ki zajema izdelke
individualnega proizvodnega pro-
grama do najvecjih gabaritov. Tu-
di tu se bodo zmogljivosti podvo-
jile. Poleg razsiritve dosedanjega
klasi¢nega programa namerava-
mo po letu 1985 izdelovati opre-
mo za jedrske elektrarne in tezke
specialne obdelovalne stroje z nu-
meriénim krmilnim vodenjem (hi-
dravliécno mehanski del razvoja
bomo opravili v Litostroju, elek-
tronski del pa v Iskri Kranj). V
letu 1980—1981 bomo predvidoma
kupili veéji ratunalnik s termi-
nali za vedje tozde in delovne
skupnosti. Ta naj prevzame poleg
vseh nalog rafunalnifke obdelave
in informaeij tudi racunalniiko
vodenje proizvodnje novih tovarn
za talna transportna vozila in pre-
oblikovalno opremo. Proti koncu
naslednjega petletnega obdobja
bomo priéeli graditi inStitut za
razvoj in raziskave, ki bo oprav-
ljal laboratorijske raziskave na
podrodju hidravliénih strojev in
naprav.

Z navedenimi ekonomskimi
raziritvami bodo TZ Litostroj v
naslednjem obdobju spadali med
najsodobnej$e opremljene organi-
zacije zdruZenega dela, saj bodo
sposobni opravljati proces za znat-
no vecjo koli¢insko in vrednostno
proizvodnjo. Pri tem se bo pove-
c¢ala rentabilnost poslovanja in
tudi dohodek, s éimer bo Litostroj

sposoben zadovoljevati tekoce po-
trebe in redno odpladevati anui-
tete. Hkrati pa bo sposoben tudi
nadalje obnavljati obrabljena de-
lovna sredstva, plaéevati obvezno-
sti do druZbe, izpladevati primerne
osebne dohodke in sklade.
Poveéanje reproduktivne spo-
sobnosti temeljnih organizacij v
naslednjem srednjeroénem obdob-
ju bomo nadaljevali z napori za
skladnej$i druzbenoekonomski raz-
voj. Predvsem bomo skrbeli za na-
¢rtovanje take strukture izdelkov,
ki dajejo ve&ji doseZeni dohodek
in skladnej$a delitvena razmerja.
Zlasti si bomo prizadevali za vet-
ji celokupni prihodek, dohodek in
Cisti dohodek, pri njihovi delitvi
pa upostevali, da nam samo pove-
¢ana reproduktivna sposobnost
vsakega tozda v skupnem proiz-
vodu in celega Litostroja omogo-
¢a nadaljnji kvalitetni razvoj.
Tako poslovanje pa terja tudi
varcéevanje na vseh ravneh z re-
produkcijskimi faktorji, kot sred-
stvi, ki jih tozdi in delovne skup-
nosti namenjajo za osebne, splos-

ne in skupne potrebe. V skladu
s produktivnostjo in dosezenim do-
hodkom bomo poveéali osebne
dohodke in skupno porabo, pri
¢emer naj skupne potrebe rastejo
skladno s proizvodnjo, sploSne
potrebe pa morajo za rastjo ne-
koliko zaostajati. Predvidena raz-
vojna usmeritev nam =zagotavlja
vedjo akumulativnost znotraj sle-
hernega tozda, zdruZevanje pri-
dobljenih sredstev na dohodkovnih
odnosih pa daje solidno osnovo

- za hitrejSo gradnjo prioritetnih in-

vesticij.

Nadaljnji in perspektivni raz-
voj TZ Litostroja kot celote lah-
ko gradimo samo na vse vedjem
izvozu lizdelkov ob istodasnem
zmanjSevanju odvisnosti od uvo-
za. Se posebno nujno je poveéati
delez zunanjetrgovinske menjave
z deZelami v razvoju.

Svo] razvoj moramo graditi
na vec¢ji produktivnosti, bolj$i or-
ganizaciji dela in zaposlovanju le
tam, ¢e bodo opravila in naloge
prispevale k veéjemu dohodku.
Vse bolj se bo moral kréiti obseg
administrativnih reZijskih del in
nalog v proizvodnji in izven nje.

Globalni kazalei razvoja TZ
Litostroja predvidevajo za leta
1981—1985 razvoj v skladu z ob-
¢inskimi predvidevanji, z mode-
lom mesta Ljubljane in prilago-
ditvijo razvoja SR Slovenije. V
tem obdobju do leta 1985 bomo
lahko dosegli naslednje poslovne
rezultate:

— celokupni prihodek 5.868,788.000
— dohodek 1.988,819.000

— amortizacija 338,106.000
— akumulacija 635,640.000
— izvoz 725,128.000
— uvoz 109,200.000
— produktivnost

po stopnji 4.8 9%,
— zaposlenost 4.591

Uresnicitev tako smele naloge
srednjerofnega razvoja TZ Lito-
stroj bo terjala zavzeto angaZira-
nje vseh ustvarjalnih sil zdruzZe-
nega dela nasSe delovne organiza-
cije. Usklajevanje in uresnideva-
nje druzbenoekonomskega razvo-
ja v tem obdobju pa zahteva tu-
di uéinkovito spremljanje in izva-
janje sprejetih planskih doku-
mentov ter prilagajanje situaci-
jam. To pa je mogofe zagotoviti
le z ustreznim informacijskim si-
stemom za kvalitetno in pravo-
¢asno odlo¢anje na vseh ravneh.

Izpolnjevanje sprejetih planov
v srednjeroénem obdobju bo prav
gotovo odvisno od doslednega
uresnicevanja Zakona o zdruze-
nem delu, ki terja zdruZevanje
dela in sredstev, nadaljnjega in
pospeSenega razvoja dohodkovnih
odnosov ob skupnem sprejema-
nju rizika ter pospeSene svobod-
ne menjave dela. Zato bo moZno
srednjerotne plane razvoja ure-
sniditi le, ¢e bo delovni élovek
TZ Litostroj kot proizvajalee ob-
likoval, sprejel in izvriil razvojne
cilje in naloge v svojem in skup-
nem interesu na podlagi intencij
Zakona o planiranju, usklajenega
z novimi kvalitetami socialisti¢-
nega druzbenega razvoja.

J. KuSar

Vzporedno s tovarno

Sredi hitrega razvoja Litostroja v zadnjih letih je doZiv-
1jal svoj razvoj tudi izobraZevalni center. Kot ena izmed nje-
govih temeljnih organizacij se je odzival kadrovskim in izo-
braZevalnim poirebam Litostroja. V skladu z njimi je izobra-
Zeval mladino za proizvodne poklice, pa tudi zaposlene Lito-
strojéane ob delu. Ceprav se mladina vse manj odloéa za pro-
izvodne poklice, smo le uspevali vkljucevati v poklicno kovi-
narsko in elektro Solo za potrebe Litostroja vsako leto od 100
do 150 ucéencev, Letos smo zopet izSolali cel oddelek livarjev
in modelnih mizarjev, v delo pa se je vkljudila fudi prva ge-
neracija tehni¢nih strojnih risarjev. Za ta poklic smo priceli
izobraZevati utence — zlasti dekleta — pred tremi leti.

Ob delu izobraZujemo zaposle-
ne Litostrojéane v raznovrstnih
te¢ajih in seminarjih, pa tudi v
oddelkih poklicne in po potrebi
tehnilke ter delovodske Sole za za-
poslene. Vendar bomo morali sku-
paj s temeljnimi organizacijami
in kadrovsko sploinim sektorjem
Litostroja 8e marsikaj storiti za
usmerjanje delavcev v izobraZe-
vanje ob delu v skladu s potre-
bami organizacije.

Nova tehnologija in organiza-
cija dela zahteva tudi vedno nove
profile kadrov, posodabljanije ud-
nih vsebin in organiziranje dopol-
nilnega izobraZevanja. To so po-
stavile v ospredje zlasti investi-
cije v Litostroju za izgradnjo no-
vih tovarniskih objektov z najso-
dobnejSo opremo. IzobraZevalni
center se mora prilagajati novim
potrebam, kar pa je moZno le ob
tesnem sodelovanju z zainteresi-
ranimi temeljnimi organizacijami
in kadrovsko splo$nim sektorjem
na ravni delovne organizacije. De-
litev dela zahteva raznovrstne de-
lavece — od priuéenih in ozko
specializiranih, pa do poklicev %i-
rokega profila, tehnikov in inZe-
nirjev, Za velik del teh delavcev
imamo izobraZevalne pogoje v na-
Sem izobraZevalnem centru.

V preteklih letih je izobraZe-
valni center razdiril svojo dejav-
nost $e na izobraZevanje mladine
v poklicni kovinarski in elektro
Soli za potrebe Iskrinih temelj-
nih oziroma delovnih organizacij
ljubljanskega obmoéja. Zgradili
smo nove prostore za vzgojo in
izobrazevanje in modernizirali
delavnis$ko opremo ter delavnice,
tako da se izobraZuje danes v po-
klicni kovinarski in elektro 3oli
veé kot 600 ulencev za kovinar-
ske, elektro in metalur§ke pokli-
ce. Okoli 160 udencev, ki se 3ola-
jo za Litostroj, prebiva v domu
ucencev IC.

V zadnjem ¢asu se poveduje za-
nimanje delovnih organizaeij
delu. S tem v zvezi bomo nadalj-

ljubljanske regije, da bi izobra-
Zevalni center zanje dolgoroé¢no
izobraZeval mladino za proizvod-
ne poklice, pa tudi zaposlene ob

nji razvoj izobraZevalnega centra
naértovali v skladu s predvideno
preobrazbo srednjega Solstva v
usmerjeno izobrazevanje, zlasti s
samoupravno dogovorjeno orga-
niziranostjo izobrazevanja. V vsa-
kem primeru pa seveda ne bo v
niéemer -okrnjeno izobraZevanie
za potrebe Litostroja in doslej
vklju¢enih uporabnikov Iskrinih
temeljnih oziroma delovnih orga-
nizacij.

Konéno je treba omeniti, da
se v izobraZevalnem centru pri-
pravljamo na izgradnjo prepotreb.
ne telovadnice, ki bo kot $portno-
rekreacijski objekt sluzil tudi po-
trebam delavcev Litostroja in tu-
kajs$nji krajevni skupnosti.

IzobraZevalni center se torej ob
leto$njem jubileju Litostroja in ob
njegovih delovnih uspehih vklju-
¢uje v praznovanje, pripravljen,
da prispeva k nadaljnjemu raz-
voju svo] delez.

H. Premel¢

ot e o

Uéenci IzobraZevalnega cenfra pred slapom Rinka v Logarski dolini

Ze celo lansko leto so udenci
nasega izobraZevalnega centra
tekmovali v uénem uspehu, ki je
bil iz konference v konferenco
boljsi. Solska skupnost, ki je tek-
movanje organizirala, je na kon-
cu Solskega leta ugotovila zmago-
valne razrede — po en kovinarski
in po en elektro razred iz vsa-
kega letnika. NajvaZnej$i za zma-
go je bil uéni uspeh razreda (v od-
stotkih), k temu so se priStevale
Se tocke za aktivnost posameznih
ucencev, odbitke pa so prinesle
neopravic¢ene ure in razni vzgojni
ukrepi. Lanskoletni najhitrejsi
razredi so bili: 1.cin 1. h, 2. d in
2. g — ucenci iz teh razredov pa
so bili za svojo prizadevnost na-
grajeni z enodnevnim izletom na
Slovensko Korosko.

26. oktobra 1979 smo se z dve-
ma avtobusoma odpeljali preko
Kamnika in Gornjega Grada do
Logarske doline, najlepse v Ev-

ropi, in se povzpeli do slapa Rin-
ke, ki je ves zaledenel padal z
viS§ine. Pred njim smo se slikali
za spomin. Tudi skala je bila s
svojo posebno obliko vredna ogle-
da. Pot nas je vodila nato mimo
Sostanja in Slovenj Gradea do
Raven — na Pre§kem vrhu nad
Ravnami smo si ogledali pravkar
odprto prenovljeno PreZihovo baj-
to, hiSo, v kateri je Zivel, dobil in
ustvarjal slovenski pisatelj in ve-
lik komunist Lovro Kuhar-PreZi-
hov Vorane. Bajta je kulturnozgo-
dovinski in etnografski spomenik,
v njej so Voranéevi predmeti in
dokumenti, pisma, knjige, foto-
grafije.

Malo vise proti gozdu stoji ve-
lik spomenik, kip pisatelja, ki se
ozira po svoji Koroski, po svoji
domovini, ki jo je tako ljubil in
ji toliko dal.

NIK
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Stanovanjski problemi

mladih druzin

Usmeritev stanovanjske politike SirSe druZzbene skupnosti je v
zadnjih letih z manjSimi spremembami reSevala stanovanjsko proble-
matiko mladih druZin z gradnjo namenskih stanovanj v druzbeni
lasti. Taka oblika reSevanja stanovanjske problematike mladih dru-
Zin omogo¢a mladim delavcem, da si na prifetku ustvarjanja dru-
zinske skupnosti pridobijo realno osnove za njen nadaljnji razvoj.

MIlada druZina glede na poseb-
ne pogoje, v katerih se nahaja za-
radi svoje mladosti oziroma neiz-
kusSenosti, nima realnih pogojev,
da si sama reSuje stanovanjski
problem. Upostevati moramo, da
se mladi delavci Sele vkljucujejo
v proizvodni proces, da glede na
svojo strokovno usposobljenost in
delovne izkusSnje ne dosegajo ta-
kih rezultatov dela kot njihovi
starejsi in s tem bolj izkuSeni so-
delavcei, zato imajo ponavadi tudi
manjse osebne dohodke. Stano-
vanjska politika, ki jo vodi $irsa
druzbena skupnost, omogo¢a mla-
dim delavcem, da v ¢asu, ko iz
objektivnih razlogov ne morejo
privaréevati vseh sredstev za last-
no udelezbo pri nakupu stanova-
nja, stanovanje pridobijo. Prido-
bitev stanovanjske pravice iz na-
slova »mlada druZina« je vezana
na doloéen éas. Cas, ki ga mlada
druZina prezZivi v najemnem sta-
novanju, omogofa mladim delav-
cem, da si ustvarijo materialno
osnovo za nakup lastnega stano-
vanja.

Stanovanjska politika SirSe
druzbene skupnosti se je odrazila
tudi v stanovanjski politiki nase
delovne organizacije. Obdutno
smo zmanjsali Stevilo nereSenih
stanovanjskih problemov iz vrst
delavcev, kar je posledica spre-
jete usmeritve.

Zato je smiselno, da s takim
sistemom reSevanja stanovanjske
problematike mladih druZin =z
ustreznim dograjevanjem sistema
nadaljujemo tudi v bododce.

V letih od 1974 do 1979 smo v
nadi delovni organizaciji v okviru
reSevanja stanovanjskega vprasa-
nja mladih druZin resili stano-
vanjski problem 65 mladih delav-
cev. Od tega je 44 delavcev pri-
dobilo stanovanjsko pravico kot

Detajl nove tovarne TVN

mlada druZina na stanovanjih na-
3e delovne organizacije, preostalih
21 delavcev pa je pridobilo stano-
vanjsko pravico kot mlada druzi-
na preko natedajev Samoupravne
stanovanjske skupnosti.

Pridobitev stanovanjske pra-
vice v nasi delovni organizaciji je
vezana na dolo¢ene pogoje, ki jih
mora mlada druZina izpolnjevati.
Osnovni pogoji za pridobitev sta-
novanjske pravice mladih druzin
v nasi delovni organizaciji so:

— da zaposleni ¢lani druzine
varcujejo namensko za pridobitev
lastnega stanovanja najmanj z 20
odstotkov skupnega meseénega
dohodka;

— da bo mlada druzina naj-
pozneje v sedmih letih izpraznila
stanovanje;

— da pristaja na prisilno iz-
selitev v primeru neizpolnjevanja
pogojev.

Pogoji za pridobitev stano-
vanjske pravice kot mlada dru-
7zina pri Samoupravni stanovanj-
ski skupnosti so dolo¢eni v stano-
vanjski odloébi oziroma ob raz-
pisu natecaja. Pomembnej$i po-
goji za pridobitev stanovanjske
pravice kot mlada druzina pri Sa-
moupravni stanovanjski skupno-
sti so:

— da eden od obeh zakoncev
namensko varcuje pri poslovni
banki za nakup lastnega stano-
vanja ali gradnjo stanovanjske
hise;

— da vsaj ena organizacija,
pri kateri sta zakonca zaposlena,
jamci, da bo skupaj s prosilcem
re§ila njegov stanovanjski pro-
blem v roku, ki je bil dolo¢en v
stanovanjski odloé¢bi;

— rok, v katerem mora mlada
druZina izprazniti stanovanje, je
razli¢en od 5 do 10 let, odvisno od
lgta pridobitve stanovanjske pra-
vice.

Da bi videli kako in v kaksni ob-
liki delavei, ki so pridobili stano-
vanjsko pravico kot mlada druzi-
na, reSujejo stanovanjski problem,
smo izvedli raziskavo.

PribliZno polovieca delavecev
like reSevanja stanovanjskega
vpraSanja ali pa je Ze dokon&no
reSila svoj stanovanjski problem.
Najve¢ delavcev, ki je pridobilo
stanovanjsko pravico kot mlada
druzina, se je vkljuéilo v usmer-
jeno gradnjo (19 delavcev), indi-
vidualno gradi 6 delavcev, 7 de-
lavecev je Ze resilo svoj stanovanj-
ski problem dokonéno, en delavec
pa je zapustil delovno organiza-
cijo.

Sorazmerno visoko je 3$tevilo
delavcev (32), ki se niso vkljuéili
v reSevanje svojega stanovanjske-
ga problema. Vendar ob podrob-
nejsi analizi stanja vidimo, da so
to delavei, ki so pridobili stano-
vanjsko pravico v letih 1978—
1979 (21 delavcev). Iz razgovorov,
ki smo jih imeli s temi delavci,
smo izvedeli, da so razlogi za nji-
hovo neangaZiranost predvsem:
preobremenjenost s kratkoro¢nimi

posojili, opremljanje stanovanj,
manjse Stevilo delavcev je na-
vedlo za poglavitni vzrok preniz-
ke osebne dohodke.

V celoti vzeto je zavest delav-
cev pri izpolnjevanju obveznosti
do druzbe ma zadovoljivi ravni, le
manjse Stevilo delavcev je pri re-
Sevanju svojega stanovanjskega
problema popolnoma pasivnih. Tu
mislimo predvsem na delavce, ki
so pridobili stanovanjsko pravico
v letih 1974, 1975, 1976 in se jim
rok bivanja v teh stanovanjih Ze
izteka. Neizpolnjevanje obvezno-
sti pa bo vplivalo na reSevanje
stanovanjskega problema bodocih
kandidatov za pridobitev stano-
vanja iz naslova mlada druzina.

Kljub temu, da smo Ze do se-
daj dosegali ugodne rezultate pri
reSevanju stanovanjske proble-
matike mladih druZin, bo potreb-
no sedanji sistem Se nadalje raz-
vijati. Pri nadaljnjem razvijanju
sistema reSevanja stanovanjske
problematike mladih delavecev se
moramo opreti na naSe doseda-
nje izkudnje in ugotovitve, ki smo
jih pridobili z dosedanjim delo-
vanjem na tem podrocju.

M. Toni

IZVAJANJE DESETLETNEGA PROGRAMA
IZGRADNJE CEST V LJUBLJANI

Mestne ceste in obvoznice

29. oktobra je bila na magistratu v Ljubljani 8. skup-
§¢ina samoupravne interesne skupnosti za uresnifevanje de-
setletnega programa izgradnje cestnega omrezja mesta ljub-

ljane.

Polovica obdobja izvajanja
desetletnega programa izgradnje
ljubljanskih cest je za nami.
Precej je Ze marejenega, veliko
bo potrebno $e napraviti, veliko
denarja je Ze porabljenega, 3e
nekajkrat ve¢ finanénih sredstev
pa bo potrebno za uresniéitev
zadanega programa,

Sedaj je Ze znano, da bomo
za realizacijo programa porabili
stirikrat veé¢ denarja, kot so pred-
videvali prvotni intervencijski
nacrti. Posebna skupina je pri-
pravila predlog za zbiranje manj-

Izlet jubilantov

Jubilanti — 25-letniki na poti v Djerdap

V Litostroju je postala Ze tra-
dicija, da organizira za svoje sre-
brne jubilante tridnevni izlet v
Beograd in Djerdap. Izlet je bil
od 15. do 17. septembra.

Po pristanku letala na suréin-
skem letaliS¢u pri Beogradu smo
si z avtobusom ogledali novi in
stari del Beograda. Vodi¢ turisti¢-
ne agencije Centroturist iz Beo-
grada nas je seznanil z znameni-
tostmi maSega glavnega mesta.
Najbolj nam je ostal v spominu
muzej nasega priljubljenega Vvo-
ditelja tovariSa Tita, kjer smo si
med drugim ogledali film, ki je
bil posnet v Koreji ob njegovem
tamkaj$njem obisku.

Drugi dan izleta je bil na-
menjen ogledu hidroelektrarme
Djerdap. Ze v zgodnjih jutranjih
urah smo se vkreali na hidrogli-
ser, ki nas je odpeljal po sote-
skah reke Donave do Kladova.

_V hidroelektrarni Djerdap smo
bili kot vedno prisréno in gosto-

Pregled reievanja stanovanjskega vpraSanja delavcev, ki so pridobili stanovanjsko

pravico kot mlada druzina:
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ljubno sprejeti. V kratkem uvod-
nem delu nam je Sef protokola
opisal potek izgradnje hidroelek-
trarne, njene razvojne moznosti
ter zmogljivosti. Ob tej priloZno-
sti je predstavnik maSe delovne
organizacije izro¢il spominsko
plaketo, na kateri je bila make-
ta Kaplanove lopatice. Po ogle-
du veli¢astne hidroelektrarne smo
se vrnili v Beograd.

Tretji dan obiska je bil ma-
menjen ogledu spomenika nezna-
nemu junaku na Avali pri Beo-
gradu, ogledu znamenite cerkve
v Oplencu — grobnice dinastije
Karadordeviéev, ogledu Topole in
mesta Arandelovca, nato pa voi-
nja z letalom s suréinskega leta-
liS¢a na letalide Brnik.

Program izleta je bil zelo pe-
ster in zanimiv. Jubilanti smo si
ogledali vrsto nasih najveéjih
znamenitosti, ki so nas navdusile
s svojimi lepotami.

S. Mrkun

kajo¢ih finanénih sredstev. Pred-
log je Ze nekaj mesecev v raz-
pravi, vendar Se ni znano, koliko
denarja bomo na ta macin zbrali
(ocena sloni na predpostavkah)
in koliko sredstev bo pravzaprav
potrebno za uresnicitev spreje-
tega desetletnega programa iz-
gradnje ljubjanskih cest.

Po prvotnih ocenah, ki jih je
pred petimi leti izdelala strokov-
na sluzba SIS za izgradnjo cest
v Ljubljani, bi celoini program
izpolnili z 2.146 milijoni dinarjev.
Sedanja vrednotenja pa Ze ka-
zejo realnej$o sliko in seveda tu-
di znatno visjo ceno, to je 8.980
milijonov dinarjev. Po delitvenem
kljucu mora Ljubljana =zbrati
4917 milijonov dinarjev, repub-
liska cestna skupnost pa 4.063
milijonov dinarjev, vendar te Ste-
vilke prav gotovio miso matanéne.

Predlog za dopolnilno zbiranje
in zdruzZevanje sredstev za rea-
lizacijo mnavedenega desetletnega
programa, ki ga je izdelala ze
prej imenovana komisija in je
7e bil v razpravi, predvideva
pritok sredstev po dosedanjih
virih SIS, dodatno pa Se s po-
daljsanjem roka izvajanja (in
zbiranjem denarja) za eno leto.

ZdruZzeno delo in samostojni
obrtniki bi prispevno stopnjo po-
vedali od 3,5 na 5%, pristojbino
za registracijo vozil bi zvisali za
100 odstotkov, od izpladanih
osebnih dohodkov delaveev pa bi
v ta mamen izlo&ili 19, Na seji
so predlagali tudi, naj bi delavei
prispevali za ceste razliten deleZ
glede na visSino osebnih dohod-
kov.

Na seji so delegati skupsSéine
SIS sprejeli tudi predinvesticij-
ski program za izgradnjo mestne
vpadnice Crnuée—Tomacevo s
prikljuékom na Titovo cesto. S to
cesto bo reSen problem prehoda
preko Save v Crnuéah, isto¢asno
pa ne bo ve¢ zastojev zaradi za-
pornic na kamniski progi. Raz-
bremenjen bo promet v Crnudéah,
odstranjeno pa bo tudi ozko grlo
na Titovi cesti od Ruskega carja
do Crnué.

Naédrti za ta odsek 3e niso
povsem gotovi, vendar so izra-
¢uni Ze pokazali, da bo ta odsek
stal nekaj veé kot 574 milijonov
dinarjev. Cesta bo dolga 4,5 km,
na dolzini 3,3 km — od Crnué
do Tomadevega bo imela 4 pa-
sove, ostalo pa bo dvopasnovnica.
Dela na cesti so Ze zaceli.

Rekonstrukeija Smartinske ce-
ste bo stekla prihodnje leto —
priprave Ze v februarju, gradbe-
na dela pa v poletnih mesecih.
Ta odsek je dolg 1,7km, pre-
urejen bo v Stiripasovnico s 4m
Siroko vmesno zelenico, ob stra-
neh pa bo Se kolesarska steza
in hodnik za peSce. Po pred-
videvanjih strokovne komisije
bodo stroski za movo cesto zna-
Sali 194 milijonov dinarjev.

Dela na obvoznici so Ze stekla.
Promet po avtocesti do Ljublja-
ne (do gostilne Gorjanc) je re-
Sen, nujno pa je treba narediti
prikljuc¢ek Trzaske ceste na av-
tocesto. Odsek Trzaske ceste bo-
do preuredili na sedanji 4 pasov-
ni osnovi z izogibalis¢i za mestne
avtobuse. Najbolj kriti¢en je od-
sek od Viske ceste do Dolgega
mostu. Tudi to naj bi bila Stiri-
pasovnica. Pred tem pa bo po-
trebno zgraditi obvezno cesto ob
Zeleznici. Ta cesta mora biti
zgrajena do prihodnjega poletja,
stroski pa bodo priblizno 40 mi-
lijonov dinarjev.

Odseka od Dolgega mostu do
gostilne Gorjanc ne bodo rekon-
struirali, pa¢ pa bo republiska
skupnost za ceste zgradila odsek
od Dolgega mostu do prikljucka
na avtocesto Ljubljana—Vrhnika
oziroma na zahodno obvoznico, ki
bo trajen priklju¢ek Trzaske ce-
ste na obvoznico in avtocesto.

I. Gantar
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SESTANEK KOORDINACIJSKEGA ODBORA V LITOSTROJU

Litostroj je bil gostitelj

Dosedanji neustrezni nadin za5¢ite domace proizvodnje
in uvoza, ki se je odvijal preko komisij, osnovanih pri Go-
spodarski zbornici Jugoslavije, se je spremenil. Po Uradnem
listu SFRJ, 5t. 3/79 z dne 19. 1. 1979, je celotna zascita do-
made proizvodnje prenesena na delovne organizacije (pro-
izvajalce, porabnike in uvoznike),

Na osnovi 1. in 2. to¢ke Odlo-
ka o pogojih, merilih in naéinu
dolo¢anja in delitve blagovnega
in deviznega kontingenta za uvoz
blaga v letu 1979 so organizacije
zdruzenega dela, proizvajalci, po-
rabniki in wuvozniki, v okviru
zvezne gospodarske zbornice, zvez-
nega sekretariata za trzisc¢e in ce-
ne ter splosne gospodarske posle
naredili koncept naérta samou-
pravnega sporazuma, po katerem
naj bi uvazali blago v letu 1979.
Oblikovali so delovno skupino, ki
je dobila nalogo izdelati naértsa-
moupravnega sporazuma. V tej
delovni skupini so aktivno sodelo-
vali tudi delavei delovne organi-
zacije Litostroj, ki delajo v naSem
predstavnistvu v Beogradu. O
taksnem besedilu sporazuma so
razpravljali na plenarnem sestan-
ku, ki ga je organmiziral Litostroj,
na plenumu 26. marca 1979 v Go-
spodarski zbornici Jugoslavije pa
so besedilo sprejeli in ga dali zvez-
nemu sekretariatu za zunanjo tr-
govino, da ga potrdi oziroma odo-
bri.

Z odlocbo st. 13-10-541/1 z dne
16. 4. 1979 je zvezni sekretariat
odobril tekst tega sporazuma, s
¢imer je ta avtomati¢éno stopil v
veljavo. Za uresnicitev 13. ¢lena
tega sporazuma je bilo potrebno
izvoliti 17 ¢lanov koordinacijske-
ga odbora, kar je bilo navedeno Ze
v predlogu in o ¢emer so se do-
govorili predstavniki delovnih or-
ganizacij na samem plenumu. V
ta koordinacijski odbor je bil iz-
voljen tudi predstavnik Litostro-
ja. Zatem je bil 29. marca posve-
tovalni sestanek, na katerem so
izvolili predsednika koordinacij-

skega odbora (komisije za uvoz
transportne opreme) in sekretar-

ja.

Za predsednika je bil izvoljen
tovari§ Milenko Milanovié, dela-
vec predstavni$tva v Beogradu, za
sekretarja pa tovari§ Radisav Si-
movié, delavec predstavnistva
Strojne tovarne Trbovlje v Beo-
gradu. Naloga te komisije je, da
prepoveduje oziroma izdaja dovo-
ljenja za uvoz transporterjev
(carinska tarifa 84-22/6) in vilicar-
jev (carinska tarifa 87.07/1a).

Za to je dobila komisija od
zveznega sekretariata za zunanjo
trgovino dolocen kontingent v
vrednosti 18,5 milijard dinarjev,
vendar z opozorilom, naj kontin-
gent ¢éim manj koristi in naj se
Z uvoza bolj preusmerjamo na
domace proizvajalce. Ob uposte-
vanju devetmese¢ne bilance lahko
ugotovimo, da je realizacija glede
na zahteve in dodeljen kontin-
gent ve¢ kot odli¢na, ker je si-
stem in naéin dela koordinacij-
skega odbora tak, da si v éim
velji meri prizadeva zaposliti do-
maco proizvodnjo. Pri takem
usmerjanju potencialnih kupcev z
uvoza na domacega proizvajalca
komisija skrbi, da kupcu izpolni
osnovne in najbistvenejSe zahte-
ve, kot so kvaliteta, roki in ko-
mercialni pogoji (kar nudijo naj-
boljsi tuji ponudniki).

Za popolnejSe reSevanje za-
htev, pa tudi zaradi medsebojne-
ga spoznavanja proizvajalcev, ki
so na spisku carinskih tarif, ko-
ordinacijski odbor ponavadi or-
ganizira sestanek pri enem od
proizvajalcev, ker na ta nadcin
bolje spozna tudi njihov proiz-
vodni program. Tak$ni sestanki so
Ze bili v delovnih organizacijah
Pobeda — Novi Sad, Primat —
Maribor, Energoinvest — Tuzla,
Oprema — Vrbovee. Celik — Kri-

Zadnji sestanek koordinacijskega odbora komisije za uvoz transportne
opreme je bil 24. oktobra v Litostroju (Foto: M. H.)

Obisk iz Brna

Zevei, Indos — Ljubljana in dva-
krat na Zagrebskem velesejmu
(enkrat na spomladanskem in en-
krat na jesenskem). 24. oktobra je
bil tak sestanek v Litostroju. Na
ta sestanek, kot tudi na vse prejs-
nje so bili povabljeni tudi pred-
stavniki zvezne gospodarske zbor-
nice, zveznega sekretariata za zu-
nanjo trgovino in zveznega zavo-
da za trZi§¢e in cene ter sploine
gospodarske posle.

.Za razliko od dosedanjega na-
¢ina dela, ko so v teh komisijah
aktivno sodelovali tudi predstav-
niki delovnih organizacij, so ven-
darle imele moc¢an vpliv na uvoz
vi§je ustanove, ki so marsikdaj
neupravi¢eno odobrile zahtevke
kljub odklonilnemu stalii¢u ko-
ordinacijskega odbora.

Zdaj je situacija popolnoma
druga¢éna in je za proizvajalce
vsekakor veliko koristnej$a. S se-
danjim nadéinom so proizvajalei
popolnoma za$éiteni, v veliko ved.-

ji meri lahko zaposlijo svoje
zmogljivosti, skoraj odveé pa je
tudi pripomniti, da je devizna bi-
lanca za zaséito pozitivna in da je
po nepotrebnem ve¢ ne presega-
mo. To pa tudi pomeni, da so
uporabniki zadovoljni, proizvajal-
ci pa poleg polno =zaposlenih
zmogljivosti pridobivajo doloéene
reference na pomembnih objek-
tih, ki jih gradimo doma in v tu-
jini (to so reference, ki nam jih
doslej ni uspelo pridobiti). Tak-
Sen nacdin dela koordinacijskega
odbora, kjer so predstavniki Li-
tostroja aktivno vkljudeni tudi na
ostalih podroéjih (energetika, pro-
cesna oprema, strojno orodje, die-
selski motorji, dvigala, érpalke in
podobno) je treba razvijati Sena-
prej. Koordinacijski odbor si tudi
prizadeva prekiniti dosedanje po-
gosto uvaZanje nepotrebne opre-
me, zastarele ali drage tehnologi-
je, s ¢imer ho&e dokazati, da so
tudi jugoslovanski proizvajaleci
sposobni konkurirati tujim. Dejst-
vo je, da se po 35-letnem razvoju
jugoslovanske industrije veliko
Stevilo nasih delovnih organizacij
na raznih podroéjih lahko pri-
merja z najbolj$imi svetovnimi
proizvajalci.

M. Milanovié

Kulturna kronika

Na svefanost ob dnevu repub-
like, ko bomo odprli novo tovar-
no TVN, so se nasi pevei dolgo
in zavzeto pripravljali, SliSali bo-
mo popolnoma nov program, pe-
smi v novih priredbah in z raz-
licno vsebino. Zbor je bil v é&asu
od 26. do 28. oktobra na tridnev-
nem pripravljalnem seminarju v
Smarje$kih Toplicah in je res za-
vzeto vadil, hkrati pa v zdravi-
lis¢u izvedel tudi nekaj zelo uspe-
lih koncertnih nastopov.

3. decembra 1979 bo na$ pevski
zbor slavil peto obletnico ustano-
vitve. Majhna je ta obletnica po
Stevilu let, vendar velika po
opravljenem delu in poslanstvu.
Velikokrat smo sliSali pesem, ki
nam je pozivila duha, in veliko
je bilo proslav, ki smo jih dopol-
nili z dobrim pevskim progra-
mom. Upamo in Zelimo, da bo
pevski zbor $e naprej gojil sloven-
sko pesem in da bo s tem razve-
seljeval ne samo nafega delovne-
ga kolektiva, ampak da bo nje-
govo ime in delovanje segalo tu-
di ¢ez meje naSe krajevne skup-
nosti. Vsem pevkam in pevcem in
Se posebej vodji se prisréno za-
hvaljujemo za ves trud in jim
iskreno c¢estitamo.

V soboto, 3. novembra 1979
smo si litostrojski delavei v tivol-
ski dvorani ogledali enkratno pri-
reditev, na kateri je gostoval fol-
klorni ansambel Rzeszowiacy iz
Poljske in nam predstavil njihove
bogate plese in pesmi. Polna dvo-
rana in navdusSen aplavz sta do-
kaz, da je prireditev zelo uspela

in da je ta kulturni dogodek veli-
kega pomena za zbliZevanje kul-
turne dejavnosti na §irSem podroé-
ju — tudi izven meja nase domo-
vine.

Vsak narod ima svoje kultur-
ne lepote, navade in obi¢aje. Polj-
ski narod goji svojo bogato kul-
turo ne samo na stoletjih svojega
obstoja, ampak tudi na bogati zgo-
dovini. Oglejmo si samo eno naj-
svetlejSih strani poljske zgodovi-
ne — zgodbo o kraljici Jadvigi in
knezu Jagelu. V 14. stoletju so
izumrli mogoéni vladarji Poljske
pod imenom Pjatovei in na pre-
stolu je ostala mlada neizku3ena
kraljica Jadviga, ki so ji voine s
Tatari in Tevtonci majale prestol
in tezile Zivljenje. Uspela se je
povezati z Litvo, v kateri je vla-
dal pogumni knez Jagel. Poljski
narod je to povezavo sprejel z
velikim spoStovanjem in olaj3a-
njem. Vojska obeh deZela je bila
kos vsem navalom divjih narodov
in Jagel je obrafunal z vsemi na-
sprotniki. Na Zeljo naroda je Ja-
dviga pristala na poroko s kne-
zom Jagelom in tako je le-ta za-
sedel poljski prestol. S to zased-
bo se je zacela napredna doba za
poljski narod, kultura je dobila
svoje mesto. Reorganizrali so kra-
kovsko univerzo, zrasle so knjiZ-
nice. Poljska je razdirila svoje
meje in je postala ena najmod-
nejS§ih drZzav v Evropi. Ta pove-
zava je redek primer za tiste éase
v okviru Evrope in redek primer,
da bi imel narod kot ak od po-
vezave vladarjev resni¢ne koristi.

V preprosti pesmi Janeza Oprednika pa bi deléek poljske

zgodovine izgledal takole:

Viharnih dni deZela je Poljakov
s Tatari v vojni mnogo prefivela
in pod Tevtonci suZenjstvo trpela,
odrezana od ljubljenih Litvakowv.
Le njim usoda 5e ne gospodari,
krvave boje vodijo s Tatari.

Omaga Poljska — sila bojevanija,
nakloni zmaga se na drugi strani,
a da kraljica pred usodo ubrani

si prestol svoj od vsega razdejanja,
zaprosi Litvo, naj bi vojska njena,
postala vojska enega imena.

V SLOVO

2. oktobra je za posledicami
promeine nesreée preminil nas
dolgoletni sodelavec tfovarid Jo-
Ze FABJANCIC. V Litostroju se
je zaposlil leta 1950. Z marlji-
vostjo se je kmalu tako usposo-
bil, da je opravljal najzahtevnej-
Sa strugarska dela v mehanski
obdelavi. Pred dvema letoma pa
so ga zaradi zdravstvenih razlo-
gov premestili v izdajo orodja v
orodjarni.

Ohranili ga bomo v trajnem
in lepem spominu!

Sodelavei

ZAHVALE

Ob boleéi izgubi moZa in ode-
ta JoZeta FABJANCICA, ki je
tragi¢no preminil v avtomobilski
nesredi, se iskreno zahvaljujeva
vsem, ki so nama kakorkoli po-
magali in nama stali ob sfrani v
najtezjih trenutkih.

Posebno se zahvaljujeva sin-
dikalni organizaciji, litosirojske-
mu pihalnemu orkestru, govorni-
ku za poslovilne besede ter vsem
sosedom in sodelavcem, ki so ga
tak;) Stevilno pospremili na zadnji
poti.

Zena Ivanka in sin JoZe

Ob izgubi drage Zene in mami-
ce Fani MARINCEK se iskreno
zahvaljujem prijateljem in znan-
cem v delovni organizaciji Lito-
stroj za darovano cvetje, sofust-
vovanje in pomod.

Janez Marinéek s héerkama

Ob odhodu v pokoj se iskreno
zahvaljujem osnovni organizaciji
sindikata ter svojim sodelavcem
in prijateljem za lepa darila in
dobre Zelje.

Ivan Cafuta

0Od vojaka Arifa Jusoviéa smo
prejeli tole pisemce:

SposStovani tovarisi!

Mnogo uspehov pri planiranju
in nadaljnjem delu celemu kolek-
tivu, posebno pa tozdu Obdelava
Zeli delavec, ki trenutno sluZi vo-
jaski rok na Lastovu

Arif Jusovié

Gospoda Poljska, streéna se raduje

in Jadvigi, kraljici narekuje:

»Qj, visokost! Usoda ti je dala

velike dni. Ti v njih si dozorela,

bi sreéna zdaj postala, da bi vzela

ga za moza, ki z njim si nas zvezala.
Le vzemi mu srce, za vedno sreéna
bos ti in mi in Poljska nam bo veéna.«

Kraljica mlada se zboji Zenitve,
gospodi svoji tako ¢ast odkloni,

da njo ljubili knezi in baroni

bi na radun, ker domovina v bitke
je zapletena, usoda je neznana,
kako bo vojna in vsa ¢ast kondéana.

Da v boj s Tevtonci, z divjimi Tatari,

obeh deZel naj gre oroZja sila

Tedaj zaZene hrup gospoda njena,

ji vsili misli, misli te na kneza,

da ona bo na dvoru veéna zveza
obeh rodov, kadar postane Zena,

da naj ne brani veé se misli taki,

ob njej stoji ves narod — wvsi Poljaki.

in kadar bo koncéano, razdelila

bi naroda si zemljo v pravdi stari —
po vrednosti in bojih za svobodo,
deli naj Poljska Litvanom usodo.

Jagel, knez Litve, Poljski se nakloni
in vojski svoji tako vest naznani,
da pred Tatari cela Poljska brani
se enodusno z nami, da ne ukloni
nikdo duha, jaz v veri sem globoki,
da zmaga je popolna v nadi roki.

Zelji ljudstva ukloni se kraljica,
ljubezen svojo knezu razodene

in on jo vzljubi od Zelje iskrene,
postala sta ljubezni hrbtenica.

Na poljskem dvoru kakor moZ ostane
in on je vladal Jadvigi dvorjane.
Veselo vest sprejele so deZele

obeh rodov, da v boj gre vojska ena,
da zdaj preti poraz za vsa plemena,
ki proti njim oroZje so prijele.

Viharna leta Poljski so rodile

velike zmage in poraz tujine,

sta Gdansk in Pruska poljske zgodovine
postala last in v Baltsko morje zlile,

so se sestre trgovstva bogatije

in zamorile stare razprtije.

V okviru mednarodnega sodelovanja konference osnovnih orga-
nizacij sindikata Titovih zavodov Litostroj, so bili od 5. do 8. no-
vembra nasi gostje predstavniki drZavne tovarne Julija Fudika iz
Brna — CSSR. Med obiskom smo podpisali sporazum o nadaljnjem
sodelovanju sindikata Litostroja s to delovno organizacijo iz Brna.

Samo ime Poljska naj bi potekalo ali izhajalo od
plemena Poljana, ki je svoj ¢as Zivelo v ravninah

okrog reke Visle. J. 0.
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TOZD MONT
TURBINE

Za HE TikveS je spirala z vo-
dilnikom Ze prevzeta, predali smo
jo odpremi. Ostali deli turbine so
deloma odpremljeni, deloma pa
v fazi priprave za predajo od-
premi.

V fazi poizkusne montaze se
trenutno nahaja tudi oprema za
servomotor vodilnika, razvodni
ventil, tlaéno napravo in regula-
tor pretoka.

S pospeSenim delom je ploce-
vinarna uspela izdelati zvarjenca
za konus turbine HE CAKOVEC.
Po hitrem postopku smo izvrsili
tudi mehansko obdelavo z mon-
taznimi operacijami in povrSin-
sko zas¢ito. Konus smo odposlali
v Francijo 12. novembra.

Za ijzvozno narodilo HE Duf-
fers — Nova Zelandija so naro-
¢eni zvarjenci gotovi, razen za
okrove loput. Od nosilcev termi-
na so spirale pravkar v fazi stru-
7enja, gonilniki pa v fazi bruSe-
nja hidravli¢ne oblike. Vse ostale
pozicije pospeSeno obdelujemo in
se postopoma pripravljamo za
pri¢etek poizkusne montaze.

Po vseh fazah izdelave §e ved-
no pospeSeno poteka izdelava
opreme za izvozno narocilo Hem-
ren Dam. Od naro¢enih loput
@ 2900 sa prvi dve loputi gotovi
in predani, drugi dve loputi pa sta
prevzeti in trenutno v fazi povr-
Sinske zaS¢ite pred predajo od-
premi. Od pripadajo¢ih loput
) 5000 mm je prva gotova, pre-
vzeta in trenutno v fazi povrsin-
ske za$¢ite. Deli druge lopute so
mehansko obdelani in trenutno v
fazi poizkusne montaZe pred funk.
cijskim preizkusom. Od narocéenih
Howel Bungerjev je prvi gotov in
predan odpremi, drugi pa je pre-
vzet in je trenutno v fazi povr-
$inske za$¢ite pred odpremo. Po-
izkusna montaza tretjega in detr-
tega Howel Bungerja se $e ni pri-
¢ela, ker se okrovi nahajajo v
Rade Kond¢arju na mehanski ob-
delavi. V fazi poizkusne montaZe
je trenutno tudi oprema drugega
predvodilnika z vodilnikom. Za
prvi gonilnik so se zacele pripra-
ve za poizkusno montazo. V za-
kljuéni fazi mehanske obdelave
je Se nekaj delov, od katerih je
trenutno najbolj problematiéna
kapa gonilnika. Oprema za drugi
gonilnik je Se v fazi mehanske
obdelave pred poizkusno montaZo.
Od nosilea termina $e ni dobav-
ljena turbinska gred, dobili jo
bomo iz Rade Kon¢éarja.

Oprema regulacije je v za-
klju¢éni fazi mehanske obdelave.
Za prvo tlaéno napravo postopo-
ma Ze pripravljamo za montaZo
posamezne sklope, ki so potrebni
pri montaZi celotne tlaéne napra-
ve. Hitimo izdelovati zvarjenec za
nosilec termina, ki ga bomo po-
trebovali za vstopni del regula-
torja. Ponovna kasnitev zvarjenca
je nastala zaradi konstrukeijske
spremembe z zahtevo, da je po-
trebno privariti dodatna ojacilna
rebra.

V pospeseni izdelavi je Se ved-
no oprema avtomatike za HE OZ-
bolt. Za posamezne sklope je ob-
delava gotova in oprema je Ze pri-
pravljena za poizkusno montaZo.
Del naroéene opreme smo zaradi
potreb na terenu Ze odpremili.

Od nosilcev termina po vlitju
bele kovine Se naprej pospeseno
obdelujemo nosilni lezaj.

ZERJAVI IN
REDUKTORJI

Tretje polarno dvigalo EMPD
400/80 X 43 m za ZSSR je Se vedno
Vv fazi poizkusne montaZe, prav
tako tudi pet pripadajodih reduk-
torjev. Za istega naroénika pri-
bravljamo potrebno opremo za
Poizkusno montazo drugega dvi-
8ala 160/32 t. V fazi poizkusne
montaZe so tudi pripadajoéi re-
duktorji in dvigalo 16 4-5 X 10 m,
1 ga je narotil TOZD IVET za
Sivo livarno. Poizkusno montaZo
dvigala izvaja montaZa &rpalk.

VE/STI 12
PROIZVODNMIE

Za ZSSR smo 7. novembra od-
premili osem podajnih mehaniz-
mov, pet pa jih je Se v fazi poiz-
kusne montaze.

DIESELSKI MOTORJI

Za ¢rpalno postajo Dvor je na-
ro¢eni motor tipa 723 LH gotov in
odpremljen.

Za naro¢nika Rade Konéar smo
za naro¢eni motor tipa DM 620
MTBH-30 prejeli manjkajo¢i ge-
nerator. Motor trenutno funkecij-
sko preizkusamo.

Zaradi pomanjkanja dela mon-
taza dieselskih motorjev Se vedno
nadaljuje montaZo za druge tozde
— TOZD TVN in PPO.

CRPALKE

Za naro¢nika TOZD PRODA-
JA je montaza ¢rpalk izdelala de-
set ¢rpalnih agregatov tipa OB
24/12-11 in jih predala v skladiice
prodaje.

V montaZ je trenutno za CP
Dvor osem loput DN 1400 in Stiri
propelerske c¢rpalke tipa P8/12-R.

V fazi kunkcijskega preizkusa
pa sta za INO z Reke Se dve ¢r-
palki CP 5/25. Tudi montaza ¢r-
palk Se naprej izvaja montazne
usluge za druge proizvodne gru-
pe.

TOZD MONTAZA je imela v
mesecu oktobru po gospodarskem
naértu predvideno koli¢insko rea-
lizacijo 720 ton. Uspelo nam je do-
se¢i 626 ton oziroma 86,9 odst.

B. Seme

TOZD OB

Tudi v novembru bomo §e na-
prej delai v podaljSanem delov-
nem ¢asu — seveda ob polnem
delovnem poletu, delovni discipli-
ni in doslednem izvrSevanju de-
lovnih obveznosti. Samo na de-
lovnih mestih, kjer so Ze dokon-
¢ali prej ¢asovno zaostale proiz-
vode, bomo pre$li na normalni
delovni cas.

Doseganje normativnih ur v .

septembru je ohranilo bistvene
znaéilnosti doseganja iz prejsnjih
mesecev — porast izvrSenih ur.
Podatkov o izvrSenih NU za me-
sec oktober v tem trenutku 3e ni-
mamo. Toda analiza nadur, izvr-
Senih v mesecu oktobru, kaZe na
petkratno poveéanje. Normalno je,
da s tem v zvezi pri¢akujemo tu-
di ustrezno povedanje izvrienih
NU in seveda pove¢ano komple-
tiranost naroéil, to je poveéano
koli¢insko realizacijo. Pric¢akuje-
mo celo, da bomo s tem nadokna-
dili 8-odstotno zaostajanje za pla-
nom pri doseganju NU. Ni po-
trebno poudarjati, da je od teh
dejavnikov odvisen tudi finanéni
rezultat.

Posebno pozornost posveamo
prednostnim naroé¢ilom, ki so Ze
materialno pokrita ter redno
kontroliramo in posiljamo v pro-
izvodnjo pozicije dogovorjene te-
denske realizacije.

P. Hajdinjak

TOZD PPO

TOZD Proizvodnja preobliko-
valne opreme je imela v mesecu
oktobru po gospodarskem naértu
predvideno proizvodno realizacijo
150 ton. Realizirali smo 160 ton
ali 107 odst. Kumulativna proiz-
vodna realizacija znaSa v desetih
mesecih 1295 ton ali 89 odst., bla-
govna realizacija pa 1155 ton ali
80 odst. Po gospodarskem nacrtu
za letodnje leto bi morali izdelati
kar 1800 ton preoblikovalne opre-
me. Torej smo dosegli plan le 72-
odstotno. Zavedajo¢ se, da tako
ne smemo naprej, smo se na 48.
redni seji delavskega sveta sezna-
nili s stanjem celotne realizacije
do sedaj ter o nalogah do konca
poslovnega leta 1979. Dogovorili
smo se, da se tudi TOZD Proiz-
vodnja preoblikovalne opreme
vkljuéi v akcijo izrednih ukre-
pov od 1. oktobra dalje. Prav ta-
ko smo se dogovorili za kvalitet-
no drugace organizirana dogovar-
janja v zvezi s planskimi zadol-
Z7itvami med tozdi, ki sodelujejo v
skupnem proizvodu preoblikoval-
ne opreme.

V mesecu oktobru smo zmon-

- tirali in odpravili 5 od 16 zapo-

gibnikov HKOC-1-250-5000 (P-
93095) in 4 preoblikovalne stroje
za oblikovanje PMPK-3/5-600 (P-
93097) za Stankoimport ZSSR, za
LR Albanijo hidravli¢ni stiskoval-
nik HSS-2-400 (P-93094) in tako
zakljuéili prvo narocilo za to drza-
vo. Za Elektrokovino Maribor smo
odpravili 3 hidravli¢éne posnemal-
nike HPC-1-40-1000 (P-62223) in
za TUP Dubrovnik hidravlié¢ai
posnemalnik HPC-1-40-1000 (P-
62268).

V montaZi preoblikovalne opre-
me zelo pospeSeno montiramo 7
hidravliénih zapogibnikov HKOC-
1-315-6000 (P-93096) za ZSSR, tez-
kih 215 ton. Zapogibnike moramo

Proizvodna avtomatizirana transfer linija za preoblikovanje plocevine

zmontirati, funkeionalno preizku-
siti in odpraviti najkasneje do 26.
novembra letos.

Sodelavei — monterji iz TOZD
MONT — oddelek dieselski mo-
torji, so v novembru uspesno kon-
¢ali montaZo in odpravili 2 hi-
dravliéna krivilna stroja HKO-1-
1000 (P-93092) za ZSSR, tezka 220
ton.

V montaZi pripravljamo ogrod-
ja, pehala, rame, podstavke, mize
in posamezne sestavne dele za
konéno montaZo hidravliénih stro-
jev za duroplaste HDS-2-100 (P-
61318) za Teleoptik Zemun in OKI
Ivaniégrad, hidravliéni stebrni
preoblikovalnik HSS-2-250 (P-
61314) za TUP Dubrovnik, hidrav-

EVROPSKI SEJEM OBDELOVALNIH STROJEV

Razvoj

strojne industrije

Med 10. in 18. novembrom je bil Milan gostitelj najveéje raz-
stave obdelovalnih strojev v Evropi. Pokrovitelj razstave je bil CE-
CIMO, evropski komite za sodelovanje med proizvajalci obdelovalnih

strojev.

Prva taka razstava je bilale-
ta 1975 v Parizu, druge dve leti
kasneje 1977, v Hannovru.

Tokrat je na sejmu sodelovalo
zavidljivo 8tevilo razstavljalcev
— ved kot 1600 iz 30 dezel. Naj-
ved jih je bilo iz Italije, Zvezne
republike Nem¢ije in Svice. Kot
zanimivost maj povem, da so po-
leg vseh evropskih deZel, Zdru-
7enih drzav Amerike in Japon-
ske, nastopili tudi kitajski: proiz-
vajalci strojev, tokrat prvié¢ na
mednarodnem prizoriséu,

Bolj kot kdajkoli poprej je se-
jem podal sliko smeri razvoja
strojne industrije. Revolucionarni
prodor elektronike je Se bolj po-
trdil svojo upravi¢enost. Dejstvo,
da ob splofni inflaciji v svetu ce-
na racunalnikov iz leta v leto
obéutno pada (!), odpira meslute-
ne realne mozZnosti uporabe do-
sezkov elektronike v obdelovalni
industriji. Ocena, da je avtomati-
zacija z ratunalnikom upraviéena
le v serijski proizvodnji, ne velja

Odprema za HE Grabovica (Fofo J. Jereb)

ve¢! Sploh so bili redki stroji s
popolnoma klasi¢nim upravlja-
njem. NC stroji vztrajno pridobi~
vajo moZnost Siroke uporabe v
razliéne namene. Ce primerjamo
krmilne maprave izpred Stirih let
in danasnje, najsodobnejse, opa-
zamo, da so slednje obogatene z
mnogimi moZnostmi obseznejsih

operacij, po drugi strani pa je:

njihovo upravljanje in programi-
ranje mod¢no poenostavljeno. Me-
nim, da je madaljnja pot razvoja
v povetanju sposobnosti ra¢unal-
nigkih (CNC) enot v delavnici pri
stroju. Dokaz za to je prototip
obdelovalnega stroja z vgrajenim
mo¢nim rad¢unalnikom, z vgraje-
no banko podatkov o materialu
in orodju. Program, ki ga je po-
trebno podati za obdelavo, je ne-
verjetno enostaven in pregleden
— vse ostalo opravi radunalnik,
vkljufno z varovanjem stroja in
orodja. TeZnja za €im vedjo av-
tomatizacijo je privedla do upo-
rabe programiranega robota za
uporabo NC strojev oziroma ob-
delovalnih celic. V tem primeru
¢lovek poseze v proces samo ta-
ko, da transportira surovec na
dolo¢eno mesto in odvaza obde-
lanega. Delo robota je s progra-
mom popolnoma sinhronizirano
s strojem.

Nenehno povedevanje produk-
tivnosti strojev je potegnilo za
seboj mo¢an razvo] orodij in od-
rezovalnih materialov, Na sejmu
so sodelovali vsi znani proizva-
jalei orodij z najnovejSimi do-
sezki. Bili smo pri¢a demonstra-
cijam tudi do desetkrat wveéjih
odrezovalnih hitrosti, kot so Ze v
uporabi ponekod pri nas, posebno
na podroéju rezkanmja.

Sodobna orodja so postala ne-
lodljiv del procesa posodablja-
nja obdelovalne tehnike. Izbira
odrezovalnih materialov in orod-
nih sistemov ima ravno tako velik

(Foto J. Zlebnik)

litna preoblikovalna stroja HPO-
1-400 (P-61316) za Skip Ljubljana
in Meblo Nova Gorica, hidravliéni
preoblikovalnik HPO-1-40 (P-
62284) za Agrovojvodino Novi Sad,
hidravliéni vle¢ni stroj HVC-1-40-
1000 (P-62285) za Avtomontazo
Ljubljana in 9 hidravliénih ste-
brnih strojev HSS-1-100 (P-
62331) za Unis Pobeda Gorazde.
(32) se je Ze vkljucila v razne ob-
V fazi mehanske obdelave ima-
mo 8Se veliko zvarjencev in dru-
gih izdelkov za hidravli¢ne kom-
ponente, ki morajo biti obdelani
v tem mesecu, da bomo lahko do-
segli dogovorjeno proizvodno re-
alizacijo 1800 ton v letu 1979.
L. Gorjanc

izbira obdelovalnih

pom=n kot
strojev. Nekateri sodobni proiz-
vajalei orodij sedaj zraven novih
fleksibilnih sistemov orodja nu-
dijo tudi Ze ratunalniske pro-
gramske pakete za centralno ma-
nipulacijo z orodjem po delavni-
cah, vse v cilju optimalnega iz-
kori¢anja mjihovega orodja.

Na sejmu je bila posebej po-
udarjena kontrola obdelovancav.
Razstavljeno je bilo veliko racu-
nalnisko vodenih naprav za avto-
matsko kontrolo dimenzij, tole-
ranc, kvalitete povrSine itd.

Nastop jugoslovanskih izdelo-
valcev strojev in orodja je bil
dokaj meopazen. Nasi razstavljal-
c¢i niso dosegli pomembnejsega
uspeha. Videti je bilo, da ne sle-
dimo razvoju mna tem podro¢ju.
Nasih izvoznih ambicij Se nekaj
¢asa ne bomo uspeli zadovoljivo
uresni¢iti, ¢eprav je v svetu po-
vprasevanje po sodobnih obdelo-
valnih strojih veliko. Kaze, da so
razdrobljenost proizvajalcev, te-
zave z oskrbo trzis¢éa z reproduk-
cijskim materialom ter neskoné-
no zapleteni in neselektivni uvoz-
ni ukrepi Se najvedja ovira za
vkljuéevanje v smofrno organizi-
rano mednarodno delitev dela, ki
je v tem primeru edina alterna-
tiva.
; S. Glumpak
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Razsiritev in obnovitev livarne

Podobno, kot smo leta 1947 z otvoritvijo livarne postavili
temelje sedanje velike tovarne Litostroj, tako lefos s polaga-
njem temeljnega kamna za gradnjo nove, rekonstruirane livar-
ne jeklene litine postavljamo temelje za nadaljnji razvoj teike
strojegradnje v nasi delovni organizaciji. Prav zaradi tega ima
rekonstrukeija jeklolivarne v celotnem programu investicij, ki
jih bomo Se izvajali v prihodnjih letih, poseben pomen.

Dosedanja livarna je bila dalj-
novidno zasnovana, saj je veé¢ kot
25 let s svojimi ulitki zadostila
vsem potrebam naglo se razvijajo-
¢e tovarne in s svojo kvaliteto
zagotavljala visoko kakovostno ra-
ven investicijske opreme, ki jo iz-
delujemo v na8i delovni organi-
zaciji. Z uvajanjem in razvija-
njem modernih tehnolos$kih po-
stopkov izdelave ulitkov in mode-
lov si je v tem dasu pridobila
ugled ene najboljsih livarn v nasi
domovini, livarne, ki v svoje izdel-
ke vgrajuje ogromno znanja, livar-
ne, ki je sposobna napraviti tudi
tisto, ¢esar drugi ne zmorejo. Iz
leta v leto so se teZe ulitkov za
naSe koncne izdelke veéale in ved-
no bolj smo ugotavljali, da se bli-
Zamo meji, ko bodo talilne in druge
zmogljivosti postale premajhne.
Nemalokrat smo jih zlasti v zad-
njih letih preobremenjevali dalaé
nad njihovo nazivno zmogljivost-
jo!

Nagel razvoj, ki ga v zadnjem
desetletju zasledimo v svetu na
podroéju izdelave tezke investicij-
ske opreme, zlasti na podroéju
energetskih objektov in procesne
industrije, ter prehod na vse veé-
je posamicéne enote, je samo po-
spesil odloéditev, da je potrebno
najprej v livarni jeklene litine,
kasneje pa tudi v drugih fazah
nase skupne proizvodnje zagotoviti
pogoje, da bomo lahko §e nadalje
ostali v vrsti priznanih svetovnih
proizvajalcev tovrstne opreme.
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Investicijski elaborat, ki smo ga
sprejeli za rekonstrukcijo jekloli-
varne, ima zato jasno doloen pro-
izvodni program, usmerjen v izde-
lavo kvalitetno zelo zahtevnih
ulitkov tipi¢no individualne proiz-
vodnje, namenjene zlasti za po-
krivanje potreb skupne proizvod-
nje Litostroja.

Rekonstrukcija livarne jeklene
litine pomeni dejansko gradnjo
nove livarne tezkih ulitkov ob zi-
dovih Ze obstojede livarne. Namen
rekonstrukeije ni bistveno poveda-
nje obsega proizvodnje, temveé
pridobitev zmogljivosti, ki bodo
omogocile normalno izdelavo ulit-
kov z bruto tezo do 50t, z upo-
rabo dodatnih toplotnih tehnié¢nih
agregatov pa celo precej veé. Zato

je kljuéna naprava nove talilnice
nova, velika elektriéna oblo¢na
peé ie receptor primerne izvedbe,
v katere delovne povrsSine bomo
zagotovili povsem drugac¢ne delov-
ne pogoje nasih delavcev; pri iz-
delavi form bomo dali prednost
tehnologiji, ki ne povzro¢a prahu,
vsa tista tehnoloSka oprema, ki jz
zaradi svoje narave povzrocitelj
zapraSenosti in dima, pa bo imela
prigrajeno odvzemanje vzrokov
onesnazevanje na mestu izvora.

Delo v posameznih fazah bo-
mo mehanizirali do najveéje mere,
ki je pri proizvodnji tezkih indivi-
dualnih ulitkov Se dopustna. Tako
bodo veéino tistih faz, kjer danes
Se prevladuje roc¢no delo, zame-
njali stroji in naprave. Nekaj take
opreme, ki smo jo nabavili zadnja
leta in smiselno vgrajevali v za-
snutek projekta nove livarne, 7Ze
lahko vidimo v obratovanju. To je
predvsem naprava za regeneracijo
Ze uporabljenega furanskega pe-
ska, novi kontinuirani mesalec za
pripravo mesSanic s furansko smo-
lo vezanega Kremencevega peska
in veliki éistilni stroj. V Zarilni pe-
¢i, ki bo z dimenzijami 8 X8 X 5
m eden najvecjih tovrstnih agre-
gatov v Jugoslaviji, bomo lahko
proizvajali vse zahtevne postopke
toplotne obdelave ulitkov in dru-
gih delov iz proizvodnega pro-
grama delovne organizacije.

Najpomembnejse pa je, da pro-
jekt v najve¢ji mozni meri omo-
go¢a ne samo zdrave in ¢im bolj-
$e delovne pogoje zaposlenih de-
lavcev, ampak tudi skrbi za var-
stvo okolja v okolici livarne, s tem
pa tudi v SirSem prostoru, ki ga
obsega delovna organizacija. Stro-
kovne ocene pooblas¢enih institu-
cij ugotavljajo, da se bo z resitvijo
problema odprasevanja vseh talil-
nih agregatov sedanje stanje v
tem prostoru izbolj$alo. Mnogo bo
k temu prispevala tudi preusmeri-
tev na uporabo zemeljskega plina
za vse vrste zarenja in ogrevanja.

Vazna pridobitev bodo stroji za
strojno obdelavo in kosmacenje
ulitkov. S tem bo reSen Zgo¢ pro-
blem priprave ulitkov za konéne
faze obdelave pred montaZo, ki je
v dosedanji proizvodnji eden naj-
pogostejs§ih razlogov za kasnitve
skupnih proizvvod. v medsebojnih
dobavah med tozdi. Ogromne tez-
ke struznice in vrtalni stroji bodo
omogocili predobdelavo vseh izde-
lanih ulitkov na minimalne do-
datke, ki so potrebni pred fazo
konéne obdelave za sestavo sklo-
pov.

Med vsemi temi stroji in na-
pravami bodo name$éeni veliki
zerjavi z nosilnostjo do 100 t, po-
sebej prirejeni za pogoje in delov-
ne razmere v livarni.

K rekonstrukeiji jeklolivarane

spada tudi modernizacija in uspo-
sobitev modelne mizarne za izde-
lavo modelov, kakrsne bo zahteval
program v livarni. Ta del inve-
sticije obsega =zlasti preureditev
proizvodnih prostorov, nabavo in
montaZzo transportnih sredstev ter
tiste specifiéne strojne opreme, ki
jo potrebujemo za izdelavo veli-
kih modelov.

Nalozba je naletela na velik
odmev v gospodarskih krogih po
vsej Jugoslaviji. Veliki proizvajal-
ci strojne opreme, ki se Ze sedaj
oskrbujejo z ulitki v nasi livarni,
S0 posebej izrazili zanimanje za
dolgoro¢ne samoupravne poveza-
ve, s katerimi bi si zagotovili tudi
perspektivno preskrbo z ulitki, ki
so podobno kot za na$§ domadi
program praviloma individualni,
kvalitetno visoko zahtevni proiz-
vodi. Konkretni dogovori z Mine-
lom iz Beograda, Jugoturbino iz
Karlovca in Slovenija ceste iz
Ljubljane so Ze presli v fazo ure-
janja samoupravnih povezav in
opredeljevanja medsebojnih ob-
nosti, izrazajo pa se v priprav-
ljenosti na sovlaganje v na$o in-
vesticijo, ki bi s svojim progra-
mom pokrivala tudi potrebe raz-
vojnih programov navedenih de-
lovnih organizacij.

Polaganje temeljnega kamna
je mejnik v moéno razgibanem
dosedanjem delu. Je zunanji od-
raz teZzenj delavcev najstarejsih
obratov Litostroja te akcije, ki smo
jih zaceli Ze pred dvema letoma, ko
smo izdelali investijski elaborat,
ko smo urejali lokacijsko doku-
mentacijo, se dogovarjali in razpi-
sovali predvideno opremo in ure-
jali zadeve za pridobitev vseh
ustreznih dovoljenj prevesimo v
obdobje, ko bodo zadéele dobivati
tudi ocem opazne oblike. S {0 ma-
nifestacijo bomo sebi in §irsi druz-
beni skupnosti odprli moznosti na-
daljnje rasti in povecali doseZen
ugled v domovini in na tujem. To
je tudi trenutek, ki vse nas obve-
zuje, da bomo cilje, ki smo si jih
s to investicijo zastavili, tudi do-
segli.

Ze danes, ko s poloZitvijo te-
meljnega kamna oznacujemo pri-
cetek gradnje novih proizvodnih
dvoran, postaja nasa prva in glav-
na skrb zagotovitev izkori§¢enosti
novih zmogljivosti. Zavedamo se,
da bomo to dosegli le, ¢e bomo
$e nadalje razvijali in uvajali so-
dobne metode livarstva v nase
vsakdanje delo in zagotavljali ena-
ko posten odnos do nadih sedanjih
kupcev kot Ze doslej. Zato bo ¢&as
izgradnje ¢as preizkus$nje nasih
sposobnosti, da bo zagotavljanju
normalnega obratovanja obstojece
livarne omogofimo rokovno na-
moteno izgradnjo nove livarne.

Dobri dve leti mas lo¢ita od
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trenutka, ki smo ga postavili za
pricetek poizkusnega obratovanja.
V tem c¢asu morajo zrasti nove
proizvodne dwvorane, dobiti din
montirati moramo predvideno
opremo, obvladati moramo teh-
noloske postopke za izdelavo tez-
kih debelostnih ulitkov. Doseda-
nje akcije so skladne s postav-
ljenimi roki. Menimo, da bomo z
napori vseh uspeli izvesti tudi
vse bodoce akcije, skladno z ro-
kovnikom, ki smo ga sprejeli.

Pri tem je potrebno poudariti
posebnost gradnje, ki je v tem,
da bomo posamezno opremo, kot
smo to delali Ze doslej, montirali
postopoma in jo takoj sproti za-
¢eli uporabljati. S tem bomo do-
datno prispevali k maksimalni iz-
kori§¢enosti vgrajenih zmogljivo-
sti.

S. Bradesko

Priznanja za posebno prizadevnost

Dobri poslovni rezultati v TOZD PUM so posledica skupnih pri-
zadevanj in dela vseh zaposlenih. Pa vendar so med nami mnogi, ki
razen svojih strokovnih delovnih nalog brez opozoril postorijo Se mar-
sikaj, kar bi sicer ne bilo opravljeno in zaradi ¢esar bi bili rezultati,

ki jih dosegamo, gotovo manjsi.

Ko so o tem razpravljale OOS
in druge druzbenopoliti¢ne orga-
nizacije v TOZD TUM, so predla-
gale, da se ob proslavi obletnice
delovne organizacije prvié¢ podeli-
jo posebna priznanja za posebej
prizadevno delo. Izbira kandidatov
za to pomembno priznanje je bila
tezka, saj je bilo med mnogimi,
ki bi ga zasluZili, potrebno izbrati
tiste, ki so se v dalj§em obdobju
najbolj izkazali. Po razpravah na
delovnih skupinah dn vodstvih
posameznih oddelkov so bili iz-
brani naslednji nasi sodelavei:

Iz livarne sive in specialnih
litin:

Joze JUZNA, Rajko STUPAR,
Muharem PIVAC, Anton SMOLIC
in Joze TKALCIC.

Iz livarne jeklene litine:

Joze CONC, Anton ADAMIC,
Bo#o GALIC, Stefan METELJKO
in Ivan VIZINTIN.

Iz modelne mizarne:

Vinko KLEMENCIC in Miro
PLESEC

Iz sluzbe kvalitete:

Janez BRODNIK

Iz vodstva TOZD:

Zvonka HREN

Vsi ti tovariS$i so tisti nasdi
vsakdanji sodelavci, ki so vedno

Najboljsi, ki so prejeli zahvale za prizadevnost (foto J. Jereb)

ne glede na redni ali prosti de-
lovni éas pripravljeni, ¢e naloge
zahtevajo, delati v normalnem in
podaljsanem delovnem &asu, da
izpolnimo nujne rokovne obvez-
nosti. To so tudi tisti, ki samo-
stojno organizirajo delo v okviru
oZjih delovnih skupin, kjer delajo
in vzgajajo mlajSe sodelavce.

Gotovo ne bi mogli v tolikdni
meri skrbeti za ugodnejSe delov-
ne pogoje, ¢e ne bi bilo pripravlje-
nosti in sodelovanja Sirokega
kroga nasSih sodelavcev. Ravno
tovarisi, ki so prejeli priznanja za
posebno prizadevnost, so bili no-
silei akeij za ureditev okolice li-
varne, urejanje delovnih prosto-
rov in beljenje proizvodnih hal.
Iz njihovih vrst izhajajo pomemb-
ne in stalne pobude za nadaljnje
urejanje in izboljSevanje delovnih
pogojev delavcev v TOZD PUM,
ob femer pa se te pobude isto-
¢asno usmerjajo v akeijo za po-
¢anje obsega proizvodnje in s tem
zagotovitev sredstev tudi za ure-
janje teh problemov. Veéina od
njih so aktivni druZbenopolitiéni
delavei tako v TOZD kot tudi v
KS, kjer stanujejo.

Pri vsem tem so to delavei,
ki s svojo aktivnostjo, marljivim
delom in pravim tovariS$kim odno-
som do sodelavecev sluZijo za
vzgled ostalim.

Uvedba priznanja za posebno
prizadevnost je v TOZD PUM do-
bila §irok odmev. Prav gotovo tu-
di zato, ker smo vsi enotni, da so
prva priznanja prisla v prave ro-
ke. Vsem, ki so jih prejeli tudi
preko naSega dasopisa, iskrene
¢estitke.

S. Bradesko



