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Poznato je, da se testo u vidu uzeta iz
ilovace sefe pomocéu naprava sa zategnu-
tim Zicama. Dalje je poznato, da se ele-
menti za secenje vode u nepomicnim vodi-
ljama, da bi se preseku dodelili razli¢iti
oblici.

Isto su tako poznate naprave za od-
secanje pojedinih komada sa uzadi iz ilo-
vace, pomocu kojih se mogu izvoditi pro-
izvolino profilisane povriine preseka. U
ovom su cilju na obema stranama uzeta
koje treba da se odseca postavljieni proiz-
volino izvedeni Sablom koji se mogu za-
menjivati, Duz ovih 3Sablona se vode ele-
menti za secenje, koji se u odnosu na ure-
daj za selenje nalaze jedan pored drugog i
ovi, odgovarajué¢i obliku koji pruzaju 3a-
pioni, odsecaju izvestan profil iz uzeta iz
pomenutog materijala. Pri tome preduze-
tim vodenjem zica za secenje je ipak samo
moguce da se izvode profili tupoga ugla
i dalje se pri svakom seCenju javljaju trake
otpatci, koje bar imaju Sirinu upotreblie-
nog Sablona. Dakle {e nemoguce da se po-
mocu ovih naprava iskoristi celokupna du-
zina uzeta iz pomenutog materijala.

Kod drugih poznatih uredaja se Zice
za secenje vode jedna za drugom poprecno
na pravac uzeta, no ipak se pri sefenju
vode kroz materijal u pravcu uzeta ili na-
suprot pravcu pruzZanja uzeta, nalazeci se
jedna pored druge. Ovo se vodenije Zica za
seenje postize pomocu po sebi poznatih,
odgovarajué¢i profilu izvedenih, nepomic-
nih vodilja. Ali je kod ovog uredaja takodes,
nemoguce da se izvode preseci koji se pru-
Zaju pod pravim uglom ili o$trim uglom
u pravcu ili nasuprot pravcu pruzanja u-

7eta. Sta viSe je takode samo sa ovim ure-
dajem mogucée da se izvode takvi profili,
kojl se u praveu ili nasuprot pravcu pru-
Zanja uZeta pruZaju pod tupim uglom.

Kod jednog drugog isto tako pozna-
tog uredaja za odsecanje, koji omogucuje
izvodenje proizvolino krivih povrSina pre-
seka, vodiljni Cepovi Zica za secenje su
rasporedeni u vodiljama koje su postav-
ljene nepomiéno sa strane masine. Pri to-
me su vodiljni preseci na mestima, na ko-
jima se njihov pravac nalazi upravno ili
pribliZzno upravno na pravac spoline po-
vonske snage, koja prouzrokuie kretanije
Zica za seCenje, prekriveni palcima koji se
nalaze pod dejstvom opruge ili tega. U-
sled ovoga se Zice za seCenje tada dalje
krecu preko mesta preko kojih one ne bi
mogle da se krec¢u pomocu spoline pogon-
ske snage. Nezavisno od toga Sto ovaj po-
znati uredaji omogucuije odsecanje proiz-
volinih profila samo pomoc¢u dopunskih o-
prugama ili tegovima opterecenih eleme-
nata u vezi sa nepomicnim vodiliama, do-
bija se i ovde pri svakom seCeniju prinudno
traka otpadak, tako da uredaj radi neeko-
nomno. Dalje je nemogude da se ovim ure-
dajem izvode seCenja koja daju ,pero” i
szljeb” i moze svagda biti izvodeno samo
jedno uspeino seCenje sa jedne strane sto-
la. tako da celokupna naprava za secenje
mora da se po svakom sefenju ponovo
vraca praznim hoedom u  svoj prvobitni
radni polozaj.

Suprotno poznatom se n!isa(} OvVOoy
pronalaska odnosi na postupak i uredaje
za stalno presecanje uZeta iz ilovace radi
izvodenja proizvolino profilisanih, naro-
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Cito sa perom i manjim zljebom snabdeve-
nih opeka uz potpuno iskori§cenje duZine
uzeta iz materijala pomocu zategnutih Zzica
za secenje. Po pronalasku se Zice za selenje
pri secenju vode priblizno pod pravim u-
glem u odnosu na duzinu uzeta pomocu
lkakve nepomicne vodilje, a pri secenju pod
proizvolinim uglom u praveu ili nasuprot
pravcu pruzanja uzeta vrsi se vedenie Zica
za secenje u jedncj ili vise pokretnoe po-
stavljenih vodilja u zavisnosti od izvodenja
nepcmicne vodilje.

Pekretna voedilja uslovljava pre svega
cllik preseka, odncsno ugaono skretanie
iz cdredenog pravea, dok nepomicna vo-
dilia odreduje dubinu skretanja. kao i vo-
denje u praveij liniji. Vodenje zica za sece-
nje u pokretnim vediljama se vrsi narocito
tako, da se zice za secenje odvode u po-
kretnoj vodilji suprotno pod uglom u od-
nosu na nepomicnu vodilju. Koristi novog
postupka i uredaja, koiji sluze za izvodenie
ovoga, sasteje s2 u odnosu prema pozna-
tim u teme, Sto se izvodi opeka, keija je
proizvoline prefilisana, uz 1skcriSéenje du-
7ine materijala uzeta, t.i. =ada mogu na
iednostavan nacin biti izvodeni i profili,
koji se pruzaju pod pravim uglom ili o-
Strim uglem ili § tupim uglom u pravcu ili
nasuprot praveu iz materijala. Izraz: isko-
riféenje cele duzine uzeta znaci da se ne
dobijaju trake otpatei u praveu duzine u-
7zeta iz materijala. Da bi se pak i pri upo-
trebi opeka u datom slucaju izvela odgo-
varajuc¢a malterska fuga ili t. sl., treba kod
secenja pcopreéno na pravac uzeta da se
na poznat nacin izvede samo jednc jedno-
stavno selenie, naprotiv kod sefenja u
pravcu ili nasuprot pravcu pruzania uZeta
da se izvodi dvestruki rez. Dalje novi ure-
daji izvode uspesno  secenje pri svakom
kretaniu, t.i. dakle sa cbe strane stola, ta-
ko da nije potrebne da se Cine ,,prazna
kretanija vredaja.

PriloZeni nacrti pekazuju primere iz-
vodenija jednog uredaia, koii sluzi za izvo-
denje postupka po ovem prondlasku.

Sl 1 pekazuje jedan presek,

Sl 2 pckazuie izgled sa strane,

Sl 3—12 peokazuju detalie uredaja
svagda u izeledu odozeo.

Okvir 1 je postavlicn pokretno na pu-
tanji 2 za lopte i na leptama 3. Na nosaci-
ma 5, na kejima su utvrdeni valjci za vo-
denje, nalaze se pestavljene nepomicéna ve-
dilie 6, u kojima se kreéu valjci 7. Na ck-
vire 1 su postavljene odnosno utvrdene po-
pre¢nice 8, na kojima {e postavliena po-
kreins peluga 9. Jednovremeno ie na po-
pre¢nicama 8 utvrdena dalja vedilia 10,
koija se prinudno kreée tamo 1 amo sa okvi-
rom 1. Na poluzi 9 je postavlien obrtno

pomerljivo dalji poluzni krak 11, na ko-
jem je s jedne strane utvrden valjak 7,
koii se krede u nepomi¢noj vodilji 6, s dru-
e strane valjak 12, Kkoji se krece u tako
zvanoj letecoj (pokretnoj) vedilji. Valjci
12 su jednovremeno vodilini valici zica 13
za secenje. Gornji valjak je na primer
probusen i ima na svom denjem delu jednu
kuku 14, na svom gornjem delu napravu
15 za zatezanje. Na denjem valjku 12 je
utvrdena naprava 16, oko Koie se obavija
Zica. Sa 17 fje obelezeno uze iz ilovace koje
treba da se sece.

Sl 2 pokazuje u izgledu sa strane po-
stelje 18, na kojem je secivni agregat isto
tako postavljen na loptama 19 i1 uvek se
romera napred i nazad prema brzini kre-
tanja uzeta. Sto za seCenje (seCivni agre-
@at) se krece napred i nazad polugom 20,
koja jednovremeno upravlia osloncem 21
za cdredivanie razmaka. Ako se poluga 20
pomeri napred, to se krak 22 krece napred
u pravcu strelice i Cep 23 oslobada pelugu
24, na kcjoi ie pomerlijivo postavliena plo-
¢a 21 za razmak. Ova iS¢ezava pod stol-
nom plocom 25, sa koje se moZe uzeti od-
secen’ kemad uZeta odnosno kalupni ob-
I'k. Na denjem postolju 18 je postavlien
nosac 26, koii ima nepomicinu stelnu plo-
¢u, koja se pomera preko pokretne ploce
25 i pri kretanju napred i nazad kola po-
dupire uze 17. Valjak 28 daje uzetu 17 pra-
vac Kkretanja. Na noesacu 26 je postavlien
sud 29 za tecnost, u kojem se krece valiak
30, koji je na primer prevuen ¢ojom i
vlazi uZe po niegovoj povrSini kretania,
da bi se sprecilo naleplijivanje na lim koii
sluzi kao klizna podloga.

Sl. 3—10 pokazuiu jednc radi prime-
ra izvodenje vodilie valjaka u obema vp-
diljama 6 i 10, kao i izvodenje preseka t
izeledu odozgo.

Sl. 3 pokazuje pcluzni uredaji 8, na
kojem je utvrdena vedilia 10 i koja se sa
poluznim uredajem prinudno pomera ta-
mo i ame. Nacrt odgovara polozaiju do
prve krivine nepomicne vodilie 6. Zice 13
su ovde presle put jedna za drugom kroz
matrijfal 1 u telike su izvele jednostavan
FeZs

Sl. 4 pokazuje poluZni uredai sa vodi-
liem 10 pomeren napred do druge Kkrivi-
ne nepemicne vedilje 6. Valjak 7 ima pe-
niucu krivinu u pokretnej vodilii 10 nala-
zi cdnosno krede u suprotnem uglu pre-
ma nepomicnej vodilji 6, a s druge strane
s¢ valjak 7 pomera napred istem brzinom
kan i vodilia 10, to poluzni krak 11 od-
nosne valjak 12 dobija pravougacno skre-
tanje. Obe zice 13 vrie sad seCenje jedna
pored druge 1 proizvode uvek prema vo-
1ii uzi ili Siri isecak. Na izlomlienoj kri-



voj vodilje 10 je postavljen zapirac 31,
koji je postavlien obrtno pomerljivo na
cepu 32. Ovaj je zapirac iza zica snabde-
ven ovalnom plocom 33, koja sa oba kra-
1a dopire sasvim uz putanju kretanja vo-
dilje 10. Iza ove ploce se nalazi jezik 34.
Ako se sad poluzni uredaj krece jos dalje
napred, to jezik 34 nailazi na ispad, koji
se nalazi na cepu 35, i koji je utvrden na
nepomicnoj vodilji 6. Jezik 34 se povlaci
nazad, zapira¢ 31 se stavlja iza valjka 12,
zatvara put i spreCava da valjak prelazi
isti put, i prevedi ga u naspramno nalaze-
¢u se Kriva (sl. 5).

Kod kretanja na nize valika 7 sad sc
valjak 12 isto tako opet u suprotnom
pravcu vraca vodilji 6, i zice vrie secenje
ponovo pod izvesnim odredenim uglom, i
to cpet nalazec¢i se jedna pored druge.
Usled zahvatanja ispada 35 za jezik 34,
¢ime zapirac¢ zatvara jednu vodilinu puta-
niu, plo¢a 33 se pomerila u putanju kre-
tanja vedilje. Posto sad valjak 12 prelazi
isti put u vodilji, to valjak 12 pomera plo-
¢u ponovo u sredinu, tako da se zapirad
31 poncvo nalazi pravo.

Sl. 6 pokazuje polozaj kod zavrietka
procesa secenja, neposredno pre pocetka
kretania nazad, kod kcjeg polinje sece-
nje iznova.

Sl. 7 pakazuje jedan izvrieni presek
kroz uze 17.

Sl 8 i 9 pokazuju izvodenje vedilje
6 1 10 za izvodenie tako zvancg uprayvnog
preseka, sa isto tako izvedenim, prosire-
nim malterskim, odnecsne za vazduh pro-
rezima.

SI. 10 pckazuje wuredai za izvodenie
vife stupanjskih pod uglom preseka.

SL. 11 1 12 pokazuju wodgovarajuce
preseke uzeta.

Uredaj radi prema sledecem:

Na poznat nacin ispred prese za obra-
zovanie uzeta postavljenom stolu za sece-
nie se krece uze 17 preko valika 30 po-
stavliencg na stclu za secenje, Kkoji ie
smesdten u sudu 29 za tecnost. Ovaj va-
lizk koji je na primer cbhlezen cojom pri-
tiskuje se samo toliko uz uze 17, da se
moze sam scbom obrtati cko svoie scp-
stvene csovine. Ovim se donja povrsina
tuzeta vlazi tetncscu, najbelje uljem, 1 iz-
begava se prianjanie uzeta uz putanju za
kretanie po stolu za se¢enje. Ovo ima ko-
rist, da je izliSno vlazenie uZeta, koje de-
luje Stetno na samo uZe i na proces suse-
nia, jer se uze razmekSava u svom denijem
delu, odncsno debija vise vlage no u svo-
jiim drugim delevima. Dalja korist uljania
uzeta po niegcovei donjoi povrsini jeste
u teme, Sto se kao putania za kretanie
mcze uzeti ravnz glatka povrsina, po ko-

ioj uze lako klizi, ¢ime se izbegava Sire-
nje u stranu uzeta u njegovoj donjoj os-
novi, sto je uvek slucaj kod koturova, va-
ljaka ili stolova za secCenje sa lopatama.

AKko je uze tada toliko pomereno pre-
ma napred na plo¢i za klizanje, da dodi-
ruje oslonu plocu 21, to ono automatski
zahvata sobom sto za secenje koji je po-
stavljen na leptama. U istom trenutku, u
Kojem se uZe nalazi uz oslonac i kad po-
lazi 1 sto za seCenje, pocinje proces sece-
nja time, sto se okvir 1 pomera poprecno
na pravac uzela, sto se moze izvoditi ili
ru¢no ili automatski. Valjak 7 izvodi put
kroz nepomicnu vediliu 6, koja odreduje
dubinu reza u pravcu ili nasuprot pravcu
uzeta, dok valjak 12 preuzima vodenje
zice u pokretnoj vodilii 10. Neposredno
po procesu secenja se sto za sefenje po-
mera napred pclugom 20, oslona ploca 21
iStezava pod putanjom Kretanja, opeka
odnesne kalupni eblik se skida 1 sto za
secenje se polugom ponovo potiskuje na-
zad, usled ¢ega oslono krilo 21 ponovo
dospeva u radni polozaj. Proces selenja
pocinje ponovo, ipak cvoga puta u su-
protnom pravcu sa druge strane stola ta-
ko, da se moze izvediti isto secenje pri
lrretanjima tamo i amo.

Patentni zahtevi.

1. Postupak za stalno presecanie te-
sta izvodenog u vidu uZeta iz ilovace, ra-
di izrade preizvoline prefilisanih, naro-
¢itc sa perem i zljebom snabdevenih ope-
ka uz potpuno iskoriSéenie duzine uZzeta iz
materijala pomocu zategnutih zica za se-
¢enje, naznaCen time, $to se pri seeniu
priblizno pod pravim uglom prema duZzini.
uzeta zice za secenje vode pomoéu nepo-
micne vodilie, i Sto se pri seenju  pod
proizvelinim uglom u praveu ili nasuprot
praveu pruzania uzeta vrsi vodenje Zica
za secenje u jednej ili viSe pokretne po-
stavlienih vodilja u zavisncsti od oblika
nepomicne vedilje.

2, Postupak po zahtevu 1, naznacen
tune, Sto se vodenje Zica za sefenje vrsi
u pckretnim vodiliama u zavisnosti od
clhlika nepomicne vodilie tako, da se zice
za secenie u pekretnoj vedilii odvode su-
pretne ped uglom u ecdnosu na nepomic-
nu vodilju.

3. Uredaj za izvodenje pestupka po
zahtevu 1 i 2, naznaten {ime, Sto je na
pokretnom stolu (25) za selenje ufvrden
ckvir (5) koii nosi nepomicne vodilie (6),
ite na stelu (25) predvideni prinudnoy ve-
deni pepredno na pravac uZeta pokretni
okvir (1) nosi pokretne vodilie (10}, koie



su vezane sa poluznim uredajem (8) okvi-
ra (1), i Ste su valjei (12) koji su vodeni
u pokretnim vodiljama (10) i koji sluZe
kao nosad Zice (13) za secenje pomocu
poluge (11) vezani sa u nepomiénim vodi-
lijama (6) vodenim valjcima (7). koii su
upravljeni u zavisnosti od kretania okvi-
ra (1) pomodu obrtno postavljene poluge
(9) na poluznom uredaju (8) okvira (1).

4. Uredaj po zahtevu 3, naznacen ti-
me, Stc na pokretnoj vodilji (10) na ce-
pu (32) obrtno pomerljivo postavlieni, o-
valnom plocom (33) i jezikom (34) snab-
deveni zapira¢ (31) tako deluje u vezi sa
na Cepu (35) nepomicne vodilie (6) po-
stavljenim ispadom, da je obezbedeno Ze-
lienc vodenje valjka (12) u pokretnim vo-
diljama (10).
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