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Izum se odnosi na postupak za uzaman­
ce Ijevanje naročilo kod strogo tekučih 
metala i tegura u trajne Ijevače oblikove, u 
kojima se rashladno sredstvo giblje u kru- 
žnom toku.

Bitnost izuma sastoji se u torne, da se 
cirkulacija rashladnog sredstva regulira u 
ovisnosti od uzamance slijedečih stadija 
pojedinih Ijevova na taj način, da tempe­
ratura Ijevačeg oblika koleba stalno u što 
moguče uskim granicama oko vrednosti, 
ležeče ispod rastalne temperature metala 
ili legura, koje se imaju Ijevati.

Upotrebi trajnih Ijevačih oblikova kod 
Ijevanja naročilo strogo tekučih metala (kao 
željeza) i legura suprolive se mnoge pote- 
škoče. Ulaskom rastopljenog metala u Ije- 
vači oblik uvađa se u zadnji stanovita ko­
ličina topline i time poveča temperatura u 
Ijevačem obliku, naročilo kako je bilo več 
predloženo kada je bio Ijevači oblik prije 
zagrijan uvađanjem pare u rashladne ka­
nale. Nakon uljevanja metala u Ijevači o- 
blik mora ovaj biti hladen, da se stvrdne 
metal; to se kako je poznalo, događa uva- 
danjem rashladne vode u rashladne kana­
le, time se ali brzo snizi temperatura Ije­
vačeg oblika. Kod opetovanog Ijevanja, za 
koje su određeni trajni oblici za Ijevanje, 
biva daklem Ijevači oblik, prije svega ce­
mentni dio istog izvrgnut izmjeničnim br- 
zim zagrijanjima i ohlađenjima. Ova polu- 
če, kako je poznalo, kod metala, naročilo 
kod željeza i ocjela, koji se najviše upotre- 
bljuju za trajne Ijevače oblikove, ostajuče 
promjene u dimenzijama, koje su nedcpus-

ne kod oblikova u Ijevaoničkom radu; k 
torne dolazi, da u Ijevačoj formi nastanu 
napetosti i rastezanja i dapače pukotine i 
da materijal na nutarnjoj strani izgubi u ve- 
likoj mjeri na čvrstoći. Brzo ohlađenje Ije­
vačeg oblika nakon uljevanja rastaljenog 
metala utječe na osebinu Ijevanog koma­
da na mnoge neželjene načine.

Time, da u smislu izuma pušlamo ras­
hladno sredstvo gibati rashladnim kana- 
lima u kružnom toku i da se zadnji regu- 
liše u ovisnosti od uzamance slijedečih 
stadija pojedinih Ijevanja na taj način, da 
temperatura Ijevačeg oblika koleba unular 
što moguče malih granica oko vrednosti, 
ležeče ispod rastalne temperature metala 
ili legure, koja se ima Ijevati, svladaju se 
gore navedene poteškoče, pošto je tempe­
ratura Ijevačeg oblika praktički konstantna, 
tako on ne podleži gore navedenim štet- 
nim promjenama, izazvanim usljed brzih mi- 
jena temperature; njegovo životno trajanje 
se dakle time poveča; osim toga pokazu- 
ju Ijevani djelovi skroz jednaku osebinu. 
Opasnost razdvojenja kod Ijevanja legura 
sprečava se i sami Ijevači oblici mogu biti 
napravljeni iz metala ili legura, koje se i- 
maju Ijevati, čime se odstranjuje opasnost 
radi nečisti u Ijevanom materijalu.

Regulisanje kružnog toka od rashladnog 
sredstva može usljediti bilo kojim poznatim 
uređajima, tako da se kružni tok ubrza, a- 
ko se Ijevanom obliku ima oduzeti više to­
pline (za vrijeme stvrdnjenja) i uspori se, 
ako se Ijevačem obliku ima oduzeti manje 
topline (kod vađenja Ijevavanih komada).
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Kao rashladno sredstvo mogu se upotrebiti 
bilo koji plinovi ili tečnosti. Do sada su 
se pokazali kao veoma dobri u praksi vi- 
sokovrijuči ugljikovodici.

Patentni zahtijev:

Postupak za uzamance slijedeče Ijevanje 
naročito strogo tekučih metala i legura u

trajne Ijevače oblikove, u kojim se rashlad­
no sredstvo giblje ukružnom toku, naznačen ti­
me, da se cirkulacija rashladilnih sredstava 
reguliše u ovisnosfi od uzamance slijedečih 
stadija pojedinih Ijevova tako, da tempera­
tura Ijevačeg oblika koleba stalno u sto 
moguče uskim granicama oko vrednosti, 
ležeče ispod rastalne temperature metala 
ili legura, koje se imaju Ijevati.


