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Izum se odnosi na postupak za uzaman-
ce ljevanje narocito kod strogo tekucih
melala i legura u frajne ljeva¢e oblikove, u
kojima se rashladno sredsivo giblje u kru-
znom loku.

Biinost izuma sasioji se u fome, da se
cirkulacija rashladnog sredslva regulira u
ovisnosli od uzamance slijedecih stadija
pojedinih ljevova na ftaj nacin, da lempe-
ratura ljevaceg oblika koleba stalno u sto
moguce uskim granicama oko vrednosti,
lezece ispod raslalne temperalure metala
ili legura, koje se imaju ljevali.

Upolrebi ftrajnih ljevacih oblikeva kod
ljevanja narocito sirogo tekuéih metala (kao
zeljeza) i legura suprolive se mnoge pole-
skoce. Ulaskom rastopljenog mefala u lje-
vaci oblik uvada se u zadnji stanovila ke-
licina lepline i time poveca temperatura u
ljevacem obliku, narocito kako je bilo veé
predlozeno kada je bio ljevaci oblik prije
zagrijan uvadanjem pare u rashladne ka-
nale. Nakon uljevanja metala u ljevacéi o-
blik mora ovaj bili hladen, da se stvrdne
metlal; to se kako je poznalo, dogada uva-
danjem rashladne vode u rashladne kana-
le, lime se ali brzo snizi temperatura lje-
vaceg oblika. Kod opetovanog ljevanja, za
koje su odredeni Irajni oblici za ljevanje,
biva daklem ljevaéi oblik, prije svega ce-
menini dio istog izvrgnul izmjeni¢nim br-
zim zagrijanjima i ohladenjima. Ova polu-
¢e, kako je poznalo, kod metala, naroéito
kod Zeljeza i ocjela, koji se najvise upotre-
bljuju za trajne ljevace oblikove, ostajuce
promjene u dimenzijama, koje su nedepus-

ne kod oblikova u ljevaonickom radu; k
tome dolazi, da u ljevacoj formi nastanu
napetosti i rastezanja i dapace pukotline i
da materijal na nutarnjoj sirani izgubi u ve-
likoj mjeri na Cvrsloc¢i. Brzo ohladenje lje:
vaéeg oblika nakon uljevanja rastaljenog
melala uljece na osebinu Ijevanng komd
da na mnoge neieljene nacine.

Time, da u smislu izuma puSlamo ras-
hladno sredstvo gibati rashladnim kana-
lima u kruZznom toku i da se zadnji regu-
liSe u ovisnosti od uzamance slijedecih
stadija pojedinih ljevanja na taj nacin, da
temperalura ljeva¢eg oblika koleba unular
&to moguée malih granica oko vrednosti,
leze¢e ispod raslalne temperature melala
ili legure, koja se ima ljevali, svladaju se
gore navedene poteskoce, posto je lempe-
ralura ljevaceg oblika praklicki konstantna,
tako on ne podleZi gore navedenim 3tel-
nim promjenama, izazvanim usljed brzih mi-
jena temperature; njegovo Zivoilno frajanje
se dakle time poveca; osim loga pokazu-
ju ljevani djelovi skroz jednaku osebinu.
Opasnost razdvojenja kod ljevanja legura
sprecava se i sami ljevac¢i oblici mogu bili
napravljeni iz mefala ili legura, koje se i-
maju ljevali, ¢ime se odslranjuje opasnost
radi necisti u ljevanom malerijalu.

Regulisanje kruznog toka od rashladnog
sredsiva moze usljedili bilo kojim poznaltim
uredajima, tako da se kruini tok ubrza, a
ko se ljevanom obliku ima oduzeli visSe fo-
pline (za vrijeme slvrdnjenja) i uspori se,
ako se ljevacem obliku ima oduzeti manje
topline (kod vadenja ljevavanih komada).
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Kao rashladno sredstvo mogu se upotrebili
bilo koji plinovi ili te¢nosti. Do sada su
se pokazali kao veoma dobri u praksi vi-
sokovrijuéi ugljikovodici.

Patentni zahtijev:

Postupak za uzamance slijedeée ljevanje
naro€ito sirogo tekuéih metala i legura u

trajne ljevaée oblikove, u kojim se rashlad-
nosredstvogibljeukruznom toku, naznacen fi-
me, da se cirkulacija rashladilnih sredstava
regulie u ovisnosli od uzamance slijedeéih
stadija pojedinih ljevova fako, da tempera-
lura ljevacéeg oblika koleba stalno u $to
moguée uskim granicama oko vrednosti,
lezece ispod rastalne lemperature metala
ili legura, koje se imaju ljevati.



