"KRALJEVINA SRBA, HRVATA 1 SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
KLASA 8 (2)

INDUSTRIJSKE SVOJINE
IZDAN 1. AVGUSTA 1923.

PATENTNI SPIS BR. 1158.

Société Anonyme Manufacture de Fourrures et Tapis, Paris.

Postupak za mehanicko spravljanje imilacije somota, plisa, lepiha i pelcova kao i masine za isto.

Prijava od 17. avgusta 1921.

Postupak po ovom pronalasku sastoji se
u glavnrom u skupljanju vlakana, raspore-
djenih kao snop ili pramen i paralelizovanih
na ma koji naéin i u podeli njihovoj na de-
love i pramenove, pa polom u prenosu i
ulvrdjivanju svakoga dela ili pramena na
tkaninu, koja sadéinjava potku, premazanu
_ podobnim lepkom.

Primera radi prilozeni nacrt pokazuje dva
lipa ovih masdina, pomocu kojih se ovaj po-
slupak izvodi u praksi.

Figura 1 i 2 pokazuju izgled u elevaciji i
uzduznom preseku masine.

Kod masine figura 1: vlakna u obliku
pramena ili snopa, slavljaju ce u rezervoar
1. Odatle one idu po plo¢i 2 do stroja 3,
gde kljeste 4 hvataju njihov slobodan kraj.
Razni delovi stroja 3 neizmeni¢no i u Zelje-
nom momenlu, zauzimaju poloZaje oznacene
punim crtama i tackicama. Krelanje vlakana
biva uvek u odredjenoj duzini, S§lo se regu-
lise pri svakom zahvatanju Stipaljkom ili
kljestima 5. Kljeste 5 zalvaraju se blizu unu-
trasnje Stipalike 4 i o'rzu, udaljujuéi se, ma-
teriju zadrzanu na zubima siroja 3.

Pramen otrgnut u duzini masine (duzina
razlicita, no u praksi je obi¢no 50-70 cm)
pomocu kljeSta 5 biva prenoSen i oslavljan
na Stof ili ma koju drugu povrsinu 6. Sup-
stral, prethodno obloZen lepkom ili gumiran
strojem 7, podleze pritisku i prelazi na ploéu
6, gde prima pramen ofrgnut kljes.ima 4.

Toga radi kleéte 5 se olvaraju, da bi pu-
stile pramen koji drze.

Organ 8, koji je dotle bio nekretan ispod
kljesta 4, zauzima brzo polozaj 8 radi po-
maganja u lepljenju vlakana a potom se vraca
natrag. Kljeste (olvorene) 5 produzuju svoje

Vazi od 1. januara 1923.

elipsasto krelanje i ponova dolaze pred klje-
ste 4. U medjuvremenu siroj 3 dovrdio je
svoja razna kretanja i kljeStima dobavio
nova vlakna.

Kod ove masine otrzanje vlakana se vrsi
pomocu Stipaljke ili kljesta, dok je to moguée
i pomocu sistema kanalisanih ili ne, cilindra.

Iste Stipaljke transportuju olrgnuta vtakna,
pramen po pramen, ka zeljenom mestu 6.
Ovo se transporlovanje moze lakodje izvrsiti
pomocu jedne beskrajne podloge i u ma kom
drugom delu masine.

Isto tako, u ovo] masini Stipaljke se uda-
ljuju od stroja za hranjenje, obralno kretanje
one mogu izvrsili isio tako dobro, sislem za
slipanje (Stipaljka ili cilinder) s'ojeéi nepo-
kretan, a za stroj za hranjenje pokretan,
islavljaju¢i pramen u meslo sislema za §li-
panje i vreéi iScupavanje udaljavanjem si-
stema za hranjenje.

Nalovarena lkanina od primenjenih vlakana
u jednom variraju¢em uglu, upuéena je jednim
vlaknom, podslaknulim u delanje i odredji-
vanje vrednosti i gustine dlake.

Valjak moZe izvrsiti svoj prilisak ili u 9
ili u ma kom drugom delu masine, radi po-
visavanja prodirnosti vlakana u lepljivi ob-
lagac

Produkt dobiven u vidu jednog
furira, prima razna priugolovljenja,
vrsuju fabrikaciju.

Masina prikazana na sl. 2. na principu.
koji ¢ini predmet ovog pelenla, ali je ona
ipak primenjena za fabrikaciju tkanina od
dlaka iste duzine. Princip ove masine jesle
podela vlakana na odeljke i njihova jednovre-
mena dispozicija medju dva zida, od kojih je
jedan {utkalisan i lime obrazuje podlogu.

Din. 2'—.

islinskog
koja za-



Na sl. 2 pantljike ili carsavi, postavljeni u
lancu, povlacene su cilindrima 11i12. Jedna
besl::rajna podloga moze pripomoéi u primi-
canju pantljika taman do pomenutih cilin-
dera.

Cilindri su stavljeni u obrino kretanje posle
svakog uzdizanja noza 13 i ispoSilju carSav
u variranoj koli¢ini prave po razmaku la-
blica 14i 15; ovaj razmak je odredjen prema
visini dlaka, koja se zeli dobiti.

Noz 13 sacdinjava makaze sa donjom odtrom
ploc¢icom 16. stavljenim u krelanje dizanjem
i spustanjem, uzimajuci uzaslopno polozaje
13 i 13!, deleéi list, koji su naveli cilindri
U

Iseéena vlakna padaju izmedju ploédice 14
i 15, postavljajuéi se horizonlalno, jedna na
drugu, odvlaéene sa dva platna 17 i 18, Gija
je jedna povrSina izgumirana sislemom za
mazanje 21.

Prikladno sleganje, paralelno izmedju svakog
sloja dobijeno je pomodu sipke 22, utvrdjene
na nozu 13, ¢ijem kretanju ona sleduje ili
mozZe biti nezavisna da bi, ako se zeli, za-
drzalo ili ubrzalo sleganje.

Spustanje plaina 17 i 18 dobijeno je jed-
nim sistemom s pozivom za udeSavanje; dva
vlakna 19 i 20 mogu pomoéi krajnje uliski-
vanje vlakana u lutkalo na platnu

Dobijeni produkt u vidu furira ili kadife
ili pliSsa odgovara prirodi i visini dlaka i
moze bili podvrgnut raznim polrebnim pri-
ugotovljavanjima.

Patentni zahtevi:

1. Poslupak za mehaniéko spravljanje imi-
tacije od somota, plisa, tepiha i pelcova na-
znaden lime, 8lo se skupliena paralelha
vlakna dele u snopove ili u pramenove a
ovi potom utvrdjuju na maleriju, premazanu
lepkom, koja sluzi za potku.

2. Masina za oslvarenje postupka po za-
htevu 1 naznacena lime, Slo ima dovodni
stroj (3) koji hvata vlakna i nosi ih isto ima
transportne kljeste (5), koje olrzu snopove
vlakana i prenose ih na potku

3. Masina za oslvarenje postupka po za-
htevu 1 naznacena lime, Slo dve stipaljke
(11 i 12) izvlace pramen, koji noz (13), koji
pada upravo na niZe, sece u pravilnim raz-
macima na podjednake duzine, a polom se
iseceni pramen stavlja, paralelno jedan prema
drugom, u medjuprostor sivoren krelanjem
dveju pantljike (17 i 18) da bi najzad uz
pripomoé dva valjka (19 i 20) koji stoje
jedan prema drugom. bila prileplijena na
podlogu.



. Ad petent bmj 7758.
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