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Pronalazak se odnosi na vatrostalni
gradevinski materijal, koji se y bitnosti, ili
pretezno sastoji od hromita i sadrzi ma-
gnezijev oksid u podredenim koli¢inama.
Pronadeno je, da se svojstva takvog gra-
devinskog materijala mogu znatno pobolj-
sati, ako mu se dodaju materije bogate
magnezijumovim ortosilikatom, kao Sto su
olivini. Time se moze znatno poboljsati
stalnost zapremine gradevinskog materija-
la pri pecefiju i pri naknadnom zagrevanju,
kao i nosivost gradevinskog materijala pri
velikom opterecenju pri visokim, ¢ak i pri
vrio visokim temperaturama, zatim se mo-
z¢ smanjiti specifi¢na tezina i osim toga
mogu Sse postignuti i materijalne koristi,
upotrebom relativino vrlo jeftinog olivina
u gradevinskom materijalu. Pri tome osta-
Ju saCuvana, pri znatnom dodavaniju olivi-
na, dobra svojstva hromit-magnezitnih o-
peka, kao na pr. hémijska otpornost, kako
protiv bazisne, tako i protiv kisele zgure
(3ljake), kao i protiv drugili nagrizajuéih
materija.

Gradevinski materijal treba uglavnom
da sadrzi vise od oko 50%, na pr. 50—=80°/o
hromita.. Koli¢inski odnos izmedu magne-
zijumovog oksida i olivina moze da se
krece u granicama izmedu 1 :4 i 4 : 1. Naj-
povolinije dejstvo olivina nastupa ve¢ pri
relativno malim dodatcima, na pr. pri do-
datcima koji iznose oko 10% od celokup-
nog gradevinskog materijala. Uglavnom se
primenjitju dodatei, koji iznose vide od
10%0, na pr. oko 20—40%% od celokupnog
gradeviniskog materijala.

Kdo materijal koji sadrZi hrom dolaze

t obzir prirodni minerali, meSavine mine-
rala, ili rude, koje spadaju u grupu hromi-
ta, pre svega kristali bogati hromom iz
grupe Spinela, Cije su glavne komponente
najeS¢e ova jedinjenja: FeCr:O04MLr204,
MgA 104, Takve materije biée y slede¢im
izlaganjima pominjane kao hromit.

Kao materije bogate magnezijumom
dolaze 4 obzir smagnezijev oksid«. Pod
magnezijumovim oksidom podrazumeva sc
naroCito sinterovani ili prepeceni (mrtvo
peceni) magnezit, zatim i kausti¢no peceni
magnezit. Sirovi magrnezit manje je upo-
trebljiv kod ovog postupka.

Kao dodatci bogati magnezijumovim
ortosilikatom, mogu se upotrebljavati oli-
vini, koji kao Sto je poznato osim magne-
zijumovog ortosilikata sadrze u promen-
ijivim koli¢inama i feroortosilikat. Probi-
tatno se preraduju olivini Cija sadrzina
gvozda proracunata kao FeO, ne iznosi
vise od 10% i koji sadrze relativno male
Koli¢ine drugih silikata, narocito magne-
zijummovih hidrosilikata. Ali se moZe pre-
radivati i olivinsko stenje, ¢ija sadrZina
talka i serpentina iznosi na pr. oko 10—
15%. U izvesnim slutajevima mogu se u-
potrebiti i jaCe ociSéeni olivini.

U mnogim slucajevima pokazalo se
kao probitacno, da se hromit ili olivinski
materijal podvrgne jednom procesu Zare-
nja ili sinterevanja, da bi se materijal oslo-
bodio vode i doveo u Sto kompaktnije sta-
nje. Olivini, koji sadrze znatne koli¢ine hi-
drosilikata ili drugih printesd pogodnih za
stvdranje magnezijumovog ortosilikata,
mogu se na poznati nacin, pomocu zagre-
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vailja sa pogodnim koli¢inama materija bo-
gatih magnezijumom, kao Sto su magne-
zit, 1 sl. prevaditi u proizvode bogatije ma-
gnezijumovim ortosilikatom | prema tome
bolje pogodne proizvode za sprovodenje
postupka. Uostalom, moZe se sirovi mate-
rijal prethodno podvrgnuti uobidajenoj
mehanickoj ili hemiskoj obradi za predis-
Cavanje na pr. pomoc¢u magnetske pripre-
ne.

Ako bi se radilo na pr. na taj nadin,
$to se hromitu dodaje izvesna koli¢ina ma-
gnezijumovog oksida, onda bi postojala
moguénost da prelaze prilikom pecenja u
magnezijey ortosilikat necistoce, koje su
prisutne y hromitu, kao $to je na pr. ser-
pentin. Pri tome bi nzstali produkti, koji
bi prema stupnju Cistoc¢e hromita sadrzali
manje ili viSe koli¢ine prilikom pecenja
sintetski stvorenog magnezijevog ortosi-
likata.

Protivho tome kod predleZeceg po-
stupka, bitan je uslov, da se {28 hromiiu
ili tacnije receno meSavini hromita i ma-
gnezijevog coksida uvek dodaje magnezi-
jev ortosilikat, prvenstveno u obliku olivi-
na. Usled toga je moguce izraditi produkat
1 iskoristiti na uvek ravnomeran nacin do-
bro dejstvo magnezijevog ortosilikata u
produktima hromita.

Za izradu masa za nabijanje ili za o-
blaganje industriskih pec¢i, mogu se upo-
trebiti odgovarajuéi usitnjene, ili eventu-
alno zajednicki usitnjene meSavine hromi-
ta, magnezijevog oksida a | olivina, Usit-
njeni materijal moZe se sortirati u odre-
denu veli¢inu zrna, pri ¢emu se mogu iz-
dvojiti nezeljene veliCine zrna, naroéito
srednje velicine. U nekim slu€ajevima pro-
bitatno je, narocito kada je magnezijev
cksid prisutan u veéoj koli¢ini, da se do-
daju sredstvi za Cvrscavanje, kao cementi,
na pr. kalcijumaluminaiski cement, ali nje-
gova kolic¢ina ne treba da iznosi viSe od
5-—15 tezinskih procenata od gradevinskog
materijala. A

Izrada uobliCenih tela, na pr. opeka,
vr8i se na uobifajeni nacin, tako, 3to se
mesSavine komponenata usitnjenih na od-
govarajucu veli¢inu zrna, pomoéu pogod-

nih tecnosti, uz dodatak male kolic¢ine or-
ganskih ili neorganskih sredstava za vezi-
vanje uoblicavaju u opeke i iste se suSe i
peku. U narodite svrhe mogu se dodati i
male kolicine, na pr. do 5% mineralizato-
ra, kao Sto su boraks, flus$pat i kriolit. U-
obli¢avanje moze se vrsiti uz primenu po-
godnih pritisaka na pr. 200-—-1000 kgr/cm?.

Pronalazak omogudéuje izradu uobli-
cenih tela od izvanredno zapreminske stal-
nosti. Stoga je moguce, da se opekama,
vec pre procesa pecenja dadu potrebne di-
menzije, hladno ovrsnuta tela na pr. ope-
ka da se ugrade i tek zatim da se peku.

Svojstva gradevinskog materijala iz-
radenog prema pronalasku, mogu se po-
boljsati pomocéu pogodnog odmeravanja
velicine zrna ishodnog materijala. UopSte
uzevsi preporucuje se, da se magnezijev
oksid i olivin finije usitne nego hromit.
Moze se na pr. postupiti tako, da celoku-
pan materijal ima manju veliinu zrna od
4. mm, a otprilike polovina olivina i polo-
ving magnezija, da ima manju veli¢inu zr-
na od 0,2 mm.

U nekim slucajevima od koristi je, da
se odredene, narocito srednje velic¢ine zr-
na, na pr. one od 0,8 mm i 0,3 mm izdvoje
prosejavanjem. Dobar nacin izvodenja je
na pr. taj, ako oko 20—30 tez. procenata
naterijala ima veli¢inu zrna izmedu 6 i 2
mm, 15—258% veli¢inu zrna izmedu 2 i 0,6
mm, 10—20%0 velicinu zrna izmedu 0,6 i
0,2 mm i 30—40% veli¢inu zrna izmedu
0,2 i 0,15 mm. | pri ovome je korisno, da
se hromit upotrebi preimudstveno u grub-
ljem obliku, a magnezijev oksid i olivin
sasvim, ili delimi¢no u finije samlevenom
stanju,

Kolic¢inski odnosi izmedu hromita, ma-
eonezijevog oksida i materijala bogatog ma.
gnezijumovim ortosilikatom, odredivanje
velicine 'zrna itd. prilagodavaju se svrsi,
kojoj su namenjeni gotovi proizvodi.

Primer:
Hromit, magnezijev oksid i olivin pre-

raduju se u sledeéim kolicinskim odnosi-
ma:

80" hromita, 109 magnezijevog- oksida, 10% olivina
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Hromna ruda se tako usitni, da celo-

kupni materijal prolazi kroz sito, koje ima
ckea od 6 mm. Magnezijev oksid i olivin
tako se usitne, da celokupan materijal pro-
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lazi kroz sito sa okcima od 0,2 mm. Usit-
njeno grubo zrno hromita mesa se sa fino
samlevenim magnezijevim oksidom i olivi-
nom, u gore navedenim koli¢inskim odno-



sima, uz dodatak vode i uoblituje se y nor-
malne opeke, a iste se po sufenju peku na
oko 1430 :
Pronalazak omogucuje izradu grade-
vinskog materijala, koji se odlikuje vell-
kom otpornos$c¢u spram nagrizajuéih mate-
rija na pr. zgura, velikom zapreminskom
stalnoscéu i pri ponovljenom jakom zagre-
vanju, kao i velikom otpornoS¢u na opte-
recenje, Cak i pri vrlo visokom temperatu-
rama. Koli¢inski odnosi sastojaka mogu se
narocito prilagodavati namenjenoj svrsi
proizvoda. Kao podrucja primene dolaze u
obzir: industrijske peéi | uredaji za loZe-
nje, na pr. peéi za metalurS8ke svrhe, Si-
mens-Martinove pedi, peéi za topljenje ba-
kra, kovacke peéi za koksovanje, peci za
keramic¢ke svrhe, oblaganje rotirajuéih ce-
mentnih peéi, pec¢i za hemisku industriju,

»

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za izradu vatrostalnog
gradevinskog materijala, koji se uglavnom
ili pretezno sastoji iz hromita, naznacen
‘time, $to se hromity dodaje materijal bo-
gat magnezijevim ortosilikatom kao Sto je
na pr. olivin i magnezijev oksid, na pr. u
obliku sinterizovanog ili prepecenog ili
kaustitno pecenog magnezita u koli¢inama
podredenim prema koli¢ini hromita, na pr.
na taj nalin Sto nepecdeni gradevinski ma-
terijal sadrzi 50-—80%0 hromita i oko 20—
50% magnezijevog oksida i materijala bo-

gatog magnezijevim ortosilikatom pri Ce-

mu sadrzina na materijalu bogatom ma-
gnezijevim ortosilikatom ne treba da izno-
si manje od 10% od celokupnog gradevin-
skog materijala.

2.) Vatrostalni gradevinski materijal
prema zahtevu 1, naznacen time, Sto sadr-
zi priblizno 50—80% hromita i priblizno
20—50%0 materijala bogatog magneziju-
movim ortosilikatom i magnezijevog oksi-
da u granicama odnosa 1:4 i4:1.

3.) Vatrostalni gradevinski materijal
prema zahtevu 1—2, naznaen time, Sto
sadrzi najmanje 50% hromita i 20—40%
materijala bogatog magnezijevim ortosi-
likatom, kao $to je olivin a ostatak ma-
gnezijevog oksida,

4,) Postupak za izradu gradevinskog

materijala prema zaptevima 1—3, nazna-

¢en time, Sto se hromit ili olivin ili oboje
podvrgavaju prethodnoj obradi, pomocu
Zarenja i sinterovanja.

5.) Postupak prema zahtevima 1—4,
naznalen time, Sto se hromit upotrebljava
u grubljem obliku a olivin i magnezijev
oksid se upotrebljuju sasvim ili delimi¢no
u fino samlevenom stanju.

6.) Postupak za izradu vatrostalnog
gradevinskog materijala, naznalen time,
§to se nepefene meSavine izradene prema
zahtevima 1-—5, na po sebi poznati nadin,
a u dodatom slutaju po dodatku vezujucih
sredstava y neoblicenom ili u uoblitenom
stanju o&vriéavaju putem procesa pelenja.



: S ; rpbeuslushobsgmiz 1 TEN
N ul'&ﬂ* ?’%" -varﬁ*mmw'“‘*f“m‘ =Y aganeesalim— =
; R e ol T R O W“’”’ﬁg *ﬁﬁl’i UM Ao
T, Lt e g Dlasniaaortl] A
Foi | 3 5 i S
:tv::: iy r ﬂ"" N 2y N e ‘,“E\Im:‘-}l i :
IJ‘;;IJ:{‘ . h&.‘ﬁ I ; d il It’m A __'_.i_ ‘?i
ke *ﬁ' “ i" A mwuum-‘ nia. SN
e \ . .Q oman AL oAl f
:f;,-;g" B Qﬂﬁ' 35‘1{"&‘?’ sf'- '? X Qﬁﬂ T ﬂ'y‘ﬂlw aino3st it
g e 1 mﬁn] ol 2 Wi P. m’ o -\s
L o T g e wﬁ*ﬁ“"“‘zmw e
=T %g"m‘ﬂﬁb : )-ﬁj ik 1

Eﬁlﬂ@lh 'ﬁm

syqunasolr
qmup.gllxnf*-nmm 4
e 7] m.vanlﬁn

.' e aysH
! am

LI

K L e kT
S

ot

T s é""w 0
' T s e ST AL
o JFﬁﬁfm g w%"-?s Ak ¢

e -

oht tosne o] resiat-ANUENEE RIS T, TR :

{fﬂt:n i&?“‘%’ S8y ST .Ilg‘ﬁj CARTRS S, 3

Al P e e o (-

T E o __ | ' £ Bl u i yaj -_'. LIRS B
f:::l}:-ju ng Julhllﬂgk | : rrrfm‘-ﬁ‘!hﬂgv\r ‘H' a% - !]Fl 1“"’”1"’ i”nﬁ""‘%,‘ o ']”"T] .,-"."l.:I_r
’ I 4R i i Wi g -

J o f|vn LosGie .q,ﬁl%ffﬁigﬂ}’gl GRS i fiqal ‘ﬂi: 11D ”il..;rri }UJ]}EQ“,NML Rl | :
2 i et - e s

l}-

m?_ﬂ mlfihnqh%ﬁﬂ&@ 6%}; ?q}m mﬁ,}ﬁﬁﬁtﬁ : _‘.

." N i e N AL ! ) *
VR ;-41'*:}:.:75“" Lm "mlanmmnw,m ido e
%ﬁg% Tt gy, I W Ta0a0 9 50 Rtk
kg
Li
;!

!

| ‘ml:uhwmq W E:_
R T p D

;], ! e |_l'.
Wl ST 2%

B . ' " e

Ly, IOF SRR, 2 \ : ' ﬁ "“H'IH W grab- e )

) | e it o INirs -2y FrLess ST R AT | [ S

5 1 p o -'lhl O SRRV e

ﬂ‘..ﬁ, "L{i ‘V Jf.-\.._ Dol G £ ﬂ‘oﬂﬂ» SR Ay N P s o T
kl\lﬂ-ﬁ}l ti'r.n.?llu g welltloe it WQ(‘J!H ‘_‘h?'.'uf_\, i delimednd o ‘[ S “'U”'l_ I“":? arl g

. . T TTh A e .
L aredrs \'rl}flﬂ* I nekiin satajerina pro ) 0 Dromila. e )
Bilatwt'e, lurotin Natk e shagnciiles ,Kolicu ""““”‘"‘q jesmed g AL

GRAT EUTIIN VST hSlSTnl, ap pf e | HERLIVOR ﬂmd.nuulhrim.bm = _;____x‘r.‘

bt oy BUTSCHCARIC KR pistl s gruesiinmpviin orbosil el 5 o
F f:h rmh uniﬁ&nunnhi_hntﬂl.ﬁ‘l. i -velfurgt-ang Wk -0F ‘:.uu ‘.uﬂl-r RS
! R ldkm “Ayetia d jn{v od ugp;&;ﬁﬁmm Juabeg i
“—t ” A_l. R _‘a _ : 1& K Joa
-mﬁ: jﬁl I PRyt . 4 !‘W' : - )__ﬂ oyl =
ey T'in 1 f"' W'f’ AS i 1-a\ K-
¥4 ¢ p ;:;. ':It.;tr::l'.'rj:f: n.,?}vn.‘?ti« Wy e - Hiomit mali eulu.!rh ativin gt o ,..k;r—" g
RYES 'iu.tu'lngummn GastplEnl 1 o scfiiin 4y ‘n"tn ImTIL m*hl' . i Lty
' 2“\11' L Zied mlh!in'u "ﬂrml fvmlm o podad. o g o e e it ,f |
me'?. l!mmktﬁ, forts” m&nncxﬁb“ﬂ"dlt‘-ﬂll. AN oli-,um P | 5
X :_.. . -8 ’It'i_' ) a1 6.* = -‘ —r H krf‘ _-1_: e 5 .I.I
- g.'k o ‘;‘l 4 .g:'_ g P va o ,ﬂ - B
- > l ﬁP ] o '_'“f_! RO 1] i ﬂh - .‘
. fhasel DR GT i m i J Ll i m‘.p‘i e £y g 5
S _..""'::. |: -_ .ﬂ?‘.-""r 4 .: i “"."\ ' ',° 3 ! .'n:' - 1 II!" ¥ 'l:_’T_ ' :‘ =4 i e I‘-\
o s 0.7 1tn | AN, Te
% e u-\u_;w qw.rutl mn&ce ‘u .luuz site 3 : » ! i
d 'kh:&u. al lw] 13 5: ﬁ"..d‘-'ldt m!‘i ‘pieng griho Jpig ey we g MDD ¢ T LD

o8 6° ek i smlévenih %tiﬁ:mt vk o 2 “
:]dm aﬂrﬁ?ﬂu Eﬂntlﬂ‘l .11#1!:%}u§|\fmzi -ﬂﬂﬂtww huﬂhl ,wa | a .L._

e b

b
T
'.r‘l—'

e " I” - IR 2 P B
e g
TR |"'l‘:‘. e e s = &



