Nadaljevanje s strani 19.

X ustvarimo nov simbol;

X samo v stanju Hit nariSemo
grafiko, vsa druga stanja pustimo
prazna;

X gumb se pojavi v knjiznici in
ga lahko postavimo na prizori-
$ce.

Na prizorisu je gumb prikazan
s prosojno svetlo modro barvo,
kar pomeni, da imamo opravka z
nevidnim gumbom. Primer pri-
kazuje slika 6. V izvozenem fil-
mu nevidni gumbi seveda niso
prikazani.

Povzetek

V tem c¢lanku smo se srecali z
animiranimi izrezki in gumbi. Ti
elementi so nepogresljivi pri iz-
delavi zanimivih in ucinkovitih
animacij. Glavni prednosti ani-
miranih izrezkov sta, da so ani-
mirani sami v sebi in torej niso
vezani na glavni Casovni trak
(animirajo se neodvisno) in nji-
hova modularna zgradba. Gum-
bi pa so nujno potrebni, da ani-
macijam dodamo interaktivnost,
torej da uporabnik sam vpliva na
izvajanje in prikazovanje anima-
cije ali spletne strani. Brez njih
lahko dejansko naredimo samo
kaksne animacijske risanke, na
katerih prikazovanje uporabnik
nima vpliva. Kot lahko vidite iz
primerov na spletni strani, pa so
vsi ti gumbi za zdaj neuporabni,
saj se ob klikanju na njih ni¢ ne
zgodi. Za to uporabimo akeije, ki
bodo tema prihodnjega ¢lanka.

Primeri, povezani z tem ¢lan-
kom, so na spletni strani www.
delo.silgraficar (zacasno v rubriki
ZADNJA STEVILKA, kasneje v
rubriki oz. v oknu ARHIV/Grafi-
Car 2007/Graficar 1/2007).

Andrej ISKRA

Univerza v Ljubljani

PAPIRJI, LEPILA

BROSURE

1. UVOD

Brosura je poleg knjige najzah-
tevnejsi graficni izdelek. Za izde-
lavo bro$ur se najpogosteje upo-
rablja lepljena vezava, pri kateri
je vez med knjiznim blokom
(KB) in platnico ter vez v samem
KB izdelana izklju¢no z lepilom.
Kakovost lepljene vezave je odvi-
sna veCinoma od vrste papirja,
vrste in temperature lepila in od
nastavitev strojev in naprav. Za
oceno kakovosti je treba dolociti
jakost zlepljenja KB. Postopek
presku$anja izvedemo z metodo
merjenja statiéne ali dinamicne
jakosti zlepljenja. Za stati¢no
metodo ugotavljanja jakosti zle-
pljenja veljajo priporocila Fogra,
katerih vrednosti so prikazane v
tabeli 1.

Cilj raziskave je bil ugotovit,
koliksen je vpliv lastnosti papirja
in temperature talilnega lepila v
razlinih  klimatskih razmerah
shranjevanja brosure, na jakost
zlepljenja knjiznega bloka. Zeleli
smo ugotoviti, koliko lahko z iz-
biro grafiénih materialov, med
preskusanjem in uporabo, vpli-
vamo na kakovost brosure in ka-

ko lahko na podlagi razli¢ne ka-

TABELA 1. KAKOVOST LEPLJENE VEZAVE
JE ODVISNA OD JAKOSTI ZLEPLJENJA KNJIZNEGA BLOKA

FOGRA PRIPOROCILA ZA JAKOST
OCENA KAKOVOSTI VEZAVE ZLEPLJENJA KB (N/cm)
Slaba vezava do 5,5
Zadovoljiva vezava 5,6 do 6,5
Dobra vezava 6,6 do 7,7
Zelo dobra vezava nad 7,5

kovosti grafi¢nih materialov sve-
tujemo naro¢niku in oblikoval-
cu.

2. EKSPERIMENTALNI
DEL

Pri izdelavi brosure smo izbrali
lepljeno vezavo, ki se zaradi cene
pogosto uporablja in je primerna
tudi za preverjanje kakovosti zle-
pljenja broSure. Vrste materialov
in tehnologija izdelave, ki smo
jih uporabili, so pogosto sestavni
del narocenih brosur.

Pri izdelavi KB smo uporabili
dve vrsti premazanega in eno vr-
sto nepremazanega papirja, za
ovitek smo uporabili vrsto karto-
na, ki se najpogosteje uporablja.
Zalepljenje smo izbrali eno vrsto
talilnega lepila. Ker na kakovost

lepljene vezave vplivajo tudi zu-
nanji dejavniki (vlaga, tempera-
tura, svetloba, bralci), smo dolo-
¢ili kakovost zlepljenja brosure v
razli¢nih klimatskih razmerah.

2.1 MATERIALI
IN IZDELAVA BROSUR

[zvedli smo primerjalno analizo
kakovosti vezave treh vrst leplje-
ne brosure, izdelane iz treh vrst
papirja, pri $tirih temperaturah,
enevrste talilnega lepila in v treh
klimatskih razmerah uporabe.

2.1.1 Papir in karton

Za izdelavo bro$ure smo upora-
bili dve vrsti brezlesnega prema-
zanega papirja (papir 1 in papir
2) in brezlesni nepremazan papir

TABELA 2. OSNOVNE ZNACILNOSTI VZORCEV PAPIRJA

OZNAKA SPECIFIKACIJA PROIZVAJALCA UPORABNOST
Papir 1 sijajno premazan papir, Nopacoat Gloss, 90 g/m?  knjige, reprodukcije
Papir 2 mat premazan, Nopacoat Silk, 90 g/m? knjige, reprodukcije
Papir 3 nepremazan, Trendset, 80 g/m? vse vrste tiska
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MEHKA VEZAVA

(papir 3), ki se najpogosteje upo-
rabljajo v proizvodnji mehko ve-
zanih knjig, brosur, katerih opis
je prikazan v tabeli 2.

Za kartonski ovitek smo izbrali
potiskan in plastificiran karton
domacega proizvajalca, z grama-
turo 280 g/m2. Ovitek smo zle-
pili s knjiznim blokom samo v
hrbtu. Ovitek ima dva Zleba, ki
sta oddaljena eden od drugega
toliko, kot je debelina hrbta KB,
platnica pa se odpira do hrbta
(zleba).

2.1.2 Lepilo

Za lepljenje smo uporabili eno
visto talilnega lepila Reviterm
VK-48, ki se po specifikaciji pro-
izvajalca priporota za izdelavo
brosur, knjig, blokov, zvezkov.
Priporocena temperatura leplje-
njaje od 160 do 180 °C. Pri tem-
peraturi, ki je vigja kot 190 °C,
lepljenje ni priporocljivo, ker

lahko pride do razgradnje lepila.

Vpliv temperature na
spremembo viskoznosti lepila

Viskoznost je notranji upor
snovi oziroma tekocine (lepila)
proti gibanju. Upor je tem vedji,
¢im vedja je razlika v hitrosti so-
sednjih plasti tekocine in je po-
sledica medmolekularnih sil, s
katerimi molekule ene plasti de-
lujejo na molekule sosednje pla-
sti. Viskoznost tekocin kot tudi
lepil in tiskarskih barv se spremi-
nja s spremembo temperature.
Proizvajalec je primerjal tri vrste
taljivih lepil, ki so namenjena za
izdelavo brosur. V diagramu so
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Diagram 1. Vpliv temperature na spremembo viskoznosti treh razliénih vrst talilnih

lepil Reviterm.

prikazani rezultati vpliva spre-
membe temperature na spre-
membo viskoznosti treh vrst ta-
lilnega lepila. Razvidno je, dase z
zviSanjem temperature visko-
znost zmanjsuje, z znizanjem pa
povecuje.

Odlocili smo se za uporabo ta-
lilnega lepila VK-48, ker dosega
srednjo viskoznost in se s spre-
membo temperature enakomer-
no spreminja. Proizvajalec ga
priporoca za izdelavo lepljene
brosure. Ker je bil osnovni na-
men raziskave opredeliti vpliv
temperature lepila na jakost zle-
pljenja brosure, smo za lepljenje
brosur izbrali $tiri razli¢ne tem-
perature lepila VK-48, ki so: T1
=150+5°C, T2 =165 +5°C,
T3=175+5°C, T4=190 =5
°C.

2.1.3 Izdelava
in priprava brosur

[zdelava brosure je potekala na
standardnih knjigoveskih napra-
vah. KB smo izdelali iz treh vrst

TABELA 3. OSNOVNE ZNACILNOSTI VZORCEV PAPIRJA

nepotiskanega papirja formata
64 x 88 cm. Vse KB smo strojno
dodelali na bro$irnem stroju
Miiller-Martini NB-1H, pri ena-
kih tehnoloskih razmerah. Naj-
prej smo KB strojno obrezali na
vseh Stirih stranicah in ga strojno
zgibali trikrat krizno (zgibalni
stroj MBO K78), tako da smo iz
ene pole papirja dobili zgibano
polo, ki ima 16 strani. Format
KB je bil 21,8 x 29 cm. Smer te-
ka vlaken v papirju je bila vzpo-
redna s hrbtom KB. Ro¢no smo
sestavili 180 KB po 8 KB, za vsa-
ko vrsto papirja po 60 KB. Debe-
lina brosure je bila priblizno 8
mm. Za kartonsko platnico smo
uporabili enostransko potiskan
in plastificiran karton, ki smo ga
obrezali na format 45 x 31 cm.
Uporabili smo eno vrsto talil-
nega lepila pri Stirih razlicnih
temperaturah, od najnizje do
najvisje, ki jo zaradi razgradnje
polimera priporoca proizvajalec
in je mejna vrednost uporabe.
Merjenja temperature lepila smo
nadzirali na nanasalnem valju, z

VZOREC BROSURE VZOREC PAPIRJA TEMPERATURA LEPILA KLIMATSKE RAZMERE
B1 papir 1 T1,72,T3, T4 K1, K2, K3
B2 papir 2 T1,72,T3, T4 K1, K2, K3
B3 papir 3 T1,T2, T3, T4 K1, K2, K3

brezkontaktnim  IR-termome-
trom Raynger ST2.

Vse KB smo strojno dodelali na
brosirnem stroju Miiller-Martini
NB-1H. Hrbet KB se obdela s
16 nozi za brusenje hrbtnega
pregiba in dvema ali $tirimi nozi
za vrezovanje pre¢nih utorov.
Nozi za brusenje so bili nastavlje-
nina 4 mm, pre¢ni utori pa nare-
jeni z dvema nozema, ki sta bila
nastavljena na 0,8 mm. Nanos
lepila je bil 1 mm. Hitrost pri iz-
delavi je bila 2880 kosov na uro,
odprti ¢as pa sedem sekund. Po
konc¢anem brosiranju smo vzorce
brosur obrezali na kon¢ni format
22 x 28 cm, s pomocjo trorezni-
ka HD 140P.

Skupno $tevilo brosur (180)
smo pred merjenjem razdelili v
tri skupine po 60 glede na vrsto
papirja. Posamezno osnovno
skupino smo razdelili na $tiri
podskupine po 15 glede na tem-
peraturo lepila, posamezno pod-
skupino pa $e na tri podpodsku-
pine po pet in jih izpostavili ra-
zli¢nim  klimatskim razmeram
shranjevanja. Glede na vrsto pa-
pirja smo broSure oznacili z
oznakami B1, B2 in B3, kot je
prikazano v tabeli 3.
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