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Ovaj se pronalazak odnosi na elektri¢no
varenje tipa poznatog pod imenom luéno
metalno varenje, u kome se elektri¢ni luk
podrzava izmedju topljive metalne elektode,
koja se neprekidno obnavlja i pritiskuje
prema radu, u koliko se trosi.

Ru¢no varenje, kao sto se obitno prak-
tikuje, traZi prili¢no iskustvo radenika, koje
se sastoji u odrZavanju elektri¢nog luka
Ako bi se elektroda potiskivala u radu na
predmetu, brZe nego 3to se topi onda bi
ona dodirnula svojim istopljenim krajem

predmet u radu, kada se, obino Cvrsto za--

lepi za isti, istiskujuci posle prilitan napor
radi oslobodjenja Ako se elektroda ne bi
potiskivala za onoliko za koliko se utrogi,
onda bi se luk izduZio dok se najzad ne
bi prekinuo. I u jednom i udrugom slu&aju
dobija se manje ili vise nepravilno varenje
Uz to nije samo dovoljno da radenik odr
7ava elektrodu u granicama dodirivanja rada
i prekida luka. Sada je dobro utvrdjen fa
kat, da zadovoljavajuce varenje iziskuje vr-
lo kratak luk, mnogo kra¢i nego sto se mo-
Ze odrzati bez prekidanja veze Sa golim
elektrodama -~ Zzicama od 4,8 mm, u prec-
niku, luk ne bi trebao da bude vedi od
48 mm. u duzinu. Pri normalnim zavara-
vajuim strujama ovakva Ce se elektroda
trogiti  pribligno po 2032 mm na minut.
Elektrode manjih srazmera iziskujujod kra-
¢i luk, a i rata utrodenia elektrode uveéava
se u koliko se prefnik smanjuje. Tako sa

elektrodama od 1,59 mm u precniku luk ne
bi trebao da predje 1,59 mm, u duZinu, ka-
da ¢e se el ktroda trogiti po 254 mm na
minut. Tegkoda odrZavanja rukom tacne du-
Zine luka i istovremeno pomeranje elektro-
de preko mesta rada, u koliko zavarivanje
napreduje, vrlo ¢e se lako razumeti. Uz to,
ocevidno je i to, da se tegkoca rulnog za-
varivanja uvecava i postaje sve teZa u ko-
liko se smanjuje prec¢nik elektrode Stvarno,
vestine radenika u ovom poslu od neobitne
je vaznosti po uspeno ili neuspegno zava-
rivanje tako, da mnogi proizvodjaci, zain-
teresovani u ovoj grani posla, otvaraju sko-
le za svoje radenike na zavarivanju, u ko-
iima se oni izufavaju i treniraju da postanu
stru¢ni zavarivadi. Onoliko mehaniéno zna-
nje, koje je potrebno za redovan rad u po-
slu brzo moZe i obitan radenik da dobije
ali za eksperta u zavarivanju potrebna je
izvesna prirodna darovitost. Tako, mnogo je
radenika, koji su u drugom poslu vrlo struc-
ni ali koji su ostali bez uspeha u radu na
zavarivanju i posle duZeg treniranja, te se
obitno takvi ljudi stavljaju na neki drugi
rad, ako odmah posle kraeg ve’banja ne
pokaZu izvesnu vestinu u poslu: Pored toga, '
rulno zavarivanje kao sto se danas prak-
tikuje vrlo je rasipno u pogledu na mate-
rijal elektroda, jer se elektrode obi&no upo-
trebljavaju u duZinama od po 3556 mm. i
utvrdjene su u drzalju. Nemogude je da se
takva parcad upotrebe sasvim, posto jedno
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parle manje od dva 50,8 mm. ne moze da
se ulvrsti u drZzanju i upotrebi. Pored toga,
dosta se gubi elektrodinog materijala, usled
toga $to i najiskusniji radenici po nekad
dodirnu vrelom elektrodom predmet u radu,
za koji se ona Cesto vrlo Cesto zalepi, da
se prilikom ocepljivanja tako izvije iiskrivi
da se ne moZe vige kao takva ni upotre-
biti. Naglo je se 1z iskustva, da skoro dva-
deset na sto elektrodinog materijala ode u
stetu pri ru€nom zavarivanju kao &to se to
do sada radilo. Ovo znaci dosta veliki tro-
sak, pogto je materijal za elektrode sraz
merno dosta skup,

Automatske magne sa zavarivanje elek-
tricnim lukom, koje neprekidno pritiskuju
elektrode ka predmetu i koje su vrlo oset-
liive kontrolisane u pogledu tog potiskiva
nja prema voltaZzi preko luka, radi odrzava-
nja stalne duZine luka, usavrgene su do vr
lo visokog stepena. Ovakve su magine obic
no vrlo velike i teske i nemoguéno je da
se ruéno pokreéu preko predmeta u radu.
Ovakve magine prema tome imaju svoju naj-
vecu delatnost u proizvodima, gde se vrlo
veliki broj jednoobraznih predmeta, koji po
trebuju jednu istu radnju zavarivanja, izra
djuju u seriji. Ovakvi aparati zahtevaju na-
ro¢ito udegavanje, da bi primili razlicite vr-
ste radova, te prema tome narocita se ma-
gina mora sagraditi za svaku vrstu posla.

Jedan od ciljeva ovog pronalaska je, da
dade izvecan nalin, pomocu kojeg dce se
progiriti polje rada automatskih magina za
elektriéno varenje, tako da se zavarivanje
moZe vrgiti na ma kojoj tacki u blizini ma-
sine pa ipak da u isto vreme zadrZi prei-
mucstvo stalnog pribliZavanja elektrode i
automatsku kontrolu duZine elektri¢nog luka.

Jedan drugi cilj ovog pronalaska je izra-
da jednog aparata za ruéno zavarivanje, ko-
ii ¢e automatski dodavati elektrodu prema
predmetu, oslobodjavaju¢i na taj nalin ra-
denika od teskoce stalnog potiskivanja elek-
trode ka predmetu u koliko se elektroda
trogi.

Dalji cilj moga pronalaska jeste izrada
jednog aparata za ruéno zavarivanje, koji
¢e biti ekonomican u pogledu na materljal
elektrode, uStedjivanje vremena potrebnog
za obi¢no izmenjivanje elektroda, svodjenje
na minimum potrebne izveZbanosti u rade-
nika, dozvoljavajuéi radeniku da svu svoju
paznju ‘pokloni upravljanju lu&nim tokom,
tako da bi se dobio zavarak

Naga ¢e se namera bolje razumeti iz sle-
de¢ih opisa iznetih u vezi sa priloZenim
crteZima

U priloZenom crtezu fig 1, 2, 3 i 4 jesu
diagramati¢ko prestavljanje sistema za za-

varivanje prema ovom pronalasku; figura 5.
jeste izgled delimitno u preseku, jedne od
alatki za varenje; fig. 6, jeste rersgektivan
1zgled jednog od delova alatke za zavariva-
nje izlozene u fig 7. pokazuje jedan drugi
izmenjen oblik alatke za zavarivanje i ilu-
struje konstrukciju cevi vodilja za elek-
trode. Figura 7 a pokazuje jedno detaljno
preinacenje u sastavu alatke izloZene u fi-
guri 7; figure 8 i 9 jesu preseci po linija-
ma 8—-8 i 9--9 u fig 7. Figura 10 poka-
zuje jedan stalan nosa¢ primenjen na alatki
za zavarivanje, Figura 11 pokazuje jedan
nadin za odrzavanje kraja cevaste vodilje za
elektrode, kroz koju elektroda i prolazi i
nacin za dovodjenje struje kroz sprovodnike
udvriéene za cevastu vodilju Figura 12 po-
kazuje {edno narolito ostvarenje nageg pro
nalaska sa naro¢itom namenom, za zavari-
vanje kazanskih cevi Fig. 13 pokazuje je-
dan preinal-n oblik aparata izloZenog u fi-
guri 12, figipa 14. pokazuje neglo prostiji
oblik aparata za varenje nego &to je to iz-
lozeno u figuri 13. i figura 15 pokazuje
jog prostiji sisem, u kome nema automatske
kontrole dodavanja i snabdevanja elek-
trodom.

Obradajuc¢i se na figuru 1, 1 prestavija
alatku za zavarivanje, koja je udegena da
se moZe pokretati preko predmeta 12u ra-
du bilo ruéno bilo ma kojim dobro pozna-
tim automatski pokretanim mehanizmom U
ovoj figuri aparat za zavarivanje prestavlja
kao da je snabdeven sa valjcima ili toCki
¢ima 3, koji se pokredu duZ predmeta u
radu Luk zavarivanja obrazuje se i odrZa-
va izmedju elektrode ', koja je udegena da
se automatski moZe dovoditi kroz alatku za
zavarivanje pomocu ma kakvog pogodnog
mehanizma, kao 3to ¢e to ovde biti objas-
njeno, i predmeta u radu. Postrojenje ozna-
¢eno kao dodirni to€kiéi 5 udegeno je, da
moZe da povladi zavarujucu elektrodu, uvo-
deéi u isto vreme i struju potrebnu za za-
varivanje U crieZzu 5 prestavlja diagrama-
ticko uvodjenje struje do u dodirne Setkice
6 u vezi sa jednim od tofkica 5. Predmet
2 prestavljen je, kao spojen sa drugom stra-
nom zavarujuée mreze 7 pomocu sprovod-
nika 8 Da bi se sprefilo vezivanje na krat-
ko u samom aparatu, gde je isti naprav-
lien od sprovodljivog materijala i Ciji sude-
lovi ,Zivi“ t. j. pod strujom za vreme ope-
racije zavarivanja, toki¢i 3 treba da su

*napravljeni od izolujuceg materijala i da.su

namesteni na izolujuCim osovinama Elek-
troda 4, koja se upofrebljava za zavariva-
nje, potiskuje se ka predmetu u radu ono

~ liko, u koliko se trogi zavarivajuom stru-

jom To se potiskivanje vrii pomocéu meha-



nizma za potiskivanje elektroda, koji je
prestavlien u fig. 1 i koji je sastavljen od
motora 11, koji je vezan za glavne spro
vodnike 5 i 8 pomocu sprovodnika 12 i
koji svoje kretanje prenosi na elektrode
preko podesnog prenosa i zup&anika 10,
Elektroda 4, prestavljena je kao da se do-
bija iz kalema 13, na koji je elektroda na-
motana Elektroda prelazi s1 toga kalema
13 kroz ispravljajuce tockice 14 i 15 na
toCkice 9. Da bi se aparat za zavarivanje
mogao slobodno i nezavisno kretati prema
radu, mi snabdevamo aparat sa jednom ce -
vastom vodiljom 16, koja je odgovarajuce
utvrdjena u pogledu na mehanizam i ude
sena je, da u sebe primi elektrodu iz tog
mehanizma i odvede je do u zavarivajucu
alatku 1. Ova vodilja prestavijena je u fi
guri 1, kao da je utvrdjena za ploCu 17,
koja moZe da bude ma koji podesan deo
naprave, na kojoj je smegten mehanizam za
potiskivanje. Drugi kraj cevi utvrdjen je u
18 za zavarivajucu alatku Gde se zavaru-
ju¢a alatka kreée rukom u radu, podesne
rucice 19 moraju se namestiti.

Pri zavarivanju sa aparat m sagradj nim
kao &sto je izloZeno u figuri 1, duZina luka
elektritnog automatski se odrZava u jednoj
meri, pomocu aparata za potiskivanje elek
troda, Brzina motora 11 varira pri svakom
pokugaju promene duZine elektri¢nog luka,
jer i brzina motora zavisi od voltaze izme
dju krajeva elektricnog luka, a ta je pak
voltaza zavisna od duZine Juka Sama ideja
da se odrzava stalna duZina luka pomocu
voltaze preko luka, vrlo je dobro poznata.
Ali ipak u takvom jednom aparatu elektro
da se dobija direktno sa potiskujuceg me
hanizma na tatku, koja se zavaruje Prema
ovom pronalasku aparat je snabdeven sa
vitkom vodiljom, koja sprovodi elektrodu do
na tatku zavarivanja, Cime se mnogo pove
¢ava polje rada automatskom zavarivanju,
posto se alatka moZe upotrebiti ma gde u
blizini magine. C v vodilja za elektrode mo-
7e biti ma koje duZine, i mi nismo nagli
nikakvih teiko¢a pri upotrebi od 30,48 sm.
do 4572 sm duZine, i nesumnjivo da se i
duZe cevi mogu upotrebiti, ako se to Zeli
Mi smo nagli za nepotrebno, da se rokla-
nja paznja da se cev vodilja stalno odriava
pravo, na protiv, cev vodilja moZe imati
viSe krivina bez ikakvog uticaja na rad. I
ako elektroda u cevastoj vodilji moZe
imati ma_koju duZinu, ipak duZina elektro-
de kroz koju ce proéi struja za zavarivanije,
vrlo je mala, posto mi, prema ovom prona-
lasku, upustamo struju u samu alatku za
zavarivanje, a elektroda se povlagi kroz cev
sa neke naslage elektrodnog materijala. Ka-

lem sa elektrodom, kada je pun mo¥e da
bude teZak do 90,72 kgr. ili vige, i takav
jedan kalem moZe se smestiti gde god se
zeli, a elektroda se vodi kroz vodilju do u
alatku za zavarivanje, koja se moZe neza-
visno kretati po predmetu u radu, Takvo
jedno postrojenje prestavljeno je digrama-
ticki u fig 2. gde je motor 20 namesten na
kclima 21. Elektrodna cev vodilja 22 pre-
stavljena je kao da je utvrdjena na nosac
23, koji se nalazi na kolicima 21, i koja je
od njih izolovana u 24. ToCkiéi za potiski-
vanje elcktrode pokazani su u 25 a spoje-
vi za mrezu prestavljeni su isto kao u fi
guri 1. Kad se izoluju nosa¢ 23 i kada se
izoluju leziSta za tockice vodilje, postaje
nepotrebno da se i sama kolica izoluju u
radu

Razumeée se, da ovaj propalazak nije
ograniten samo na neki pojedinacni tip
alatke za zavarivanje ili kolica, i razumece
se takodje da se alatka moZe kretati u po-
gledu na predmet u radu, ili pak, predmet
se moZe kretati u pogledu na alatku. Figu-
12 3 diagramaticki prestavlja jedno postro-
jenje u kome se kolica pokretna preko
predmeta u radu pomoéu vitke osovine
okretane sa jednog nepokretnog motora. U
ovoj figuri jedon deo kolica za zavarivanje
izlozen je u 26 a vitka osovina 27 udezena
je da moZe da pokrefe toCkove 28 na ko-
licima. Prelazni motor prestavijen je u 29.
Razume se, da se osovina 27 moZe spojiti
za kolica na ma koji podesam nacin, koje
¢e osigurati najmanje smetanje slobodnom
kretanju kolica. Da bi se kolica odrZavala
u ¢vrstom odnosu sa predmefom u radu,
tokovi i osovina mogu biti od magneti¢nog
materijala a struja zavarivanja moZe se
S royo_diti kroz namotaje 30 namesgtene na
osovini,

Figur_a 4 prestavlja jedan sistem za za-
varivanje, koji u sebi ima ovaj pronalazak
i u kome se metalna elektroda 31 dobija sa
kalema 32 kroz vitku cevastu vodilju 33 pa
zatim ide do alatke za zavarivanje 34, koja
je ovde prestavljena kao laka alatka ude-
sena da se moZe drZati u ruci kao pri obic¢-
nom ruénom zavarivanju Za razliku od
obién g rulnog zavarivanja, ovaj sistem
oslobodjen je od ru¢nog potiskivanja alatke

prema predmetu, u koliko se elektroda tro-

§i, posto se elektroda potiskuje fautomatski
kroz alatku, a duZina el ktri¢nog luka odr-
Zava se isto, pomocu automatskog meha-
nizma za potiskivanje elektroda. Taj je me-
hanizam ovde prestavljen kao da je sastav-
lien od jednog para tockica za potiskivanje
35, koje pokrece motor 36, Predmet u radu
37 spojen je jednim sprovodnikom 38 za



jedan pol izvora 39 za zavarivajuCu struju.
.drugi pol bududi ¢pojen kroz sprovoduike 40,
41 i 42 sa elektrodom 31, koja se nalazi u
alatki za zavarivanje. lzvor elektrine struje
diagramaticki prestavlja ]edan generator.
Ovaj generator sastavljen je od jednog pa-
ra Cetkica 43 i 44, koje su spojene sa mre-
Zom za zavarivanje i jog jedne pomocne Cet-
kice 45, Jedan par polova 46. u generatoru
udeSen je da je u zasiCenom sianju, a drugi
par udefen je da se nalazi u nezasiCenom
stanju za vreme normalnog rada. Postrojenje
je takvo, da se voltaZa izmedju Cetkica 43 i
45 proizvodi jedino zasiCenim polovima 46,
dok se voltaZa izmedju Cetkica 43 i 44 pro-
izvodi magnetskim silama iz oba para zasi-
Cenih i nezasiCenih polova, PoSto je maSina
sa stalnom brzinom obrtanja, ocevidno je da
¢e i voltaZa biti uvek stalna izmedju Cetkica
43 i 45. Namotaji za nadraZavanje 48 i 49
snabdeveni su stalnom voltaZom sa Cetkica
43 i 44. nameSteni su na polovima 46 i 47
ali njihovi pravei namotavanja takvi su, da
teZe da proizvedu magnetske sile i elektro-
motivne sile u istom pravcu izmedju Cetkica
43 i 44 Jedno podeSavajue serijalno dife-
rencijalno namotanje 50, kroz koje protie
struja zavarivanja, nameSteno je na polovima
47. Reakcija armature u generatoru udeSena
je tako, da njena komponenta u pravcu po-
lova 47 podrZava i potpomaZe namotanje 50
a tako isto da i njena komponenta u praveu
polova 46 potpom2Ze namotanje 48. Ocevid-
no je da vanlacue u struji zavarivanja imaju
vrlo malo uticaja na magnetne sile u praveu
linije polova 46, poSto su ti polovi u zasiCe-
nom stanju, dok medjutim, te varijacije ima-
ju velikog uticaja na magnetske sile po liniji
polova 47, poSto su {i polovi uvek u neza-
siCenom stanju. Namotanja su tako nalinjena,
da kada nema zavarivajue struje u mreZi,
voltaZa izmedju Cetkica 43 i 44 bi¢e taman
dovoljna da otpo¢ne elektri¢ni luk, a takodje,
i da na izvesnoj vrednosti opterecenja, reci
mo na polovini optereenja, rezultanta mag-
netska sila u polovima 47 bude nula. Pri tak-
‘vom optereCenju voltaZa izmedju Cetkica 43
i 44 jednaka je voltaZi izmedju Cetkica 43 i
45. Kada se struja zavarivanja poveca iznad
ove Vrednosti, magnetska sila u polovima 47
dobija obrnutu vrednost, take da voitaZa iz
medju Cetkica 44 i 45 raste ali sa suprotnim
polaritetom polaritetu izmedju Cetkica 43 i 45.
Kada se mreZa zavartivanja spoji na kratko,
voltaZa izmedju & tkica 44 i 45 bitno je jed-
naka voltaZi izmedju Cetkica 43 i 45, ali sa-
mo u suprotnom praveu. Tako se vidi, da je
voltaZa izmedju Cetkica mreZe zavarivanja 43
i 44 algebarski zbir voltaZe izmedju Cetkica
44 i 45, dok medjutim, voltaZa izmedju Cet-

kica 13 i 45 ‘ostaje

uvek nepromenljiva i
stalna. '

U sistemu izloZenom u figuri 4, motor 36
za potiskivanje elektroda ne samo daje ude-
Sen da upravlja duZinom luka za vreme nor-

malnog rada, ve¢ i da moZe da promeni pra-
vac i da otpoCne elektri¢ni luk. Jedan od
terminala motorovih spojen je kroz otpornik
51 za giavne sprovodnike 42. Drugi terminal
motorov udeSen je tako, da je spojen sa du-
plim dodirnikom 53 bilo direktno za poziti-
van pol 38 bilo kroz jedan podeSavajuci ot-
pornik 53 za sprovodnik 54, koji se snabde-
va sa Cetkicom 45 u generatoru, kada se do-
dirnik 41" zatvori. Radno namotanje dodirnika
52, usled svog spoja preko mreZe zavariva-
nja. Cini da struja prolazi kroz armaturu mo-
tora 36 u takvom pravcu, da ¢ini da motor
potiskuje elektrode prema predmetu u radu
¢im se voltaZa popne preko Zeljene normalne
voltaZe za luk, opet, isto namotanje sluZi da
ucini da struja prolazi kroz motorovu arma-
turu u protivnom praveu. kad god se voltaZa
spusti ispod vrednosti potrebne za zavariva-
nje, kao na primcr, kada elektroda dodirne
predmet u radu. Jedan rele 55 snabdeven sa
namotajlma spojemm preko mreZe zavariva-
nja udeSen je, da moZe da umetne otpornik
51 u mreZu motorove armatur?, kad god je

voltaZa preko luka abnormalna. Na primer,
gde je voltaZa pri otvorenoj mreZi 60 volti,
ovo se namotanje moZe udesiti da rudi na

40 volti Otpornik §1 umeée se kao jedno
zaSti‘tno sredstvo za armaturu motora za po-
tiskivanje, koji je udeSen da radi na voltaZi
od 10 do 18 volti. Namotaj za magnetno
polje 36" u motoru spojen je preko sprovod-
nika postojane voltaZe 38 i 54, preko jednog
podeSavajuCeg orpornika 56. Jedan vibracioni
regulator, koji se sastoji od podeSavajuceg
otpornika 57 i dodirnika 58, pod upravom
namotaja 59, udeSen je da menja jadinu mag
netnog polja uzastopno prema promenama u
voltaZi preko luka. Da bi ispunio ovu zadacu
kalem 59, spojen je preko zavarujute mreZe
38—42. Dodirnik 60 pod upravom namotanja
61 spojenog preko mreZe zavarivanja, udeSen
je u mreZi sa kalemom 59 da prekine struju
svagda kada voltaZa preko luka postane ab-
normalno velika. Za vreme normalnog rada
dodirnik 58. vibrira vrlo brzo radi upravljanja
sa efektivnim otporom u otporniku 57 atime
i efektivnom jainom magnetnog polja i br-
zine motora 86, na nacin, koji je vrl) dobro
poznat licima posveCtnim u vibracione regu-
latore. J:dan podeSavajuéi otpornik 62 ude-
Sen je u mreZi kalema 59 da dade doteriva-
nje voltaZe luka,



Radnja sistema
deéa je:

Prestavljaju¢i, da je generator u radu, da
bi dobio luk, operator mora da pretisnc dug-
me 63, koje je u normalnom stanju otvoreno
i koje se nalazi na alatki za zavarivanje. Ti-
me se zatvara lanac od Cetkica 45 kroz spro-
vodnik 64. i normalno zatvoreno dugme (5,
sprovodnik 66 sve do namotaja 67 na dodir-
niku 41. Dodirnik 41 pri zatvaranju zaklju-
Cava dodirnik 417, koji dovrSava otoku (shunt)
oko dugmeta 63, koje prema tome moZe biti
otvoreno bez :kalwe pometnje i demagnetiza-
cije namotaja 67. VoltaZa, koja je na taj na-
Cin pnmen]ena na zavarivajua mreZu 38 i
42 Cini da dodirnik 52, rele 55, i dodirnik
60 odu u svo} najgornji polo/a] Na taj na-
¢in rele 55 ubacuje u mreZu armature mo-
tora za potiskivanje elektroda, Cinedi da ovaj
radi u praveu potrebnom da potiskuje elek-
trode ka predmetu u radu. U isto vreme po-
lie 36 vrlo jako namagnetisano, poSto je ct-
pornik 57 vezan nakratko dodirnikom 58 a
kalem 59 buduéi da je otvoren dodirnikom
60. Motor za poriskivenje prema tome radi
polagano, potiskujuci polagano elektrodu ka
predmetu u radu u momentu dodira izmedju
elektrode i procdmeta kolo zavarivanja (mre-
Za) 38 i 42 na kratko je spojena. Same uro-
djene osobine generatora idu na to da umere
struju pri kratkom spoju. Buduéi, da je vol-
taZa zavarujue mreZe skoro niStavna, dodir-
nik 52, rele 55, i dodirnik 60 kreCu se ka
svojim donjim poloZajima. Dodirnik 42 sada
potpuno zatvara mreZu, koja ima da stavi u
rad motor za potiskivanje ali u suprotnom
praveu, kako bi odmako elektrodu od pred-
meta i otpoCev elektri¢ni luk. UdeSavajudi
vrednost otpornika 53, odbojna brzina motora
moZe se lako regulisati Cim se uspostavi
elektritni luk dodirnik 52 dovoljno sé namag-
netife da moZe da pokrene svoju sredinu ka
njenom gornjem poloZaju i da ponovo spoji
armaturu motora za potiskivanje elektrode
preko mreZe 3842 radi operisania u prav-
cu predmeta u radu radi kompenzam]e za
utroSak elektroda usled struje 7avarwan]a
VoltaZa preko mreZe zavarivanja i suviSe je
niska da bi mogla da pokrene dodirnik od-
nosno rele 55, te prema tome otpornik 52
ostaje u svome poloZaju spojen na kratko,
usled Cega je puna voltaZa zavarujuCe mreZe
primenjena na armaturu motora 36 Isto tako
normalna voltaZa zavarivanja nije dovoljna
da bi mogla da otvori lanac 60 i kamen 59
na vibracionom regulatoru ostaje prema tome
i na dalje spojen preko mreZe elektrinog lu-
ka. Vibracioni rad dodirnika 58 upravlja br-
zinom rada motora za potiskivanje sa vrlo

izloZenog u figuri 4 sle-

velikom osetljivoS¢u tako, da se duZina elek-
tritnog luka odrZava sa vrlo visokim stepe-
nom taCnosti. PoSto je cevasta vodilja 33
vitka, to operator moZe da pokrece alatku za
zavarivanje po svojo] volji do na ma koju
tatku predmeta u radu Zavarivanje se wmoZe
vrSiti na gornjim ili donjim povriinama, spolj-
nim ili unutra$njim ivicama u radu i poS$to
elektroda silazi uzduZno kroz dr8ku ovako se
postrojenje moZe neobitno dobro upotrebiti
zd rad u uglov;ma ili u unutragnjosti Supljih
predmeta, poSto se tok elekiritnog luka mo-
Ze upraviti na predmet u radu isto onako
lako, kao god Sto se upravlja mlaz vode iz
jednog vitkog creva

Figura 5. prestavlja jednu alatku za zava-
rivanje, koja je naroCito udeSena da se moZe
Iako u ruci drZati. Ova alatka ima jedan trup,
prestavljen kao cilindricna cev 68, koja je
nalinjena od izolujueg materijala. Cev vodi-
lja za elektrodu prestavljena je u 69. Ova
cev moZe da ima jedan sprovodnik za spro
vodjenje struje za zavarivanje do u elektrodu,
koii je sprovodnik i ufvrSCen za alatku kao
Sto je to oznafeno u fig. 7. kola Ce neSto
malo docnije biti opisana. Cev 69 prestavl]e-
na je u¢vrs€ena za alatku pomCu stezaju-
Ceg navrtnja 70. koji je naglavljen na cev
68 i udeSen da potiskuje klinove 71 izmedin
cevi 69 i Clana 72, kO]l je utvrdjen u unu-
txasnlostl cevi 68 pomocéu Srafova 73 Elek-
troda "4 prolazi uzduZno kroz alatku i kroz
slavinu 75, koja propu$ta <lektrodu i koja je
utvrdjena za zavrSetak 76 navrCen na kraj
cevi 68. I ako slavina 75 i zavrSetak mogu
da budu nadinjeni izjedna, ipak je bolje da
se slavina zaSrafi na zavrSetak 76 kako bi
jevtinije bilo zamenjivati samo pokvarene sla-
vine. Stru]a se upuSta kroz elekirodu 74 po-
mocu tockiCa 77, kolih moZe biti dva ili vi-
Se na broju Da bi se smanjila veliina apa-
rata, potrebno je da se dodirni toCkovi naCi-
ne vrlo malim, i obino se upotrebljavaju
tungstenski toCki¢i snabdeveni sa leZiStima od
samopodmazujuCeg materijala, poSto se tung-
stenski toCkii vrlo dobro odupiru razornom
dejstvu eloktroda a tako isto mogu dobro da
izdrZe i pojedinalno lulenje, t. j. elektri ni
luk, koji se uspostavlja nedovoljnim dodirom
sa elektrodom. Kao Sto je to bolje isloZeno
u fig. 6, svahi od dodirnih tolkica 77 mole
biti nameSten na jednu ruCicu 78 od tula ili
mesinga i koja moZe da bude snabdevena sa
jednim polukruZnim delom 79 na Cijem zad-
njem kraju moZe da se utvrdi i sprovodnik
80 za struju zavarivanja. Ako se to Zeli, na-
volito Zljebovi mogu se naliniti u ovom de-
lu rudice u kojoj se sprovodnik moZe zami-
sliti, Obe ruCice 78 izloZene u figuri 5 ude-



gene su da se mogu okretati okeo druge na
drugom kraju a ne na onom na kome su do-
dirni tockiéi, i ako se Zeli, jedna cd njih mo-
Ze se snabdeti oko druge na drugem krajua
ne na onom na kome su d-dirni toCkici, i
ako se Zeli, jedna od njih moZe se snabdeti
sa Zljebovima 81, koji su u saradnji sa ispu-
stima 82 na onoj drugoj rudici.

Ove su rucic® obi¢no pod pritiskom jednog
federa, odnosno spiralne opruge i to je ovde
prestavljeno sa spiralnom oprugom 83, koja
okruZuje obe rulic® a odrZava se u svome
mestu pomocu Zljebova 84 nacinjenih u sa-
mim ruicama Ova se naprava moZe sklopiti
skidanjem =zavrSetka 76 i navlaCenjem zavrt-
nja 70 i cevi 68 preko cevaste vodilje 69.
Dodirna rudica 78 moZe se tada utvrditi za
sprovodnik 80 a potom se cev 68 moZe po-
nova vratiti napred da bi zatvorila i rucicu
78 i dodirne tolkice Navrtanj 70 moZe se
tada zategnuti da bi zahvatio i uklinio drZa-
lju za cevastu vodilju Zatim' i zavrSetak 76
mo’e se zavrteti na svoje mesto. Jedan izo-
lujuci kotur 84, na primer od liskuna, obi¢no
se stavlja izmedju kraja cevi 69 i zavrSetka
76 radi sprefavanja direktnog prelaZ=nja stru-
je sa ruCicom 78 i metalnu kap'cu 76, ako
bi se desilo da nije dovoljno prostora ostav-
lieno izmediu krajeva rudice 78 i zavrSetka.
Ali ipak potrebno je di se ostavi dovoljno
prostora da bi se ruice 78 mogle ‘slobodno
kretati pod pritiskom opruga 83 radi ostva-
renja doYreg dodira sa elektrodom. Rupe 85
treba da se nacine u cevi 68, da bi osigurale

_ promaju vazduha kroz drZalju radi odrZava-

nja u hladnom s'anju oprugu 83.

Figura 7. pokazuje jedan preinzgen sklop
alatke za zavarivanje kome se toCkici za do-
dir potpuno izostavljaju, &ime se omoguéava
izrada ove alatke sa mnogo manjim pre&ni-
kom. U ovom sklopu elektroda 74 potiskuje
se kroz slavinu 86, koja je iskrivljena kako
bi elektroda ¢&vrsto odupirala o cev u taCki
87 i radi ostvarenja dobrog dodira sa njome
Cevasta vodilja za elektrodu ovde je delimi¢-
no pokazana u preseku i sastavljena je od
vitke metalne cevi 88, koja je obifno nali-
njena od spiralnog namotaia Celi‘ne cevi ili
od nekog drugog slicnog materijala koji je
dovoljno jak da se odupue razornom de]stv
elektrode prilikom njenog prolaZenja kroz n'u
Takva Ce cev u stvari ostati nepromenjene
duZine, poSto Ce mehanizam za napa]dn]e
elektroda lako nsdoknadjivati ako bi ove slu-
Cajno male promene u duZini cevi, ako bi
ista teZila da se izduZuje Da bi izostavili
upotrebu odvojenog sprovodnika van cevaste
vodilje, radi uvodjenja struje wu alatku mi
obi¢no upletamo sprovodnik 80 na jedan qlo]
izolujuCeg materijala 89, koji je posle utvr
djen za zev 57 Jo§ Jedan sloj izolujuéeg ma-

terijala 89, koji je posle utvrdjen za cev 88.
Jo§ jedan sloj izolujuCeg materi‘ala ‘0 okru-
Zuje sprovodnik N0, pa se po tom ma kakav
prdesan metalni oklop 91 nameSta preko cevi.
Sprovodnik 80 utvrdjen je na ma koji pode-
san nadin za sprovodne delove 91" utvrdje-
nim zavrtnjima 92 u trup izolujueg rukavea
93, koji j~ sastavni deo alatke U crteZima
strukovi sprovodnika oznaleni su kao da su
utvrdj ni u Zljebevima u delu 91', na primer,
pomeCu drZalja 94 Ovaj sklop jasno izloZen
u figuri 9 Slavina za ispuStanje elektr da
86 udeSena je t.ko da se moZe pritisnuti u
¢vrst dodir sa delom 91 pomecu kapi e 94’
navrCenoj na deo 9! Oslabliavaju’i karicu
94’ slavina 86 moZ: se okretati i ispuStati
elektrodu u ma kome praveu, posle Cega se
kapica 94" moZe ponova zavrteti radi v&vr:-
¢ivanja slavine u novom poloZaju Kraj alat-
ke za zavarivanje ostaje vrl: topao usled ra-
da i da bi se izbegla upotreba zalemljenih
spojeva, koji se mogu olabaviti usled toplje-
nia lema, potrebno je da se upotrebi ma koji
drugi mehanicki naCin utvrdjivanja sprovod-
nika 80 za deli¢ 91. Jedan primer takvog
mehaniCkog utvrdjivanja izloZen je u figuri
7a u kojoj ie deo 91" snabd:ven sa koni-
nim profilom, koji je u saradnji sa isto tako
koniCno izradjenim delom 91", koji se posle
navrti na deo 91" radi utvrdjivanja sprovod-
nika 80 Cvrsto u njegovom mestu.

Figura 8 rokazuje presek cevaste vodilje
za elektrodu, koji je uzet po liniji 8 -8 u
figuru 7 Upotreba viSe strunog sprovodnika
80, opletenog oko cevi, &ini, da je cev pot-
puno vitka, kako se to Zel’, i kontrolne Zice,
95 mogu se t kodje up'esti oko covi
zajedno sa  viSestruCnim  sprovodnikom.
Figura 8 pokazuje tri takve kontrolne Zice,
koje odgovaraju sprovodnicima 54, 64 i 66
u figuri 4. Figura 7 pokazuje jedan nacin
primenjivanja klipastog dohvata 96 na alatku
za zavarivanje. Ako se Zeli, ovo se poslednje
moZe snabdeti i jednim aparatom 97, koji se
upotrebliava za utiSavanje, odnosno uspora-
vanje alatke za zavarivanje, za vreme dok se
ona kreée preko predmeta u radu, narodito
ako taj predmet izisku'ec naroCitu potrebu za
to, U figuri 7 alatka za zavarivanje spabde-
venr je jednim jedinim dedirnikom 98 za za-
varivanje lanca dvaju od kontrolnih Zica, koje
mogu da vode od jednog udaljenog kontrol-
nog dodirnika, kojim se upravlja sa mreZom
zavarivanja

Figura 10. pokazuje kako se moZe upotre-
biti jedar odmernik na kraju alatke za zava-
rivanie, s7mo ako se to Zeli. Ovai odmernik
sastoji se od jedne stege 99, koja se moZe
utvrditi u ma kom Zelienom poleZaju na trupu
alatke, pomofu k''na i zavrtnja 100 Ova je
stega snabdevena sa jednim ispustom 101,
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lkoji se takodje moZe utvrditi u ma kome po-
lozaju u delicu 102 pomocu zavrtnja 103,
Na taj se nalin duZina odmernika moZe po-
drZavati. Pored toga, ako se to Zeli, jedan
uduSiva¢ 104 moZe se namestiti na kraju
ovog odmernika.

Figura 11 ilustruje kako se moZa utvrditi
drugi kraj cevi za elektrode. U ovoj figuri
105 p kazuje jedan deo rama, za koji s2ima
cev vodilja utviditi. Clan 106 snabdeven je
jednim otvorom 107, kroz koji se povladi
elektroda i ima takodje jedan ispust 10 %, koji
se zakalinje za ram 105. Jedan cilindridan

¢lan 109 utvrdjen je zavrtnjima 110 za-
106 a sa zavrinjina 111 za bakarni
deo 112, u ¢ije Zljebove moZe se utvr-

diti sprovodnik 80. Jedna od kontrolnih Zica
113 izloZena je kao da se uvodi kroz otvor
114 u strani ¢lana 109. Struja potrebna za
zavarivanje uvodi se kroz jednu stegu 115 u
sprovodnik 80, a kola se stega moZe utvrdi-
ti za deo 112 pomocCu jedne‘ivijr, provulene
kroz otvor 116 u kracima stege.

Figura 12 prestavlja ostvarenje ovog pro-
nalaska narocito pripremlieno za zavarivanje
dimnjaka u cevi. U ovom crteZu 117 prestav-
lja komad pleha za dimnjak ili cev 118, koji
se imaju zavariti za niega. Cevasta vodilja za
elektrocu 69 pristavljena je utvrdjena spojem
119 za ram 120, koji se obrCe u 121 oko
stoZira 122, a kcji takodje moZ: da se obrée
oko €lana 123, koji je onda utvrdjen u dim-
njaku ili cevi. Da bi se &an 123 uévrstio,
izolujuci delovi 124, koji se nalaze u Zljebo-
vima ¢lana 123 snabdeveni su sa kini¢nom
povrSinom, tako da, pri obrtanju zavrtnja
126 prema kolutu 126, koji se nalazi na ¢la-
nu 123 Civija 127, snzbdevena sa koniCnim
krajem 128, potiskuje delove 124 protiv zi-
dova cevi Ram 12' snabdeven je sa dodir-
nim toCki¢ima 129, koi uvode struju u elek-
trodu, a joS i slivina 130, kroz koju prolazi
elektroda, pofto izadje izmedju dodirnih to¢-
ki¢a, moZe se dodati ako se to Zeli. Ram 120
obilno se snabdeva sa ispustom 131, koji je
udeSen da se kreCe izmedju podeSavajucih
ustava 132 i 133 utvrdjenih za deo 122
Elektrini luk poCefe se na samom komadu
pleha, odnostio plofe, kada ¢e se luk pome-
rati tako, da radi nad spojem, koji se ima
zavarivati Ustave 132 i 133 mnogu se lako
udesiti, da se ovo kretanje elektrode dade
lako izvrSiti bez ikakve narolite paZnje od
strane opcratora. PoSto se elektricni luk uspo-
stavi, deo 122 okree se oko Clana 123, ka-
ko bi Se cev mogla zavariti za svoju ploCu
Bez vaZnosti je, razume se, u koliko se to
tice ovog pronalaska da 1i ¢e se deo 122
okretati rucno ili pomocu kakvog motora sa
oprugom, ili kakvog drugog motora. Da bi se
¢lan 123 zaStitio od toplote elektri¢nog luka,

obiéno se dodaje jo¥ i kakva izolaciona ma-
terija za toplotu 134, utvrdjena za &lan 123
u blizini cevi. Jedan od sprovodnika, koji
sprovodi struju za zavarivanje do u ploéu za
zavarivanje, izloZen je u 135 a drugi koji
sprovodi Struju u dodirne toCkie, pokazan
je u 136.

Figura 13 pokazuje jeda? preinalen oblik
aparata pokazanog u figur' 12, koji s sastoji
od postrojenia za oscilovanje elektrode preko
linije za zavarivanje za vreme dok se elek-
trodni nosa¢i obréu, da bi elektri¢ni luk mo-
gao da sleduje duZ spoia, koji se ima zava-
riti. Da bi s> dobio ovaj rezultat, jedan je
ekscentar 137 utvrdjen za ¢lan 123 a jedan
to ki¢ 138 namesten je na ruicu 139, utvr-
djenoj za ram 120 i to je sve onda udeSen,
da se oslanja na eksc:ntar 137 Jedna opruga
140 dodata je, da bi potiskivala {o¢kié stalnn
na ekscentar. Prema takvom postrojenju, deo
122, koji nosi ram 120, prouzrokuje oscilira-
nje vrha elektrode 74 preko linije zavariva-
nja. Kad1 je udesilo ovakvo oscilatorno kre-
tanje, ustave 132 i 133 bice tako udefene,
da bi dozvolile slobodno kretanje rama 120.
Kada se ne Zeli da se upotrebi mehanizam
za oscilaciju, ekscentar 137 moZe se vratiti
natrag na Clan 123, kako bi bio van dodira
sa ¢lanovima i toCkiem, a ako se to Zeli,
moZe se i toCki¢ uklonitia ekscentar ostaviti
na svom mestu, onda se i opruga 140 opu-
sti. Ustave 132 i 133 mogu se tada podesiti
tako, kako bi dopustile slobodan rad kao Sto
je to opisano u vezi sa figurom 12

Figura 14 pokazuje jedan sistem za zava-
rivan‘e, u kom" je mreZa za kontrolu mnogo
uproS¢ena U figuri 4 narolilo je postajanje
bilo, koje Je motoru za potiskivan'e elektro-
de davalo obrnuti pravac kretan‘a, kada je to
trebalo, da bi se uspostavio elektriéni luk.
Ovo postroienie nije ni malo potrebno tamo,
gde se alatka rukom upravlja, poSto opetator
moZe da uspostavi elektriCni luk prostim do-
dirom elektrode i predmeta u radu, pa zatim
odmituéi alatku kao god i u obifnom, ruc-
nom zavarivanju Figura 4 t kodje ilustruje
jedan vibracioni regulator za upravljanje ope-
racijom motora z1 potiskivanje elektrode pre-
ma voltaZi preko luka U figuri 14 je ovaj
vibracioni regulator izostavljen U figuri 14
generator za zavarivanje 141 istl je onakav
kao Sto je i gcmerator 39 u figuri 4

Armatura 142 u motoru za potiskiv-nje
elektrode fera to'k e 143, koji potiskuju
elektrodu ktoz vitku cev 144 do u alatku
145 Glavni sprovodnici za mreZu zavarivanja
146 i 147 spojeni su respektivno za predmet
u radu 144. Armatura 142 u motoru spojena
je direktno preko ove mre’e zavarivinja za-
tvaranjem dodirnika odnosno prekidaca 148,
koji se namagnttiSe strujom zavarivanja Na-



motaj 149 za magnetno polje u motoru spo-
jen je preko Cetkica sa stalnom voltaZom na
generatoru, preko jednog podeSavajueg ot-
pornika 150, Prekidal 151 je takodje tu
ubrojen i koji u jednom svom poloZaju spa-
ja armaturu motora preko mre’e zavarivanja
a u svome drurom poloZain spaja je preko
jednog otpornika, koji je ovde pokazan kao
deo otpornika 150, za Cetkice sa stalnom vol-
trZom na generatoru.

Da bi se elektritni luk mogao usp-staviti
sa sistemom izloZenim u figuri 14, operator
dodirne predmet u radu sa clektrodom, Sto
stavlia u rad dodirnik 148, koji dovrSava
mreZu motora 142, koji otada otpocinje da
potiskuje eloktredu ka predmetu takvom br-
zinom, kako bi se duvZina luka ocuvala jed-
nom istom Svako poveéanje u duZini luka
prouzrokuje podizanje voltaZe preko luka, 5to
¢ini da motor ide mnogo brZe, dok svako
smanjivanje u duZini luka smanjuje i brzinu
motora Da bi zaustavio zavariva je, opera-
tor moZe prosto da odmakne brzo alatku 145
od predmeta, C¢ime se luk prekid: Prekidaé
151 udeSen je, da se njime moZe stavljati
u pokret motor i ako je druga mreZa zatvo-
rena, Na primer, ako se Z’li da se umetne
jedna nova elektroda kroz cev 144 prekida:
151 biCe prebacen tako da dediruje i spaja
sprovodnike za armaturu 142 u motoru za
potiskivanje elektrod?, koji vode za stalnu
voltaZzu na generatoru. Ovo Ce pokrenuti mo-
tor i elektroda Ce se poceli da odvija i da
ide kroz cev Kada se ovo ucini, onda se
prekidal 151 prebacuje u poloZaj za normal-
nu operaciju Cilj upotrebe jednog ofpornika
u mreZi armaturinoi, kada se ona spoji preko
sprovodnika sa stalnom voltaZom, jeste jedino
taj, da se dobije Sto sporije obrtanje mot ra.

. a koji drugi otpornik mogao je biti upo-
trebljen, jedan deo otpornika 150 ovde je
izloZen za upotrebu, jedinn da hi se smanjio
broj potrebnih aparata.

Figura 15 pokazuje joS jedan prostiji apa-
rat, u kome je motor za potiskivanje elek-
trode spojen preko sprovodnika zastalnuv I-
tazu 153 tako, da je brzina rada uvek is‘a,
ne zaviseCi od duZine luka elektri¢nog. Elek-
troda prolazi kroz vitku cev 1564 i ulazi u
alatku 155. Glavni sprovodnici za struju za
varivanja prestavljeni su sa 156 i 157, i kao
8to je izloZeno, glavni sprovodnik 156 ide
pravo u alatku 155, nezavisimo od vitke cevi
154, ma da se moZe kao Sto je to ranije bilo
napomenuto, sprovodnik za struju zavarivanja
utvrditi na samu cev, ako se to Zeli. I'a bi
Se sistem stavio u rad, operator samo ima da
pretisne dugme 158, koje se moZe staviti na
samu alatku ili tu blizu nje Ovo stavija u
pokret moror za potiskivanje elektrode, a

operator uspostavi elektri‘ni luk na uobilaje-
ni nafin kao i pri rufnom zavarivanju Po-
Sto nema automatske kontrole duZine elek-
tricnog luka to operator mora da pokreCe
alatku tako, da kompenzira za male promene
duZine luka, koje ¢e pomeranje biti vrlo malo,
jer se elektroda dobija stalno iz same drZalje
pomoéu motora. Ako operator opazi, da je
pristizanje elektrode suviSe brzo, tako da
elektroda, koja viri iz drZalje, sve veca po-
staje, on samo moZe da popravi brzinu izla-
Zenja elektrode. T'o moZ2 da bude ili pode-
Savanjem prenosa izmedju armature itockica
za potiskivanje, ili postrojenjem izloZenim u
u figuri 15. Ovo se postrojenje sastoji od po-
deSavajuteg otpornika 159, koji se moZe
staviti u blizini alatke za zavarivanje i koi
je spojen u seriji sa motorovom armaturom
Ovaj otpornik moZ2 biti regulisan rukom kad
god se to zaZeli, radi promene u brzini izla-
ganja elektrode, Ako operator ne Zeli da mu
elektroda stalno pridolazi, on moze da pusti
motor da radi onoliko, koliko mu je potrebno
elektrode pa onda moZe da zaustavi motor.
Zatim on moZe da produZi da deluje kao u
obi¢nom rufnom zavarivanju sve dok mu
traje to parce, posle Cega Ce on da ispusti
opet onoliko elektrode, koliko mu je potrebno.
Na ovaj naln nema gubljenja elektri¢nog ma-
terijala, kao S5to se to deSava u rucnom za-
varivanju, koje se za sada jo§ praktikuje i
gde se kratke duZine -elektrode ulvrscuju u
drZalje. Takva pareta su obi€no 355,6 mm.
dugatka i apsolutno je nemoguCe da se ista
do kraja upotrebe, poSto izvesna duZina elek-
trode mora da se utroSi u utvrdjivanju u dr-
Zalju 1 kako postrojenje u figuri 15 ne pre-
stavlja automatski upravljanje duZine luka, to
se ovaj pronalazak u svom najSirem obliku
ne oraniCava samo na automatsku regula-
ciju duZine elektri nog luka

| ako su razna ostvarenia ovog pronalaska
bila izloZena onima, koji su posveéeni uovu
veStinu, bie jasno da su moguéa mnoga
preinacenja u ovom pogledu.

PATENTNI ZAHTEVI:

1, Aparat za zavarivanje elektriCnim lukom,
naznalen time, S se sastoji od jcdnog gene-
tora, koji izdaju struju za zavarivanje. jedne
alatke za zavarivanje, mehanizma udeSenog
za potiskivanje elektrodnog materiiala stal-
nom brzinom, i jedne vitke cevi udeSenc da
moZe da vodi elektrodu od mehanizma za po-
tiskivanje do alatke, odnosno drZalje

2. Aparat, kao Sto je traZeno u zahtevu 1,
naznaCen tim, Sto ima jednu ruénu alatku,
koja se moZe kretati po predmetu nezavisno
od mehanizma za potiskivanje elektode, jednu
naslagu elektrodnog materijala, smeStenu na



jzvesnoj daljini od predmeta u radu, i jedno
vitko postrojenje za upravljanje i vodjenje
elektrode od naslage do u alatku za zavarl-
vanije

3 Aparat u kome se pomenuti mehanizam
za potiskivanje elektrode pokreCe pomoCu
jednog motora, kao Sto je to zahtevano u
zahtevu jedan, naznaCen time, Sto je snabde-
ven sa postrojenjem za kontirolu rada motora
za Dotiskivanje elektrode, koje se postroje-je
nalazi u blizini alatke za zavarivanje.

4. Aparat prema pat Zahtevu 1.) u kome
se pomenuti mehanizam za potiskivanje elek-
trode pokreCe pomoéu jednog motova, nazna-
en time. Sto je snabdeven jednim postroje-
njem za automatsko upravlian}e brzine tog
elektritnog motora prema voltaZi preko elek-
trinog luka, radi odrZavanja luka na jednoj
istoj duZini za vreme zavarivanja.

5. Aparat prema pat zaht. 1), naznaen
tim, Sto ima jednu drZalju, ili alatku za za
varivanje, koja se sastojl od jednog trupnog
dela snabdevenog sa jednim otvorom i ]eg—
nim delom koji vrdi istiskivanje elektrode j
kroz koje se elektroda istura prema predme-

.tu u radu, a takodje i elektriCno postrojenje

potrebno za uvodjenje elektriCne struje za
zavarivanje.

6 Aparat prema pat. zahtevu 1, naznalen
tim Sto ima jednu izolovanu metalnu i vitku
cev za upravljanje i vodjenje elektrode od
mehanizma za potiskivanje do alatke za za-
varivanje; jednu napravu za ostvarenje dodi-
ra u samoj toj alatki, udeSenu da ostvaruje
dobar elektri¢ni spoj sa elektrodom dok se
ona krete kroz drZalju, i jedan viSestruki
sprovodnik nameSten na toj cevi i spojen
tako, da uvodi struju za zavarivanje u tua na-
pravu za ostvarenje dodira.

7. Aparat prema pat. zahtevu 1, naznaten
time Sto ima jednu drZalju-alatku za zavari-
vanje, koja se sastoji od jednog trupnog dela,
sresiva za utvrdjivanje tog trupnog dels za
cev, kroz koju prolazi elektroda, viSe tockica
za ostvarenje dodira sa elektrodom, name-
Stenim u trupnom delu drZalje radi uvodje-
nja struje zavarivanja u el ktrodu, i sredstvi-
ma za potiskivanje i pritiskivanje tih toZki¢i
prema mestu, gde Ce oni ostvariti dobar elek-
tri¢ni spoj sa elektrodom.
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