KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 80 (3)

INDUSTRISKE SVO]JINE

lzdan 1. Januara 1929,

PATENTNI SPIS BR. 5341

G. Polysius, Eisengiesserei & Maschinenfabrik, Dessau, Nema&ka.

Peé sa rofacionim cevima za topljenje cementa.

Prijava od 3. decembra 1926.

Vazi od 1. septembra 1927.

Trazeno pravo prvenstva od 4. decembra 1925. (Nemacka).

Postupak sa obrinim cevima za loplje-
nje cementa i drugih materijala ima tu ne-
zgodu, Sto rastopina izlazeéa iz peéi menja
sasfav a i stepen Zitkosti. To se javlja na-
ro¢ito onda, ako malerijali sipani u peé
imaju neravnomerne hemijske i fizicke o-
sobine i ako isle sirovine pre sipanja u
pe¢ nisu dovoljmo usitnjene i izmeSane.

Da bi se ova nezgoda uklonila, ¢esto je
ispred obrine peéi postavljena prednja
pe¢, u kojoj se skuplja u obrinoj peci pro-
izvedeni gas, pre nego 3lo se odvaja za
dalju obradu. Ovaj pronalazak namenjen
je za dobijanje ravnomernijeg proizvoda
na prosliji i efikasniji naéin, i fo, raspore-
dom jednog prostora za akumulaciju t. j.
jedne akumulativne zone na samoj peéi, u
kojoj se rastopina me3a i izjednaéuju va-
rijacije sastava i slepena i stepena raslo-
pljivosti.

Ova zona za skupljanje, koja sadrzi ra-
stopljeni malerijal i u kojoj se vrdi rasta-
panje, sasloji se iz dela peci, ¢iji se pre-
sek Siri poveéanjem pre¢nika. ProSirenja
obrazovane zone poznata su kod cement-
ne peci ali tamo sluZe za druge svrhe.

Zona za skupljanje pruZa se prvenstveno
ka_QOrnjem delu peéi toliko, da u nju do-
Iazl malerijal za pelenje pre nego 3to isti
potne da omek3ava i postaje lepljiv.

Ovim se uklanja znalna nezgoda pozna-
fih obrinih peéi, kod kojih nije moguéno,
kao Slo je poznalo, materijalu dali iznena-
da lako veliko povecanje lemperature bez

posrednog slanja izmedu Cvrslog i teénog
stanja. Omek3avanje pocinje, kao S§lo je
poznato, kod svih materijala po povrsini,
I. j. na zrnima, komadu, dok su unularnji
delovi jos ¢vrsti, usled ¢ega naslupa vrlo
neprijatna pojava, da se materijal lepi za
zidove obrine peci i spretava ravnomeran
prolaz kroz pe¢. Ova pojava (obrazovanje
prstena) opaza se svuda kod malerijala za
obradu u obrinoj peéi, i o ne samo kod
onih malerija, koje teze da se stvrdnjava-
ju, usled svog sastava (komponente sa raz-
nim tackama topljenja) i hemiskog afini-
teta prema oblozi peéi.

Time Blo se, po pronalasku, u zoni za
skupljanje nagomilana te¢na rastopina pru-
za prema gornjem delu peci, 3to kroz u-
pusni kraj u pe¢ uvedena i kroz gornji deo
isle prolazeca masa pada u akumulativnu
zonu, pre nego 5lo se opisana pojava o-
mekSavanja pokaze po povrdini, uklanjaju
se gore opisane nezgode,

Dalja nezgoda dosadnjih obrinih peéi
lezi u tome, 3to radi lakseg topljenja siro-
vina dodate primese, ili pak za koju drugu
svrhu, prelrpe jo§ u gornjem delu peci
hemisku ili fizi€ku promenu, koja nepovolj-
no olice na dejstvo primesa u samom pro-
cesu topljenja.

Po ovom pronalasku se ove primese itd.
ne unose sa sirovinom na upusnom kraju,
ve¢ u akumulativnu odn. zonu fopljenja.

Zona za skupljanje ima prema izlaznom
kraju peéi jedan konus koji pak ima jedan
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ili viSe izreza, rupa i L. d. za odvod rasto-
plienog materijala. Uredenje ima tu dobru
siranu, 3to onc dopudta izlaz nagomilanoj
rastopini i iz dubliih slojeva, dok kod po-
znalih peéi na izlaznom kraju oli¢e samo
najgornji sloj preko ivice suZenog dela,
usled Cega je onemoguéeno ukloniti
od raslopine necisloce, $liaku i t. d,, koja
pliva po povrSini.

Zalim su u omo'tu akumulacione kamere
predvideni jedan ili vise izlaznih otvora,
kroz koje mogu izlaztti donji slojevi rasto-
pine iz zone topljenja. Ova naprava se
moZe nacinili i tako, da izlazni otvori budu
na raznim odstojanjima od cenira pedi, tako
da najudaljeniji olveri sluie za lo, da ne-
cistoce ili sporedni proizvodi, koji su spe-
cifitno tezi od same sirovine i koji se
zbog loga gomilaju na dno u zoni lopljenja,
posebno odvode, dok prvi otvori prema
centru sluze, za odvojen odvod zgure i
drugih specificno laksih necistoca.

Pec¢ po pronalasku pokazana je na pri-
loZenom nacrtu u 3 razna oblika izvodenja
i u verlikalnom preseku.

Peé (sl 1) sastoji se iz dela ¢, u koji
se sirovina unosi kroz cev B i u kojoj se
izlaze prethodnoj obradi toplotom. Na gor-
njem delu C peéi nastavlja se akumulativna
zona A, koja je jedan prosireni deo peci.
Ova zona A ide dolle prema gornjem delu
peci da sirovina, koja je prosla gornji deo
C, pada u rastopinu zone A, pre nego $to
pocne omekSavali i poslajati lepljiva. Pri-
mese, sredstva za raslvaranje ild. ne unose
se kroz cev B, ve¢ direkino u prostor A.
Za tu svrhu poslavljen je silos D sa re-
zervom, t.j. u njemu se nalaze te primese.
Pomoc¢u ofvora £ mogu se primese i D
voditi direkine u zonu A. Ovi otvori E
mogu se podesnim organima, klapnama,
pomeracima E olvorili u pogodnom trenutku
i opel zatvoriti, da bi se sprecio ulaz su-
visnom vazduhu.

Ove primese mogu se sa izlaznog kraja
unositi u zonu A pomoéu ubacivanja, pre-
sovanim vazduhom ili sisanjem.

Zona A ima jedan konus, u kome su
predvideni izlazni otvori T, sl. 3 iz kojih
dolazi rastopina u oluke ili slicna odvodna
uredenja K, koji je odvode dalje.

Nekrelna glava peci M lezi tako blisko
uz obrini konus, da je zona A zatvorena
proliv ulaza suviSnog vazduha kroz oftvore
T na delu, koji nije kvaSen rastopinom.

Izolacioni olvor O je po moguésivu ras-
poreden na veéem odslojanju od cenira
peéi, da bi se necisloce i sporedni proiz-
vodi, koji su specificno tezi od same ras-
lopine, te se zbog loga taloZze po dnu zone
A, odvojeno odvodili napolje. Pomerac Q

kojim se moZe rukom ili automatski uprav-
ljati, dopusta otakanje u irenutku, u kome
je otvor priblizno na najniZoj taéci obrinog
kruga.

Naroéito pogodni oblik zone A pokazan
je u sl. 2. Ona ima ovde oblik konusa sa
uglom podeSenim nagibu peéi, tako da
denja linija omota tece priblizno horizon-
talno. Na osnovu toga raslopina ima, pri-
blizno, po celoj duZini ravnomernu dubinu,
¢ime se postize, da nagomilana rastopina
stagnira i ne ide prebrzo prema izlazu peci.
Osim toga ovaj oblik izvodenia ima lu do-
bru stranu, $to se zona, koja drZi rastopinu,
moze polopili u kupatilo H za hladenje,
Cija tetnost nepreslano doti¢e i olice, da
bi se izbeglo veliko zagrevanje i isparava-
nje, i odrzava na istom nivou. Ovde se uz
zonu A prikljucuje suzavajuc¢i konus L u
kome su predvideni izlazni otvori T, koji
ovde dopustaju izlaz donjim slojevima na-
gomilane rasiopine. Preporucuje se, da se
ovi izrezi ili otvori drie tako mali, da pri
prolazu olvora pored lecne rastopine ofice
samo jedan deo ove i da nivo ne padne
nize, od nivoa materijala u visini olvora
za iduéi prolaz.

Uz konus ide kratak produzelak manjeg
pre¢nika. U ovom slu¢aju mora jedan deo
golove raslopine le¢i kroz taj nasltavak, da
bi doslo u oluk K. Kako je ovaj put kra-
tak, te je moguéno spreciti da plamen, koji
ide kroz taj produzetak, pregreje malerijal ;
ili pak, ako je sastav plamena takav da
naslupa povecanje lemperalure iza tog pula,
tako da se materijal hladi, onda spreci
stvrdnjavanje. Temperatura se moze kao i
duzina plamena regulisali dovodom vodene
pare, ili delova gasova sagorevanja, vaz-
duhu za sagorevanje, ili pak vecim zagre-
vanjem ovog vazduha, tako da isti ostavlja
materijal na toj putanji u glavnom nepro-
menjen.

Tako isto moguéno je, obrinoj pedi, a
narodilo iznosnoj napravi, dati takav oblik,
da raslopina uops$te ne prolazi kroz tu su-
ienu zonu (sl. 3). Moze se napr. kroz o-
tvore O, koji su u vezi sa raslopinom od-
vodili istu, a da ne prolazi kroz donji kraj
peéi. Ovde se ti olvori mogu aulomatski,
ili kojim drugim nacinom kontrolisali, po-
moéu klapna, zapuaca, pomerata Q it d.,
l. j. otvarali i zatvarati, da ne bi s jedne
strane ulazio vazduh kroz olvore na delu
gde nema malerijala, ili pak ne islaze ga-
sovi sagorevanja, a s druge sirane, da bi
se olvaranje tih olvora regulisalo, i.j. olva-
rali &im padnu ispod nivoa rastopine. Ovim
se moze poslici da se najbolji delovi ma-
terijala, koji ne leZi ni na dnu, ni po po-
vr§ini, olicu zasebno i odvode dalje.



Patentni zahtevi:

1. Obrina pec sa cevima za fopljenje ce-
menta, naznacena rasporedom jedne aku-
mulacione zone za rastopljeni materijal, u
kojoj se isli meSa i izjednaduju variacije
saslava i stepena rastopljivosti malerijala.

2, Obrina pec sa cevima za topljenje ce-
menta no zahtevu 1, naznacena time, $lo se
akumulaciona zona, koja sadrZi rastopljeni
materijal i u kojoj se lopljenje vrsi, saslo-
ji iz jednog dela pedéi, koji se Siri poveca-
njem precnika.

5. Obrina pec sa cevima za lopljenje ce-
menta po zahtevu 1, naznacena lime, Sto
se akumulaciona zona pruia prema gor-
njem delu peéi dotle, da materijal a nju
pada pre nego $lo po¢ne da omekSava i
postaje lepljiv.

4. Obrina peé po zahlevu 1, naznacena
lime, §lo se primese i sredsiva za loplje-
nje i L.d. ne unose kroz ulaz u pec, ve¢ u
akumulacionu zonu.

5. Obrina peé po zahtevima 1 i 4, naz-
nadena time, $to se dovod primesa vr3i kroz
otvore u omotu peci, koji se mogu olvara-
ti ili zatvarati pomocu klapni Sibera ili slic-
nih organa.

6. Obrina pe¢ po zahtevima 1 i 4, naz-
nacena lime, $to je na izlazu peci predvi-
dena dovedna naprava kroz koju se uba-
cuju, uduvavaju ili sisaju primese.

7. Obrina pe¢ po zahievu 1, naznacena
time, 8to je akumulaciona zona nacinjena
konicno lako, da njena donja omotna lini-
ja ide priblizno horizontalno, ¢ime se po-
stize priblizno jednaka dubina rastopine i
pruzi mogucnosl, da se ovaj deo peci po-
desno polopi u kupalilo za hladenje.

8. Obrina peé po zahlevu 1, naznacena
time, §to je akumulaciona zona snabdeve-
na prema izlaznom kraju peéi sa jednim
konusom, koji ima jedan ili viSe izreza, ru-
pa i t.d. za odvod rasiopine.

9. Obrina peé po zahtevima 1 i 8, naz-
nacena lime, $lo se oviizrezi, otvori i I d.
jednom nekretnom glavom odns. prstenom
koji je pripijen uz obrini deo peci, zapti-
vaju proliv ulaza suviSnog vazduha a na
delovima koje ne kvasi raslopina.

10. Obrina peé po zahtevima 1 i 8, naz-
nacena time, &to se uz konus prikljucuje
jedan produzelak manjeg precnika nego
Sto je pre¢nik akumulacione zone.

11. Obrina pe¢ po zahlevu 1, naznatena
time, 5lo su u omolu akumulacione zone
predvideni jedan ili viSe ispusnih olvora,
kroz koje izlaze niZi slojevi rastopine.

12. Obrina pec¢ po zahtevima 1, 9 i 11,
naznacena time, Slo su izlazni otvori snab-
deveni sa aulomatski upravljanim organi-
ma za zalvaranje, tako da se sprecava u-
laz vazduhu na delu peci, koji ne pokriva
rastopina ili pak izlazak vazduha, pri &em
se otvori otvaraju onda, kad dodu ispod
nivoa raslopine.

13. Obrina peé po zahtevima 1 i 12, na-
znacena lime, S$to su izlazni olvori raspo-
redeni na raznim odstojanjima od cenira
peci lako da najudaljeniji olvori sluze zato
da netistoée ili sporedne proizvode, koji
su specificno lezi od raslopine, pa prema
lome padaju dole, odvode odvojeno od ra-
stopine, dok cenftru najblizi otvori sluze za
odvojen odvod zgure, koja pliva po rasto-
pini kao i specificki lakSih nedéistoca.
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