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Ovaj pronalazak se odnosi na postupak
za proizvodnju kalupljenih predmeta ili pro-
izvoda, upotrebljavajuc¢i mesavine hidraulié-
nih sredstava za vezivanje, kao cemenla,
hidrauli¢nog kreca itd. s vodom i sa ma-
terijama viSe ili manje inerlnim kao §to su
pesak, zgura, Skrljotine itd.,, na taj nacin,
da se toj me3avini da dovolina gusioéa,
koja ce dozvoliti brzo vadenje iz kalupa,
ne Cekavsi oCvrséivanje ili stvrdnjavanje.

Kod dosad upolrebljenih postupaka pri-
menjivalo se:

a) jedna meSavina vrlo suva, koja posle
nabijanja ili slezanja u kalupima i masi-
nama ima takvu koheziju, koja dozvoljava
vadenje iz kalupa. Kod masina na udar ili
na zbijanje, poslize se stezanje meSavine
pomoc¢u jedne mase, koja se smesla iznad
meSavine, a koja dejstvuje inercijom u fre-
nutku udara ili zbijanja, pa time proizvodi
znalno smanjivanje volumena.

b) jedna mesavina vrlo vlazna da bi imala
poirebnu feénost za polpuno ispunjavanje
kalupa. Ove su me3avine malo podesne za
zbijanje, pa je pocelni volumen skoro jed-
nak krajnjem volumenu, pored toga one se
moraju oslavili u kalupima za sve vreme,
koje je potrebno za prvo stvrdnjavanje, &to
¢ini, da se kalupi mogu upotrebljavati tek
posle vrlo dugog roka.

Oba ova postupka imaju i preimuéstva i
nedoslalke:

Kod prvog postupka mogu se kalupi ne-
posredno upolrebili, ali dobijeni proizvodi
imaju poroznu strukfuru i prianjaju slabo
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uz armaturu, koja moZe da bude poirebna
da se uvede u masu.

Kod drugog postupka potreban je prili-
c¢an broj kalupa, da bi se odrZala indu-
strijska proizvodnja, zalim je vrlo tesko iz-
beci nagomilavanje te¢nosti na pojedinim
mesiima, $to Skodi kvalitetu proizvoda.

Postupak, koji je predmet ovog prona-
laska, sastoji se u primeni vrlo tecne me-
Savine da se moze liti u podesne kalupe,
zalim u podvrgavanju ispunjenih kalupa po-
iresima ili cestim udarcima, $to omogucuje
da se dobiju:

1" dovoljna te¢nost za ispunjavanje ka-
lupa kakvog bilo oblika.

2" odli¢no prianjanje uz armalure i obla-
ganje lih armalura.

3” uklanjanje vodenih lokvica i vazduSnih
mehura usled drmanja materije pod ulica-
jem njene sopstvene inercije. Vodene lo-
kvice izlaze na gornju povrsinu, pa se tu
mogu lako uklonili na pr. posipanjem su-
vih materija, ili svakim podesnim sredstvom,

4’ takva kohezija malerije da je moguée
vadenje iz kalupa neposredno ili bar u naj-
kraée vreme.

U suslini rezlikuje se postupak prema
ovom pronalasku od postupaka na drmanje
udarcima, koji su do dandanas upolreblja-
vani, narocito za proizvodnju kalupa za li-
venje i predmeta od betona, dakle u tome,
sto se kod ovog postupka drmanje isko-
ris¢ava za nagomilavanje materija, koje se
daiju zbiti, t. i. ¢&ije je vlaino stanje takvo,
da dozvoijava ili bi dozvolilo zbijunje me-
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hani¢kim putem, dakle kod poslupka, koji
sainjava predmet ovog pronalaska radi se
o tome, da se posligne zbijanje neke vrlo
vlazne mase, da bi se mogle mehanicki
zbiti (poslo se leCnosti u praksi ne daju
zbiti).

Ovaj postupak dozvoljava da se postigne
u vlaznim sredstvima, koja se ne daju zbiti,
nabijanje ¢vrstih sasiojaka, pod dejstvom
poslupka, koji se ispoljava u uniStavanju
trenja, pravi masu viSe ili manje tetnu, pa
dozvoljava ovim C&vrstim saslojcima da se
zadrze u polozaju ravnoleze, koji je loliko
poslojan, da dozvoljava neposredno vadenje
iz kalupa 1. j. vadenje iz kalupa vrsi se ne
cekajuci suSenje ili oCvrSnjavanje, kao Slo
je dosad uobitajeno. Ovo vadenje iz kalupa
moZe se izvrSili trenutno, kao Slo je opi-
sano u nastavku,

Izraz ,iiven“ ne mora se odnositi na te¢ne
betone, ali na belone, koji sadrze dovoljnu
koli¢inu vode, da se drmanjem dobije sa-
kupljanje vlage na gornjoj povrSini.

U tome sladaju vrdi se prekomerno pu-
njenje L j. prelazeéi ograde kalupa, pa se
zatim zbijanjem i viskom malerija za po-
ravnjanje uklanja viSak vode.

U praksi odreduje se vlaga a lime i prvo-
bitna te¢nost betona prema oblicima 1 di-
menzijama predmela, koji se prave, a i
prema presecima, kroz koje treba da pro-
lazi materija, na taj naCin da nastaje brzo
i lako punjenje kalupa pod ulicajem postu-
panja drmanjem.

Vibracije ili udarci, koji se upolireblja-
vaju kod ovog postupka mogu se ostvariti
pomocu svih poznatih sredstava: vibrato-
rima, elektricnim ili pneumati¢nim cekicima,
udarac¢kim plocama itd.

Upolrebljeni kalupi moraju da budu ne-
promocni, lako da vodene lokvice ne pro-
izvedu praznine, koje pokvare izgled i so-
lidnost predmeta.

Ipak se u izvesnim sluCajevima mogu
upolrebili, bez neprilika, kalupi, ¢iji je samo
donji deo nepromocan, kad praznine u gor-
njem delu nisu vaine za upolrebu proiz-
voda (na pr. kod ploca ili oluka, koji su
ukopani, pa se ukopane ivice ne vide).
Mogu se upoflrebiti takoder kalupi, koji
imaju po svojoj periferiji male rupice u ve-
likom broju, da se dozvoli praznjenje vode,
a da lime ne naslaju oselne praznine u ka-
lupljenom predmetu,

Naposletku vadenje iz kalupa prema po-
stupku pa ovom pronalasku, vr$i se u iz-
vesnim slucajevima obrtanjem kalupa na
neku plotu za praznjenje kalupa, koja je
podvrgnuia udarcima ili vibracijama, t. j.
obrnutoj operaciji od prvobitnog drmanja.

S druge sirane ovim posiupkom je mo-
guce, da se posligne neposredno vadenje

iz kalupa predmeta, koji imaju vertikalne
povrsine, a da im se ne moraju suzavali,
. j. da im se ne moraju malo nagnuli po-
vrsine, ¢ak i kad je povrSina sa velikom
visinom a sa malom Sirinom.

U oslalom je moguce da se upolrebe
kalupi, koji se ne rasklapaju, a koji se
prazne proslim prevrianjem.

Radi primera priloZzene slike predsiav-
ljaju predmete dobijene ovim postupkom:

a) pomocu nerasklopljivih kalupa iz samo
jednog komada:

sl. 1: ,ograda“ (sl. 1a presek po liniji
A—B na sl. 1),

sl. 2: ,oluénjak®,

shigesihnb®,

sl. 4: ,korito®,

b) pomoéu rasklopljivih kalupa iz vise
delova:

sl. 5: ,nosac preseka 1%,

sl. 6: ,Supalj granicni kamen*
(primecéuje se, da je ovaj grani¢ni kamen
izraden pomocu jednog kalupa, koji se sa-
stoji iz dva suda uvucena jedan u drugi,
pa se taj kamen vadi verlikalno iz kalupa,
pa radi loga ima kose povrSine i jednu
horizontalnu ogradu, koje ostaju stabilne
posle neposrednog vadenja iz kalupa).

S druge strane kad se radi o izradi tan-
kih predmela, za koje je apsolutno polrebna
neka armalura, moze se nameslili la arma-
tura na taj nacin, da ona privremeno sluZi
za podupiranje predmela pre njihovog sivrd-
njavanja i da se nebi deformisao predmet
u frenutku vadenja iz kalupa pre stvrdnja-
vanja.

Odredivanje armalure dato je u principu
racunom odnosno olpornosti, ali ona se
moZe rasporedili tako, da se dobije veca
¢vrstoca u frenuftku vadenja iz kalupa, pa
je neki pul povoljno da se dodaju arma-
ture ili sporedni lukovi.

Ovde opisan postupak moZe se prime-
niti za proizvodnju kalupljenih predmeta na
osnovi hidrauli¢nih sredstava za vezivanje,
a narocito predmela u armiranom .betonu
ili u nearmiranom betonu, kao $to su veci
kamenovi za zidanje, ploce, stubovi itd.

Produzavanjem ovog ispitivanja doslo se
prema ovom pronalasku do ofkria, da
umeslo da se naslavi vibriranje dok ¢&vrsti
sastojci, koji se nalaze u masi za tretiranje,
ne zauzmu slanje slabilne ravnoteze pod
uticajem postupanja pomocu vibracija, da
je dovoljno krace tretiranje vibriranjem, pa
da beton primi neko naroCilo stanje, pla-
sti¢no i u neku ruku Zelalinozno, u kom je
slanju moguce vadenje iz kalupa bez prak-
{i¢nih deformacija, pa se vadenje iz kalupa
uoslalom vrsi vrlo lako radi Zelatinozne
plasti¢nosti belona. Pored toga masa do-
bija znatnu elasti¢nosl, pa ¢e bez oSteéenja



izaci cak i iz kalupa, koji nije savrSen, ili
ima deformacije ili neravnine, koje obicno
nose sobom kidanja ili slepljivanja.

Na primer neki predmet, koji do posti-
zanja slabilnog stanja zahteva vibriranje od
pet minuta, bi¢e ve¢ savr$eno sposcban za
vadenje iz kalupa na kraja jednog minuta,
za koje je vreme poslignulo plasticno zela-
finozno stanje.

Dakle vidi se, da ovaj nacin rada ima
vazno savrienje, fime, $lo skracuje vreme
oko proizvodnje i olak3$ava vadenje iz kalupa.

U isto vreme sama redukciona vibracija
daje betonu otpornost ve¢u znatno visu od
olpornosli livenog belona, koji se dosad
upolrebljavao za kalupljenje. Naposletku
vadenje iz kalupa vr§i se u plasticnom
stanju, pa se mnogo bolje mogu izbeci pu-
kotine, nego kad se vadenje iz kalupa vrSi
u c¢vrslom slanju, jer se beton sudi sam
radi Zelatinozne konsistencije.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za proizvodnju kalupljenih
predmela, naznacen lime, Sto se upotreb-
ljava neka hidraulicna meSavina leCna ili
kasasla, ali dovoljno vlaina da se moze liti
i da se zgusne pod uticajem freliranja vi-
bracijama ili udarima na taj nacin, da se
toj me3avini uklanjanjem vodenih lokvica i
vazdudnih mehurica da dovoljna gustoca,
koja omogucuje vadenje iz kalupa pre su-
Senja i vezivanja kao i neposredno vadenje
iz kalupa ftreliranih predmeta.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
Sto se upotrebljavaju nepromoc¢ni kalupi,
na taj nacin da opadanje vode nastaje na
gornjem delu bez obrazovanja Supljina.

3. Postupak po zahlevu 1 naznacen lime,
Sto se upolrebljuju kalupi, koji su delimic-
no nepromocni, ¢iji delovi, $to nisu nepro-
mocni, odgovaraju onim povrSinama freti-
ranih predmeta, gde Supljine nisu nepo-
voljne.

4. Postupak po zahtevu 1 naznaden time
$lo se upolrebljuju kalupi sa mnogo ru-
pica ili useka, 3lo dozvoljavaju neslajanje
vodenih lokvica bez znalnih praznina u ka-
lupljenom predmetu.

5. Postupak po zahltevima 1 do 4 na-
znacen time, 3to se kalup prekomerno puni
da bi se dozvolilo uklanjanje vodenih lok-
vica u isto vreme kao grudve od materije.

6. Postupak prema zahlevima 1 do 5 na-
znacen lime, $to se vrsi vadenje iz kalupa
pomocu vibracije ili udaraca, posto se ka-
lup prevrne na neku ploctu za vadenje iz
kalupa.

7. Postupak po zahtevima 1 do 6 nazna-
éen time, Sto se armalura armiranih pred-
meta upolrebljava za izbegavanje deformi-
sanja pri vadenju iz kalupa, dajuci arma-
turi najbolji oblik i najbolju raspodelu, da
ona igra u isto vreme ulogu otporne arma-
fure posle stvrdnjavanja i armature za po-
drzavanje posle vadenja iz kalupa, a pre
styrdnjavanja.

8. Postupak po zahtevima 1 do 7 nazna-
¢en lime, Slo je trajanje vibracije skrac¢eno
dajuci tretiranom betonu plastiénu gustocu
i u neku ruku Zelatinoznu gustocu, koja
olakSava vadenje iz kalupa i uveli¢ava pro-
dukciju, ne nanoseci prakli¢nih deformacija
proizvedenim predmetima, koji dobijaju jacu
olpornost od livenog betona.
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