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Ta izum se nana%a na metodo in aparat
za izdelavo leplienega dlakastega blaga,
katero je prikladno za podnoznike, za pre-
proge, za tapetna dela in podobne stvari
iz dlakastega blaga. Meloda naSega izuma
nudi sredstvo v svrho izdelovanja leplje-
nega dlakastega blaga, s katerim se lahko
napravi stvar iz dlakastega blaga brez iz-

gube ali pokvarjenja materijala, ki sestavlja
dlako, in v katerem se v bistvu lahko vpo-
rablja katerakoli vrsta vlaken ali materijala,
ki sestavlja dlako, kakor preja ali predena
vlakna; nepredena vlakna, kakor volna in
rastlinska vlakna; ter vlakna, ki so nepri-
kladna za predenje, kakor na primer kozja

dlaka. Izumljeni stroj za izdelavo izdelka
iz dlakastega blaga vkljucuje sredstvo, ki
sluzi v svrho, da se drzi materijal, ki se-
stavlja dlako, pri rezanju vlaken pod kon-
trolo tako, da se drze odrezani konci v iz-
ravnanam slanju; nadalje sredstvo, da se
pomaknejo odrezani deli, mediem ko so
drzani pod kontrolo, v kontakt z materija-
lom, ki seslavlja ozade (podlogo), na ka-
terega se lepi s pomocjo lepila iz vulka-
nizirljivega gumija.

Iz sledecega popisa bo razvidno, da se
ta stroj lahko rabi s separatorji, ki naj drze
na mestu dele vlaken med rezanjem in ko
grede skozi siroj, dokler vlakna niso na-
lepliena na malerijal, ki sestavlja ozade,
ali pa brez vporabe separatorjev in izka-
zala se bode tudi, da se z opuslitvijo se-

paratorjev in doseze lahko vecja dlacna
gostola v izgotovljenem izdelku.

PriloZene risbe iluslirirajo prednostno ob-
liko stroja po izumu v katerem je:

Fig. 1 shemati¢na slika aparata, ki izde-
luje dlakasto blago;

Fig. 2 verlikalni prerez po é&rti 2—2 na
Fig. 5, ki kaZe prednji konec stroja;

Fig. 3 delni vertikalni prerez, v katerem
se kaze del [lilcaste mase, katerega drii
polnilne ¢eljusti, predno ga zgrabijo zgra-
bilne ¢eljusti;

Fig. 4 detajliran sftranski pogled na del
siroja od ¢rte 4—4 na Fig. 5;

Fig. 5 pogled od spredaj v vertikalni
ravnini na siroj, kaZo¢ sisteme ekscenter-
jev in vzvode za proizvedbo gibanja raznih
delov stroja;

Fig. 6 tloris sprednjega konca siroja;

Fig. 7 detajliran prerez siroja po &rli
7—7 na Fig. 5;

Fig. 8 defajliran presek, kazoc lego de-
lov med rezanjem;

Fig. 9 verlikalan presek po ¢rti 9—9 na
Fig. 5;

Fig. 10 detajliran presek, kazo¢ bat, ki
je dosegel svojo skrvjno prednjo lego, in
igle za drZanje odrezanih delov 7, posta-
vljene v svojo dvignjeno lego;

Fig. 11 pogled v stranski verlikalni rav-
nini dela stroja po &rti 11—11 na Fig. 5;

Fig. 12 verlikalen presek po crti 12—12
na Fig. 11, kaZo¢ igle za drzanje odreza-
nih delov v dvignjeni legi;
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Fig. 13 delajliran prerez lege odrezanih
delov filcaste mase v volilini 93 med pa-
sovi za primeno pritiska;

Fig. 14 pogled v horizontalni ravnini dela
stroja, ki povzro¢i gibanje rezalnih valjar-
jev pocez Cez siroj;

Fig. 15 pogled v horizontalni ravnini deia
stroja pokazanega v Fig. 14, kaZocC rezalne
valjarje v kontaktu s filcasto maso pri po-
Cetku rezalnega giba;

Fig. 16 pogled od spredaj v vertikalni
ravnini “dela stroja za reguliranje gibanja
rezalnih valjarjev;

Fig. 17 detajliran prerez delovnega ven-
tila 49 v legi pokazani u Fig. 16;

Fig. 18 pogled v stranski verlikalni rav-
nini dela stroja, pokazanega v Fig. 16 vzet
po crti 18—18 Fig. 16;

Fig. 19 detajliran presek delovnega ven-
tila 49, kazo¢ lego ventila med izpustom iz
vzglavnega dela delovnega cilindra 40;

Fig. 20 prerez v horizontalni ravnini po
¢rti 20—20 na Fig. 11;

Fig. 21 deini presek v vertikalni ravnini
po ¢rti 21—21 na Fig. 11;

Fig. 22 delajliran presek v vertikalni rav-
nini, kazo¢ iglo za viikanje separatorjev v
dvignjeni legi s separatorjem na sebi;

Fig. 23 pogled v horizonlalni ravnini od
zgoraj kazo¢ igle za vlikanje separatorjev
in separalor v legi pokazani v Fig. 22;

Fig. 24 vertikalni presek dela stroja po
¢rli 24—24 na Fig. 11;

Fig. 25 detajliran pogled separatorja;

Fig. 26 delni verlikalni presek po ¢érti
26—26 na Fig. 4;

Fig. 27 defajliran vertikalen presek po
¢rti 27—27 na Fig. 6;

Fig. 28 delni horizontalni presek po érhi
2828 na Fig. 4;

Fig. 29 delen prerez v horizontalni rav-
nini na del rezalnih valjarjev in z njimi
zvezanega noZnega droga;

Fig. 30 detajliran pogled, delom prese-
¢en, po ¢rli 30--30 na Fig. 29, in

Fig. 30 detajlni prerez po c&rli 31—34
na Fig. 29. : .

Stroj po izumu je lukaj opisan v zvezi
z uporabo mase vlaken, ¢eravno se lahko
uporablja preja ali druga predena ali ne-
predena vlakna. Kakor je iz risb razvidno
oddaja filcasto maso 9 lahko na primer
riza 900 (glej Fig. 5) zvezanc z delom 902
stroja potom nastavkov 901 pri cemur se
filcasta masa polni v ¢lene 1 in 2 polnil-
nih &eljusti (Fig. 2) prednostno skozi vo-
dilni plo¥¢&i 10 in 20 zvezani s celjustmi,

eljust 1 je prednostno iz enega kosa s
¢lenom 120 (glej Fig. 7), ki se giblje v
verlikalnih vodilih 122 v masi 18, ki je ho-
rizohlalno gibljiva v vodilih 182 (glej Fig.
5) v okviru stroja in ki se poganja s po-

mocjo ekscenira 11, monliranega na eks-
cenlersko os 24 in delujodega potom vz-
voda v obliki roéice za poganjanje zvonov
na drog 15, in ima laket 17 zvezano z
maso 18 polom zveze poslojece iz svor-
njaka z vrezo in z lakatjo 43 (Fig. 2), ki
ima na sebi montiran valjar 12, ki je v
zvezi s povr8ino eksaentra 11. Del ekscen-
tra 11 z dvignjeno pavrSino 117 deluje po-
tom vzvoda tako, da giba maso 18 proti
sili vzmetli 140 na palici 14, ki je togo
montirana na delu 190 okvira 19 stroja. V
svojih horizontalnih gibih drci ¢eljust 1 na
eni ali vet (prednostno dveh) iglah 200
(giej Fig. 2), katere so togo zvezane s Ce-
ljustlo 2, pri ¢emur segajo igle skozi od-
prtino 100 v celjusti 1, in omogocajo s
tem horizontalno gibanje celjusti; pri tem
drci del 120 zvezan s ¢eljustjo 1 v verti-
kalnih vodilih 122 v delu 18 ter omogoca
na ta nacin vertikalno gibanje celjusti 1 s
celjustjo 2. Pri delovanju ¢eljusti 1 in 2
delujejo zaradi tega Celijusti €leni v isti ho-
rizontalni ravnini.

Celjust 2 je celolno zvezana z drogom
27, ki se giblje v verlikalnih vodilih 29
(glej Fig. 14 in 2) ter je Zvezana s palico
270, na katero so prilrjeni vertikalni pali¢ni
cleni 26, ki so pri 25 polom &epa vriljivo
zvezani z vzvodi 23 (glej Fig. 12), kateri
imajo vrlilne ¢epe pri 15 (glej Fig. 11) in
se poganjajo s pomoéjo ekscenirov 21 po-
tom valjarjev 22 zvezanih z vzvodi 23.
Vzmeli 28 zvezani s konci 260 palic¢nih
¢lenov 26 in prilrieni na igle 192 v okviru
stroja 19 (glej Fig. 12) drze valjarje 22 v
kontaktu s povrsino ekscenlrov 21 pri Ce-
mur akluirajo ¢eljust 1 pozitivno v skladu
z gibanjem ekscenirov.

Ekscentra 21 in 11 sla prednostno mon-
tirana na isto ekscentersko os 24; pri-
Irjena sla prednostno s kljuci tako, da so,
Ce so Celjusti pravilno  postavljene, dyi-
galni in pogrezilni ter odpiralni in zapi-
ralni gibi ¢eljusti med seboj v odvisnosti
in nastopajo v vnaprej doloCenem Zelje-
nem razmerju fako, da zgrabijo in gibljejo

filcesto maso vertikalno navzdol in potem

izpusle filcasto maso polom giba navzven
in se povrnejo v dvignjeno lego za nov
prijem. Ti gibi so seveda koordinirani z
gibi drugih delov stroja, kakor bo to v
pricujoem spisu pozneje opisano.
Zgrabilni &eljusti 3 in 30 (glej Fig. 9)
sluzita v lo, da drzila filcasto maso med
rezanjem nad noZnim rézilom 4, in tudi da
drita filcasto maso medlem, ko se &eljusti
1 in 2 gibljeta v sfran pro¢ od filcaste
mase in navzgor, da jo lahko zgrabita
znova. Zgrabilna Celjust 3 je prednostno
gnana od ekscenterskih Elenov 33, ki de-
lujejo na valjarje 34 zvezane z vyzvodi 36,



ki so zvezani polom ¢&epa vriljivo s palico
15 na ta nacin, da so zgornje lakti 35
vzvodov 36 zvezane pri Cepih 38 z zve-
znimi lakimi 37, ki so na nacin vrtljivega
Cepa polom Cepa 39 zvezane z litino ki je
celotno zvezana s Celjustjo 3. Ekscentri 33
so prednostno odpriega tipa, in je v svrho,
da se doseZe pozilivno gibanje vzvodov
36, s katerimi je zgrabilna &eljust 3 zve-
zana, polrebno, da se drze valjarji 34 v
tlaénem kontaktu s povrSino eksccntrov
vsaj med delom njihovega gibanja, za kar
se uporabljajo vzmelni &leni 314 montirani
na palicah 316, pri ¢emur so palice 316,
monlirane na okvir stroja (glej Fig. 6 in
9) in vzmeli drZzane na svojih mestih na
palicah s pomoéjo matic 318 na enem
koncu palic in s pomo¢jo rokava 310 na
njihovem drugem koncu, pri ¢emur so rokavi
‘monlirani na palicah tako, da lahko drsijo
in zvezani s trupnim delom litine, na kate-
rem je monlirana ali z njim celolno zve-
zana zgrabilna &eljust 3. S tem je drZzana
zgrabilna c¢eljust 3 v tlatnem kontakiu s
filcasto maso ali- materijalom, ki tvori dla-
kasli del, in se tako sama uravna za raz-
licne debeline materijala.

Zgrabilna &eljust 30 visebuje prednostno
drog, ki sega na obe sirani ¢ez stroj in
je zvezan s sitranskimi lakimi, ki so okre-
tljivo name3cene okoli ¢epov na svojih
zgornjih koncih pri 32, tako da celjust
30 pod uéinkom vzmeti 304 (glej Fig. 2),
ki deluje na spodnji konec ¢&eljusinega
¢lena, lahko zamahne navznofraj. Da se
prepreci, da ne bi zamahnil ¢len 30 pre-
dale¢ navznotraj, so zvezani uslavljalni
¢leni 300 s stranskimi ¢leni plosée 30,
kakor je to -oznafeno - bolj” natatno v Fig.
12 risb. Ti uslavljalni ¢leni so napravljeni
tako, da se jih lahko“uravna v legi s po-
mocjo malic 302, s cemur je dana moZnost
izpreminjali dolZino igel 300 in je nihanje
spodnjega dela ¢eljusinega ¢lena 30 nazven
omejeno, ker udarjajo konci igel ob pri-
leze¢ del okvirja 19 sfroja.

Pod noZnim rezilom 4 (Fig. 2) se med
rezanjem drzi filcasla masa v legi pred-
nosino s pomoc¢jo enega separatorja na
vsaki strani filcaste mase, kakor je to
blizje oznaceno v Fig. 28 risb, kjer so igle
v pogreznjeni legi, in je bal potapljac 5
s svojim prileZeCim separatorjem giban v
prilisni kontakt z delom filcaste mase pod
noznim rezilom. Bat 5 je giban v vodilih
50, kar je razvidno iz Fig. 28 risb. in sega
prednostno ¢ez celo Sirino stroja, ki odgo-
varja v bistvu dolZini separalorjev. Bat ima
na svojih straneh zoreze 503 (glej Fig. 24)
napravljene fako, da se gibljejo ob vodilnih
&lenih 80, na katerih so monlirani separa-
torji, ki gredo skozi vhodno odprtino v ko-

moro za odrezane odrezke in skozi komoro
za odrezane odrezke in sledece oddelke
aparala.

Glasom Fig. 9 in 28, so zveze med
batom in laktmi 56 vzvodov v obliki roéic
za poganjanje zvonov jasno pokazane, kajli
vzvodi so polom zvez 58 po naéinu vrilji-
vega Cepa zvezani z lakimi 56 pri &epih
59. Na lakieh 55 vzvodov v obliki rocice

‘za poganjanje zvonov so valjarji 52, ki se

gibljejo v zarezah 510 ekscenterjev 51 in
sluzijo tako v reguliranje delovnih gibov
bata. 5.

Igle 7, katere se izmenoma dvigajo in
pogrezajo, nudijo v svoji dvignjeni legi
podporo odrezanim delom pri vstopnem
koncu volline za odrezane dele 92, ko je
bat 5 potegnjen nazaj pro¢ od vstopa do
voltline; te igle so prednostno montirane
diagonalno na igelskem drogu 71 na nacin
prikazan blizje v Fig. 12, da namrec igle
strée diagonalno skozi odpriline 76 v plosci
77, ki tvori tla vstopa do votline za odre-
zane dele. Da se omoguéi gibanje igel-
skega droga “ali plosce 71 v diagonalni
smeri odprltin v plo&¢i 77, je igelski drog
na ta nac¢in montiran v vodilih 70, da se
giblje naprej in nazaj od lege narisane s
polno ¢rlo do lege narisane s punktlirano
¢rto 71°. Gibanje igelskega droga se vrsi
potom vzvodov 73 (glej Fig. 7), ki so pred-
nostno montirani pri 15 in imajo valjarje
74 montirane na koncu lakti ali vzvodov

73, ki kooperirajo z odprtinami 78 v drogu

71; le odprtine so podogaste oblike, kakor
je pokazano v Fig. 12, da se omogoé&i re-
lativno ‘stransko gibanje igelskega droga,
ko se vzvodi dvigajo ‘in pogrezajo v ver-
tikalni ravniniz V svtho obratovanja vzvodov
73 so montirani ekscentri 72 (glej Fig. 5
in Fig. 7), ki imajo znotraj zareze 720, na
ekscenterski osi 24, ler se vzvodi pozilivno
poganjajo s pomocjo valjarjev 75 monlira-
nih na vzvodih 73 in tekocih v zarezah.
Potom popisanih sredstey se igle 7 dvigajo
in pogrezajo v infervalih v naprej doloce-
nem redu, kakor bo pozneje razlozeno,
pri ¢emur odvisi dviganje in pogrezanje
od oblike zarez v ekscentrih 72, kekor se
razvidi iz Fig 7 risb. '

V obralovanju stroja po izumu se rabijo
prednostno med rezanjem separatorji 8 v
svrho, da krepko drZe in zgrabijo spodnjo
stran filcaste mase med batom in maso
odrezanih delov v vollini za odrezane dele,
in tudi da drze dele vlaken, polem ko so
odloéeni in porinjeni v votlino za odre-
zane dele, da obdrze vlakna tam notri v
urejenem poloZaju, radi Cesar se vlakna
postavijo v enakomernih ravnih plasieh
pred elemente, ki seslavljajo ozadje, na
kalere naj se pritrdijo vlakenski konci. Ce



bi se medsebojna lega vlaken po rezanju
zmedla ali izpremenila, bi se konci vlaken
premaknili iz iste ravnine in bi se vlaken-
ska masa ne mogla enakomerno prilepiti
na ozadje.

V slucaju, da stroj obratuje brez upo-
rabe separatorjev, je bistveno, da se del
filcasle mase, ki naj se odreze, med reza-
njem togo drzi, v svrho da se doseZe ena-
komeren rezljaj, in odrezani del se mora
poriniti v votlino za odrezane dele, ne da
bi se lega vlaken zmedla naj si bo v zad-
njem odrezanem delu ali v vlakenski masi,
ki se nahaja v vollini za odrezane dele.
Sredslva, kalera so rasporejena, kakor po-
pisano v tem spisu, sluZijo z balom in dr-
zalnimi iglami vred v to, da drZe vlakna
med rezanjem, naj si bo stroj obralovan z
uporabo saparatorjev ali brez nje.

Ce pogledamo sliko 20, vidimo, da vlju-
tujejo sodelujo¢i deli, potom katerih se
separatorji pomikajo na svoje meslo v kon-
takiu s filcasto maso, votlino 82, v kateri
so separatorji 8, ki naj se pomikajo v
slroj, pripravljeni v magazinu 81 urejenem
tako, da lahko drzi veliko S&tevilo separa-
torjev, in da se brez ovire viakne ali po-
loZzi v siroj. Jasno je, da se separatorji
lahko zbirajo in vtaknejo v magazine, ko
so potom priprave za odstranjevanje se-
paratorjev 96 (Fig. 1) odstranjeni izmed
delov, ki so bili ravnokar prilepljeni na
ozadje ali na ozadja. Magazin 81 je pred-
nosine oblike pokazane v vertikalnem pre-
rezu ¥ Fig. 21 in v pogledu v horizontalni
raviinl ad zgoraj deloma v prerezu v Fig.
20, g¢emur je pokazan magazin v votlini
za \'wimlﬂs separalorjev 82 v legi pri vli-
kanju, Vdolhina ali votlina 82 je prednostno
namedfena pod plosco 83 (glej Fig. 2),
na katerl dr&i hat 5, ter se nahaja zgornja
stran plo3¢e v epaki viini z dnom votline
za odrezane dele 92.

V svrho viikanja separalorjev, se viakne
magazin v edprtino stroja 820, pri &emur
se paliska magazin navznotraj proli zatiku
821 m legi se pomakne igla 822, ki je
zvezasm % magazinom in na katero pritiska
vzmel, y odgovarjajoco odprtino 823 v
shrambenem ﬂelu 87 stroja, da drzi ma-
gﬂziq med vtikanjem separalorjev na mestu.

eparalorji se gibajo naprej v lego, da
jih ,dviglavne igle 6 lahko vtikajo potom
ene all veéih vzmeltnih edinic 84, ki imajo
vlikalne palice 85, na katere pritiskajo
vzmeli in katere pomikajo separatorje ob
vodilnih ftra¢énicah 80" na obeh siraneh
magazin, pri Cemur so viikalne palice
prednasino monlirane v cilindriénih shram-
bah 88, kalere so na shrambeni del 87
prednostno prilriene s pomoéjo zveze
vijaénih zarez, Palice 85 stopajo skozi

odprline, 86 v shrabenem delu 87 in pri-
tiskajo na gibljivi vlikalni ¢len ali drceci
stranski del 810, ki je montiran na stran-
skih Iracnicah ali vodilih 80’ in se pomika
postopno proti odprtini 69 za viikanje se-
paratorjev (glej Fig. 23), ko se vlikajo se®
paratorji eden za drugim v kontakt z deli
filcaste mase. Na zunanjem koncu vsake
palice 85 je matica 89, ki naj omejuje gi-
banje palic navznolraj Med koncem
shrambe za palice 87 in zalikalnim ¢lenom
850 je vzmetni ¢len 851, ki pritiska na pa-
lico od znofraj in skrbi za pritisak, ki je
za viikanje separalorjev potreben.

Da se dvignejo separatorji iz magazina
81 tako visoko, da se nahajajo nasproli
batu 5, so predvidene igle za dviganje se-
paratorjev 6 (glej Fig. 7,22 in 24), ki so pred-
nostno montirane na ¢&lenu podstavka 65,
ki se dviga in pogreza, kakor je pac po-
frebno, s pomocéjo palic ali vzvodov 62, ki
so prednostno vriljivo namesceni na osi 15
in grani s pomocjo enega ali ve¢ ekscen-
trov 66 (glej Fig.7 in 5) montiranih na
ekscenterski osi 24, pri cemur imajo eks-
cenlri 66 v sebi zareze 660, v katerih de-
lujejo valjarji 64 zvezani vzvodnimi lakli 62.
Na delovnem koncu vsakega izmed vzvo-
dov ali lakti 62 so valjarji 64, ki delujejo
v odgovarjajo¢ih zarezak ali odprtinah 650
v igelskem drogu 65 (glej tudi Fig. 25).

Da se bat 5 lahko giblje pri dvignjeni le-
gi igel 6 nad njihovimi konci, je predvide-
na na spodnji strani bala (glej fig. 24) se-
rija podolZnih zarez 502, ki odgovarja po
Stevilu in legi oni igel 6.

Igelski drog 65 je pokazan v svoji po-
greznjeni legi v Fig. 9, v kateri se bo za-
pazilo, da so bili separatorji 8 v magazinu
za separaloje 81 polisnjeni naprej od pa-
lic 85, na katere pritiskijajo vzmeti tako,
da je najbolj prednji separator pritiskan ob
nasprotno steno nad stranjo 60 igel 6, za-
radi Cesar se bo, ¢e se igle 6 pomaknejo
navzgor skozi odprtine 63 (glej Fig. 22) v
steni 77, vrh 60 igel sprijel s spodnjim ro-
bom najbolj prednjega separatorja, in se-
parator bo giban navzgor skozi odprtino
69 (glej Eig. 23). Med gibanjem separalorja
navzgor je ta zaprt v ozkem prostoru 69
in se ga ne more prevrnili ali izlisnuti iz
prave lege; separator 8 gre v svojem gi-
banju navzgor skozi vmesno lego, pokaza-
no v Fig.2, v dvignejo lego pokazano v
Fig. 3 (bolj podrobno pokazano v Fig. 22);
v tej legi je bil separalor 8 pomakjen na
mesto zraven c&elne strani bata 5. Ce se
pogleda Fig. 3, in 22, bo razvidno, da je
separalor v svojem gibanju navzgor skozi
ozko zarezo 69 voden med Celno sfranjo
stene 77 in zraven leZeto steno, v kateri
je neko Stevilo branilcev ali vlozenih delov



68, katerih visina odgovarja najbolj dvignje-
ni legi igel 6, pri cemur so branilci po-
stavljeni nasproti strani 67 igel 7. V spod-
nji strani bala so zareze 5C2, Li sluzijo v
to, da omogocujejo gibanje bata naprej
nad branilci 68 in konci igel 6. Ko je bil
separator dvignjen v svojo dvignjeno lego
nasproli strani bata med batom in vodilni-
mi tracnicami 80, se separator giblje vzdolZ
sirani 60 naprej do vodilnih trac¢ni¢ z gi-
banjem bata naprej, pri ¢emur ostane po-
fem separalor v konlaktu s podobnimi vo-
diinimi trac¢nicami, dokler ni materijal, ki
seslavlja ozade, prilepljen na vlakenske
odrezke in dokler niso v delu 96 aparata
separalorji odstranjeni (glej Fig. 1).

Ce si ogledamo Fig.14 risb, se delo re-
zanja opravlja s tem, da gredo valjarji 41
¢rez del filcaste mase, ki je v kontaktu z
noznim rezilom 4. Kakor poblizje pakazano
v Fig. 29, so rezalni valjarji 41 montirani
se zmanj3a trenje in omogoéi hilro rezanje
malerijala, ki daje vlaknasti elemenl. Pred-
nostno se rabi za vsak valjar posebna hi-
Sica, da se omogn¢i, da se vsak valjar lah-
ko zase naravna in izmenja. V pokazani
konstrukciji (glej Fig. 14) je 5 valjarjev
montiranih v hisiceh 418, ki so zvezane z
noznim drogom 42 in vsak valjar v seriji
se lahko brez ovire odsirani s tem, da se
odvijejo vdelani vijaki 427, ki so z njimi
zvezani in ki pomikajo hiSico navzven od
noznega droga 42, potom &esar odnehajo
vametni ¢leni 426 in se kljuci 429, ki drie
hisice v izravnancm stanu, lahko zopel od-
stranijo. Prednosini nacin montiranja valjar-
jev v hisici je zadostno ilustriran v Fig. 29,
30 in 31 in ga ni polrebno nadalje popi-
savali.

NozZni drog 42 na katerega so hisice, ki
nosijo rezalne valjarje, na pokazani naéin
elasti¢no pritrjene, je prednosino tako mon-
tiran v litini ali plosci 47, da se da urav-
nali (glej Fig.2 in 14) tako, da se omo-
go¢i slransko gibanjev 41 ¢re# prilezeéi
del filcaste mase 9 in nozno rezilo 4. S
pomoc&jo vijakov 428 se drsilna tesnost
noznega droga 42 v zarezi ali slezi 470
(glej Fig. 2, 14 in 28) lahko naravna.

Plos¢a 47 ima prednostno dva dela 471
(glej Fig.14), ki se razprostirata od glav-
nega trupa litine 47 in ki sta zvezana z
vzvodi 44 z zvezami sestojedimi iz svor-
njakov z vrezo 48, kakor pobliZje pokazano
v Fig. 2 risb. Vzvodi v obliki ro¢ic za po-
ganjanje zvonov 44 so prednosino vrtljivo
monlirani na ¢ep 45, pri emur su obrato-
vani potom ekscentrov 43 (glej Fig. 2 in 6)
potom valjarjev 46 montiranih na koncu
spodnjih lakti vzvodov. S pomoéjo ekscen-
frov 43 oblike pokazane v risbah in mon-

tiranih z odnosom na obliko in lego dru-
gih ekscentrov, kakor pokazano v Fig, 5,
nastopa gibanje naprej in nazaj ploSCe 47
in rezalnih valjarjev v intervalil: polrebnih,
da se proizvede rezalno delovanje, medtem
ko drze zgrabilne celjusti del filcaste ma-
se nad ¢rto rezanja, in se nahaja bat 5 v
svoji vmesni legi, drzec del filcaste mase
pod noznim rezilom ob maso odrezanih de-
lov 91 in separalorje 8 pri vslopu v volli-
no za odrezane dele 92. (Ta lega je ilu-
strirana v Fig. 8).

Da se proizvede gibanje noZnega droga
42 in valjarjev 41 tja in nazaj c¢reZ siroj
v kontaktu z noznim rezilom 4, je uporab-
lien cilinder s tla¢no tekocino 40 (glej Fig.
14), ki je montiran na palicah 193, 194 in
pomolu ali delu okviria 195 (glej Fig. 16),
ki je zvezan z okvirjem 19; venlil 49, ki
requlira dovod in izpust tlaéne lekocine v
cilinder in iz njega, je prednostno monti-
ran teko, da se nahaja zraven cilindra na
¢lenu pomola 491, ki je zvezan z delom
okvirja 195 (glej Fig.18). Cev 402 veie
vzglavni konec 403 cilindra z ventilom 49
in cev 400 veze ventil z onim koncem 491
cilindra, kjer izstopa drog. Z venlilom 49
je zvezana cev za dovod tlacne tekodine
492, ki je zvezana s katerimkoli prikladnim
izvorom za dobavo tlacne tekocine, n. pr.
s kako zracno sesalko; cev 493, ki je zve-
zana z ventilovo shrambo, sluzi v to, da
izpusca tlacno tekocino pri odgovarjajoci
legi ventila iz enega konca cilindra 40,

V venlilu pokazane oblike sta dve pred-
hodne poli 494 in 495, pri cemur se ven-
til prednostno poganja s pomocjo ventilne
palice 410. V premikanju ventila od izpusine
lege pri vzglavnem koncu (pokazane v Fig.
19) do dovodne lege pri vglavnem koncu
(pokazane v Fig. 16, 17 in 18) je ventilska
palica 410 obratovana s pomocjo igle 406,
ki se naslanja na iglo 408 zvezano z eno
izmed lakti palice. Igla 406 je prednosino
monlirana tako, da se giblje v kroZni poli,
za kar je prednosino monlirana na ekscen-
iru 404 z ekscentersko osjo 24, tako, da
je obratovana v casovnem skladu z giba-
njem ekscenterske osi. Potem ko je igla
406 presla v svoji rolaciji okoli sredine osi
24 nad koncem igle 408, se venlilna palica
polom vzmeli 412 poslavi nazaj v izpustilno
lego pri vzglavnem koncu, pri Cemur se
ventilna palica giba proti zatiku 419 (glej
Fig. 16), da spravi prehodne poli v venliln
natanéno v sklad s cevmi v lego ventila
pokazano v Fig. 19, odgovarjajoco legi igle
408 narisani s punktirano ¢rlo v Fig. 16 in
18, oznacenj s stevilko 408"

V legi delov pokazani v Fig. 16 in 18 se
nahaja glava 496 desno, v kaleri legi so
rezalni valjarji na skrajni desnici stroja, ka-



kor oznaceno v Fig. 15 risb, pri cemur je
bat 497 v legi oznacCeni s punktirano crto
v Fig.16. Potem ko sla igla 408 in vzvod
410 izpudCena, se, kakor omenjeno, ventil
zaradi gibanja 406 ¢rez konec lgle 408 po-
makne v lego pokazano v preseku v Fig.
19, in tlacna tekocina je potem izpuScCena
iz vzglavnega konca 403 cilindra, in isfo-
casno nastopi dovajanje v oni konec, kjer
izstopa drog, toda bat 497 ostane v legi
oznaceni v Fig. 16, dokler ni zapah 420,
katerega drzi rama 422 zapore 414, izpuScen
zaradi nadaljne rolacije ekscenira 404 v
lego, v kateri pade zapora 414 &rez ramo
416 na spodnjo povrsino 415 ekscenlra,
zaradi Cesar se pomakne glava 496 levo v
lego oznaceno v Eig. 16 pri 496" s punkti-
rano crlo. Med nadaljno rotacijo ekscentra
404 je zapora 414 postopno dvignjena v
zaporno lego in, ko giblje igla 406 na eks-
centru 404 ventil v dovodno lego za vzglavni
konec cilindra, se gibljejo glava 496 in z
njo zvezani deli na desno, in zapah 420
se giblje Cez ramo 422 vsled Cesar pride
zapeh na desno stran zapore. Kakor hifro
se pomakne igla 406 ¢rez konec igle 408
in dene s tem ventil v izpustno lego za
vzglavni konec, se pomakne zapah 420 pro-
ti rami 422 zapore 414, in krog delovanj,
kakor zgoraj opisan, se ponovi. Vzmel 421
se radi prednosino, da giblje zapah 420
pozitivho navzdol €rez ramo 422, in ustav-
ljalna igla 423 se rabi prednostno v legi
pokazani v Fig. 16, da omejuje zamah za-
paha okoli ¢epa 424, pri cemur slopa igla
v kontakt s prednjo slranjo glave 496 v
vnaprej dolocenih mejah gibanja.

Ce pogledamo na Fig. 15, so pri gibanju
rezalnih valjarjev 41 in zdruZenih delov na
levo valjarji v stiku s filcasto maso pri noz-
nem rezilu 4, v katero lego so dejani od
vzvodov 44 obratovanih s pomocjo ekscen-
frov 43 (glej Fig. 2) na preje opisan naéin,

Da se omogoéi vpoteg rezalnih valjarjev
41 iz konlakta z noZnim rezilom 4 po re-
zalnem zamahu, da se na ta na¢in omogoéi
vlikanje filcaste mase med rezalnimi valjarji
41 in noZnim rezilom 4 v legi pokazani v
Fig. 2 risb, je predvidena v glavi 496, ki je
togo zvezana z batovo palico 498, zareza
499 (glej Fig.15), in igelni ¢len 425 uspo-
sobljen, da dréi v zarezi 499, je togo zve-
zan z noinim drogom 42, polom cesar je
nozni drog 42, ko se giblje batova palica
498 v katerikoli izmed obeh smeri, primo-
ran gibali se z njo, in gibanja v na smer
gibanja batove palice pravokotni smeri na-
stopijo lahko neodvisno od njega v mejah,
kako to omogoda dolZina zareze 499.

Rolacija ekscenterske osi 24 se pred-
nostno vr8i s pomoéjo jermenice 240 (glej
Fig.5 in 6) s klju¢em prilrjenega na eks-

centersko os, pri ¢emur je Zkripec gnan s
pomoc¢jo jermena od kaleregakoli izvora
mod&i, ki pa ni pokazan. Z osjo 24 je na
nasprotni sirani slroja zvezano zobcaslo
kolo 241 (glej fig. 4), ki je zvezano s po-
modjo verige 242 z zobcaslim kolesom 243
s klju¢em pritrjenim na os 244, na kateri
je montirana na nasproini strani slroja pre-
slava 245, ki prijemlje izpreminjevalno pre-
stavo 246, ki je montirana v udesljivi legi,
da se lahko stakne ali iztakne iz prestave
247, ki je montirana na osi 248, na kalere
nasprofni strani je montirana spiralna pre-
stava 249, ki goni spiralno prestavo 923
na osi 924. Na osi 924 so brezkontni vi-
jaki 925 in 926, ki gonijo odgovarjajoce
kolesa za brezkonc¢ne vijake 928 in 927
odnosno (glej Fig. 4), ki so montirana na
istih oseh, kakor valjarja 938 odnosno 937.
Eno ali ve¢ zobcaslih koles 937" je monti-
ranih na isli osi, kakor valjar 937 (glej tudi
Fig. 6), in je pritrjenih s kljuéi na os tako,
da rolirajo z odgovarjajocim valjarjem. Ve-
rige 933" gredo é&rez zobcasta kolesa 937
do odgovarjajocih sobcastih koles 935" mon-
tiranih na isti osi, kakor valjar 935, potom
Cesar je kolo za brezkoncen vijak 927, ce
je brezkonéni vijak 926 gnan potom rota-
cije Spiralne prestave 923, gnan temu od-
govarjajocCe, in prenese rolacijo na os, na
kateri je montiran valjar 937, pri ¢emur po-
vzroca rolacijo valjarja 937 in odgovarja-
joto rotacijo valjarja 935 polom veriznega
pogona, kakor pokazano poblizje v Fig. 4.

Na temu odgovarjajo¢ nacin je gnan va-
ljar 938 polom brezkonénega vijaka 925, ki
prijemlje kolo za brezkoncen vijak 928, po-
tom &egar rotacije nastopa odgovarjajoca
rotacija valjarja 938 montiranega na isli osi,
kakor kolo za brezkonéen vijak 928, ter je
smer rolacije oznacena v Fig. 4 s puséico.
Rolacija kolesa za brezkoncen vijak 928
povzrota rolacijo zobcaslih koles 938, ki
so montirana na isti osi, kakor kolo za
brezkonc¢en vijak 928, in valjar 938, ler se
potom verig 934’ prenese odgovarjajoca ro-
cija na zobcasta kolesa 936’, ki so monti-
rana na isti osi kakor valjar 936. Polom
rolacije valjarjev 937, 935, 938 in 946, ki
se vr8i na popisani nacin, so gibani jer-
meni 933 in 934 v taki smeri, da se no-
tranji prilezec¢i deli gibajo proti zadnjem
delu sitroja nesoé s seboj, ¢e je stroj obra-
tovan, odrezane dele vlaken na nacin, ki je
bolj jasno oznacen v Fig. 1 risb.

Na odgovarjajo¢ nacin se tudi valjarji
v oddelkih 94 in 95 (glej Fig. 1) lahko na
podoben naéin suéejo bodisi neodvisno od
valjarjev v oddelku 93, bodisi z njimi pre-
stavno zvezani na katerikoli prikladni na&in.

Glasom Fig. 4, 26 in 27 risb so lahko
priliskalne plo&te 931 in 932 montirane v



kontaktu z jermeni 933 in 934, ter so tle
prednostno montirane na okvirju stroja s
pomodjo ¢epov 197, ki mole skozi odprtine
198 v priliskalnih plo3¢ah. Da se variira
velikost pritiska, je viaknjeno v odgovarja-
jo¢e si odprtine v okvirju in v priliskalni
plosét ve¢ vzmeti 199, kakor je pokazano
poblizje v Fig. 4 risb, pri ¢emur se malice
na cepih 197 navijajo, da se proizvede za-
Zeljeni pitisk plo3¢ ob vzmeti 199 in ob
jarmene 933 in 934. Pritiskalne plos¢e 949
(glej Fig. 1) v kontaktu z transportnima ira-
kovoma 945 in 946 so prednostno monti-
rane na podoben nacin, kakor priliskalne
ploste 931 in 932, kakor so tudi plo3ée
953 in 954, montirane na jermenih 951 od-
nosno 952,

V obratovanju aparala je Skripec 240 na
osi 24 gnan od kaleregakoli prikladnega
izvora sile, potom katerega so akluirani
razni delovni deli. Ekscentri 51, ki obratu-
jejo bat 5, ekscentri 66, ki obratujejo igle
6 za dviganje separatorjev, ekscentri 33, ki
delujejo v svrho, da gibasjo zgrabilno ce-
ljust 3 proli in od materijala, ki se viika,
ekscenlfri 72, ki obratujejo igle 7 za drzanje
odrezanih delov, ekscentri 11 delujoéi v
svrho, da gibajo Celjust 1 proti in od ma-
terijala, ki daje dlaéni element, ki se viika,
in ekscentri 21, ki obralujejo Celjust 2 v
smeri vzdolz malerijala, ki daje dlaéni ele-
menl, so prednostno vsi montirani na isti
ekscenterski osi, kar je pokazano v Fig. 5

Delovanje slroja se vrsi kakor sledi:

Potem ko so polnilne &eljusti 1 in 2 (glej
Fig. 11) zagrabile filcasto maso, povzrota
rolacija ekscentrov 21 v ono lego, v kaleri
se na njih nahajajoci valjarji 22 gibajo
proti ekscenterski osi od dvignjenega dela
210 proli delu s pogreznjeno povrsino 212,
da v medsebojnih odnosih nahajsjodi se
deli, katere smo ravnokar opisali, gibljejo
Celjusti 1 in 2 navzdol, s ¢emur vlaknejo v
slroj del filcaste mase, kolikor se ga lahko
odreze,

Polem je vilaknjen na mesto pred delom
filcasle mase zraven volline za odrezane
dele separator 8, kakor pokazano v Fig. 2
in 3. Rolacija ekscenirov 66 (glej Fig. 7) in
v medsebojnem odnosu nahajajocih se
ravnokar opisanih delov povzro¢i, da se
dvigalne igle 6 pomaknejo navzgor ter neso
en separalor s seboj navzgor v lego pred
batom, kakor pokazano v Fig. 3.

Bat 5 je potem polisnjen iz lege poka-
zane v Fig. 3 v ono pokazano v Fig. 7, kar
nastopi vsled gibanja ekscenirov 51 (glej
Fig.9) in s temi staknjenih delov. V tem
gibanju bata naprej preidejo valjarji 42 iz
dela 516 ekscentrovih zarez z njihov vmesni
del 512 (glej Fig. 11), in separalor je isfo-
casno prisiljen na vodila 80 (glej Fig. 2) in

giban z batom vred z rezilnim robvm 4 v
verlikalni ravnini (glej Fig. 8).

Isto¢asno z gibanjem bata naprej nastopi
gibanje zgrabilne celjusti 3 navznolraj (glej
Fig.9) v svrho, da zgrabi filcasto maso
medseboj in zgrabilno ¢eljustjo 30, medtem
ko se gibajo ekscentri 33 tako, da omogo-
cujejo valjarjem 34, s fem, da se spus¢ajo
na spodnjo siran 331, kakor pokazano, gi-
banje proti sredini ekscenlrov, nakar nihajo
kolenasti vzvodi 36 odgovarjajotem smislu
okoli ¢epa 15. Odnosna lega drzecih in re-
zsjocih elementov neposredno pred delom
rezanja je ilustrirana v Fig, 8.

Igle za drzanje 7 se sedaj vpotegnéjo
diagonalno iz lege pokazann v Fig. 7 v po-
greznjeno lego pokazano v Fig.8. To se
izvrsi vsled rolacije ekscenlrov 72 in odgo-
varjajo¢ih delov popisanih spredaj in ilu-
striranih v Fig. 7 in 12,

Valjarji za rezanje so potem pomaknjeni
v kontakt s filcasto maso ob noZno rezilo
4, kakor pokazano v Fig. 8, to pa vsled de-
lovanja ekscentrov 43 (glej Fig. 2) monti-
ranih na osi 24 in vzvodov 44 okrelljivo
namesc¢enih pri 45. Okvir ali nozni drog 42,
na katerem so valjarji 41 elaslitno monti-
rani, dréi v vodilnih 470 v lilini ali plosci
47 in je opremljen z naravnalnimi vijaki
428, da se omogocCi naravnanje pravilnega
dréanja okvirja 42 v vodilcih.

Med rezanjem je filcasla masa -drzana
nad ¢rlo rezanja s pomocjo zgrabilnih ce-
ljusti 3 in 30, in pod to ¢&rio, z ali brez
separatorjev, s pomo&jo bata 5, in masa
odrezanih delov 91 pri vstopa do votline
za odrezane dele 92, kakor ilustrirano v
Fig. 8 Celjusti 3 in 30 sluzijo tudi v lo,
da drze filcaslo maso medtem, ko sla ce-
ljusti 1 in 2 izpusCeni in gibani navzgor,
da zgrabita filcaslo maso za naslednji vli-
kalni gib.

Rezalno delovanje nastopi vsled gibanja
valjarjev 41 (glej Fig. 8 in 14—19) ¢rez
oni del filcaste mase, ki je zraven noinega
rezila 4, ter se proizvede s pomocjo slis
njenega zraka v cilindru 40 reguliranega
potom delovnega ventila 49 na Ze opisan
nacin.

Polem ko je rezalno delo izvrSeno, se
bat 5 pomakne naprej, da prisili odloceni
del filcaste mase v votlino za _odrezane
dele, kakor ilusirirano v Fig. 9. Ce pogle-
damo Fig. 11 risb, gredo deli zarez eks-
centrov 51, v kalerih se giblijejo valjarji 52,
da pomaknejo bat v to lego, od delov 512
do delov oznacenih s 514, Potom ko je
bil bat pomaknjen naprej, se pomaknejo
igle 7 iz lego pokazane v Fig. 9 v svojo
dvignjeno lego pokazane v Fig. 10, tako
da drie odrezane dele v voltlini za odre-
zane dele, ko je bat vpotegnjen. Ta gib je



izvrSen vsled nadaljne rotacije ekscenlrov
72 (Eig. 7), pri cemur se igle pomaknejo
v zareze ali vreze 52 (glej Fig. 24), kalere
segajo navznotraj od povrSine bala.

Medtem ko je filcasta masa 9 Se drZzana
nad rezilnim robom 4 s pomocjo zgrabil-
nih €eljusti 3 in 30, se polnilne Celjusti 1
in 2 odprejo in dvignejo v tako lego, da
zadobe nov prijem na filcasti masi za sle-
deto polnilno operacijo (glej Fig. 9). Lo-
¢ilni gib Celjusti 1 in 2 se doseie potom
preje popisanih ekscenlrov in vzdovov vsled
gibanja valjarjev 12 (glej Fig. 2), ki so pri-
neSeni vsled rofacije ekscentrov 11 na dvig-
njeni del 118 ekscenterske povrsine.

Med gibanjem mase 18 v smeri od ce-
ljusti 2 pro¢ se stisnejo vsled kontakta z
uSesi 180, ki se montirana na masi 18,
vzmeli 140 drZane od palic 14, ki gredo
skozi odprtine 184 v ulesih 180 (glej Fig.
4). Te vzmeti 140 omogocajo vporabo raz-
licnih debelin filcaste mase s tem, da omo-
gocajo avlomaliéno naravnanje v zgraljenju
filcaste mase od polnilnih &eljusti.

Igle za vlikanje separatorjev 6 se povr-
nejo vsled gibanja ekscentrov 66 z dvig-
njene lege pokazane v Fig. 7 v pogreznjeno
lego za vtikanje pokazano v Fig. 9, predno
pride slede¢i separalor na vrslo, da se
vtakne.

e pogledamo Fig. 2, se horizontalno
gibanje ¢eljusinega ¢lena 1 profi eljusti 2
izvrsi vsled rotacije ekskentrov 11, ki po-
vzro¢i, da gredo valjarji 12 €rez ramena
115 na spodnji del 114 ekscenirov in ki
povzro¢i, da ¢eljusti 1 in 2 zgrabijo filcasto
maso. Ko je filcasta masa zgrabljena od
celjusti 1 in 2, se spodnje zgrabilne Ce-
ljusti 3 in 30 izpuste vsled nadaljne rota-
cije ekscentrov 33 in soodnosnih delov
(glej Fig. 9).

Povralek bata 5 v izhodno lego nastopi,
kadar se valjarji 52 pomaknejo od oddel-
kov 514 ekscentrov 51 na dele 516 (glej
Fig. 11), ter ostane bat v svoji izhodni legi,
dokler se med rolacijo ekscentrvv 51 va-
ljarii 52 ne pomaknejo zopet nazaj do
vreznih delov 512 ekscenirov.

Noini drog 42 in valjarji 41 se potegnejo
nazaj iz lege za rezanje vsled gibanja va-
ljarjev 46 od dvignjenega dela 431 ekscen-
trov 43 (glej Fig. 2) na njihovo spodnjo
povriino 432 in vsled tega, ker medsebojno
zvezani deli gibljejo plosco 47, ki drzi
noini drog in rezalne valjarje pro¢ od fil-
casle mase in rezalnega roba 4. NoZni
drog in rezalni valjarji se polem povrnejo
pocez Crez slroj iz lege na desni, poka-
zane v Fig. 4, na nasprolno siran slroja,
vsled v pustitve stisnjenega zraka v vzglavni
del 403 cilindra 40 vsled delovanja ventilo
49, kakor opisano (glej Fig. 14—19).

Povratni gibi bala, zgrabilnih ¢eljusti igel
za vlikanje separalorjev in noznega droga
nastopijo isto¢asno ter s tem dovrdijo ci-
klus vtikalnih in rezalnih operacij, s ¢imur
so vsi deli povrnjeni v svojo izhodno
lego, pripravljeni, da porinejo filcasto maso
navzdol.

Medtem ko se odrezani deli vtikajo eden
za drugim v vollino za odrezane dele 92,
se oni postopno pomikajo naprej, dokler
ne prestopijo valjarjev 935 in 936, pri ka-
teri tocki se oni viaknejo v votlino 93 (glej
Fig. 1) oblikovano od jermenov 933 in 934,
pri ¢emur gre jermen 933 Crez valjarja 935
in 937 in jermen 934 crez valjarja 936 in
938. Pri vstopu v votlino 93 se masi tako,
da pride v konlakt s konci vlaken odreza-
zanih delov, skozi polnilne nosnice 921 in
922 vulkanizirljiv gumijev lepilni malerijal.
Jermena 933 in 934 sta obratovana od sile
in priliskana v pritiskalni konlakl s sveznjem
vlaken s pomo¢&jo pritiskalnih plos¢ 931 in
932. Ta jermena sluzila v to, da razprosti-
rata gumijev lepilni materijal ¢rez povriino
v to eksponiranih koncev odrezanih delov
vlaken tako, da ta tvori prevlako in da se
vdela vec ali manj dale¢ med konce vla-
ken, kar odvisi od gostote vporabljenega
lepilnega malerijala.

Hitrost potovanja odrezanih delov skozi
vollino 93 se lahko drZi pod kontrolo s tem,
da se regulire pritisk plos¢ 931 in 932 in
konce vlaken, in s tem, da se regulira hi-
frost jermenov 933 in 934. Ce se pusli na
primer le¢i jermena bolj pocasi, kakor pri-
hajajo odrezani deli v votlino 92, se po-
vzroci efekl natrpanja ali protipritiska v vo-
tlini 93, Cesar rezultat je izdelek z vecjo
dla&no goslolo.

Ko so presli skozi vollino 93, se premi-
kajo odrezani deli naprej skozi vodilni od-
delek, ki vsebuje plo&éi 939 in 940, s ka-
terih pomoéjo se odrezani deli obdrZe pod
kontrolo med svojim prehodom iz votline
93 v vollino 94 in se prepre¢i zmedenje
vlaken odrezanih delov. Da pomaga pri
suenju lepilnega malerijala, se lahko vpelje
vro¢ zrak skozi vodilni plo&&i 939 in 940
skozi prehode, kakor oznadeno v risbah,
ali pa se lahko po Zelji primeni vroéina,
da neodvisno od tega pomaga pri suSenju
lepilnega materijala.

Vollina 94 je slicna vollini 93 ter je obli-
kovana od jermenov 945 i 946, ki gredu
¢ez valjarje slicne valjarjem 935, 937, 936
in 938 odnosno, pri ¢emur se deli jerme-
nov zraven volline pritiskajo navznolraj s
pomocjo pritiskalnih plos¢ 949 obratovanih
na slicen nacin kakor plo§ci 931 in 932.

Materijal, ki naj tvori izadje, in ki naj se
pritrdi na vlakenske konce, se lahko pri-
frdi na eno stran vlakenske mase, ali pa



se lahko prifrdi na obe strani mase, kakor
opisano.

V svrho pritrjenja materijala, ki tvori
ozadje, na konce vlaken na obch straneh
mase odrezanih delov vlaken ali materi-
jala, ki tvori dlacni element, prehajajoéega
skozi votlino 94, se snemala prednostno
ozadja 947 in 948 s svitkov 941 in 942
tako, da prideta v kontakt z aparatoma za
nanasanje lepila 943 in 944, ki nanagata
vulkanizirljivi gumijev lepilni materijal ena-
komerno ¢rez povrdino ozadnih &lenov, pri
cemur se lepilni materijal, predno pride v
kontakt z vlakni, prednostno osusi, s po-
mocjo prikladnih su$ilnih nosnic 913 in
914, skozi katere se lahko vodi vro& crak.
Lepilni malerijal se lahko, &e zazeljeno,
nanosi na materijal, ki tvori ozadje, predno
se fa zvije v svitke, in ozadja se potem
lahko snemajo direktno s svitkov ¢&rez
prednje cilindre votline 94, pri ¢emur je
povrsina namazana z lepilom izpostavljena
vlakenskim koncem obrezanih delov, Plo&ce
949 sluZijo v svrho primene kaleregakoli
zazeljenega nolranjega pritiska v votlini 94,
da se povzroéi adhezija med malerijalom,
ki tvori ozadje, in z lepilom namazanimi
izpostavljenimi povrdinami odrezanih delov.
elermena 945 in 946 sta obratovana z islo

itrostjo, s kalero prehajajo odrezani deli

skozi vollino 94 tako, da, polem, ko so
vlakenski konci pri$li v konlakt z materi-
jalom, ki tvori ozadje, ni nobenega rela-
tivnega gibanja med materijalom, ki tvori
ozadje in konci vlaken.

Iz volline 94 se pomikajo odrezani deli
z materijalom, ki tvori ozadje, 947 in 948
skozi vodilno votlino oblikovano od plosé
955 in 956, ki sluzita v to, da vodila ma-
terijal v vollino 95 med jermeni 951 in 952,
nakar se primenila plo&¢i 953 in 954, ki
sluzila, ¢e se primerno pogrejata, v pro-
izvedbo vulkanizacije gumijevega lepilnega
materijala, in v to, da povzrocita perma-
nentno prifrdbo vlaken odrezanih delov na
materijal, ki tvori ozadje. Plo&é¢i se lahko
ogrejata na katerikoli zazaeljeno tempera-
turo s pomocjo parne vrodine ali drugega
primernega ogrevalnega sredstva za pro-
izvodnjo vulkanizacije pod priliskom. Iz
volline za vulkanizacijo 95 gre malerijal v
vollino 960 naprave za odstranjevanje se-
paratorjev 96.

Normalno delovanje sfroja, pri katerem
so uporabljeni separatorji, da drie med
lepljenjem in vulkanizacijo odrezane dele
na meslu, se separatorji, potem koje vul-
kanizacija izvr§ena, lahko odstranijo bodisi
z roko, bodisi mehani¢no, kakor Zeljeno.
Odstranjenje separatorjev mehani¢nim po-
tom se na primer brez ovire izvrsi s po-
mocjo enega izmed vodilnih &lenov 81, ki

natanéno soglaSa z odgovarjajoto zarezo
v seperatorjih, ler je vodilni é&len vpog-
njen ali pritrjen navzven v kotu priblizno
30° tako, da postopno izvlece seperatorske
plosce izmed prileze¢ih delov odrezanih
vlaken, pri ¢emur pusti vlakna edrezanih
delov z njihovimi zgornjimi in spodnjimi
konci prifrjena na materijal 947 in 948, ki
tvori ozadje.

Potem ko so separatorji
med odrezanih delov, se malerijal vodi
¢rez valjarja 961, 962, tako da stopi v kon-
takl z rezalno napravo 97, ki deluje tako,
da cepi ali rezie vlakna bistveno v ravnini
v sredi med ozadnima ¢&lenoma 947 in 948,
nakar se odlozeni deli lahko &rez vodilni
cilinder 971 gonijo kontakt z napravo za
tigriranje, in polem se povr&ina lahko po-
slrize s pomocjo katerekoli primerne obli-
ke naprave za sirizenje 973, ter se lahko
izvedejo aprelurna dela na katerikoli pri-
meren nac¢in, kakor na vrimer parjenje s
pomoc¢jo aparala oznaCenega z 974, s ka-
terim se vlakna dvignejo, in konéna stop-
nja sfrizenja s pomo¢jo kalerekoli prikladne
oblike naprave za strizenje 975. Ce se pa
smalra za bolje, se izdelek 98, potem ko
se ga je s pomo&jo rezalnega mehanizma
975 narezalo, lahko zvije ali polem apre-
tira na katerikoli Zeljeni nacin, ali pa se
malerijal lahko zvije neposredno potem, ko
se je narezal s pomocjo rezalne naprave
97, in potem obdeluje na katerikoli prime-
ren nacin, vklju¢no tiskanja ali druge pri-
kladne obdelave, kar bo tistim, ki so v tej
umelnosti izurjeni, jasno.

odslranjeni iz-

Patenini zahtevi:

1. Stroj za izdelavo leplienega dlakasle-
ga blaga tipe, pri kaleri se malerijal, ki
seslavlja dlako, reze in lepi na podlogo,
oznaen s tem, da vsebuje drZalna sred-
stva, kakor celjusti ali letve, ki imajo na-
logo drzati materijal, ki seslavlja dlako, na
obeh straneh priprave za rezanje fuko, da
se prepreci, da bi se vlakna med rezanjem
medsebojno preimaknila.

2. Siroj po zahlevu 1., oznacen s tem,
da so predvidena sredstva, kakor separa-
torji, ki naj drZijo odlocene odrezke, po-
tem ko so bili 1i odrezani od glavnega
frupa materijala, ki sestavlja dlako, in da
drze separalorji odloceno odrezke v polo-
zaju dokler niso vlakenski konci pritrjeni
na malerljal, ki tvori podlogo.

3. Stroj po zahtevu 2, oznacen s tem,
da se separatorji vtikajo na svoje mesto
pred rezanjem, v svrho, da pomagajo dr-
7ati del materijala, ki sestavlja dlako, ki
se naj odloéi, in da drZe te odrezke, po-
tem ko so bili odloceni od glavnega Irupa
malerijala, ki sestavlja dlako, in da sepa-



ralorji drze odlotene odrezke v polozaju,
dokler niso vlakenski. konci prilrjeni na
malerijal, ki lvori podlogo.

4. Slroj po zahtevu 1. in 2., oznacen s
fem, da se viikajo separatorji edan za dru-
gim s pomoc&jo vlikalnega mehanizma na
svoje mesto v kontaktu s tistim delom
materijala, ki sestavlja dlako, ki se ima
odloéiti, in to pred rezanjem.

5. Stroj po zahtevu 1. in 2., oznalen s
tem, da se malerijal, ki seslavlja dlako,
potem ko je bil rezan polom rezalne pri-
prave, tla¢i pod pritiskom, na primer s po-
mocjo bata-potapljaca, v komoro, skozi ka-
tero se vodijo odrezki, in da se, medtem
ko je bat-potapljac potegnjen nazaj, da na-
fla¢i nove dele v komoro, vporabljajo ne-
odvisna drZalna sredstva za drzanje od-
rezkov v tej komori, in da se vzdriuje
stranski prilisk na te odrezke, da se do-
seZe zazeljena dlatna gostota.

6. Stroj po zahtevu 4. oznacen s tem,
da vsebujejo neodvisna drzalna sredstva
serijo igel vsposobljenih, da se stransko
pomaknejo v zareze v sprednj ploskvi bata-
potapljaca in da se igle polegnejo nazaj,
ko se novi odrezki malerijala, ki seslavlja
dlako tlacijo v komoro.

7. Stroj po zahtevu 4., oznaen s lem,
da moli materijal, ki sestavlja dlako in ki
ga drie separatorji, iz separatorjev zgoraj
in spodaj lako, da [tvorijo izpostavljeni
vlakenshki deli, ko so odrezki zbrani v o-
menjeni komori, dve bistveno vzporedni
povr&ini ali ploskvi, pri ¢emur se polem
vlakenski konci lahko enostayno s pomocjo
kakega adhezivnega sredstva prilrdijo na
proge blaga ali materijala, ki tvori pod-
logo.

8. Slroj po zahtevu 6., oznaten s tem,
da so predvidena sredstva, kakor transporlni
jermeni s pritiskalnimi ploscami, da se
proizvede pritisk vzdolZ vlaken, in da so
predvidena sredsitva za lepljenje koncev
vlaken na podlogo, medtem ko je malerijal,
ki sestavlja dlako, drsan pod vzdolinim
pritiskom.

9. Stroj po zahtevih 4. in 7., oznacen s
tem, da je gostota vlaken regulirana s tem,
da se ureja hilrost rezanja materijala, ki
sestavlja dlako, in hitrost potovanja odrez-
kov skozi komoro, in s lem, da se regu-

lira hilrost transporinih Irakov tako, da se
proizvede siranski prilisk in efekt nairpa-
nja vlaken, predno se ona nalepijo na ma-
terijal, ki tvori podlogo.

10. Stroj po zahtevu 7., oznacen s lem,
da se proga malerijala, ki tvori podlogo,
prilrdi s pomocjo vulkanizirljivega lepila,
na vlakenske konce in da so predvidena
sredstva, za vulkaniziranje lepila, kakor
vulkanizatorji, ki naj trajno pritrdi podlogo
na vlakenske konce.

11. Stroj po zahlevu 2., oznalen s tem,
da so separatorji med prehodom skozi ko-
moro vodeni s pomocjo sredstev, kakor
vodilnih tracnic, da se prepreci premaknjenje
vlaken, in da se .separatorji potegnejo iz
vlakenske mase, potem ko so bili vlaken-
ski konci frajno pritrjeni na podlogo.

12. Siroj po zahtevu 2., oznaden s tem,
da je materijal, ki tvori podlogo, prilrjen
ob vlakenske konce na obeh straneh vla-
kenske mase, in da se, potem ko so bili
separatorji odstranjenih od vlakenskih od-
rezkov, vlakna preseCejo v ravnini med
obema deloma podloge lako, da nastane
dvoje izdelkov dlakastega blaga.

13. Stroj po zahtevu 2., oznacen s tem,
da se materijal, ki sestavlja dlako, dovaja
v odmerjenih ¢asovih presledkih, na primer
s pomoc¢jo polnilnih €eljusti, v lego, da se
lahko zgrabi od drzalnih ali zgrabilnih ¢e-
ljusti.

14, Stroj v soglasju z vsakim od pred-
hodni zahlevov, oznacen s tem, da tvori
podlogo proga blaga, ki se nepreslano do-
vaja, na primer kakor s svitka, v kontakt
s pripravo za nanositev lepila, in da se
nanasa sli¢ni lepilni materijal na odrezane
konce vlaken, in da se proga blaga vodi
tako, da pride s siranjo, na kateri ima le-
pilo, v tlaéni kontakt z vlakenskimi konci
in da so vlakna drzana pod pritskom,
dokler niso Irajno prilepljena na progo
blaga.

15. Stroj v soglasju z enim ali drugim
od predhodnih zahtevov, oznaéen s tem,
da obsega rezalna priprava serijo valjarjev,
ki se vodijo ¢rez vlakna tako, da pridejo
do kontakta z noZnim rezilom tako, da se
odscipnejo vlakna in da so valjarji elasti¢-
no montirani tako, da se omenjuje prilisk
valjarjev ko so v kontaklu z noinim re-
zilom.
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