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Postupak za proizvodnju Supljih opeka sa jednostrano ofvorenim Supljinama.

Prijava od 15. juna 1929.

Suplje opeke sa prolazeéim Zupljinama
treba polagali tako, da se nalaze Suplji pro-
stori u lezec¢em stanju, da bi se mogla po-
stici puna povrsina za nanaSanje zbuke na
lezajnoj reski, sto upliviSe nepovoljno na
olpornos! proli tlaku, Osim toga treba da
se na proceljnjim ploSlinama opeka nala-
zeci se ulazi Supljih proslora zatvore nekim
zatvorom, da bi se mogla Zbuka na nijih
nanaSali. Ali se zbuka na ulazu 3upljina
vrlo lako zdrobi uslijed posusenja, uslijed
cega se usposlavi veza medu Supljim pro-
storima, Slo prouzrocuje za izolaciju lopline
zida vrlo nepovoljno sirujanje zraka.

uplje opeke sa zatvorenim 3Supljim pro-
storima mogu se poslavljati uspravno te ne-
maju prelliodno napomenulih mana. Ali je
njihova proizvodnja pomocu preSa za isli-
sliskivanje malerijala skoptana sa potesko-
cama, ako se vrsi izradnja, kako je to bilo
do sada uvobictajeno, pomoéu ugradenja po-
makljivih jezgra u usini komad preSe. Isti-
snuta masa prikazuje tada mjestimice Suplje
prostore a medu njima manje ili vise ispu-
njena mjesta, na kojim se presijece. Jezgre
smelaju pomicanje islisnulog malterijala,
ugriju istisnulu masu uslijed Irenja, 5to ima
za poslijedicu Cesto prekidanje rada. Struk-
tura opeke je usprkos tome, da se je pro-
bitacno upotrebio najbolji materijal, nejed-
naka te prouzroéuje sivaranje pukotina kod
suSenja. Napram obic¢noj presi za izradnju
punih opeka znaino sporije pomicanje isti-
snute mase prouzrocuje mnogo manji radni
uspjeh, ¢ime je slavljena u pitanje trZidina

Vazi od 1. novembra 1929.

sposobnost nekog takvog tvornickog pro-
izvoda.

Poznato je veé izradivanje Supljih opeka
sa zljebastim Supljim proslorima na taj na-
¢in, da prodre poslrance u napredujucu
istisnutu masu neko orude za rezanje ili
izdubljenje, koje ostane kratko vrijeme u
tom polozaju, te se opel povuce nalrag.
Takav poslupak ima taj nedostatak, da se
mora dali zlijebu islisnule mase, koja se
upravo izraduje, neki olporni lezaj u obliku
neke uslima preSe predlezece kape. Rad je
sporiji uslijed neizbjezivog zauslavljanja isti-
snute mase. Oplereéenje opeke poloZene
otvorenim zlijebom napram dolje je verli-
kalno napram pravcu presovanja istisnutog
materijala, dakle u praveu manje olporne
cvrsloce.

Pronalazak izbjegava sve napomenute ne-
dostatke poznalih posiupaka te se sasloji
u bitnosti u tome, da se vrSi slvaranje Sup-
ljih prostora odvojeno od formisanja opeka,
jer se izraduju Suplji prostori na iz prese
izaslim jo$ mekanim punim opekama, samo
dijelomi¢no i iste prodiraju¢im orudem za
vrlanje, izdubljenje, rezanje ili slicno,

Lucenje formisanja od izradivanja Supljih
proslora dozvoljava pridrzanje punog rad-
nog uspjeha obi¢ne prese za opeke, ako
se samo vodi racuna o fome, da rad oruda
ne frosi viSe vremena, nego li tekuéi rad
izradnje punih opeka. Da se nebi morala
brzina rada oruda odviSe povisili, moZe se
vrsili izradnja iz preSe izaslih opeka umje-
sto pejedince, u grupama tako, da se neka

Din. 5.



koli¢ina od islisnute mase odrezanih opeka
providi istovremeno Supljim prostorima. Time
se moze prikraliti na pojedinu opeku olpa-
dajuc¢e radno vrijeme za izradnja Supljih
prostora za foliko, da moze taj rad slije-
diti radu preSe.

Utro$nja pogonske sile za pogon oruda
prirodno je manja, nego li je ona za jezgru,
smjeStenu u ustnom komadu prese. Struk-
tura nezahvacenih dijelova opeka ne Irpi
od oruda nikakove Stete. Opeke se mogu
zidali sa uspravno postavljenim Supljim pro-
storima tako, da se slaze pravac optere-
¢enja sa pravcem u kojem su ispre$ane
opeke, Sto jde u korist otporne Cvrsloce
profi tlaku. Suplje opeke imaju malenu te-

Zinu, mogu se proizvesli lakoder iz obi¢nog
materijala te su jeftine, Novi posiupak ne
zahijeva nikakve promjene postoje¢ih na-
prava, ve¢ samo neku dopunsku napravu.

Patentni zahtev:

Postupak za proizvodnju Supljih opeka sa
jednostrano zatvorenim Supljim prostorima,
naznacen lime, da se vr$i stvaranje Supljih
prostora odvojeno od formisanja opeka tako,
da se na iz preSe izaslim jo§ mekanim pu-
nim opekama izraduju Suplji prostori po-
moéu dijelomiéno u iste prodiraju¢eg oruda
za vreme vrlanje, izdubljenje, rezanje ili
sli¢no.



