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 FILEKTRIFIKACIJA CINKARNE

V Cinkarni gradimo kar dve novi frans-
formatorski postaji. Eno gradimo tik ob stari
postaji, drugo v tovarni-za superfosfat. Cemu
se postavljata hkrati dve novi trafo postaj??
Stara trafo postaja metalurskih obratov je
po. edinieah transformatorjev Sibka z ozirom
na vsako leto vedji konzum elektiriéne ener-
gije, Obstojeta zgradba ne dovoljuje montaZe
veéjlh transformatorskih edinic in preure-
ditev stikalnice od dosedanje daljnovodne na-
petosti 20,000 V_na novo napetost 35.000 V,
ki jo bomo v kratkem dobili iz nove raz-
delilne transformatorske postaje za celjski
industrijski bazen iz Selc. Tovarna super-
fosfata je dobivala do sedaj omejeno koli¢ino
elekiriéne energije iz sosedne Tovarne emaj-
lirane posode. S povetavo superfosfata in z
dograditvijo drugih oddelkov pa produkcijo
umetnih gnojil, se bo povefala potrosSnja
elektritne energije tako, da smo morali mi-
sliti na novo lastno trafo postajo.

Gradnja obeh novih postaj belezi vaZen
mejnik v elektroenergetskem gospodarstvu
Cinkarne, zato naj ta &lanek priklide v spo-
min zgodovino uporabe elektri®ne energije
v nasem podjetju.

Sodobna tovarna je podobna Zivemu or-
ganizmu, prepletenemu 2z mnogostevilnimi
zilami, v katerih pulzira in se pretaka, le-ta
pa poganja srce. Brez krvi in srca ne bi bilo
Zivljenja. Kakor vsak Ziv organizem, je tudi
sodobna tovarna prepletena s Stevilnimi kabli
in elektrovodi, po katerih pulzira in se preta-
ka Zlahtna elektriéna energija, v&asih rahla
in nedolZfna, veasih silovita in mogo&na. Kar
je v Zivem organizmu srce, to je v indusiriji
in sploh v sodobnem gospodarstvu elekiritna
centrala in njihove transformatorske postaje.
Brez elektriéne energije bi bili v gospodar-
skem oziru praveati pohabljenci. Razcvet
tehnike bi nikdar ne dosegel tako veliastnih
uspehov in odkritij, kakor jih je dosegel in jih
fe bo dosegal s pomoéjo elektrike, Ali si sploh
moremo zamisliti kakrinokoli tovarno, kjer
bi ne bilo elektriénih sirojev in naprav? To-
varne brez elektritnih strojev in drugih na-
prav bi bile v energetskem oziru, in tudi da-
nes, kar se da okorne, velike, v produkeiji
potasne. Vsak strej je poganjan danes po
vseh tovarnah z elektriénimi motorji, ki ne-
ufrudno, hitro in zanesljivo izvriujejo svojo
produkecijsko nalogo. Brez elektriénega mo-
torja bi bila industrializacija sveta in s tem
v zvezi dvig Zivljenjske ravni prav skromna
in pofasna. Ce omenimo ¥e kratko druge
strani uporabnosti elektri®ne energije bodisi
v zdravstvu in vseh ostalih torif&ih &love-
kovega udejstvovanja, potem lahko trdimo,
da bi brez nje bili prikrajsani za mnogokatere
uZitke, udobnosti in lagodnosti. Elektrika je
postala najSirfemu pomenu besede usoda mo-
dernega ¢loveitva, .

Razvoj energetike v Cinkarni in 2z njo
v neposredni zvezi razvoj elektritnega toka,
se je odvijal nekako takole:

Prvi energetski stroj, ki je bil postavijen
v Cinkarni, je bil parni stroj 75 KM in je bil
montiran pri keramiénih oddelkih na mestu,
kjer stoji danes nova drobilna naprava mo-
derniziranih keramiZnih obratov. Postavlien
je bil verjetno istofasno z ustanovitvijo ozi-
roma gradnjo keraminih oddelkoy leta 1854.
Ta stroj je sluZil za pogon tedanjih drobilnih
naprav v keramitnih oddelkih za pripravo
zmesi za retorte. Potrebno paro je dobival od
dveh malih, stojegih parnih kotlov. Leta 1887
se je gradila valjarna in z njo v zvezi kot
lovnica s strojnico. Postavljeni so bili v ket-
lovnici 3 baterijski parni kotll z enovaljénim
parnim strojem za pogon valjarne, Kotli so
imell po 100 m* ogrevne povriine, parni stroj
pa okoli 275 KM. Leta 1905 se je preuredil

parni stroj za pogon valjarne in enocilindr-
skega v dvocilindrskega. S tem se je povedal
udinek stroja na skoro 500 KM. V letu. 1908
pa sta se postavila prva dva Diesel motorja
po 100KM v nove strojnico pri obstojeéi
kotlovnici ob kerami¢nih oddelkih. Oba stro-
ja sta bila opremljena z vrvenicami in sta
poganjala stroje keramiénih oddelkov po
transmisijah.

Sele leta 1910 je tedanji direktor Cinkarne,
dvorni svetnik — Hofrat-Sinek izdal dekret
za montaZo prvega dinamostroja v Cinkarni,
ki ga je poganjal parni stroj 75 KM. Sluzil
je le za razsvetljavo obratov in upravnega
poslopja. Omenjeni elektri®ni istosmerni ge-
nerator je montiral prvi elektridar Cinkarne,
po imenu Seipt, ki je potem, ko je montiral
stroj in omreZje, pri kopanju v Savinji uto=
nil. Leta 1910 se je prestavil tudi parni stroj
75 KM v strojnico valjarne, kjer je, kakor Ze
povedano, poganjal istosmerni elektriéni ge-
nerator.

Leta 1911 je bil montiran nov Dieseloy
stroj s 300 KM, direktno vezan z elektri¢nim
trofaznim generatorjem. Istotasno sta bila
montirana k vsakemu Diesel motorju po
100 KM ustrezna trofszna generatorja. Leto
1910 je torej leto pritetka elektrifikacije Cin-
karne. Stari Cinkarnarji se 3Je spominjajo
stevilnih drogov in debelih Zic, ki so preple-
tale posamezne objekte in tako vezale elek-
triéno centralo s produkcijskimi obrati. Po
prvi svetovni vojni 1919 so se morali Diese-
lovi motforji ustaviti zaradl pomanjkanja
nafte. Postavili sta se ob keramiénih oddel-
kih w stari kotlovnici 2 lokomobili znamke
»Wolf« in »Lanz«, obe sta imeli efekt po
70 KM. Lokomobili sta poganjali elektri¢na
generatorja obeh Dieselovih strojev po
100 KM. Ker niso bile montaze obeh lokomo=
bil pravodasno izvriene, je tedanja sosedna
tovarna Westen, sedanja Tovarna emajlirane
posode, posiljala manjso moé elektri®nega to-
ka za najnujnejSe potrebe Cinkarne, pred-
vsem za plinarno in tudi druge obrate. To
stanje je trajalo pribliZno pol leta. Gospodar-
ske razmere pa so se po prvi svetovni vojni
razmeroma hitro uredile. V letu 1923 Ze obra-

tfuje cinkarnifka elekiritna centrala s polno

zmogliivostio in e ji preostaja nekaj proste
energije. Skupna instalirana mo® znala ca.
v Cinkarni improvizirano transformatorsko
370 Kw. Leta 1924 je postavila fovarna Westen
postajo za ca. 200 KVA, Odviino energijo je
Cinkarna posiljala tovarni Westen. S tem se
je razbremenila njihova preobremenjena elek-
trarna, ki je morala po pogodbi dajati tok
tudi mestu Celju. Ta reZim medsebojnega po-
maganja je frajal do leta 19286.

Z letom 1933 se pritne novo obdobje v
pogledu modernizacije elektrifikacije Cinkar-
ne. Preuredil se je Dieselov stroj za 100 KM
na pogon z upojnim plinom iz domage pli-
narne, Smisel in cilj te preureditve je bil ta,
da se doka¥e, da lahko Cinkarna s svojimi
pPreurejenimi Dieselovimi stroji na domadi
generatorski plin iz cenenega velenjskega
premoga pridobiva oziroma producira elek-
tri¢no energijo, ki v ceni uspeino konkurira
ceni falske elektrarne in DrZavnim elektrar-
nam Slovenije »DES« v Ljubljani, z njihovo
kaloritno centralo v Velenju. Cena produ-
cirani Kw'h na preurejenem Dieselovem mo-
torju 100 KM je znaZala din 0,40. Cena Kw'h
proizvedeni na dieselovih motorjih pa je zna-
sala povpretno letno okoli din 0,80 in je bila
naravno odvisna od cene surove nafte, ki pa
je v ceni prili¢no variirala. S tem interesant-
nim ukrepom je tedanje vedstvo Cinkarne
uspelo ugodno zakljuliti pogodbo z direk-
tijo »DES« za redno dobavo dovoljne koli-
¢ine, razmeroma cenene elekiri®ne energije

po din 0,50 za Kw/h. Da bi se »DES« Ze bolje
afirmiral pri Cinkarni in izpodrinil konlkus
rentno elekirarno Falo, je tudi privelil, da se
zaratunava porabljena elekiri¢na energija na
nizki sirani transformatorske postaje. To sé
pravi, da so vse izgube daljnovoda in trans-
formatorjev nosili dobavitelji. »DES« so zgra-
dile daljnovod visoke napetosti 20 KV iz svo-
je razdelilne trafopostaje v Podlogu do nase
Cinkarne, Cinkarna pa je postavila v letu
1935 novo, moderno transformatorsko postajo
po naé¢riih Jugoslovanskega Siemensa iz
Zagreba, Dne 5. 12, 1935 je bila nova transfor-
matorska postaja Cinkarne prikljutena na
omrezje »DES«. Naslednje leto pa je postavila
tedanja Mestina elektrarna v Celju skupno
z »DES« svojo transformatorsko postajo v
podaljiku obstojefe cinkarniike trafo posta-
je. Ta postaja je sluZila poleg Ze obstojete
mesine trafio postaje pri tovarni Westen za
potrebe ostale industrije in za samo mesto
Celje z okolico, V cinkarnifki trafo postaji so
montirali naslednje edinice: 1 transformator
400 KVA in 1 transformator 250 KVA, Skupna
instalirana mot¢ Cinkarne je znaSala torej
650 -KVA, kar je bilo za tedanje prilike Ze
precej. Leta 1850 pa se je montiral Se-tretji
transformator z uéinkom 400 KVA. Konec
leta 1954 je obstojeda, stara fransformatorska
postaja skupno z malo transformatorsko po-
stajo v kemiénih oddelkih popolnoma obre-
menjena. Ce e omenimo, da je postavila
Kemilna tovarna v letu 1936 tudi svojo malao
trafo postajo z instaliranim udinkom 250 KV A,
ki je bila prikljulena na falsko omrezje, po=
tem smo v &irokih obrisih naslikali podobo
elektrifikacije Cinkarne,

Zanimiv je tudi pregled porabe elekiriéne-
ga toka v posameznih letih obstoja elektrid-
nega gospodarstva v Cinkarni. Zal se nam
niso ohranili podatki iz prvih let delno elek-
trificiranega podjetja, vendar mnoZine KWh
ne presegajo letno mnogo nad 50.000, kasneje
mogolte 100.000 KWh. Sele s postavitvijo
Diesel motorjev in trofaznih generatorjev se
potroinja KWh potasi, vendar vztrajno vsako
leto zviSuje tako, da doseze v letu 1932 Ze
ckoll 75.000 KWh, Do leta 1940 se potro3nia
elektriéne energije giblje okoli 850.000 KWh.
elektritne energije giblje okoli 850.000 KWh
letno in se pribliZuje milijonu KWh. Za &asd
okupacije je potro3nja padla na povpreZno
750.000 KWh letno. Po osvoboditvi se konzum
elektri¢ne energije stalno dviga z vsakim le-
tom in preseZe v letu 1954 Ze 3,150.000 KWh.
Za leto 1955 je planirana potrodnja elektridne
energije Ze 4,100.000 KWh brez tovarne za
superfosfat, Le-ta pa bo potroZila v letu 1953
okoli 218.000 KWh. b

Kakor Ze v uvodnih besedah omenjeno,
stara transformaforska postaja ne bi zmogla
ved¢ transformirati toliksne energije, zato se
gradi nova postaja s tremi edinicami po 1000
KVA, torej skupne instalirane mo#i 3.00 KVA,
kar predstavlja pri polnem izkori#anju skozi
vse leto Ze veleodjem od okoli 20,000.000 KWh.
Transformatorska postaja pri tovarni za su-
perfosfat pa bo opremljena z dvema trans=
formatorjema po 250 KVA. Njena zmogljivost
pa bo znaSala pri poini obremenitvi skozi vse
leto nad 3 milijone KWh. Osnovno opremo za
obe trafo postaji dobavi R. Konéar iz Zagre-
ba, to so predvsem {ransformatorji in moé~
nostne hidromatske sklopke, lofilke, izolatorjl.
Drobno armaturo dobavi Iskra, Kranj in
Jambor Crnule. Siemens in Voight Haeffner
iz Neméije dobavita specialno opremo, 1o sd
predvsem Stevéne garniture, visokonapetostni
opreme je na sodobni, tehni¢ni vidin, kar daje
releji in avtomatska stikala. Izvedba celotne
upanje, da bosta obe postaji tako zanesljivo
delovali, kakor je delovala sedanja trafo po-
staja. Inz. Vladimir Mikud
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Predlog

o reorganizaciji dosedanje elekirosirojne sluibe s posebnim ozirom
na mehaniéne in elekiro-delavnice

Reorganizacija sedanje elektrostrojne sluz-
be in njenega poslovnika z novo, ustreznejso,
narekujejo naslednja dejstva:

1. Povedava podjetja, t.j. zdruZitev s Ke-
migno tovarno in tovarno superfosfata ter Ze
delna racionalizacija in mehanizacija obratov.

2. Povetanje in modernizacija nekaterih
metalurikih in kemiénih oddelkov v bliznji
bodotnosti.

3. GospodarnejSe obratovanje mehaniénih
delavnie,

4, Z reorganizacijo dosedanje sluZbe je
potrebno nedvoumno dologiti delokrog in od-
govornosti posameznih funkeij v sklopu splos-
ne reorganizacije elektrostrojne sluzbe.

Ta predlog bazira predvsem na izkuinjah
dosedanje organizacije in specifiénosti nasega
zdruzenega podjetja, nadalje na vzorih drugih
podjetij doma in v inozemstvu in konno po
nekaterih predlogih in nasvetih enotedenske-
ga seminarja o sodobni organizaciji industrij-
skih podjetij, ki se je vriil v Celju.

Ker reorganizacija dosedanje elektrostroj-
ne sluzbe organsko posega tudiv celotno orga-
zacijo podjetja, posebno Se v obmoéje celo-
kupnega tehniénega sektorja, je potrebno tudi
v osnovi fiksirati shemo organizacije tehnié-
nega sektorja s posebnim ozirom na dejavnost
takoimenovane elektrostrojne sluzbe. Pred-
vsem je treba vedeti, da se ne morejo eno-
stavno kopirati drugi vzori, temve& je po-
trebno s pomotjo drugih vzorov najti spe-
cifino in najboliso resitev organizacije elek-
trostrojne sluZbe za Cinkarno.

Elektrostrojna sluiba in njen pravilnik
dela, je bila oZivotvorjena leta 1950. Pod elek-
trostrojno sluzbo smo razumeli predvsem de-
javnost mehaniénih delavnic t. j. obdeloval-
nice, varilnice, kovaskih in kleparskih od-
delkov ter elektriénih delavnic, in to predvsem
po liniji vzdrZevanja produkecijskih in po-
moZnih obratov, kakor tudi njenih ve&jih po-
pravil v manjéi meri pa tudi po liniji izvedbe
drobnejsih izdelkov za nove naprave, t.j. za
investicije in njih montaZe. V to sluZbo spada
dosedaj tudi sploina konstrukcijska pisarna
z arhivom naértov podjetja in skladis¢em
modelov.

Da bi se nov predlog o reorganizaciji pra-
vilno razumel, je treba vedeti predvsem na-
slednje:

Mehanitne delavnice z vsemi oddelki in
elektridna delavnica so uslufnostni obrati,
katerih poglavitna in osnovna, torej pri-
marna naloga, je redno vzdrievanje, takojs-
nja popravila in veliki remonti vseh elek-
trostrojnih naprav podjetja. Sele v drugi
podrejeni vrsti, prihajajo mehani¢ne in elek-
tritne delavnice v poitev kot delni izvajalci
vetjih investicijskih del ali samostojni izva-
jalei manj$ih Investicijskih del. Ta sekun-
darna dejavnost se mora izvrSevati le takrat,
kadar ne gre na rova$ ali ratun njihove pri-
marne naloge in pa v kolikor so finan&no
in terminsko konkuren®ne z zunanjimi pod-
jetjl. Po svoji osmovni in najvaZnejii nalogi
so torej mehaniéne delavnice vezane direkino
2z obratovodstvom metalurikih oziroma ke-
miénih obratov, Smiselno temu je sestavljena
tudi osnovna shema.

Dosedanja praksa zahteva, da morajo qb-
stojatl poleg centralne mehaniéne delavnice
kot glavne delavnice tudi pomoZine meha-
nitne delavnice v kemitnih obratih in manjsa,
za enkrat le rotna delavnica, v tovarni za
superfosfat, Efikasnost centralne in pomoZk-
nih delavnic pa mora biti takina in tako
organizirana, da &m hitreje popravlja manj-
ge in vetje defekte, ne da bi bile vezane na
neko togo birokratsko formo v pogledu iz-
daje tozadevnih nalogov in materiala. V tem
gvojem elementarnem svojstvu_morajo bitl
vse delavnice popolnoma samostojne in ela-
stitne, primerno opremljene, eksploatirane
pa direktno brez posredovanja po obratovod-

stvih. Prl vsaki pomoZni delavnici mora biti -

manj$e roéno skladii®e z dovoljnd koli¢ino
drobnega materiala, ki se ga dnevno redno
potrebuje in se ga predela v pribliZno enem
mesecu. Prevzem tega materiala se izvrsi
enkrat mesefno iz centralnega skladiita 2z

Z&Wma

odobritvijo vodje zdruZenih mehani¢énih de-
lavnic, ki tudi skrbi potom nabave, da je
material v centralnem skladiséu. Obradun po-
troSenega materiala se zakljufuje z vsakim
mesecem in se ga odda vodstvu zdruZenih
delavnic. Eksploatacijo vseh delavnic izvaja-
mo z direktnimi nalogi obratovodstev,

Da bi se torej dolo&ila &im uZinkovitejia
organizacijska oblika in dejavnost vseh de-
lavnic, je potrebno, da ima vsaka delavnica,
t. j. centralna in wvse pomoZne delavnice,
samostojno interno vodstvo. Strokovni nad-
zor, koordinacije in obradun nad centralnimi
in pomoZnimi delavnicami naj ima vodstve
zdruZenih delavnic, V kolikor centralna de-
lavnica izdeluje investicijsko opremo ali in-
vesticijskoe montaZo, je neposredni nalogo-
dajalec, za ta vnaprej dolotena dela, vodstvo
priprav dela. Vodja investicijskih in mon-
taznih del, ki jih opravljajo mehani®ne in
elektrodelavnice, je redno imenovan po vod-
stvu priprave dela. Centralna delavnica
upravlja tudi s skladiSfem lesenih modelov.

Elektro-delavnica naj bo le ena, centralna
za vsa obratovodstva. Njeni centralni pro-
stori bodo v sedanjl stari transformatorski
postaji. Pri posameznih obratovodstvih pa

naj bo redno v dveh izmenah po 1 deZurni
elektridar,

Za vodstvo, upravljanje in izvajanje
gornjega predloga je potreben naslednji teh-
niski kader:

1 mlaj3i strojni inZenir

2 diplomirana strojna tehnika

1 starejsi praktiéni strojni tehnik

3 mojstri — strojne stroke

1 diplomiran elektrotehnik

2 starejsa praktitna elektirotehnika

1 mojster elektrostroke

Delokrog, zadolZzitve in odgovornosti po-
sameznih funkeij se doloZi z novim poslov=
nikom.

Osnovno nacelo, ki ga zasleduje ta predlog
je poleg opisane reorganizacije tudi tolno
zadrtan delokrog posameznih vodilnih funkeij
v sklopu mehaniénih in elektrodelavnic. Do-
voljno motan in dober strokovni nadzor pri
izvajanju vseh del je poireben in vedno
opraviéljiv, ker je rentabilnejsi od sedanje
prakse, da lahko veliko dela opravlja le nekaj
ljudi, ki se ne morejo stoodstotno posvetiti
distemu tehni®nemu delu in se zato dostikrat
fzvrii povrino in nestrokovno.

Sestanek s podpredsednikom IzvrSnega sveta LRS
tovariSem dr. Marjanom Breceljem

Dne 16, 1. 1855 je sprejel podpredsednik
Izvrinega sveta LRS tov. dr. Marjan Brecelj
nasega glavnega direktorja tov. Kamilo Hil-
berta in komercialnega direktorja tov. dipl.
ek. Justina Felicijana ter so bila ob tej pri-
liki obravnavana naslednja vpradanja:

Tov. podpredsednik se Ze dalje fasa za-
nima za naso problematiko okoli poslednjih
dinarskih pladanj za izgradnjo Zveplene ki-
sline. Kakor znano, je podjetje zgradilo
#vepleno kislino med drugim tudi na bazi
deviznega Investicijskega kredifa, odobrenega
v Beogradu leta 1953 v viSini 600 000 nemskih
mark ter je ta kredit Cinkarna sproti odpla-
tevala v razlitnih drugih valutah tako, da
danes nimamo nobenega dolga iz tega kredita.
Gradnja ni bila kontana v letu 1953, pad pa
je tedaj ugasnil kredit. Z dvema nemskima
firmama pa je bila sklenjena pogodba tako,
da se plada zadnji obrok za Ze v letu 1953
izvriene dobave 3ele po zapisniski ugotovitvi,
da naprava brezhibno funkcionira.

Tako se je torej izvrSilo izplaZilo teh
obrokov v letu 1954, ko ni bilo na razpolago
vet deviznega kredita, zato pa obstojedi pred-
pisi povzrotajo tcZave, da se protivrednost
platanih deviz pokrije z odgovarjajofim di-
narskim investicijskim zneskom.

Tovari3 podpredsednik je temu vpradanju
posvetil Ze nekaj konferene, tako z generalnim
direktorjem Narodne banke, kakor tudi z re-
publiskim gospodarskim svetom. Utemeljenost
nale akcije je sploSno prizndna, Konéni re-
zultat razgovora s tov. podpredsednikom je
bil v tem, da predloZi vpraSanje Cinkarna
sama Glavni centrali Narodne banke v Beo-
gradu, istofasno pa bo stalis®e Cinkarne
podprla in obrazloZila Narodna banka, cen-
trala za Slovenijo v Ljubljani.

Tovari§ podpredsednik se je nadalje za-
nimal za nade tekote probleme in posebej za
razvoj najega podjetja. Nala predstavnika
sta mu orisala utemeljenost raziiritve proiz-
vodnje cinka, navajajo& razloge, kiso bralcem
»Cinkarnarja« poznani iz &lanka tov. Felici-
jana »Perspektivne potrebe v cinku«.

Posebej so obravnavali vprafanje razvoja
kemi®ne industrije v Cinkarni, Tov. podpred-
sednik je tofno informiran o slabem stanju
in primitivnih napravah nasih kemitnih
obratov, _

7 razmeroma majhnimi investicijskimi
zneski pa bi bilo mogote Vv Cinkarni po-
vedati in izboljSati proizvodnjo v $tevilnih
artiklih, ki jih primanjkuje na jugoslovan-~
skem trZiséu. Taki artikli so predvsem cin-
kovo belilo, litopon, minij, barijev sulfid ter

kombinirano z izvoznimi moZnostmi Se na-
trijev hidrosulfid, iz metalurskih obratov pa
cinkova plodevina. Tov. podpredsednik je bil
misljenja, da bo treba razpolozljive investi-
cijske zneske, pa naj so to lastna -sredstva
podjetja ali investicije okraja oziroma re-
publike, porabiti v veliki meri za take ob-
jekte, kjer se da z malo denarja obtutno
povedati proizvodnja. To narekuje predvsem
dejstvo, da bo v tekotem letu zlasti republika
razpolagala z zelo majhnimi investicijskimi
krediti. : .

Tovari§ podpredsednik je poudaril, da je
pozornost vprafanju proizvodnje superfosfata
in meZanih gnojil. Ceprav smo namret dvig-
nili v preteklem letu proizvodno kapaciteto
superfosfata za okoli 100%, je v Cinkarni $e
vedno dana moZnost, da sedaj obstojeto ka- .
paciteto pribliZno podvojimo in to na bazi
Se vedno v Cinkarni izhajajofih Zveplenih
plinov, Situacija Cinkarne pa je nadalje zelo
posretena v ekonomskem oziru tudi za me-
&ana gnojila, kjer Celje predstavlja nekako
geografsko sredidte Slovenije, nanj graviti-
rajo nadalje obrobna podrotja Hrvaske, delno
Dalmacija in Istra. Kar se tide surovin je na
licu mesta superfosfat, dotim je njegova lega
ugodna tudi za material, ki se dodaja, naj bo
to kalijeva sol iz uvoza ali amonijev sulfat
iz Lukavea, ker je v transportnem oziru Celje
najugodnejie od tistih slovenskih industrij,
ki bi morebiti tudi prisle v poStev za mesana
gnojila,

Nateto je bilo tudi vpraSanje proizvodnje
novih za3éitnih rastlinskih sredstev, Xkakor
izhajajo iz programa cinkarniSkega razvoja.

Tovarid podpredsednik je povdaril, da je
nemogote izvrsitl vse te programe v obdobju
enega leta, pat pa je prav, da izkoristimo
vsak &as in vsako priliko, da uresnidujemo

* svoj pregram, Opozoril je, da bi bilo za Cin-

karno koristno stopiti v stik z vodstvom na-
gega kmetijstva, kajtl kmetijstvo bo razpo-

‘lagalo z razmeroma visokimi zneski, da se

pospedi kmetijska proizvodnja. Ni refeno, da
ne bi imeli kmetovalel razumevanja za do-
delitey investicijskih kreditov v izgradnji
proizvodnje superfosfata in mesanih gnojil
Po njegovem navodilu naj bi Cinkarna v te-
kofem letu anga?irala denar za svoje inve-
sticije iz naslednjih &tirih vir-.:'.v: iz lastnih
investicijskih sredstev, iz kmetijskih investi-
cljskih kreditov, iz kreditov Okraja in iz
kreditov Republike. Nobeden od teh 4 virov
ni sposoben sam dajati visoke zneske, toda
%o bo Cinkarni uspelo dobiti od wvsakega
nekaj, bi se v njenih investicijah \Fr.enuarle
0. "



Problemi nase valjarne

Najboljsi dokaz za dobro ekonomitnost
celega obrata je dober izkoristek. To se pravi,
da se mora iz danih surovin dobiti produkte
s &im manj$imi izgubami. V wvaljarni je
osnovna surovina surovi cink iz topilnice.
Vendar se izkoristek raduna z ozirom na teZo
vlitih blokov za valjanje iz Ze rafiniranega
cinka. Materialne izgube, ki nastopajo pri
rafinaciji surovega cinka (oksidacija povr-
&ine kopeli — trebeZ) so malenkostne. Med
kolitino osnovnega izhodi$¢énega materiala,
blokov za valjanje, in koli¢ino dobre plote-
vine je v valjarni nenavadno velika razlika,
tako, da je izkoristek le nekako med 40 % in
45 %. Najvetje izgube nastopajo, kot bomo
videli pozneje, vsled obrezovanja platin in
gotove plofevine. Vendar to ni tolikien pro-
blem, kot so problem znatne izgube, ki na-
stopajo zaradi slabe povriine plodevine.

A. ANALIZA 1ZGUB V VALJARNI

Pod obstojeéimi obratnimi razmerami v
valjarni je otezkoteno dnevno vediti za vsako
vrsto ploevine izvrzek v % z ozirom na teZo
vlitih blokov iz rafiniranega cinka. Zato smo
znamenom, da bidobili tono sliko o znagaju
izvrZkov, izdelali ve® posebnih materialnih
bilanc na osnovi veé poskusov., Iz koli¢ine
normalno vlitih blokov, to se pravi blokov,
ki so bili izdelani pod obitajnimi, vsako-
dnevnimi delovnimil pogoji, smo jih velkrat
odvzell po 18 do 20 in jih posebej pod kon-
trolo vodili preko vseh delovnih faz do kon-
trolnega prevzema v skladiiu. Tako je bilo
mogote kontrolirati tudi izvrike, ki so nasta-
jall Ze med procesom samim.

Vse izvrike lahko delimo v naslednje:

1. IzvrZek zaradi mepravilnih dimenzij

Ta nastane po predvaljanju pri kontroli
teze platin, Za vsako vrsto debeline plote-
vine se zahteva platina toéno dolofene teZe
in dolofenih dimenzij. Ce je tela prevelika,
se platino 3e obreZe, e je teia premajhna,
se platino izvrZe.

2, Odpadki zaradi obrezovanja

Nastanejo priobrezovanju po predvaljanju
in po konfnem valjanju, ko se obrezuje plo-
devino na toéno dolofeno Sirino in dolzino.
Za vsako vrsto plofevine se uliva bloke iz
dolotene livne Z#lice, tako, da je pri obre-
zovanju ¢im manj odrezkov. Zmanjsati bi se
dale velike koliéine odrezkov le z pazlji-
vejsim in koliéinsko bolj enakomernim wvli-
vanjem iz livnih Zlie.

3. Izvrdek zaradi razpokanja plocevine

Nastane najpogosteje med konénim va-
ljanjem plotevine. Tak3no plodevino se v naj-
vedjl mer] izlodi Zele pri konéni kontroli,
delno pa Ze med valjanjem samim.

4. Izvrfek zaradi luskavosti povrdine

Vzrok najvetjemu izvriku Ze izvaljane
ploevine je pojav luskavostl na povrsini.
Luskavost nastopa po vsej povriini plode-
vine in iz opazovanja sode¥, na eni strani
bolj kot na drugi Luske so tanke plasti na
povrsini, ki jih moremo z majhnim upog-
njenjem plotevine zlahka odtrgati. Oblike so
majhne okroglaste, tudi podolgovate, vEasih
vetje in dosezejo celo velikost dlani. V
glavnem lahko opazujemo dve vrsti pojavov
luskavosti: ‘

a) povriinska luskavost in

b) luskavost »v globlnos.

Prvi pojav nl toliko nevaren kot drugi.
Ker luska ni privarjena na osnovno maso, se,
kot Ze omenjeno, lahko odluf®i. V drugem
primeru sega nezavarjena plast v notranjost
plotevine. Taksna plotevina se z lahkoto pre-
lomi, Vendar je ta drugi primer luskavosti
nasproti povrsinskim luskam bolj redek.

5. Izpr¥ek zaradi prekomernega
abtoléenja, manjkanja robov in podobno
(tako imenovane ostale izgube)

Pri izdelavl teh to®nih materialnih bilane
smo dobill naslednjo sliko izgub (odstotne
vrednostl se nanalajo na tefo vlitih blokov):

Povpreéna

lzguba radi % izgub vrednost
izgub
nepravih dimenzij i 2,0
obrezovanja 35—45 40,0
razpokanja 0—2 1,0
luskavosti 8—15 11,5
ostale izgube 0—1 0,5
skupno vse izgube 55,0

Izkoristek valjarne znasa torej z ozirom
na tezo vlitih blokov povpreéno le okoli 45%.
To se pravi, da se skoro 55% Ze izvaljane
plo¢evine vrata nazaj v rafinacijsko peé. Ta
koli¢ina Ze rafiniranega cinka se ponovno
pretaplja in ponovno preide vse delovne faze
do konténe ploéevine. V valjarni torej ne mo-
remo govoriti o materialnih izgubah (ki so
prakti®no zelo nizke), vendar le o izgubah
zaradi ponovnih stroskov predelovanja vra-
¢ane kolitine slabe plodevine oziroma od-
rezkov. V letu 1953 je bilo na primer odlito
4,279.780 kg blokov rafiniranega cinka za va-
ljanje. Od te koli¢ine je med procesom va-
ljanja odpadlo 1,965.620 kg (45,9%) materiala
v obliki odrezkov. Pri konéni kontroli je od-
padlo zaradi slabe povriine plofevine %e na-
daljnjih 407.790 kg (9,6%). Dobre plotevine je
ostalo 4,279.780 kg le 1,906.374 kg (44,5%).
Odpadki, ki nastanejo zaradi obrezovanja
platin po predvaljanju in zaradi' obrezovanja
plo¢evine po kontnem valjanju, v veé&ji ali
manjsi meri vedno nastopajo. Problem obstoja
v tem, kako zmanjsati obdutne izgube zaradi
slabe povrSinske kvalitete plofevine. Spodnja
tabela ponazarja, koliko so zna3ale te izgube
v posameznih mesecih v letu 1953 in kolikSen
je bil povpreéni dnevni izvrzek (ratunano na
28 delovnih dni v mesecu).

e e

v nevn

Mesec i p|oge3|;e' Iz\rEiek

v mesecu — kg kg

Januar 40.319 1.440
Februar 37.221 1.330
Marc 43.758 1.562
April 32.190 1.149
Maj 58.088 2.075
Junij 27.998 1.000
Julij 34.039 1.180
Avgust 7.482 1.068
September 32.720 1.168
Oktober 33.702 1.202
November 26.325 939
December 33.947 1.212
Letna izguba 407.789

Povpreéne dnevne izgube 1.260

V mesecu avgustu je bil vsakoletni remont
valjarniskega obrata.

To pomeni, da je valjarna v letu 1953 pre-
delala v ploCevino 407.790 kg rafiniranega
cinka zastonj in je morala ta kolid¢ina iz rafi-
niranega cinka ponovno v rafinacijsko pla-
mensko pe¢ in ponovno preiti vse delovne
faze valjanja. Proizvodni stroiki te kolitine
plotevine so se podvojili. V letu 1854 se sta-
nje izgub v valjarni ni bistveno spremenilo.
Po izjavah nasih strokovnjakov, ki so bili v
neki nemiki valjarni cinkove plodevine, ima-
Jo tudi tam skoro isti odstotek izgub. Izvriek

zari?j(cii slabe povriine plotevine je tudi tam
velik,

B. POIZKUSI ZA DOLOCITEV VZROKA
IZGUBAM

_ Iz gornje analize izgub v valjarni je raz-
vidno, da so najbolj pere® problem izgube,
ki nastajajo zaradi luskavosti plodevine, Osta-
le izgube 0 zelo nizke in komaj vredne upo-
§tevanja; izgube zaradi obrezovanja pa so
predvidene.

Obstoja mnenje, da se v poletnem é&asu
pojavlja luskavost v veliko ve&ji meri, kot v
zimskih mesecih. Podatki, zbrani iz obratnih
evidenénih knjig za leto 1950, 1951, 1952 in
1953 za vsak mesec posebej dokazujejo, da
mnenje, da je poleti ve¢ lusk, ne more biti
obravnavano kot konstantno dejstvo. V po-

letnih mesecih preteklih 5tirih let nastopajo
najniZje, kakor tudi najvisje vrednosti za od-
padno plo¢evino,

Med starejsimi delavei iz valjarne obstoja
tudi mnenje, da je pojav luskavosti znatnejsi
pri talini z ve& svinca. Iz metalografskih pre-
iskav blokov za valjanje je razvidno, da je
svinec razdeljen v cinku ve¢ ali manj precej
enakomerno v finih majhnih kroglicah. Ni
pa opaziti kakih veéjih skupkov svinca.
V blokih, ki so bili vliti iz posebej- iz
delane litine z vedjo vsebino svinca (preko
1,8 %), so bile te »Pb-kroglicex malo vetje,
a o kakinih znatnejsih skupkih tudi tu ni
bilo sledu. Toda ploéevina, ki je bila izde-
lana izte litine, je bila vsa izvrZena. V majhni
meri zaradi razpokanja, v ve&ji meri pa za-
radi luskave povrsine. Upam si trditi, da ta
izvrZek ni bil povzroten zaradi vetjega od-
stotka Pb. Prvié zato, ker o blokih iz te ta-
line, kot Ze omenjeno, ni bil svinec poraz-
deljen v veéjih skupinah in drugié, ker ke-
mijska kvantitativna analiza dokazuje, da je
v luskah isti odstotek Pb kot v ostalem ma-
terialu (glej analizo lusk na koncu referata).
Vzrok velikim izgubam je izredno nenorma-
len temperaturni reZim. Ce hotemo imeti v
talini raztopljen visok odstotek Pb, mora bitl
namret¢ temperatura te taline ¢im visja. Zato
so bili ti poskusni bloki vlivani pri 520°C.
Posebni kalupi so se proti koncu litja ogreli
Ze na 254°C. Zaradi tako visoke temperature
taline in kalupov je mozna izredno intenzivna
oksidacija povriine bloka in tudi lunkerjev,
ki nastopajo zaradi pogrezanja pri ohlaje-
vanju (opis sledi). Med valjanjem se takina
mesta ne zavirajo in je s tem dana moZnost
za nastanek povriinskih napak. Ze v eni iz-
med zadnjih Stevilk naSega lista je bilo o
tem podrobneje razpravljano.

Pogoji strjevanja vlitih blokov v nasi va-
ljarni so za dosego dobrega stanja strukture
precej nepovoljni. Ceprav so kalupi ohlajeva-
ni od spodaj navzgor, vendar nastopa inten-
zivno ohlajevanje tudi od strani kalupa in od
zgornje povriine proti notranjosti. Da bise do-
bila to¢nejia slika v posledicah teh razli¢nih
smeri odvajanja toplote v notranjosti bloka,
smo izloéili iz redne normalne produk. 20 blo-
kov. Na skobelnem stroju smo jih razrezali
tako, da smo imeli od vsakega bloka na raz-
polago za preiskavo osem prerezov. Brez ka-
terekoli povelave posameznih poskusnih pre-
rezov se je moglo ugotoviti naslednje vrste
napak:

1. Izrazito globoke udrtine na povr$ini
zgornjega dela bloka

Pri ohlajevanju taline cinka je moZno, da
se na enem mestu strdi talina preko cele
debeline bloka. Na sosednjih mestih pa se %e
nahaja talina, ki se po nadaljnjem ohlaje-
vanju kréi in zmanjsa volumen, Ker je za iz-
polnitev vsega prostora med Ze prej strnje-
nimi mesti s tem premalo materiala, nasta-
nejo na teh mestib globoke udrtine. V splod-
nem je opaziti pri debelej$ih blokih izrazi-
tejfe udrtine. Idealno vlit blok, namenjen
za valjanje plofevine, bi moral imeti popol-
noma gladko in kompaktno povriino. Vendar
je ta pojav pogrezanja in nastanka udrtin
manj nevaren za poslab3anje kvalitete ploée-
vine, dokler ostanejo te udrtine na povriini.

2. Lunkerji pod zgornjo povrfino bloka

Strjevanje poteka v kalupu najintenziv-
neje od spodaj navzgor. Vendar nastopa v
nafem primeru ohlajevanje tudi ob stran-
skih stenah kalupa in tudi na zgornji povr-
$ini. To predvsem zato, ker se pokriva kalupe
le s plotevinskimi pokrovi in je moZno zaradi
tega skozi nje precejinje odvajanije toplote.
Tako se more tvoriti na povriini tanko strje-
no plast fe preden doseZe povrsino strjevalna
fronta od spodaj navzgor. Pod to plastjo
strjevanje Se nadalje poteka in s tem v zvezi
tudi kréenje. Ker na takino mesto zmanjsa-
nega volumna ne more iz povrSine veé do-
tekati talina, nastanejo pod strjeno povriin-
sko plastjo praznine — lunkerji. Vrhnja plast
ni dovolj trdna in se v veéini primerov
pogrezne ter na nesSteto mestih razpoka.



Zrak ima moZnost vstopa v lunker, kar
povzrola oksidacijo njegovih sten, ki pri na-
stopajodi visoki temperaturi (temperatura ta-
lia) zelo intenzivno nastopa. Najpogosteje
se pojavljajo taksni lunkerji pod poroznimi
(luknji¢avimi) povriinami ob robu bloka.

3. Lunkerji v sredini bloka

V manj primerih je bilo opaziti lunker v
sredini bloka. Ti nastanejo predvsem zaradi
zratnih (ali plinskih) vkljudkov, ki zaradi
morebitne prevelike viskoznosti (premajhne
tekoénosti) taline pri nizkih livnii tempera-
furah ne morejo splavati na povriino.

Preiskava prej omenjenih prerezov 20 blo-
kov je dala naslednji rezultat:

6 blokov je imelo velike lunkerje . 25% .
10 blokowv je imelo majhne lunkerje . 50%
2 bloka z lunkerjem v sredini . 10%
3 bloki so bili brez napak . 15%

Ti podatki povedo, da moramo te napake
precej resno uposStevati, Ker so, kakor zZe
omenjeno, stene teh lunkerjev pokrite s tanko
oksidno koZico, je zelo tezko, da se bodo med
valjanjem ta mesta zvarila, posebno z ozirom
na nizke valjalne temperature cinka. Sloj
nad to nezavarjeno plastjo se pri valjanju
vedno bolj zoZuje in doseZe pri kon¢nem, pa-
ketnem valjanju minimalno debelino. Platine,
ki so v paketu med zgornjo in spodnjo, pri-
dejo med valje v glavnem zaradi trenja s
sosednjimi povrSinami platin. Tako nastanejo
med posameznimi platinami na povriini ve-
like striZne napetosti, ki so v danem mo-
mentu sposobne odtrgati, tanko plast plote-
vine nad nezavarjenim delom. Tako odluitene
krpe morajo predstavljati po vsej verjetnosti
luske na povriini konéne plogevine.

Ker se more Ze po zunanjem videzu po-
vriine bloka v veliki verjetnosti sklepati na
pojav oksidiranih lunkerjev v bloku, smo v
tem smislu jzvedli dva poizkusa. Pri prvem
smo izbrali iz normalne proizvodnje ploée-
vino debeline 0,50 mm 18 blokov z na videz
dobrimi, dokaj kompaktnimi povrSinami. Pri
drugem pa ravno toliko blokov za plofevina
0,60 mm z izredno slabimi, poroznimi in udrti-
mi povriinami. Iz izvrienih materialnih bilane
jé bilo razvidno, da je zna8al v prvem pri-
meru izvrZzek zaradi luskavosti 7%, pri dru-
gem pa kar 40,3% (vse z ozirom na tezo vlitih
blokov). Ta rezultat potrjuje gornje domneve.

Vendar poudarjam, da ta poizkus nikakor ni
dovolj, da bi se doloéil konéen sklep o vzro-
ku nastajanja povréinskih napak na povréini
ploéevine.

Netistode v rafiniranem cinku (Pb, Fe, Cd,
Sn, Sb, Bi) nimajo do gotovih minimalnih
koli¢in po vsej verjetnosti nikakega wvpliva
na kvaliteto konéne plofevine. Nadi cinkovi
koncentrati, ki jih uporabljamo za proizvod-
njo cinka, pa imajo prav malo, ali ‘pa nié
takSnih elementov, ki so nevarni za kvaliteto
plocevine. Vendar so bili tudi iz tega vidika
izvrieni poizkusi. 3

Obravnavano je Ze bilo, da svinee di-
rekino ne vpliva na pojav luskavosti. Ce pa
bi se poleg tega ‘nahajale v cinku 3e vedje
mnozine netistog, ki tvorijo s svincem zlitine
z nizkimi talif&i (evtektiki), bi bil to eden
izmed moZnih vzrokov nastanka lusk na po-
viSini plofevine. Tako morata tvoriti Sn in
Pb zlitino s taliSéem Ze pritemperaturi 183°¢c.
Te temperature se doseZejo skoraj vedno med
procesom valjanja blokov in platin. MoZno
bi bile, &e se tvori taks$na evitektitna zlitina
Sn in Pb, da se pod vplivom prifiskov, ki
pri valjanju mastopijo in zaradi vije tem-
perature od 183°C iztisne iz bloka na povr-
Sino v teko#i obliki, se po njej razlije, ohladi
ter tvori lusko. V tem primeru bi morale
luske vsebovati velike koliine svinea, ko-
sitra, pa tudi druge elemente, ki tvorijo med
seboj zlitine z nizkimi talis®i. Totalni analizi
rafiniranega cinka in lusk pa ,sta dali na-
slednje rezultate:

Raf. cink Luske
Phsmaioabeifens 7..51600% 1,0500%
Peses' s S 5o 0.0070% 0,04007%*
ESEent miiv i 0,0850% nedoloéeno
Sb-. . ... . . 0,0006% 0,0010%
SN R e i PO RE %5 0,0031%
Bl cosans o ann o 00010% 0,0010%
Ss il e ks cshalad v 0,0026% *

* Povetane koli¢ine Fe in S so povzrotene
zaradi nedistega in nepazljivega zbiranja lusk.

V glavnem vsebujejo luske iste kolidine
necistof kot rafinirani cink. Zato izcejanie in
iztiskavanje morebiinih zlitin nizkih talisé
ne obstoja.

V tem ¢élanku navajam samo nekaj domnev
o moznih vzrokih nastajanja slabih povréin
cinkove plofevine. Potrebni so $e $tevilni na-

daljnji poizkusi in raziskave, ki bi dokonéno
razéistile pojav luskavosti. Potrebne so dalj-
Se stalne kontrole temperaturnega rezima
litja ob istofasnem vodenju statistike izvrzka
plotevine. Potrebno bi bilo daljSo dobo stalho
beleziti vse “obratne posebnosti proizvodnje
plofevine in istotasno kontrolirati izvrike.

S tem bi mogoge prislo do nekih zakoni~
tosti med nadinom in pogoji proizvodnje fer
slabo plodevino. Treba je izvréiti Se ved po-
izKusov z ogrevanjem zapiralnega ' pokrova
na kalupu. Priporo&ljivi bibili tudi poizkusi
li’qal raf. - cinka v vertikalne kokile, ali' pa
poizkusi litja blokov preko zbiralne slave &
s;_)odnjln'.l izlivom. S temi in e mnogimi ‘dru-
gimi poizkusi bi pri&li do #tevilnih' novih
izkusenj in bi dobili ve¢ ali manj zadovoljiv
odgovor o vzrokih povrsinskih napak na cin-
kovi ploCevini. Sy ]

Inz. Zalar Bogdan -

Turnir za prvenstvo Cinkarne

V torek, dne 18. januarja se je pritel
turnir za prvenstvo Cinkarne, katerega se
udelezuje 12 igralcev, ki so pri Zrebu dobili
naslednje Stevilke: -

1. Persolja Vinko, 2. inZ. Pipu# Iskren,
3. Kisovec Riko, 4. Miheli¢ Alojz, 5. Lebi¢
JoZe, 6. Trojak Stefan, 7. Detko Franc,
8. Snajder JoZe, 9. Jan&i® JoZe, 10. Midura
Andrej, “11. inZz. Stegen3ek Klemen, 12. Mar--
civs Zvonko.

Turnir se igra enkrat tedensko in sicer,
ob petkih s prifetkom ob 17. uri v Sahovskem
domu. :

Na brzoturnirju za prvenstvo v mesecu
januarju je sodelovalo 11 igralcev.

Zmagal je MiSura z 9 totk, sledijo: Bnajder
Janti¢, inz. Pipus, Persolja, inZ. Stegendek, |
Kisovec, Koklié ml, Trojak, Lebié in Mihelié.

Dipl, ekonom. Felicijan Justin:

ZENIMIVOSTI

iz eunaujetegavinskile potevai

Poleg velike in moderne palate ima Monte-
catini %e eno nekoliko manj$o, vendar tudi
zelo lepo. V obeh zgradbah delajo oddelki
centralne direkecije. Centralna direkcija za-
posluje skupno 2000 nameséencev. V koncernu
Je zdruZenih 167 tovarn. Kako ogromen je
njihov promet, se vidi iz tega, da znaSa na
obeh straneh bilanéna vsota 350 milijard ita-
lijanskih lir. Na leto producira med drugim
ta firma 1.300 000 ton superfosfata, 1,500.000
ton Zveplene kisline, Do sedaj je- oskrbovala
s superfosfatom tudi vso Avstrijo. Medtem
pa je v Linzu zgrajena tfovarna po pateniu
Montecatinija ter bo ona zado3tala potrebam
Avstrije. 2

Preko te firme sem torej dobil poznanstvo
z drug'mi italijanskimi firmami. Po kombi-
nacijah z Italijo in Francijo se je konec
koncev izoblikoval posel, ki ga je moral po-
trditi z nade strani tudi Zvezni izvrini svet.
Zvezni izvrini svet je posel potrdil in tako
imamo danes iz tega potovanja naslednji fi-
nanéni rezultat: Prihranjenih je 7980 dolarjev,
v dinarskih vsotah pa so Se nadaljnje kombi-
nacije, ki so se na tej osnovi zasnovale, pri-
nesle Onkarnj okrog 15 milijcnov dinarjev.
Vaznejse od tega finanfnega rezultata pa so
seveda zadoStene potrebe jugoslovanske pre-
delovalne industrije ter moZnost, ki je bila
s to akcijo za Cinkarno ustvarjena, da je za-
¢ela po poplavi .nemoteno izvajati svoj redni
izvozni program, Seveda tudi ni podcenjevati
novihi zvez, ki smo si jih ustvarili v TItaliji
in Franciji.

V Sviei je potekal do nadaljnjega plasman
preko neke ifrgovske firme, ki je ustanovljena
na mesanem jugoslovansko-Svicarskem kapi-
talu, Medtem pa smo vzpostavili Ze osebni
stilk in izvrSili prve dobave za eno najvejh
Svicarskih kemiénih tovarn. V pogledu cen
izgleda, da bodo ugodnejse, kakor so hile do
sedaj, vsaj tako je soditi po prvih prodajah
in prvih stikih.

V Svici sem se mudil poslovne samo enkrat
in to skupaj z bivSim direktorjem tov. Ko-
kaljem. Preko Svice sem se seveda vozil
vselej, kadar sem Sel v Francijo. Ko pride
¢lovek prvi¢ v Svico, dejansko strmi nad le-
poto te alpske pokrajine. Posebej pa ¢lovek
obfuduje mjihovo skrb za negovenje vsega,
kar prispeva k lepoti deZele in vpliva na
pospesevanje turizma. Brez pretiravanja bi
lahko rekel, da je Svica en sam krasen jn
negovan naravni park. Zivljenjski standard
Svicarjev je izredno visok. Ceprav so plade
po nagih pojmih visoke, se pa vendarle &uti
relativng pomanjkanje v tem smislu, da nji-
hove plate vendarle ne zagotavljajo moZnosti
ustredi vsem Zeljam, ki jih imajo Swvicarii z
ozirom na njihov visoki Zivljenjski standard.
Med mnogimi zanimivostmi Svice navajam
na primer tamkajsnji nadn nalaganjadenarja
v banke, Denar, ki ga ¢élovek poloZi, se v ve-
&ini primerov tretira kot depozit, t. j. ne placa
vam banka obresti za naloZeni kapital, temveé
platuje naloZn'k obresti banki, ker mu banka
hranj denar. Clovek bi mislil, da se ob takem
sistemu ne bo zlival denar v Svicarske banke,

vendar je prav nasproino. Kdor koli more,
nalaga rad v Svicarske banke, tudi dée tako
nalozen denar povzroéa strodke. Toda denar,
naloZen v Svicarskih bankah, je varen in na-
loZniki cenijo vet varnost nalozbe kakor pa
eventualne obresti. Med drugimi je v Svici
naloZen tudi precejdnji kapital umrlega kralja
Aleksandra. Ta kapital je nalcfen pod Sifro,
za katero sta pred Casom vedela samo pre-
minuli kralj in njegov finandni svetovalec.
Ne enega ne drugega ni ved med Zivimi in
tako za 3ifro nihée drug ne ve, kakor vicar-
ska banka. Po pripovedovanju je sin umrlega
Aleksandra Ze éesto priZel moledovat v Svico,
naj mu izrote oetov denar, ker bi mu v nje-
govi sifuaciji zelo prav prisel. Toda Svicarska
banka neizprosno zahteva 3ifro, za katero
mladi Peter ne ve. Takega kapitaia je v banki
ogremno naloZenega, Preminuli so razliéni
pobegli princi in z mjimi so le v pozabljenje
dragocene gifre, Ta kapital pa se zaradi na-
¢ina obrestovanja v &vicarskih bankah vsak
dan niZa tfer prehaja postopoma kaplja za
kapljo v last Svicarske banke, .

Po opisan’h deZelah so me predvsem vo-
dili posli v zvezi s ¢inkovim prahom, medtem
ko me je cink povedel od €asa do fasa v
druge predele, S cinkom je ta nesreda, da ga
ie premalo. Nada zunanja mreza je po sreti
danes 7Ze tako &ircko zasidrana, da bi tudi
v &asu krize mogli plasirati znatno veéje ko-
litine cinka, kakor je to danes, ko vlada v
cinku Se kolikor foliko svetovna konjunkiura.
Vodstvo podjetja je namret opustllo v cinku
politiko, vodeno po wvojni po trgovskih agen-
cijah, kf je v glavnem zasledovala cilj prodaje
za dobre valute in dobre cene, ne oziraje se
na lezidée trzikta in karakteristiko ‘kupcev.

(Dalje prihodnjit.)
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