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Kod poznatih jedno ili viSefaznih in-
dukcionih pedi, sa magnetskim sprezanjem
pomocu gvozda, za topljenje, postoji oluk
koji moze da zauzme sve poloZaje, od ho-
rizontalnog do ventikalnog, i Koji zatvara
sekundarno kolo obuhvatajuéi primarni
kalem transformatora. Pocetak i kraj olu-
ka nalazi se u onom prostoru peci koji se
puni materijalom koji treba rastopiti. Fri
primeni poznatih indukcionih peci za to-
plienje, narocito za topljenje aluminijuma
1 njegovih legura, magneziuma i t. sl. oluci
se lako zacepljuju zgurom i izdvojenim
oksidima, Zbog toga dolazi
proizvodne moc¢i peéi i do potrebe Cestog
obnavljanja unutrasSnje obloge peci. I me-
hanicko ¢iScenje kanala pricinjava velike
teSkoce. Pec se, pre svega, mora isprazniti
a zatim se samo GiSc¢enje mora izvesti na
narociti nacin i uz pomoc¢ narocitog ala-
ta, jer kod poznatih peci oluk ima polu-
kruzni oblik, pa se za CiScenje ne moZe u-
potrebiti kruti alat.

Ovi se nedostatci daju otkloniti na taj
nacin, ako se prema ovom promnalasku sko-
ro horizontalnim ili samo slabo nagnutim
kanalima da takav oblik, da svaki kanal
dobije komori sli¢no proSirenje, kome se
spolja moZe vrlo lako priéi.

Ispostavilo se kao narocito celishodno
da se ova komori slitna prosirenja izvedu
kao radni prostor pedi i da se oba radna
prostora pe¢i tako odmere, da bar obu-
hvate primarni kalem ko celoj njegovoj
visini,

Izvodenje ovakvog komori slitnog i
spolja lako pristupacnog proSirenja deli,

do opadanja

u neku ruku, kanale, koje kod poznatih
pec¢i imaju u glavnom polukruzni oblik, u
dva manja dela, koji usled toga postaju
mnogo pristupacniji i u izvesnim slucajevi-
ma mogu se kroz njih provlaciti i kruti a-
lati za CiScenje.

Ako se prema drugoj odlici ovog pro-
nalaska radni prostori pe¢i i kanali izvedu
tako, da se za vreme rada jedan od radnih
prostora i kanali mogu osloboditi naginja-
njem pedci, ali bez prethodnog njenog pra-
Znjenja, onda ¢e se i drugi nedostatak po-
znatih peéi izbeci. CiScenje se tada moZe
vrSiti praktitno, bez prekidanja rada tako,
da ce otpasti svi gubitei skopcani sa pre-
kidanjem rada i praznjenjem peci.

U crtezima je prikazan jedan primer iz-
vodenja zamisli ovog pronalaska,

Sl. 1 pokazuje vertikalni uzduZni pre-
sek po linijiu — v nasl 2, a

Slika 2 pretstavlja horizontalni uzduz-
ni presek po liniji x — y na slici 1,

U radni prostor a ulaze oba Kkraja pra-
vog kanala b, koji kod ovog primera izvo-
denja zauzima vodoravni poloZaj. Pribli-
Zno po sredini ovaj kanal b ima jedno spo-
lja pristupacno prosirenje a’ slicno nekoj
komori, koje je takode izvedeno kao neka
vrsta radnog prostora pec¢i. Oba prostora
su produZena visoko naviSe i obuhvataju
bar celu visinu primarnog kalema f. Ozna-
kom c obeleZzena je obloga peéi, dok e o-
beleZava jezgro primarnog kalema f. U ra-
du su kanali b ispunjeni tednim ‘materija-
lom koji se topi i sa¢injavaju sekundarno
kolo transformatora. Kod izvodenja peci,
prema ovom pronalasku, ovi se kanali daju
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lako Ccistiti, bez prekidanja rada, ako se
pe¢ nagne na jednu ili na drugu stranu.
Tada metal teCe u niZi prostor peci, dok se
gornji prostor zajedno sa clucima b oslo-
bada. Radi ¢is€enja ne mora se nova pec
niti potpuno niti delimi¢no prazniti.

Dalja odlika ovog pronalaska sastoji se
u tome, Sto pe¢ moze da radi neprekidno.
SavrSeniji radni postupak odlikuje se time,
§to se u jedan prostor pedi moze stalno
dovoditi i rastapati hladni materijal za ras-
tapanje, dok se, u sluCaju potrebe, iz dru-
gog prostora peci istovremeno moze vadi-
ti ve¢ rastopljeni materijal.

Pe¢ je, pored toga, snabdevena na
spoijnem omtacu rukavcima g, koji stoje u
vezi sa kakvim poznatim pogonskim ure-
dajem koji prenosi na pe¢ kretanje takve
velicine i takve ucestanosti, da ce se pot-
pomagati dobro meSnje rastoplijenog me-
tala. Vrsta i veli¢ina Kretanja ima se odre-
diti u svakom posebnom slucaju. Cilj ova-
kvog uredenja sastoji se u potpomaganju
mesanja rastopljenog kupatila. Pod utica-
jem strujanja, koja ovde nastaju ve¢ sama
po sebi a uz pomo¢ kretanja koje se pre-
nosi na rastopljeni materijal, materijal tece
tamo i natrag kroz kanale, od jednog pro-
stora peci do drugog. Na ovaj se nacin bit-
no smanjuju mestimi¢na pregrevanja i ta-
loZenja, ako se vec i sasvim ne sprecavaju.

Nasuprot poznatim izvodenjima ovak-
vih pedi, prema ovom pronalasku je pri-
marni kalem obuhvaden radnim prosto-
rom po celoj visini. Usled toga se postiZe
veoma povoljan salinilac snage (cos 9)
tako, da mogu otpasti baterije kondenza-
tora koje su do sada bile u primeni.

Kod ovog primera izvodenja pronala-
ska prosirenje kanala a’ jednako je po ve-
li¢ini radnom prostoru peci a. Po sebi se ra-
zume da ovo proSirenje moze da bude i ve-

¢e i manje. Isto tako, za razliku od ovde
navedenog primera izvodenja, kanali b
mogu se koso pesti naviSe. Mora se, sa-
mo, paziti na to, da veli¢ina i raspored
svih ovih prostora i kanala budu takvi, da
se pri naginjanju peéi oslobodi jedan od
prostora peci i kanali.

Patentni zahtevi:

1. Indukciona peé za rastapanje, niske
uCestanosti, koja ima jedan ili viSe kana-
la koji zatvaraju kolo sekundarne struje
i koji pocinju i zavrSavaju se u radnom’
prostoru peci, naznacena time, Sto ovi ka-
nali (b) imaju pros§irenje (a’) slitno nekoj
komori, Kome se spolja moze lako prici

2. Indukciona pec¢ za rastapanje, prema
zahtevu 1, naznacena time, $to se komori
slicno prosirenje (a’) izvodi kao radni pro-
stor peci, pri cemu oba radna prostora pe-
¢i (a, a’) obuhvataju primarni kalem bar
po celoj njegovoj visini,

3. Indukciona pe¢ za rastapanje prema
zahtevima 1 i 2, naznalena time, $to su
radni prostori peéi i kanali (b) tako ure-
deni i imaju takav oblik, da se za vreme
rada peci jedan od prostora i kanali mogu
osloboditi naginjanjem peéi bez prethod-
nog praZnjenja.

4. Indukciona pe¢ za rastapanje prema
zahtevima 1 do 3, naznalena time, §to peé
stoji u vezi sa jednim uredajem pomocu
kojeg se na pe¢ mogu preneti kretanja ta-
Kve velitine i ucestanosti koja ¢e pomoci
mesanju materijala koji se rastapa.

5. Postupak za iskoriscavanje peéi pre-
ma zahtevima od 1 do 4, naznacen time,
Sto se 1 jedan prostor peci neprekidno u-
vodi i rastapa materijal za topljenje, dok
se iz drugog prostora neprekidno vadi ras-
topljeni materijal,
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