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Ovaj se pronalazak odnosi na jedno-
deine spreznjake i to glatke ili snabdeve-
ne lozom ili Zljebovima, a narotito za lo-
komotivske kotlove. Ovi spreznjaci imaju
skroz buSotinu a u sredini obli¢asti struk
a zapusavaju se u zidovima kotla uteri-
vanjem jednog ili viSe trnova u prosirene
zavrsne glave. Do sada je kod takvih
spreznjaka prelazni deo izmedu jake za-
vrsne glave i slabijeg veéinom oblicastim
strukom obrazovan spolja i iznutra po
konveksnom t. j. loptastom profilu, Po-
kazalo se da se ovi spreznjaci, narocito
kada se sastoje od celika ili kog drugog
materijala sa velikom odpornoSéu pro-
tivu savijanja, lako lome zbog veleg top-
lotnog stezanja zidova vatrene komore
naspram zidovima kotla. Prelomi nastaju
najviSe u spoljasnim nizovima spreznjaka
vatrene komore odn. svuda tamo gde je
srazmerno veliko pomeranje jednog Kkraja
spreznjaka naspram drugom kraju. Na sa-
mom spreznjaku primecuje se prelom ve-
¢inom u podrudju onog poprecnog pre-
seka, koji satinjava prelaz izmedu spreZ-
njakove glave uglavljene u zidu 1§ dela
siruka koji ima slabiji poprecni presek, a
koji je velinom oblicast.

Da bi se smanjila opasnost lomljenja
ve¢ je pokuSavano da se struganjem ili
utiskanjem Zljebova u spolja$ni orofil
prelaza u struk, obrazuje taj deo popust-
ljiviji, ali to je dovelo do prekomernog
naprezanja tako oslabljenih mesta, Zatim
je predlagano da se struk spreZnjaka ka
sredini postepeno oslabi eventualno ¢ak
preko dozvoljenog naprezanja tako, da
struk ima uopSte utanjen oblik, kako bi
spreZznjak mogao bolje slediti toplotno

stezanje vatrene komore naspram kotlu.
Ipak to dovodi do jakog pomeranja zida
vatrene komore i time do jakih promena
u Krivinama zidova vatrene komore, koji
kada su od celika ili od legiranih materi-
lala su inace skloni lomljenju ili procep-
Livanju.

Kod Supljih spreznjaka pokuSavano
Je takode da se bezbednost protiv lomlje-
nja poveca time, da se prelaz izmedu gla-
ve | obli¢astog struka samo spolja obra-
zuje kupast, U vezi s time uveli¢an je preé-
nik oblicaste buSotine Kkoji se proteze
skroz, a osim toga pojacavan prema po-
rastu spoljasnjih preénika spreZnjaka sa
tom mamerom da se podupre rastereéenje
spoljasnjeg profila spreznjaka.

Ali time se — posto najmanji popre-
¢ni presek uslovljava naprezanje ma iste-
zanje — postize znatno povecanje mo-
menta inercije, a time i krutoéa spreznja-
ka, koja opet povisuje naprezanje na savi-
janje. Nema sumnje da od dveju cevi sa
istom povrSinom poprecnog preseka ona
cev ima vecu krutoéu protiv savianja, koja
ima veéu unutra$nju Supljinu.

Aii bez obzira mna opisane tehnitke
nedostatke kod pomenutih raznih predlo-
ga za sprecavanje lomljenja spreZnjaka
njihovo stvaranje u veéini sluajeva do-
prinosi od znatnog poskupljavania izrade
spreznjaka, a to igra veliku ulogu, posto
su spreZnjaci roba, Kkoja se izraduje u
masi.

Ovaj promalazak prolazi sa saznanja
da pri davanju oblika spreZnjaka marotito
Supljih spreZnjaka sa prosSirenom 3uplji-
nom na zavrinim glavama, ima veliki zna-
¢aj za bezbednost spreZnjaka protiv Ki-
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danja obrazovanje prelaznog dela izmedu
spreznjakove glave i struka, koji je vedi-
nom cbli¢ast i da nije samo vazno da se
spoljasni nego i unutrasnji tok struka
obrazuje povoljno u pogledu cvrstoce. Na-
pred pomenuti loptasti oblik spoljasnjeg i
unutrasnjeg toka u prelaznom delu izme-
du glave i struka ima taj nedostatak da se
kruti poprecni presek zavrsnih glava, koje
se moraju radi trajnog zapuSavanja odr-
zavati po mogudéstvu u upravnom polozaju
prema zidu, nepotrebno daleko proteze
vodeni prostor pa da onda prilicno naglo
prelazi u obli¢asti struk sa manjim precni-
kom, koji se zbog toga mpostavlia koso
pri toplotnom pomeranju zida vatrene ve-
like oslonske sile u uglavljenjima u zidu, a
time prevremeno nezapusavanje spreznja-
ka zbog plastitne deformacije loze, ali s
druge strane to prouzrokuje pre svega
velike sile savijanja na obostranim prela-
zima proSirenih Supljina zavrénih glava u
kontrolnu busotinu srednjeg dela sprez-
njaka, koja narocito pri wvrlo elastiénim
materijalima spreznjaka lako dovode do
kidanja.

Prema ovom pronalasku uklanjaju se
ti nedostaci i stvara se oblik spreinjaka,
koji le podjednako trajan pri vrlo elastic-
nim materijalima i pri rastegljivim materi-
jalima a i koji se moze lako izraditi time,
fto su obrazovani Kupasto koliko spoljas-
ni prelazi izmedu zavr$ne glave i oblica-
stog struka, toliko i prelaz od prosirenih
Supljina zavrinim glavama do uzane buSo-
tine struka i to tako da debljina zida osta-
je priblizno podjednaka na prelaznim me-
stima.

Opiti koji su izvrSeni radi uporedenja
loptastog oblika prelaznog dela sa oblikom
prelaznog dela prema ovom pronalasku
ori ¢emu su spreznjaci u ostalom odmere-
ni potpuno podjednako, pokazali su sa-
svim iznenadno povecanje ¢vrstoce protiv
kidanja kod spreznjaka prema ovom pro-
nalasku, koje se povecanje nije moglo
predvideti u tom obimu.

Naspra n spreznjacima sa teoretski iz-
racunatim suzenim cblikom toka struka
ima opisano cbrazovanje préma ¢vom pro-
nalasku to preimudstvo, koje je od velikog
znataja za preizvodnju u masi, a to je da
se spreznjaci ne moraju izradivati od pu-
nnih komada na sablonskim strugovima pri
¢emu oblik suzavanja zavisi koliko od du-
zine spreznjaka, toliko od pretnika sprez-
njakove glave, a to bi s obzirom na otpri-
like 40 razmih duZina spreznjaka i ma 5
razliitih duZina spreZnjaka dakle obzirom
na proseéno 200 razliditih dimenzija sprez-
njaka znadilo veliko poskupljavanje. Pri
tome treba primetiti, da izmedu struka po-

sredstvom alata koji struze, pretpostavlja
precnik cevaste Sipke, koji je veéi od preé-
nika gotove glave. Umesto toga mogu se
spreznjaci prema ovom pronalasku izradi-
vati isto tako kao oni spreZnjaci od dosa-
da poznatih, kojji nisu pouzdani protiv ki-
danja, dakle od Supljih Sipki sa poprednim
presekom struka, u Kovadkim masinama
gnjecenjem krajeva i istovremenim pro-
siravanjem krajeva Sipki, pri Cemu je —
nezavisno od duzine spreZnjaka — za ob-
razovanje na pr. 5 razlitnih Sirina glave
potrebno samo 5 oblika kovadkih kalupa.
Naspram spreZnjacima koji imaju samo na
spoljaSnej strani kupasti prelaz do struka
i koji imaju skroz oblitastu Supljinu bez
prosirenja na krajevima spreznjaka, ima
spreznjak prema ovom pronalasku jos i to
preimucéstvo, koje je vazno za zapulava-
nje, a to je da se moZe odrzavati dovolj-
no obrazovanje Supljine, koje je povoljno
za efikasno proSiravanje zavrinih glava,

U slutaju potrebe mogu se zaokruZiti
prelazi od kupastih Supljina do susednih
Supljina sa veéim cdn. manjim prednikom.

Nu crlezu su na slikama 1—4 prestayv-
ljeni u uzduznom preseku spreZnjaci prema
ovom pronalasku. Slike 1—2 pretstavljaju
spreznjake sa podjednakim preénicima
glava, ali sa razliCitim celokupnim duZina-
ma, a koji se samo razlikuju duZinom
struka. (a) u vidu Suplje oblice medutim
zavrine glave (b) i susedni prelazi (¢) u
struk imaju potpuno pedjednake dimen-
zije. Sl. 3. pokazuje spreZnjak koji ima
istu duzinu isti presek struka ali koji ima
deblje zavrine glave sa odgovarajuéim Si-
rim Supljinama, pa zbog toga sa strmijim
tokom kupastog prelaza izmedu proSirenih
¢eonih Supljina i uzane kontrolne buSotine.
SI. 4. pokazuje primenu iste zamisli na
spreznjaku od dva metala u kom je neko
celicno jezgro (e) ma inace poznati nadin
potpuno ali delimicno prevudeno omotacem
(f) od negvozdenog metala. Na levoj zavr-
Snoj glavi pretstavljen je omotad kao
skrozni a na desnoj glavi dopire omotaé
samo do pocletka mesta za uglavljivanje.

U svim slutajevima ostaje priblizno
podjednaka debljina zida u prelaznem delu
izmedu prstena glave i struka,

Patentni zahtev:

Spreznjak narodito za lokomotivske
kotlove sa kontinualnom buSotinom Kkoja
ie prosirena na zavr$nim glavama i sa ku-
pastim prelazima od tih glava do oblita-
stog struka, naznaten time, §to i preSirene
Supljine na zavr$nim glavama prelaze ku-
pasto u uzanu Supljinu srednjeg struka ta-
ko da priblizno ostaje podjednake debljine
zida na tim prelaznim delovima,
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