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Parkstone, Dorset, Engleska i Kenneth Alexander
Roberts, marveni lekar, London.

Poboljsana masina za fabrikovanje eksera ili drugih artikala iz plo¢a
ili opruga od metala ili drugog materijala

Prijava od 27. decembra 1922,

Ovaj pronalazak se odnosi na pcboljSanu
maSinu za fabrikovanje eksera ili drugih ar-
tikala iz ploCa ili pruga od metala ili drugog
materijala koji se, dok prolazi kroz praSinu
podvrgavaju takvim operacijam, da se ekseri
ili artikli, proizvedeni na taj macin izbacuju
iz maSine u zavrSenom stanju,

MaSina koja je predmet ovog pronalaska,
je namenjena poglavrto, ako i ne iskljuivo,
za fabrikovanje eksera ili drugih artikala iz
savijenih metalnih ploCa.

Glavna karakteristika ovog pronalaska je
izum efektivne metode i sredstava za Stan-
ciranje i presovanje, kao i savijanje eksera i
drugih artikala iz plocCa ili pruga od metala
ili drug~g materijala u cilju da se dobije jef
tinije ali bolje i brZe izradjen artikal.

Mogu se maSine raznih oblika i mustre iz-
raditi, koje obuhvacaju glavne crte konstruk-
cije, na koju se niZe pozivamo, ali u cilju,
da se jasnije razume, pronalazak ¢ mo sada
opisati i ilustrirati, kako se primevjuje na
vigestruko — Stanciraju¢im maSinama i ka-
lupima za izradjivanje eksera ili drugih arli-
kala iz plo¢a ili pruga od metala ili drugog
materijala. Razume se da su ove ilustracije
date samo primera radi.

U ovim nacrtima:

SL 1. je izgled spreda jednog tipa viSe-
struko Stancirajuée magine i kalupa za ekse-
re iz ploca, sa skinutim delovima, da se po-
kaZu valjci potiskata za plofe — nosale i

Vazi od 1. jula 1923,

ivicne — presujue — nabijaju¢e pl-de u
njihovom normalnom radnom poloZaju sa
njihovim valjeima za dovodjenje i odvodjenje
materijala i dela n'ihovog operisajueg me-
hanizma koji je pomeren da bi se mopao
videti prvi red viSe strukih tiskova za Stan-
ciranje i n’ihovog bloka za kalupovanje

SI 2 je izgled jedne strane maSine, pri-
kazane u sl. 1 pokazujuéi vallke za dovo-
djenje i odvodjenje materijala i operiSuCi me-
hanizam u njegovom ispravanom rednom po-
loZaju

SI. 3. je izgled spreda jednog drugog tipa
maSine za viSestruko Stanciranje i kalupova-
nje eksera iz ploCa, s otklonjenim delovima
u cilju da se pokaZu nekoji valjci i nagnute
ravni na pritisku plofa nocafa u njihovom
normalnom rednom polo*aju i sa njibovim
valjcima za dovOdjenje i odvodjenje wmateri-
jala i celim njihovim operisaju¢im mehaniz-
mom pomerenim, kao &to su viSestruki ti-
skovi da se moZe operisanje sa nabijaem i
wehaniCkim dizalicama za to bolje videti

SI. 4 je povean predaji izgl d dela me-
hanizma nabijata od vrste upotrebljene u ma-
§ini, pr.dstavljenoj u sl 8 predstavljajuci
normalan potpun poloZaj ovog kretanja na
viSe, i dalje predstavljaju¢i, pomou pome-
ranja jedne strane njihovih kaveza, kako su
upotrebljene dve grupe valjaka, da odrZe
radni pritisak i kako stavljaju u posao nabi-
ja¢ maSine.
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Sl 5. je izgled sli¢nih delova pokazanih u
sl 4. nakon Sto je operirajuéi mehanizam na-
bijata pomoCu pokreta, koji je dat plodi —
nosacu, prispeo u normalan potpun poloZaj
svog kretanja pa niZe.

Sl 6. je izgled jednog kraja dela gornje
podupirajuce plofe i delova mehanizma koji
na njoj dejstvuje i koji je na njoj smeSten
od vrste upotrebljene na masini sa izmenlji-
vim plotama - nosalima, kao Sto je pred-
stavljeno na sl 1.

Sl 7. je izgled spreda dela gornje podupi-
rajuce plote i delova mehanizma, prikazanog
u sl. 6. Ovaj jasnije pokazuje relativnu ko-
sinu ivi¢nih plc &a- pritiskada-nabijaca, ovo se
moZe dobiti pomo€u izmenljivih jloda-nosa-
¢a, kad se upotrebe dve ili vie grupa.

Sl. 8 je izgled od gore u njihovom ncr-
malnom poloZaju pri poé«tku dodavanja spa-
jajue Sipke sa kontrolirajuim polugama i
zglavkovima i kotnim tcCkovima i opruZnim
koCni¢kim jezicima, pokazujudi takodjer de-
limi¢no u preseku jedan deo gornjih dovod-
nih valiaka i u poprefnom preseku operisa
juéu polugu od vrste, upotrebljene kod ma-
Sina, pokazanih usl. 1, 2 i 4

*1. 9. je izgled sli¢nih delova, pokazanih
u sl. 8. pri svrSetku dovodjenja materijala
nakon Sto je poluga zavrsila svoj pokret i
pokrenula koénitke ozibe oruZne kotnilke
jezike i dovodne valjke u Zeljeni pravac

Sl 10. je prednji izgled oscilirajuée polu-
ge sa njenom glavom oblika lopte i razde-
lienim telom, pokazujuéi, kako je montirana,
u njenom obrtnom nosalu, koji je pricvr§en
za donji podupira¢ ili olvir magine,

Slika 11. je izgled sa strane pokazujudi,
kako je napravljena veza izmedju spajajuée
Sipke, pravougaonog obrtnog spajajuceg zglav-
ka oscilirajue poluge, univerzalnog spajju
Ceg zglavka dvokrake poluge i klinaste oso-
vine koji vodi svoju polugu i vezuje sa ope
risajuom polugom maSine, kao Sto je poka-
zano u sl, 8 i 9,

Sl 12 je predoji unutarnji izgled delimi-
no u preseku ko¢nog oziba koji takodjer po-
kazuje prednji izgled opruZnih ko&nikih ¢&i
vija i njihovih opruga i koCnrg tolka, kojim
zahvataju, pomo€u kojih je smegten jedan
dovodni valjak, koji je pri¢vrScen na svakom
kraju maSine.

Kako se pojedine brojke odnose na sli¢ne
delove u nacrtima: Bitni delovi maS$ine, koja
je predmet ovog pronalaska, su razni, i glav-
nom su radjeni iz delova. koji su pri¢vréeni
pomoCu klinova uvrtnjeva ili slitnim sred-
stvima, neposredno i posredno, za gornje -a-
i donje ~b podupirajule ploe maSine. Na
reene podupirajue ploe -a- u njima ili na
njima je montirana jedna ili viSe potiskaca

-plo¢a-nosaca ¢- i njihovih plofa nosafa -d-
od kojih ih ima jedna ili viSe na svakom
pritiskaCu -c-, i ove poslednje su tako mon-
tirane da se omoguCi njihov relativni poloZaj
jedne prema drugoj i njihov razmak duZ nji
hovog pritiskaca c¢- koji se menja pomoCu
menjajucih vrinjeva -d3 ili sl

Izmedju recenog pritiskala -c- i gornje po-
dupirajue plofe -a- u jednom odgovara;ucem
kavezu -e- udeSeno je i smeSteno viSe valja-
ka -e- koji sluZe protiv tiljanja

Potiskad ili potiska¢ima -c- maSine dato je
oscilirajue kretanje, koje kretanje p encse
na druge mehani¢ke delove pronalaska pro-
uzrokujuci time da tiskovi za izbijanje tru-
paca -g- k2o i savijajuCi i formirajuCi tiskovi
.g2- operiSu i njihovim odgovaraju¢im kalu-
pima -g 1- i =g 3- koji imaju potreban oblik,
da mogu produktu dati Zeljenu formu i ude-
geni su za izradjivanje eksera i dr. artkala.
Glavni mehanilki delovi za izvodjenje priti-
ska kalupovih sprava jesu slobodno ostavlie-
ne ivi¢ne pritiskujue nabijajuce plote -h-
i njihovi direkini saradjivali, ali obi¢io je
udeSeno npaizmenifno mehanitko kretanje
kao Sto je predstavljeno u sl. 3, 4 i 5. koje
proizvadjaju potiskal -c- plofa nosaca, koji
je integralan sa ili pri¢vr&Cen za nabijaé -t
magin® koji je sposoban da primi i kome je
dato uzdvZoo — longitudialno — kretanje),
a na njegovoj povrgini -¢’-, koja se dodiruje
s onom povrSinom -d2- njegeve odgovaraju-
Ce ploCe nosala ili nabijaa t- maSine (koja
je nesposobna da primi uzduZno — longitu-
dinalno kretanje ali koja je na drugi natin
montirana u vodjicama t 1, da se moZe poti-
skivati) reCeni potiskal -c- je snabdeven ve-
¢im brojem ili grupom kosih povrSina ili
zublastih kosina -ci- koje dejsvuju na nat'n
klina; ove su progr sivno uredjene u njiko-
vim relativnim pol Zajima a jedna druga gru-
pa kosih povrSina -d2- takodjer je udeSena
na plo¢i-nosatu -d1-, obadve grupe su na
njihovim odgovarajufim delovima vdeSene na
naCin testerinih zubaca, i izmedju svake po-
jedine od owsh kosih povrSina ili zubastih
kosih povrSina -C1- i -d2- ud:8enih na poti-
skalu -c-, takodjer i na plo¢i nosatu i ili na
Clanu nabijacu ~t- (kao delovi protiv trljanja
i u cilju dodavanja pokreta od potiskala -c-,
kad klizi duZ plote nosafa i na'ijata -t-
u praveu ili pribliZno u praveu pravog uglja,
-ka njegovim pritiskujuim povrSinama) ude-
Seni su i umeSteni jedan ili vie valjaka i,
koji ImEU'lI pl]osnate povréine, da se dodiruju
s spljospatim kosim povrSinama -c1- na po-
tiska_ﬁu ili potiskacima -c-, ali gde ni odgo-
varajule kose povr§ine na drugi nacin, one
i njihovi valjei izreckani na formu CeSlja ili
lestere.



Kod ovog pronalaska, kad se montiraju po-
tiskali -t- i ploCe nosaCi -d-, u kojima veci
broj kosih povrSina -cl- i d2- tiskovi za iz-
bijanje trupaka i savijajuli i formirajuci ti-
skovi -g- i -g2- umeStaju se na povrSine
plo¢a-nosaca ili flana nabijaca -t- koji je o-
daljen od one jedne, koja ima kosu povrSi-
nu d2-, pomoCu klizajue montiranim drZa-
Jjama, Camama i t. sl., a plo¢a nosac ili ¢lan
nabija -t- snabdeven je sa kosim povrSinama
-t2+, kao Sto je pokazano u slici 3 koje za-
hvaaju podizajuéi valjei nabijaca -u- koji su
montirani pomocu &epa u konzolima -ul-
koji su pri¢vrSéeni za potiskal -c¢, i zajedno
s njime klize na nacdin, da valjei -u- dejstvuju
na kose povrsine -12-, kad je potiskad -¢- noseli
konzole u jedan pokrenut poloZaj prestavljen
u sl. 3 i 4 i mehanicki podiZu plodi-nosac ili
¢lan-nabijal -d1- na njegov potpuno otvoren
poloZaj.

Tiskovi za izbijanje trupaca kao i savijaju-
¢i-formirajudi tiskovi -g- i -g2- prinudjeni su
(pomo€u potiskata na Clani-nabijadu t, koji
su vodjeni u vodjicama -tl-, prolyrScenima
za okvir ili drugi podesan deo maSine)
da ispravno zahvataju u njihovim kalupi-
ma za izbijanje trupaca kao i u njihovim
savijajuéim - formirajuim kalupima -gl- i
-d3-, i gde bilo, da se upotrebe kod ovog
pronalaska za proizvodhju artikala, obadve
vrste ovih kalupa ili !ilo viSe njih, montira-
nih na izmenljivoj-podupirajuoj Plo¢i ili plo-
Cama -bl-, koje su dalje izmenljivo Prifvr-
§€ene za donju | odupirajuéu | lo¢u b- maSine

Okyir magine -f-, u kojem ili na kojem su
nameSteni glavni pPogonski delovi, moZe da
je integralan sa podupiraima -a- i *b, ali
bolje je, da se konstruira sa stubovima kao
Sto je Pokazano u nacrtima) za kole su Pri-
¢vrSCene PloCe PoduPirali, gornja -a i do-
nia -b- na takav nacin, da je donja Pplota
-b- na Podesnoj visini za rad od tla. Potpu-
noj masinskoj (kao Sto je uPotrebliena za 'a-
brikovanje eksera dati su razni oblici Prema
proizvodima, ali najPodesnija metoda je ovde
niZe oPisana; ista se sastoji u Pri¢vrS¢ivanju
na gornje -a- i donje PoduPirajue — Pploce
*b- koje se kao &to je napPred sPomenuto
mogu PriCvrstiti za stubove! svog mehanizma
uPotrebljenog za Proizvodnju artikala Na re-
Cenoj gornjoj PodudirajuCoj Ploli -a- ili Po-
desno blizu nje, montirana na Podesnim no-
safima -j1-, pridvriéeni za okvir -f- ili gornju
Plofu -a-, predvidjena je okolina krivalje s
Jednim ili dva obrtna kotura, a za jedan ili
za sve ove koturove Prifvré€ena je na o0so
vini krivalje jedna ili viSe vezujucih Zipki
"j2-, a sa drugim svojim krajem Posredova-
njem jednog Ceba ili zglavka, za jedan kraj
Pogonske Poluge -k-, koja je pri -kl- savit-

ljiivo pri¢vrSC€ena za Pritiska® -c- i za okvir
-f- maSine

Zama$ni toCak -1- je pri¢vrSéen direktno
za refenu osovinu ili dejstvuje na njega po-
moéu zub&anog mehanizma ili njegovog ek-
vivalenta.

Sa valjcima e- je montiran tako, d klizi,
umesteno izm"dju njih i gorn'e podupirajude
ploCe -a-, potiskal ploCe nosaca ili.potiskaca
t- koji su na svojim povrSinama, suprotni
onima koje su u dodiru sa valjcima e , snab-
dev'ni sa jednom ili viSe klizajutih izmen-
ljivo pri¢vrS¢enih plofa-nosaca -d-, ove se
kreCu uzduZno sa potiskalem -c-, za koji su
one pri¢vrScene, ali zato se ipak svaka od
njih moZe nezavisno smestiti u kojem god
Zeljenom praveu u odnosu prema povrSini
niihovog potiskada, kao Sto je pokazano u
slici 6 i 7. koje pokazuju, kako se menja-
njem relativne kosine jedne grup ivi¢nih
pritiskuju¢ih —uabijajucih plodah -h-, smeSta-
njem vrinjeva -d3- postizava ranije ili za-
kaSnjeno zahvatanje jedne grupe ili grupa ti
skova u njihovim respektivnim ¢lanovima
kalupa

U maSini, gde su upotrebljene tosteri slic-
ne povrSine tl- i -d2- na potiskau iii
potiskadima -e- i na plodi ili plofama n7-
salima =dl, kao &to je pokazano u sl 3.
i 415 u kojima su za operisapje ili tera
nje svake plofe -d1- upotrebljeni valjel i,
pod ili pribliZno pod pravim uglom prema
putanji kretanja svakog potiskala -c-, reCeni
valjci =i su primudjeni kavezom -il-, da se
kredu duZ kosih povrSina c¢l- i -d2- ode-
lieno jedan od drugog u istom razmaku kao
Sto je odstajanje kosih zubastih povrSina -c1-
i -d2-, tako, da se osigura, da svi valjei .i-
maju isti put da u isto vreme zadrZe odgo-
varajuti poloZa' na svakoj kosoj povrSini -c1-
i -d2 ; u maSinama, koje imaju ovu Konst
rukeiju, svaka ploa nosa dl- je proizvolj-
no integralan deo mehaniCke jedinics, ko u
sastavlja nabija¢ t. koji je prinudjen da klizi
po vodjicama tl- formiranih u ili privr§ée
nik za okvir -f maSine; ali gde su upotreb-
ljene iviéne — pritiskajute — nabijajuce plo-
Ce -h- odvrste pokazane na sl. 1, 2, 6 i 7
Ove su nametnute izmedju reCene plole ili
ploa nosaa -d- i zase ne plode ili plola
nabijaa -t-, montirane tako, da moZe Kliziti,
i u tom obliku konstrukcije ovih poslednih
ili klizaju¢i €lanovi vodjeni su u vodjicama
-t1- pri¢yrSeni za donju podupirajulu plotu
-d- ili za neki drugi odgovarajui deo masine.

MuSina za izradu eksera prema ovom pro-
nalasku izbije trupce iz cele Sirine metalne
ploCe u jedan mah i formira trupce (odreske)
od kojih proizvadja ekser i da to uradi operige
na nacin prese, kao §to je ovde opisano” Za



dovodjenje materijaia iz kojeg treba da se iz-
rade ekseri, u maSini su predvidjeni CeSlja-
sti, izbrazdani, zubCasti dovodni valjei -m- i
-m1- koji su pokretani pomoc¢u koCnih toé-
kova -n- oziba -nl- i opruZnih Civija -n2-
Ko€ni—plo&ni ozibi -nl-, na kojima su mon-
tirane Civije -n2-, rotaciono su montirani
u svom okretu na vretenima dovodnih valja-
ka -m- i -m1- i terani su da osciliraju po-
moCu krajeva -02- koji su formisani na ob-
lik Sarke ili cepa na ozibima -nl- ovi kra-
jevi -02- su vezani za spajajuom Sipkom
-0- na kojoj pri sredini ili blizu sredine je
predvidjen izmenljivi Spajajuéi zglavak -ol-,
koji moZe rotaciono da se krefe pod pravim
uglom prema osovini reCene Sipke o0; kroz
taj spajajuti zglavak -ol- prolazi oscilirajudi
ozib -}- koji je predvidjen za kontroliranje
spajajuce Sipke -0- a reCeni ozib -p- je mon-
tiran, da moZe Kklizati pri jednom kraju u ro-
tacionom nosafu -t1-, koji je pri¢vriCen za
okvir -f- na takav natin, da se omoguCi bez-
krajno menjanje dejstvujuce duZine refenog
oscilirajufeg ozib1 =p-. Pri svom drugom kraju
reCeni oscilirajuCi ozib -p- je snabdeven uni-
verzalnim Spajajulim zglavkom -p2- koii se
sastoji delom iz svog kraja i delom kraja
j'dnog dejstvujuleg oziba -q- kojega kon-
trolira Releni ozib -q- je vezan pomocu te-
leskopi¢nog zglavka - ql- za viljuSkast zgla-
vak -1-, smalfdeven tepovima ili klinovima koie
obuhva&a klinasta osovina -s sposobna da klizi
unutri, koja je rotaciono montirana na okviru
-f- ili drugom Cvrstom podesnom delom maSine;
slobodni deo klinaste osovine je snabdeven
osbom -f1-, koji je pri¢vrSc¢en pri svom slo-
bodnom kraju pomo¢u univeszalnog spojnika
-f2- koji je vezan pomoCu spojnih ¢lanova
za nosaC -k- magine, i time datim pokreta-
njem i posredovanjem gore pamenutih po-
srednika provodi se materijal prekinutim kre-
tanjem pod u napred odredjenim razmacima
i regulisanoj udaljenosti u maSinu, koji po-
moCu tog uredjaja ide dalje izmedju ka-
lupa, u kojima se preradjuje u artikle.

Da se postigne minimalno greSenje u iz-
boru ispravnog poloZaja polinjanja rada i
obrtanja dovodnih valjaka -m- i -ml- za Ze-
ljeni razmak upotrebljen je stanoviti broj op-
ruZnih €ivija -n2-; ove su progresivno pore-
djane u vidu laminala ili lepeze na plo€astom
ozibu -nl- kao Sto je pokazano u sl 12 na
takay nalin, da opruZne C({ivije zahvataju
svaka za jedan razmak puta kojim one pro-
laze oko zubCane PovrSine koncih totkova -u-
i da imaju to PreimuCstvo, da su u stanju
P Ceti i zavrSiti dovodjenje materijala is-
pravno kao da je uPotrebljen kotni todak
vrlo malog razmaka, dok je u isto vreme
zadrZana jalina i Sirina zahvatajuée Ppovr-

$ine, koju ima kolni tofak velikog raz-
maka.

Za zahvatanje povrina ploéa materijala,
koja je suprotna povrdini, zahvagenoj dejstvu-
juéim povriinama tiskova, -g- -g2- a sme-
steno u ispravnoj visini i u apsolutnoj raz-
meri sa njima, predvidjeni sn kalupi za iz-
bijanje trupaca i formirajuéi kalupi -gl1- i
-g3-, da saradjuju sa refenim otiskatima -g-
i -g2-, ovi kalupi -gl- i -g3- su priévréeni
za utvrdéenn ili izmenljiva podupirajuéu plo-
tu ili plote -b- ili -bl-, prema slutaju, rova
poslednja, ako se da ismeniti potiva ili je
pri¢vri¢ena na donjoj podupirajuéoj plodi
madine, -b-, UmeStena na tom delu mas3ine,
pokretana od izbrazdanih dovodnih valjaka
-m- koji prvo zahvaéaju materijal, u produ-
zenju s istim, predvidjena je dvostruka grupa
pogonskih valjaka -m1- za izdvajanje materi-
jala, koji su temperisani da u izvesnom raz-
maku vremenu saradjuju sa dovodnim valjei-
ma -m- i sluZe da se nastavlja dovodjenje
materijala, nakon 8to je bio zahvaéen od va-
Jjaka -m- i da se odvodi plofa materijala,
iz kojega su formisani ekseri ili drngi arti-
kli, bili tabrikovani, odstranjeni i izbadeni za
vreme prolaza refene plo¢e kroz madinu; ovo
izbacivanje se obitno vrdi kroz podesne pro-
reze predvidjene na podupirajuéoj ploéi -b-
u prijemnike materijala, koji se mogu od-
neti,

Operisanje madine je u kratko, kao S&to
sleduje:

Ploda materijala iz koje se prave e'seri ili
drogi artikli dovedena u mehaniéki ili na dru-
gi nadin do izbrazianih dovodnih valjaka -n-
koji imaju bezkrajno promenljivi i izvesnim
razmacima vremena fankecionirajuéi dovodni
(zahvatajuéi) mehanizam, kojim zahvaéa ma-
terijal, prinudjava ga da prodje kroz prvu
grupu kalupa -g- i -gl- za izbijanje trupaca
iz&tancirani i izbijeni 1 obi¢no 8to nije nuino
slazu se natrag u plou iz koje su u predja-
&njoj proceduri bili izbijeni posle dega do-
vodni valjei -m- kreéu plotu dalje vodeéi n
njoj trupce, dok refeni trupei ne udju pod
savijajuce i tormirajuée tiskove -g2- i kalupe
-3-, koji su predvidjeni i takvog su oblika,
da formiraju i dovr3avaju artikle, koji se
obino takodjer natrag smestaju u njihove
odgovarajuée rupe izbudene plote, od koje su
izrezani i kad sledeéa grupa plota zauzme
mesto, ili su dalje gurnuti tako kako leZe u
izbudenim udubljenima, dok ne budu prinu-
djeni da propadnu kroz rupe ili oslobodjava-
juée proreze, predvidjene u donjoj podupira-
juéoj plo¢i madine, u prijemnik, koji smo
prije spomenuli i ova procedura se nastavlja,
dok se sve plofe ne izrade medjuyremeno iz-
dvajajuéi valjei ni dopunjavaju dovodjenje



materijala i takodjer izvlade probulene ostat-
ke plode iz madine.

Alati za kalupovaje dovode se u aktivnosk
pomocu oscilirajuéeg kretanja u pravoj liniji
koje ima pritiskat plota u koji dobija svoju
snagu od tesane krivalje, pomoén spajuée
Sipke, i kako se potiska® kreée uzduZzno na
putanji prave linije, on prinudjava ili iviéne
pritiskujuée-nabijajuce-plo¢e ili plotu-nosad
s kosom povsinom, sa valjeima koji su ume
Steni izmedju nje i potiskata da pritispu dole
nabija¢ (za koji su pri¢vriceni kalupi za iz-
bijanje trupaca i plota i savijajuéi-formira-
Juéi tiskovi) i prouzrokuje; da receni nabijad
hoda n putanji koja je pod ili priblizno pod
pravim uglom prema putanji, kojom prolazi
potiskat plofa-nosacéa, i prije spomenuti ure-
djaj mehanitkih pronalazaka, koji vrie izu-
zetno pritisak na materijal izmedju tiskova,
savijaju¢ih i formivaju¢ih alata i njihovih
kalupa.

Madina koja je predmet ovog pronalaska
moZe biti konstruisana, da ima jedan ili vide
potiskata i njihovih saradjujuéih delova pre-
ma broju operacija svih vrsta proizvoda, koje
moze da izradi, i najbolje je, da je terana
bezpretvodnim rotacionim kretanjem i da ne
upotrebljava obitan zaustvljaé sa njegovim
mehanizmom za zaustavljanje i pocinjanje
rada, koji radi sa zamadnim totkom ili se
isti mozZe i upotrebiti, ako se Zeli.

Otigledno je, da se n svima primerima
koji su prestavljeni na naertima ili spomenuti
u obisu, gde se poziva na valjke, mogu mesto
njih metuti lopte ili sl, sa potrebnim izme-
nama, koje se sastoje u tome, da se predvi-
de za povrdine, na koje se iste obréu, odgo-
varaji¢e krivine i drugi saradjujuéi delovi,
koji su potrebni kod upotrebe lopti mesto ili
u zameni valjaka a da se ne udalji od id:je
pronalaska.

PATENTNI ZAHTEVI:

1) Magina koja presovanjem izradjuje ek-
sere ili druge artikle iz ploéa ili pruga od me-
fala ili drugogz materijala naznatena time, Sto
ima jedan ili vide oscilirajutih potiskata za
plote nosata i gornje podupirajuée plote,
izmedju kojih su umesteni valjei, lopte ili
tome sl. koje funkeionide protiv trljanja i u
1sto vreme nose pritisak izmedju gornje i
dﬂjl_ja podupirajude plote, podto masina vrdi
pritisak na svoje nabijatke — é&lanove ili
nabijate pomocu kosih-plostih povriina, sre-
djenih jedna grupa na svakom potiskacu plota
nosata i jedna grupa na svakoj ploti nosata
ili ¢lanu nabijatu, izmedjn kojih kosih povr-
Sina jedna druga grupa valjaka, lopti ili t. sl
Je umedtena kao posrednici na koje dejstvuje
pritisak a da se ispolji snaga udaraca nabi-

jatkog &lana ili nabijata, ivi‘ne pritiskujuée
nabijajufe-plote su umetnute izmedju svakog
gore pomenutog potiskata plofa nosata i na-
bijatkog Clana u vezi sa ili u-mesto gore
pomenutih kosih-plodtih-povrSina i njihovih
umetnutih valjaka, lopti ili t. sl. Ovi posred-
nici operidu tako, da sve njihove nosa’ke
povriine drze ravan svake donje povrdine,
koji drze alat stakog nabijada paralelno za
ravni svake gornje povrSine, koju drie alati
svakog nabijada.

2) Madina koja presovanjem izradjuje ek-

_sere ili druge artikle iz ploca ili pruga’’od

metala ili drugog materijala naznaéena time
Sto ima kombinaciju jedne nosece povrSine
potiskaéa za plote-nosate zahvatajuée sa valj=
cima, lopatama i t. sl, koji su umetnuti iz-
medju nje i nosete povriine gornjeg ili sli¢-
nog podupiraéeg ¢lana ili dela masine, na
koju dejstvuje pritisak.

3) Matina koja presovanjem izradjuje ek-
sere ili druge arlikle iz plo¢ta ili pruga od
metala ili drugog materijala prema pat. zah-
tevu 2) nazpatena time, da ima kombinaciju
jedne nosefe povrdine potiskala za plote-no-
sate, koji je snabdeven s kosim plostim no-
setim povriinama za umeStanje valjaka lopti
i t, sl, kojima zahvacaju, dalje je snabdeven
kosim ploStim nosetim povrSinama, predvi-
djenim na jednom izvutenom komadu, koji
Je u vezi ili sasvim integralan sa &lanom na-
bijatem.

4) Madina koja presovanjem izradjuje ek-
sere ili druge artikle iz plo¢a ili proga od
metala ili drugog materijala prema pat. zah-
tevn 2) naznalen time, §to ima kombinaciju
Jjedne nosete povrdine potiskala za plole no-
sate, koji je snabdeven zaokrugljenim ili u-
dubljenim nosetim povrSinama za umestanje
jedno kraja iviénih pritiskujuéih nabijajuéih
plota

5) Maina koja presovanjem izradjuje ek-
sere ili druge artikle iz plo¢a ili pruga od
metala ili drugog materijala prema pat. zah-
tevima pod 1 i 2 naznalena time, 8to ima
jedan ili vide potiskata za plofe nosate, koji
se krede famo amo, snabdeven sa izmenljivim
plotama-nosatima i nihovim uévr§éujudim
uvrtnjevima, koénicama i konzolima.

6) Madina koja presovanjem izradjuje ek-
sere ili druge artikle iz plota ili pruga od
metala ili drugog materijala prema predjas-
njim pat. zahtevima, naznatena time, da je
snabdevena valjeima za dovodjenje 1 izvla-
tenje materijala, spojeni jedni s drugima, i
udeleni da dovode materijal u stanovitim
razmacima pomoéu spajajuéih Sipka a po-
sredovanjem jednog 1ili viSe oziba, na ko-
jima je montiran odredjen broj eivija ili
t. sl



7) Madina koja presovanjem izradjuje ek-
sere ili druoge artikle iz plofa ili pruga od
metala ili drugog materijala prema predja3-
njim pat. zahtevima, naznafena time, da je
snabdevena jednim ili vise koénih totkova
ili sl. koji operisu pomoéu jednog broja
¢ivija poredjanih oko periferije redenih tod-
kova tako, da podele pokret na jednu di-
Stancu jednog njihovog razmaka na izvesne

polozaje, zahvalene pomoéu jedne ili vide
tivija.

8) Madina prema pat. zahtevima 6 i 7
naznatena time, 8to je snabdevena, u kom-
binaciji sa spajajuéom %ipkom i ozibima,
koji kreéu stanovit broj éivija, sa osciliraju-
tom Sipkom raznolikog zamaha za reguliranje
razmaka, kojim prodje spajajuca sipka i njeni
kretajuéi saradjivaci.
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