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O vaj se pronalazak odnosi na izradu ce
luloze iz biljnih iskoriščenih proizvoda (ot- 
padaka) koji sadrže celulozu, peklo celulo- 
zu ili imaju osnovu ligno celuloznu, kao što 
je slama od lana, pšenice i drugog podes- 
nog materijala i tako isto odnosi se na 
obradu kaustičnom sodom biljnih materija. 
Glavni cilj pronalaska je proizvodnja celu
loze u obliku, u kome se ona može upo- 
trebiti za izradu harlije ili kartona, a ako 
se smeša sa siteniičkim smolama na pr. ba- 
kelitom, onda se upotrebljuje za izoiacioni 
materijah Furfurol tako isto sc proizvodi u 
postupku i on je koristan sporedni proiz
vod, koji u praksi omogočava glavni cilj 
pronalaska t. j. ekonomična proizvodnju ce- 
lulove.

Do sad su se za proizvodnju celuloze bilj- 
ni otpatci (sa ili bez prethodnog kuvanja 
u vodi na 100°C) kuvaii obično sa kau
stičnom sodom raziičiiih jačina, obično oko 
5% na temperaturama od oko 160°C do 
170°C, i na odgovarajucjm priiiscima. Za 
proizvodnju furfurola biljna materila obra- 
divana je sa sumpornom kiselinom na sko- 
ro istim temperaturama i priiiscima ali u 
ovom slučaju zaostali materija! nije bio is- 
koristljiv za izradu prvoklasne celuloze. Is- 
koriščenje u furfurolu tim postupkom a iz 
slame dobre kakvoče na pr. iz lanene sla
me bilo je oko 5n/0 od težine obradene 
slame.

Po ovom pronalasku biljni materijal se 
prvo kuva sa vodom na pr. na temperaturi 
nešto malo iznad 180°C i odgovarajučem

pritisku, posle čega se dobija furfurol po
stupkom destilacije iz kaše, k oj a se desti
lacija nastavlja sve dokle se ne otera jed- 
na trečina od prvobitne količine tečnosli. 
Vrela kaustična soda se potom dodaje 
takve jačine, da se sa tečnošču zaostalom 
u kotlu, pravi koncentracija od 3’/o do 5°/o 
i obrada se nastavlja za dobijanje celuloze 
na uobičajeni način. Ako se pak želi pro
izvodnja bele celuloze, bolje je materijal 
oprati vodom posle faze za vreme koje se 
proizvodi gurfurol, i pre obrade kaustičnom 
sodom. Ovo pranje može se izvesti bez u- 
klanjanja materijala iz autoklava. Po daljoj 
karakteristici pronalaska zaostale tečnosti 
po izparevanju podvrgavaju se suvoj desti
latih u kojoj se destilišu korisni spredni 
proizvodi, posle čega se može regenerisati 
rastvor kaustične sode.

Za najbolji period kuvanja za brzo pri- 
premanje vlakna za obradu kaustičnom so
dom nadeno je da je 21/,, do 3 časa na 
180°C, ali ako koncentracija furfurola nije 
smanjena desiilacijom posle 1 časa onda 
se deo proizvedenog furfurola neprekidno 
uništava, i ne dobija se najbolje iskorišče- 
nje furfurola. Kuvanje materijala sa vodom 
nastavlja se iz tog razloga za vreme od 
jcdnog časa i destilacija ide odmah za tim. 
Destilacija se nastavlja dok se stvarno sav 
furfurol ne ispari zajedno sa jednom treči- 
nom vod uvedene u autoklav. Ova destilacija 
traje oko lr/2 čas. Materijal se potom ob- 
račfuje sa kaustičnom sodom (tečnom) na 
temperaturi od oko 160° do 170°C i odgo-
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varajučim pritiskom za vreme od oko 6 
časova i potom se proizvodi celuloza na 
običan način. Količina upotrebljene tečno
sti u oba slučaja jeste pet do osam puia 
od iežine materijala za obradu.

Koncentracija i prečiščevanje furfurola 
izvodi se piema uobičajenoj praksi.

Sodni rastvor može se upotrebili da hla
di paru ispuštenu, tako da upija deo njene 
toplote.

Mi smo našli upoirebom ovog postupka, 
i ako je iskoriščenje furfurola smanjeno za 
oko 3°/ , da je ostali materija!, koji ide za 
obradu u celulozu, bolji za tu s vrhu nego 
sveži materijal iz koga nije furfurol izvučen, 
i vreme za naknadnu obradu sodom može se 
smanjiti, t. j. za vreme od jednog do tri 
časa prema prirodi obradenog materijala.

Kod postupka obrade zelenog lanenog 
vlakna u cilju izrade gotovog lanenog vlak
na, sodni rastvor lu/0 upotrebljuje se za 
velike količine. Kod izrade veštačke svile 
iz lana upotrebljuje se sodni rastvor od 1 /0 
do 5Vo- Kod obrade odpadaka biljne ma
terije za izradu celuloze 5’7o rastvori se u- 
potrebljuju. Za vreme ovih procesa ove teč
nosti rastvaraju, ili se jedine sa nekim te
li m a u materijalu obrade, na pr. pektini, 
smole ili gumena tela, sa rezultatom, što teč
nosti postaju ta m no mrke i soda je u znat- 
noj meri neutraiisana tako, da dalje nije 
upotrebljiva za dejstvo. Da bi se ove teč
nosti korisno regenerisale, one se koncentri- 
šu do suvoče na slojevnom isparivaču ili 
na koji drugi način, pri čem valja voditi 
računa da se ne prede temperatura od 100 C. 
Rezultujuči materijal u ovom suvom stanju 
stavlja se u podesnu zatvorenu retortu sa 
običnim aparatom za kondenzovanje. Desti
liran) e se nastavlja sve dok ne prestane 
stvaranje pare koja se kondenzuje. Tempe
ratura može biti izmedu 300—450°C. Ma
terija u terorti se sad sastoji pogiaviio 
iz natrijom karbonata pomešanog sa uglje- 
nikom ili malom količinom silikatne materije. 
O vaj se materijal onda zagreva u jednoj 
otvnrenoj retorti obično rotacionog tipa u 
oksidacionoj atmosferi, dok ugljenik poipu- 
no ne sagori ostavljajuči srazmerno čist 
ostatak sode. Qva soda (natrijom karbonat) 
se onda regeneriše u kaustičnu sodu ob
redom kreča na običan način. Za vreme 
ovog procesa silikatne materije padaju da
lje sa recipitiranim kalcium karbonatom.

V mesto sagorevanja ugljenika materijal 
se po izvršenoj destilaciji u retorti može 
direktno obradivaii krečom radi ponovnog 
kausticiranja. 11 ovom slučaju se ugljenik 
precipitira sa kalcium karbonatom i siiika- 
tima. Ovaj precipitat može se oprali i osu
šiti ako je raspodeljeni ugljenik jako akti
viran. Cist ugljenik može se dobiti rastva-

ranjem kalcium-karbonata sa hlorovodonič- 
nom kiselinom pranjem i sušenjem na obi
čan način, ostavljajuči unulra izvesnu malu 
količinu silikata, čije je dejstvo zanemar
ljivo.

Koncentrisanje upotrebljenog krečnog 
mleka podešeno je tako da daje 5°/0 kon
centracija rastvora kaustične sode, tako da 
je regenerisana tečnost ogotova odmah za 
dalju upotrebu i to rastvorena ili ne ras- 
tvorena. Za vreme procesa suve destilacije 
dobiveni kondenza! sastoji se iz dva dela 
naitne is vodenog dela i uljnoga dela, prvi 
iznosi sedam puta koliko drugi. Vodeni 
rastvor daje aceton i metil alkohol. Ulj ni 
deo daje više alkohola i aromatične ugljo- 
vodonike.

U jednom primeru načteno je da 15 lit 
57, kaustične sode (prodajne) sadrže 559 
grama kaustične sode. Pošto je tečnost u- 
potrebljena za obradu biljne materije i is- 
pareria do suvog stanja, ostatak je merio 
oko 1330 grama. Pri suvoj destilaciji ovo je 
davalo uljnu frakciju od 36 grama, vodenu 
frakciju od 240 grama i ostatak od 1050 
grama. Destilacija je izvočtena do 450'C. 
Posle sagorevanja ugljenika ostatak od 648 
grama ostaje, pri čem je 402 gr. ugljenika 
izčezlo. Ovih 648 gr daju pri analizi 596 gr 
natrium-karbonata i 35 gr nepromenjene 
kaustične sode. Ovo pri ponovnem kausii- 
ciranju sa krečom daje celulozno iskorišče
nje od 89,4% od prvobitne količine kau- 
slčne sode.

Patentni zahtevi:
1. Posiupak za izradu celuloze, nazna

čen time, što se biljni materijal prvo kuva sa 
vrelom vodom pod pritiskom, potom furfu
rol destilira iz mase i ostatak tretira sa 
iečnom kaustičnom sodom.

2. Postupak po zahtevu 1, naznačena ti
me, što se zaostala tečnost iz postupka 
otače, materijal pere vodom pa potom ova 
otače i unosi rastvor kaustične sode u sud 
u kome se nalazi materijal.

3. Postupak po zahtevu 1, naznačen ti
me, što se zaostale tečnosti iz obrade kau- 
siičnom sodom biljnih materija po ispara- 
vanju podvrgavanju suvoj destilaciji, u ko- 
joj se destilirajo sporedni proizvodi, našta 
se soda regeneriše.

4. Postupak po zahtevu 1—3, naznačen 
time, što se zaostale tečnosti iz obrade kau
stičnom sodom biljnih materija koncentrišu 
do suvog stanja na slojevnom isparivaču 
ili kojim drugim podesnim sredstvom, pri 
čem valja voditi računa o torne da izpvri
vanje ne biva na temperaturi večoj od lOCPC, 
našia se rezultujuči materijal u suvom sta



nju destilira u podesnoj zatvorenoj retorii, 
k oj a ima običan kondenzacioni aparat.

5. Posiupak po zahteva 4, naznačen ti
me, što se destilisanje izvodi na tempera
turi izmedu 300 C do 430°C.

6. Postupak po zahteva 5, naznačen ti
me, što se suvi materijal po destilaciji za
preva u otvorenoj retorti u oksidacionoj

atmosferi dok ugljenik ne sagovi i osiatak 
ne regeneriše u kausiičnu sodu.

7. Posiupak po zahtevu 6, naznačen ti
me, što se koncentracija krečnog mleka 
reguliše tako, da daje 5 /0 koncentracije ra- 
stvora kaustične sode, tako da je regene- 
risana tečnost odmah gotova za dalju upo- 
trebu, rastvorena iti ne rastvorena.



>' . J


