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— Luksemburg.

Postupak i naprava za proizvodenje betonskih predmela svih vrsla.

Prijava od 12. aprila 1930.

Predmet ovoga pronalaska jeste postu-
pak kao i naprava za proizvodenje pred-
meta svih vrsta iz betona, armiranog be-
tona, azbesinog cemenla i tome slicno
naro¢ity cevi, pri ¢emu kalupi bivaju pu-
njeni sa te¢nim betonom pod priliskom
prvenstveno pomocu sabijenog vazduha,

Naprava prema ovome pronalasku po-
kazana je na nacrtu. Sl 1 pokazuje ukupan
raspored sa kalupom u preseku, Sl 2, 3
i 4 pokazuju kalup u vertikalnom, poduz-
nom i poprec¢nom preseku, Sl. 5 je jedan
detalj u izgledu sa sirane, Sl. 6 je kalup
u izgledu sa strane. Kalup se sasloji iz
omotaca iz viSe delova na pr. iz tri dela
1, 2, 3, sa Ceonim zidovima 4 i 5 koji se
mogu skidali i iz jednog Supljeg jezgra 6,
nu pr. iz gvozdene cevi. U omotacu ka-
lupa je predviden niz olvora 7, koji se su-
zavaju prema napolje, zalimi jedan olvor
8 za uvodenje betona kroz cev 9 i najzad
niz poduznih kanala 10.

Naprava sadrzi dalje
nim vazduhom, u koji
vazduh iz kompresora
iz kojeg suda vazduh biva kroz cev 14
upu$tan u sud za beton 15. Sud za belon
snabdeven je gore sa povratnim ventilom
16. Cev 14 je snabdevena sa slavinom 27,
sa ventilima za izjednacavanje 17, 17', 174,
kao i sa paralelnim ograncima 25 i 26, u
kojima su ukljuceni venlili 18 i 19 za iz-
ravnanje i slavine 20 i 21, Na dno suda
15 za beton prikljutuje se cev 9, koja je

sud 11 sa sabije-
se uvodi sabijeni
13 a kroz cev 12

Vaii od 1. septembra 1930.

snabdevena sa slavinom 22, pomoéu koje
beton biva unosSen u kalup. Za ciséenje
olvora 7 predviden je Ce3alj 23--24, pri
cemu raspored igala 24 odgovara raspo-
redu otvora 7. Ovaj €e3alj moZe biti stav-
lien u dejslvo pomocu ruke ili mehanicki,
Gvozdene armalure 29 mogu bili postav-
liene pomocu betonskih prstenova 30, koji
su namaknuli i rasporedeni na podesnom
odslojanju (sl. 3).

Prvenstveno f{edan beton biva unesen u
sud 15, posle ¢ega biva otvorena slavina
27. Sabijeni vazduh siruji sada iz suda 11
kroz cev 14 u sud 15, pri ¢emu polisku-
ju¢i udari koji poti¢u od kompresora bi-
vaju izravnatli pomocu ventila 17 i belon
iz suda 15 biva kroz cev 9 pri otvorenoj
slavini 22 poliskivan u kalup. Dejstvo ven-
tila za izravnanje 17, 17, 17% pri lome je
od presudnog znacaja jer bi se inaée u-
sled poliskovih udara, koji poli¢u od kom-
presora, belon kretao u impulsima kroz
cev 9 i pri tome bi se prema iskustvu raz-
loZio u svoje sastojke, 1. j. cemenl, pesak,
§ljunak i vodu. Pri upotrebi ventila za iz-
ravnavanje 17, 17', 17- tece belon ipak
ravnomerno i neprekidno kroz cev 9, i ne
nastaje nikakvo razlaganje.

Kod proizvodnje cevi iz armiranog be-
tona u zalvorenom kalupu mora punjenje
kaiupa da se vr3i uz veoma nizak ravno-
merni pritisak, da bi se postigla ravno-
merna raspodela betona izmedu gvozdenih
armalura 28 i 29. Pri radu uvpolrebljeni

Din. 15.



prilisak vazduha je tako nizak, da nebi
mogao staviti u kretanje beton, koji se
nalazi u sudu 15. Iz ovog razloga je cev
ogranak 25 predvidena sa ventilom 18, koji
je podeSen na vidi pritisak. Pri pocetku
rada biva pri clvorenoj slavini 27 odmah
otvorena i slavina 20 tako, da sabijeni
vazduh sada kroz venlile 17, 17}, 17° pro-
dire pod manjim priliskom u sud 15.

Pri punjenju kalupa, kroz olvore 7 od-
lazi suvidna voda, koja delom odnasi so-
bom i beton. Zahvatanje sobom belona
biva delimi¢no spreceno oblikom otvora 7
koji se suZava prema spoljnoj sirani. Da
bi se ipak zaplivanje otvora 7 pouzdano
sprecilo, bivaju za vreme ovoga rada o-
tvori 7 Cisceni po polrebi pomocu Eeslja.

Po izvrSenom punjenju kalupa korisno
je, da se sadrZina kalupa izloZi visokom
ravnomernom vazduSnom pritisku. Ovom
cilju sluzi sporedna cev 26, Ciji je ventil
19 podeSen za joS visi pritisak nego li
ventil 18. Po otvaranju slavine 21 struji
sabijeni vazduh obiSavsi ventile 17, 17/,
17* ulazi pod visokim pritiskom u sud 15,
koji pritisak biva saop$len sadrZini kalupa.
Suvisna voda biva sada najvecim delom
istisnuta kroz otvore 7, pri ¢emu ovi olvori
bivaju polpuno zapliveni belonom.

Oslaje sada, da se jo$ zaostatak suvisSne
vode, koja se nalazi u belonu, potpuno u-
kloni, da se beton ucini nepropustljivim za
vadu i da se jezgro izvuce.

Sva ova tri cilja bivaju prema pronalasku
postignuta pomocu zagrevanja najpre spolj-
ne a zatim unularnje povrSine betonske
cevi, koje se zagrevanje vrsi u izvesnom
razmaku vremena. Istovremeno zagrevanje
kako omotaca tako ijezgra kalupa poznato
je. Posto ipak pri tome eev pocinje da se
brzo slvrdnjava istovremeno kako na spolj-
noj lako i na unutarnjoj povrSini, biva su-
visna voda polisnuta u sredidnu zonu cevi,
iz koje viSe ne moZe da izmakne. Ako bi
se zagrejala samo unutarnja povrsina cevi,
odnosno prvo unutarnja a tek posle spolj-
na povrsina cevi, to pre vremena otvrdnuta
unutarnja zona nebi imala dovoljno osla-
njanje u jo$ plaslicnoj spoljnoj zoni i cev
bi se istrosils, kao sto je iskustvo polvr-
dilo.

Prema pronalasku biva najpre zagrejana
spoljna povrsina cevi, na pr. time, $to u
kanale 10 biva upusiena para, vreo vazduh,
vrela voda ili tome sli¢no. Zagrevanje i
time postignuto ubrzano stvrdnjavanje be-
tona prenosi se od spoljne povrSine na-
predujuéi prema unutarnjoj strani, pri C¢emu
vazduh koji se nalazi u betonu i vodi suk-
cesivno moZe biti polisnut do na povrSinu
jezgra 6, i duZz ove povrdine da u aksijal-

nom pravceu izade iz kalupa, &to korisno
moze bili polpomognuto lako nagnutim po-
loZajem jezgra i kalupa.

Tek u ovom frenulku biva zagrejano i
jezgro 6 na proizvoljan podesan nacin, na
pr. pomocu elekiricne struje, upuStanjem
pare, vrele vode, vrelog vazduha ili tome
slicno, pri ¢emu se jezgro 6 s jedne stra-
ne isleze, a s druge slrane saopslava svoju
toplotu i unutarnjoj povrSini betonske cevi
i time doprinosi njenom brzom sivrdnjs-
vanju. Tada biva jezgro 6 stavljeno u obrt-
no kretanje i to da bi se napredovanje
stvrdnjavanja unufarnje povrSine betonske
cevi moglo laéno pratili i da bi se mogao
odredili pravilan Irenutak za izvlacenje je-
zgre 6. Radi ovoga biva polro$nja snage,
koja je polrebna za obrtanje jezgra, i koja
stoji u direktnom odnosu sa olporom koji
se dobija pri obrtanju jezgra, na pr. o¢i-
tovanja na jednom ampermelru. Ova po-
trosnja snage raste usled brzo napreduju-
¢eg olvrdnjavanja unulra$nje povrsine be-
tonske cevi. Cim ova dostigne empiricki
unapred odredenu visinu, biva zapocelo
hladenje jezgra zaustavivsi dcjstvo ogrev
nog sredslva, a po potrebi biva jos hla-
deno i upudtanjem hladne vode, hladnog
vazduha ili tome slicno, da se jezgro po-
nova skupi na svoj prvobilni precnik i lada
lako i bez te3kota kao i bez oSteCenja
belonske cevi biva izvuceno iz cevi odno-
sno iz kalupa.

Da se kalup, koji je iz viSe delova, nebi
raziSao za vreme punjenja betonske cevi
usled naglo poraslog prifiska, biva kalup
osiguran pomocéu uzeta 31 iz Zice koja se
spolja vijugavo omolava oko kalupa,i koja
se zaleze na oba svoja kraja na kukama
32 koje su spolja postavljene na kalupu
(sl. 8).

Betonska cev biva oslavljena u kalupuy,
dok se stvrdnjavanje ne svrdi, Tada biva
popusteno i uklonjeno uze 31 i kalup biva
rasturen.

Patenini zahtevi:

1. Postupak i naprava za proizvodenje
betonskih predmela na pr. cevi i lome
slicno koji upotrebljuje sabijeni vazduh za
unoSenje betona u kalup, naznacen time,
§to ukljucivanjem ventila za izravnanje (17,
17, 17, 18, 19) u cev za sabijeni vazduh
(14 odnosnno 25, 26) koja ulazi u beton-
ski sud (1) bivaju ublaZeni potiskovi udari
koji poticu iz kompresora (13).

2. Poslupak i naprava po zshtevu 1, na-
znacen flime, 3to je sud (11) za sabijeni
vazduh vezan sa sudom (15) za beton, po-
mocu viSe paralelnih na rezne vazdusne



wpriliske podeSenih cevi (14, 25, 26) tako,
da beton koji se naiazi u sudu (15) moze
bili po npotrebi izloZen raznim pritiscima,
i to korisno najpre viSem radi slavljanja
betona u kretanje, zalim niZzem pritisku
radi punjenja kalupa, i najzad jo$ viSem
radi definitivnog sabijanja.

3. Postupak i naprava po zahtevu 1 i 2,
naznacen time, $to po zavrSenom punjenju
kalupa kalupni oblik biva najpre zagrevan
sa svoje spoljne povrSine i to korisno u-
pustanjem vrele vode, pare, vrelog vazduha
ili tome slicno u kanale (10), koji su
predvideni u kalupu i tek docnije kalupni
oblik biva zagrevan i sa svoje unufradnje
povrsine i lo zagrevanjem jezgra (6) na
pr. elekiricnim putem, pomocu upustanja
vrele vode, pare, vrelog vazduha ili tome
-sli¢no.

4. Postupak i naprava po zahtevu 3, na-
znacen time, $to jezgro (6) uz istovremeno
imerenje polirebne potrosnje u snazi biva
:za vreme zagrevanja unutrasSnje povrSine

kalupnog oblika stavljeno u obrlanjc, de
bi se prema prirastu za ovo potrebne sna-
ge mogao ustanoviti trenutak za izvlacenja
jezgra.

5. Postupak i naprava po zahtevu 3—4,
naznaCen time, 3to jezgro (6) pre izvlale-
nja biva hladeno na pr. upustanjem hladne
vode, hladnog vazduha ili fome sli¢no.

6. Postupak po zahlevu 1—5, naznacen
time, Slo se gvozdene armature (29) odr-
zavaju u svom poloZaju pomocu namaknu-
tih betonskih prstenova (30).

7. Poslupak i naprava po zahtevu 1—6,
naznacen time, Sto omota¢ kalupa biva
spolja obmotan uzelom iz Zice (31).

8. Naprava po zahtevu 1—7, naznacena
time, Sto je kalup snabdeven sa otvorima
(7) koji se suzavaju prema spoljnoj strani.

9. Naprava po zahtevu 8, naznaclena fi-
me, Slo je predviden ceSalj (23, 24) koji
je podesan za uvodenje u otvore (7) na
kalupu, a radi ¢iséenja olvora.
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