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Prijava od 23. [ebruara 1929,

Ovaj pronalazak odnosi se na nozeve
za brijanje i neobradene komade za njiho-
vu izradu, a sadrzi osim loga i maSinu za
praizvodenje noZeva za brijanje i postupak
za preradu neobradenih kzmada.

Ovaj pronalazak omogucava da se no-
zevi za brijanje, dobre osirine, odlicnog i
jednakomernog kvaliteta, mogu prodavati
vrlo jeftino, obzirom na to, $to je ovim pro-
nalaskom omoguéena racionalnija fabrika-
cija nego li do sada.

U smislu pronalaska snabdeva se jedna
prednosno tanka, nekaljena &eli¢na Iraka,
pravougaonog preseka sa jednim ili viSe
udubljenja, izboCina, zareza, poledina, ko-
rugirunga i tome sli¢no; ovo se vrsi pogod-
nim obradivanjem kao: presovanjem, valja-
njem i tome slicno.

Ovaj proizvedeni neobradeni (sirovi) ko-
madi, mogu se, posio su prosli ove rado-
ve, celishodno kaliti i popuslali pre nego
li se podvrgnu daljnjoj obradi u cilju pro-
izvodenja noZeva,

Proizvodenje nozeva za brijanje iz siro-
vog komada, moze se vrsiti lako, da se
pojedini komadi najpre odvoje od kaljenog
ili nekaljenog sirovog komada, pa da se
iz toga podvrgavaju daljnjem obradivanju,
ili se proizvodenje vr3ina taj nacin, da se
odvajanje pojedinih komada vrsi tek onda,
poslo je traka bila jedamput ili vise puta
zaredom podvrgnuta prethodnim operacija-
ma, potrebnim za proizvodenje noZeva kao

Vazi od 1. novembra 1929.

Sto su: buSenje, CisCenje, poliranje, nagri-
zanje i suSenje.

Navedeni radni postupci (hodovi) mogu
biti tako sastavljeni, da je traka za vreme
svoga neprekidnog ili prekidnog (intermiti-
ranog) pomeranja primorana da prode re-
dom kroz sve slupnjeve proizvodenja i lo
od svog pocetka, f. j. od momenta kad je
jo§ nekaljena i kao fraka namolana na bub-
nju, pa do kraja 1. j. do obrazovanja goto-
vog noza. Radni postupci (hodovi) mogu
biti i pre bu3enja i oslale obrade primeri-
ce tako raspodeljeni, da se polrebno obra-
divanje nekaljene celicne Irake vr$i neza-
visno od kaljenja i bruSenja, koje se moze
izvrSiti posebice ili u vezi sa oslalim pre-
radivanjem, pofrebnim za dogotovljenje no-
zeva.

Na nacriu predodlava:

SI. 1 pogled sa sirane na masinu po-
stavljenu u smislu pronalaska,

sl. 2 je pogled sa sirane, na napravu za
buSenje celicne trake, u povecanom merilu,

sl. 3 je ista naprava u pogledu od go-
re, a '

sl. 4 predotava presek iste naprave pre-
ma liniji A—B iz sl. 2.

Sl 5 i 6 predocavaju Sematiéno i u po-
vecanom merilu, obradivanje obih ivica
celicne Irake, pomoc¢u kolurova za bru-
Senje.

SI. 7 predocava u povecanom merilu na-
pravu, koja je na maSini upofrebljena za
vodenje celicne Irake, pri cemu je izgled
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naprave predocen u ravnini, koji lezi pod
pravim uglom na poduzni smer trake.

Sl. 8 je pogled sa strane na nozeve za
brijanje, koji su odvojeni od frake i koji
su pomerani na vodece organe radi okrug-
log zabruSavanja krajnjih delova nozeva.

Sl. 9 pokazuje istu napravu u pogledu
od gore.

Si. 10, 11 i 12 predocavaju preseke raz-
nih oblika izvodenja celicne trake, a

sl. 13 predocCava jedan deo celicne fra-
ke u pogledu odozgo.

Traka 1 dovodi se u masinu u obliku
koturova, koji se na okvir 2 ili lome sli¢no
tako smestaju, da se traka 1 moze sa ko-
tura odmotavatli, ako se pogoni za'fo po-
desnim pogonskim uredajem. Traka se vo-
di najpre iznad ili kroz pe¢ 3 ili tome sl
lozenu elektricki ili gasom, da bi se zagre-
jala na temperaturu kaljenja; iza toga vodi
se neposredno preko ili kroz jednu napra-
vu za kaljenje 4, koja se moze saslojali iz
jednog suda napujenog za pogonu tempe-
raturu zagrejanom teénoscu, teénim mela-
lom ili tome sl, Iza loga vodi se traka u
napravu za popuslanje 5, koja se mozZe sa-
slojali iz uzarene ploce, cevi ili lome sl. a
cija se temperatura obzirom na pomeranje
trake moze elekiricnim putem tako reguli-
sali, da se posligne Zeljena tvrdoca Irake.
Traka se iza toga vodi kroz aparal za ¢&i:
Scenje 5, u kojem se odslranjuju slojevi
oksida, obrazovani za vreme kaljenja ili po-
pustanja frake na njenim plohim sfranama,
iza Cega se lraka vodi u aparal za bruSe-
nje 6, da bi se naoSirile poduine ivice
trake.

U okviru 7 ulezajen je veéi broj pogon-
skih naprava, celishodno u obliku kotura 8
ili tome sli¢no, preko kojih se vodi &elié-
na lraka, celishodno na nacin predocen na
sl, 1. Pri tome je od vaZnosti da se pred-
vide i koturi 9, koji sluze za napinjanje
(istezanje) lrake, celishodno tako, da je
svaki drugi koltur obrazovan kao pogonski
kotur 8, a ostali kao koluri za nupinjanje
9. Celiri kotura 8 predvidena na spoljas-
njoj strani okvira 7, mogu bili prema lome
pogonski koturi, dok su ostala cetiri kotura
9 rasporedeni ceiishodno kao napinjajuci ko-
turi; ovi su radi regulisanja napona lrake, ra-
sporedeni obzirom na okvir 8 tako, da sz
mogu pomerali, pa su u lome cilju ulezajeni
u organima, koji stoje pod ulicajem opruge
ili tegova.

DuZ putanje ¢elitne firake, kojom ova
prolazi, a koja ima cik-cak oblik, raspore-
deno je vise koturova za bruSenje; ovi ko-
turi imaju razne gradacije, da bi za vreme
pomeranja lrake mogli brusili njenu jednu
ili obe ivice. Kolurovi za bru$enje raspore-
deni su celishodno la¢no izmedu dva su-

sedna kotura. Predoceni oblik izvodenja
predviden je za bruSenje obih ivica &ili¢ne
trake, pa su u tome cilju kolurovi za bru-
Senje rasporedeni u parovima (dva po dva)
tako da bruse dva diagonalno suprolna
¢oska celicne trake. U momentu kad fraka
prolazi pored mesta za bruSenje 10, bi-
vaju dva diagonalno suproina ¢o3ka celié-
ne Irake grubo bruSens, a preostala dva
¢oska bivaju grubo brusena na mestu 10,
Drugo bru3enje vrsi se kod 11 i 41’ i to
kao i pre naizmeni¢no na suprolnim ¢o-
skovima. Fino bruSenje razli¢itih gradacija
vrdi se kod 12 i 12" i kod 13 i 13" a po-
liranje nozeva vr$i se konacno kod 14 i
14,

Poslo je fraka izbruSena, podvrgavaju se
njene plohe sirane poliranje u narocito za
tu svrhu udeSenom aparatu 15, iza cCega
prolazi traka po redu, kroz aparate 16 i 16’
za ogranicavanje obih slrana celicne trake
zalim kroz aparal za suSenje 17 i aparat
za CiScenje 18, pa se nakon toga vodi u
presu 19, gde se pojedini [nozevi odvajaju
od frake. Presa je snabdevena napravom
za pomeranje, koja je u vezi sa intermili-
rajucim pogonskim mehanizmom prese, koji
je u ostalom na pogodan naéin doveden u
saglasnost (regulisan) prema obodnoj brzi-
ni pogonskih kolurova 8.

Vaino je, da se ovi pogonskki koturi 8
na pogodan nacin raspodele duz cele trake,
da bi se izbegla suvidna oplereéenja mate-
rijala frake. Dalje je od vaznosli, da brzi-
na pomeranja trake u presi 19 bude nesto
manja od obodne brzine kolurova 8 pri ho-
du na prazno., Da bi se traka medu koturi-
ma drzala slalno pod naponom, moraju po-
gonski koturi 8 biti tako rasporadeni, da
vr§e polrebno vucenje na traku, da bi me.
du ostalim mogli savladali ofpore, koji su
izazvani Irenjem, u vodeéim organima i
bruSenjem. To se moze poslici ili na laj
nacin, da se napon ftrake regulise napinja-
juéim koturima 9 tako, da se klizanje iz-
medu kolurova i trake vr3i normalno, ili na
taj nacin, da je veza izmedu svakog po-
gonskog kolura i pogona izvedena spojni-
com za trenje, koje stoji pod ulicajem o-
pruge ili legova. Pogodnim napinjanjem o-
pruga odn. pomeranjem legova, moZese na
svakom mestu frake odrzali potrebna po-
gonska snaga. Ovim poslednjim dobija se
to preimucstvo, da je iskljuceno obrazova-
nje pukotina na fraci, koje bi mogle na-
stati pri klizanju.

Da bi se preradivanje trake izvelo precizno,
naroCito na meslima, gde fraka prolazi po-
red kolurova za bruSenje 20 i tome sli¢no
ili kroz oslale aparale, polrebno je, dalra-
ka, koja se pomera, biva na meslo bruse-
nja podupirana naroCitim organima. Ovi



polporni organi izvedeni su celishodno, sa
obih strana kolurova 21 (u parovima), o
koje se podupiru plohe sirane trake. Pot-
porni organi mogu bili izvedeni i na drugi
nacin, na pr. kao ¢vrsle Sine. Celi¢na fra-
ka mora se efeklivno voditi i u popreénom
smeru, narocito za vreme brusenja, To se
kod c¢elicnih traka u smislu pronalaska da-
de lako poslici, jer se kako vodeci organi
21 fako i koturovi 8 i 9 mogu u tome ci-
lju tako izvesti, (mogu biti snabdeveni na
pr. Zljebovima, prirubnicama ili tome sl.),
da ili zahvataju u rupe, udubljenja, izboci-
ne i tome sl ili se nalaze na Iraci, ili da
ih obuhvalaju, ili da na njih nalezu. Kod
oblika izvodenja trake, predoc¢enog na sl.
1013 snabdevena je jedna sirana frake
sa jednom ili viSe poduino rasporedenih
izbocina 22, a druga strana frake snabde-
vena je udubljenjima 23, koja odgovaraju
ovim izbo€iname. Prema predo&enom obli-
ku izvodenja (vidi narocito sl. 7), sasloji
se vodeéi organ iz kolurova 21, od kojih
su ili jedan ili oba snabdeveni unaoklo
jednim zljebom 24, odn. prirubnicom 25.
¢iji oblik ta¢no odgovara izbocini 22 odn.
izdubljenju 23. Koturi, celishodno obriljivo
ulezajeni u kugljicnim leZajima, tako su iz-
vedeni (uporedi sl. 2 i 3), da je leZaj jed-
nog kolura ucvrséen za okvir 7, dok se
drugi kotur moze, prema prvom koluru po-
merali; pomerljivo rasporedeni kotur stoji,
u odredenom smeru, pod uticajem opruge
32, ili jednog tega. Predvidene su i mere
za oslobodenje trake 1; za ovo sluze mol-
ke 53 ili tome sl. sa izbo¢inama ili lome
sl. pomocu kojih se pomeranju pomerljivo
rasporedeni kolturi. Ovi organi 53 lako su
saslavljeni, da se svi mogu istovremeno
pokrelati jednom requliduéom napravom, ko-
ja je zajednicka za sve vodecée kolure.

Traka 26, predocena na sl. 10—13, pro-
izvedena je celishodno valjanjem iz jedne
¢eli¢ne trake, koja je pre valjanja bila svu-
da jednako debela. Sirovi komad 26 ima u
bitnom istu 3irinu kao i noZevi, koji se iz
njega prave olsecanjem; ovo secenje vrsi
se prema liniji 27, povucenoj pod pravim
uglom na poduzni smer trake. Sirovi komad
snabdeven je veé¢im brojem rupa 28, koje
su u odredenom medusobnom odsiojajnju,
a koje su odredene za uévriéivanje golovih
nozeva u aparatima za brijanje. Sirovi ko-
mad snabdeven je i sa veéim brojem ol-
vora 29 duz linije 27, koja odreduje Sirinu
noza, da bi se olaksalo odvajanje noza od
sirovog komada. Rupe 28 i oltvori 29 pra-
ve se celishodno na laj nacin, da se neka-
liena Iraka vodi kroz ma$inu za Stancova-
nje, koja u cilju obrade sirovog komada
moze biti rasporedana pred ili iza profiti-
sanja trake pomocu valjanja.

Otvori 29 mogu imali razne oblike, u
cilju smanjivanja preseka trake; celishodno
su tako rasporedeni, da leze unutar ivica
trake i da ove nina jednom mestu ne pre-
secaju. Ovo je narocilo od vaznosli pri
oblikovanju seéiva, da bi koturovi za bru-
senje preradivali polpuno jednake ivice, jer
bi u prolivnom slucaju brusovi podlegali
evenfualnim vibracijama usled nejednakosti
bruSene povrsine, pa bi lime dolazilo u pi-
tanje pravilno obradivanje. Posto izbocine
odn. izdubljenja sluze za dobro vodenje
sirovog komada u popre¢nom smern, ne
smiju ovi otvori u njih zasecali shodno 29a
u sl. 13. Ako se nade za polrebno mogu
na liniji 27 bili rasporedeni i ofvori 29b,
sa obih strana olvora 29a.

Za bruSenje jedne ili obih ivica celi¢ne
tfrake, koja je prethodno kaljena i priprav-
ljena na gore pomenli nac¢in, mogu se upo-
trebiti aparali za bruSenje proizvoljnih kon-
strukcija. Kod predocenog oblika izvodenja
podeSeni su koluri za bruSenje tako, da se
mogu obrlali pod stanovilim uglom prema
poduZnom smeru lrake; najbolje u ravnini,
koja sloji pod pravim uglom prema poduz-
nom smeru [rake.

Da bi se sa tako pode3enim koturom za
brusenje posliglo sukcesivno brugenje ivi-
ca trake, koje je potrebno obzirom na iz-
drzljivost (vreme lIrajanja) kolura, mora ra-
dna povrSina ovih koturova biti tako raspo-
redena, da prema ivici lrake sloji pod sla-
novilim uglom. Sukcesivno bruSenje moze
se pri tome regulisati samom vrednosli ovo-
ga ugla, $lo se u slu¢aju potrebe moze iz-
vesii bruSenjem radne povrdine kofura po-
mocu diamanta.

Kod oblika izvodenja prema sl. 2-—4 u-
polrebljen je aparal za bruSenje, snabde-
ven koturima 20, koji su podeSeni na gore
pomenuli nacin, a ovaj aparal omogucava,
da se svaki kolur zasebno.moze tako po-
desiti, da se sukcesivno brusenje ivice tra-
ke dade prema Zelji regulisati ili na taj na-
¢in, da obrine osovine koturova za bruSe-
nje 20 leze u ili pored ravnina, koje se
protezu duZ obradivanih ivica trake, ili na
laj nacin, da su osovine 30 podesljivo ra-
sporedene u ovoj ravnini, i to delimi¢no u
smeru prema ivici trake, a delimi¢no fako,
da mogu zalvarati proizvoljan ugao prema
pomenuloj ivici trake.

Ovo podeSavanje osovina vrdi se kod
predocenog oblika izvodenja na laj nacin,
da su lezaji, koji nose krajeve osovine 30
tako rasporedeni, da je jedan lezaj 31 obrl-
liivo rasporeden u ravnini, koja se u glav-
nom proteze pod pravim uglom prema ivi-
ci trake, dok se drugi lezaj 32 moze po-
merali u smeru prema ivici trake. Oba le-
Zaja 31 i 32, koji se prema sl. 4 saslojeiz



sferi¢nih kuglicnih leZzaja, noSeni su nosa-
¢em 34, koji je celishodno, pomoéu ¢&epa
33, obrlljivo ulezajan na okviru 7, i koji se
da visinski pode3avali; lezaj 32 moze se
pri lome pomerali prema nosacu 34, po-
moéu ru¢nog tocka 35. Za isto vremeno vi-
sinsko podeSavanje nosaca 34, a s time i
kolurova za bruSenje 20, predviden je ruc-
ni tocak 36, koji radi sa zupcankim preno-
som 37. Ovaj obrée dva, u nosacu 34 za-
Zarafljena zavrinja 38, ¢iji se krajevi opiru
o naslavke 40, koji su na okviru, a celis-
hodno su uvrdéeni za obrtljivu osovinu 39.
Koluri za bruSenje 20 pogone se preko re-
mena jednim na okviru rasporedenim elek-
tromolorom 41; osovina 30 snabdevena je
u tome cilju sa remenicom 42. Da bi se
mogle brusiti diagonalno suprotno lezece
ivice frake, rasporedeni su koturi za bruSe-
nje u parovima (po dva) na po jednom no-
sacu; oba ova nosaca, sa njima zajednic-
kim éepom 33 i osovinom 39, nosi okvir 7
pa posto su pogonski koturi 43 predvideni
na oba slobodna kraja osovine molora, mo-
7e se jedan te isli molor 41 upotrebiti za
pogon ovih osovina 30. Nosaci osim loga
stoje, u odnosu jedan prema drugom —
pod ulicajem opruge 44, pa se mogu pome-
rali pomoc¢u naslavaka 45 ucvrScenih za
obriljivu osovinu 39.

Pomocu opisanog rasporeda moZe se
svaki kolur 20 podesiti delimi¢no rucnim
tockom 36 i pogodni visinski lezaj, suprot-
no dejstvo opruge 44, a delimi¢no ru¢nim
tockom 35, koji sluzi za podeSavanje suk-
cesivnog brusenja cCelisne irake, vodene —
u poprecnom smeru na ove konturove, —
izmedu koturova 21. Obrine osovine 30
koturova za bruSenja mogu se prema tome
tako podeSavali, da one u slucaju obrazo-
vanja ugla V sa ivicama trake, daju radnim
povrsinama odredeni nagib na ivicu frake;
radne povrsine kolurovu mogu biti ili cilin-
dricne ili kupaste. Na sl. 316 predoceno
je detaljnije, kako se kolurovi za brusenje
imaju podesiti prema €eli¢noj trakii prema
njenom smeru pomeranja, koji je oznacCen
strelicom. lz ovoga se jasno razabire, da
ugao izmedu radne povrsine svakog kolu-
ra zu bru3enje iivice trake predstavija jed-
no merilo, koje odreduje kakav se sukce-
sivilet moZe posti¢i sa stanovilim koturom
za bruSenje; dalje se razabire, da je ovaj
sukcesivilet bru$enja zavisan od Sirine ko-
tura i od njegove radne dubine, na koju je
pode3en.

Kod oblika izvodenja maSine, predoce-
nog na sl. 1 biva svako secivo, svaki dru-
gi pul (po redu) obradivano koturom za
brusenje, pa se prema lome obradivanje,
koje se vrsi svaki drugi put, vr§i sa su-
protne sirane; seCivo se prema fome za

vreme pomeranja trake podvrgava obradi-
vanju, koje je najprakticnije, obzirom na
isprobane melode bru$enja.

Gore opisana naprava za brusenje moze
se u mnogome menjati. Ako je osovina u-
lezajena u jednom jedinom lezaju, pa ako
je s jedne sirane snabdevena koturom za
bruSenje, a na drugom sa remenicom, mo-
ze se podeSavanje osovine vrsili na laj
nacin, da se lezaj napravi pomerljiv u sme-
ru prema ivici Irake i obrlljiv oko jedne
osovine ili cepa, koja je polozena pod
pravim uglom prema ravnini ftrake. Jasno
je, da se naprava za bruSenje moze upo-
trebili i onda, kad traku treba snabdeli se
¢ivom samo po jednoj njenoj ivici, a mo-
ze se upolrebiti i onda, ako je potrebno,
da se izvedu razli¢iti oblici seciva.

U slucaju da je polrebno oslobodenje
trake, mogu se kolurovi za bruSenje pome-
riti iz njihovog polozaja pomocu naslavaka
45 osovine 39, koja je obrtljivo uleZajena
u okviru 7. Ako su nastavci, predvideni za
pojedine kolurove za bruSenje, u medusob-
noj vezi, mogu se svi koturi regulisali jed-
nim regulatorom, koji se pogoni jednim
pokretom rucice. Regulator za oslobadanje
trake od koturova za bruSenje 20 moze bili
u vezi sa naroCitim napravama, koje po-
maZu oslobadanje trake sa uporista (kotu-
rova) na taj nacin, da je dovoljan jedan
pokret rucice, da polpuno oslobodi traku
od masine 6.

Kad je izbrnSena (naoSirena) iinace pol-
puno obradena celicna traka dospela u pre-
su 19, moZe se provesti odeljivanje noZe-
va bez narocitih teskoca i onda, ako je
traka prethodno kaljena, jer su za fu svrhu
predvideni otvori 29 ili tome sl. na liniji za
odeljivanje 27. Usled ovih olvora nije po-
irebna narocita osirina 3lancujuéeg oruda,
sto je vrlo vazno, jer kaljena celicna Iraka
ne podnosi oruda, koja su osnovana samo
na presecanju,

Nozevi za brijanje automalski se, iza o-
dvajanja, vode na napravu za slaganje (sl
8 i 9), koja se sasloji iz pogodnog, za no-
zeve odredenog dela 46, kao i iz jednog
poklopca 48 ili tome sl. koji je za deo 46
uévricen zavrinjem 47. Vodece naprave sa-
sloje se iz Siljaka 49, koji, prosavsi kroz
rupe na nozu, primoravaju isli da zauzme
zeljeni poloZaj; na faj nacin slazu se no-
Zevi jedan na drugi. PoSlo je u napravu za
slaganje sloZen dovoljan broj noZeva, vrsi
se automatski izmena i to celishodno tako,
da se napunjena naprava odslrani, a na
njeno meslo postavlija se islo lakva prazna
naprava. Napunjena naprava za slaganje vo-
di se dalje u maSinu za okruglo brusenje,
gde se izmedu ostalog odstranjuju nejed-
nakosli kod 50, a podeSavaju se i krajevi



nozeva. Da bi se olakSalo centriranje pri
postavljanju naslaganih nozeva u maSinu
za bruSenje, mogu se predvideti rupe za
cenfriranje 51 kako na delu 46, tako i na
glavi zavrinja 47. :

Izboé¢ine odn. udubljenja mogu biti razli-
cita kako obzirom na njihov broj, tako i
obzirom na njihov oblik; izboé¢ine odn. u-
dubljenja mogu bili lako poslavljena, da s
ivicom lrake zalvaraju stanovili ugao. Pre-
sek sirovog komada moZe bili razlicite deb-
ljine; fa debljina moze na pr. biti na iz-
bo¢inama veca, a na udubljenjima manja,
od srednje debljine. Sirovi komad moZe
imati istu Sirinu, kao i noZevi, koji se iz
njega proizvode, U tom slutaju odvajaju
se nozevi celishodno po linijama, koje o-
brazuju duZe stranice gotovih nozeva. Jasno
je, da se pronalazak moZe primeniti na &e-
licne Irake odn. celicne plehove razlicitih
Sirina. U tom sluéaju menja se poloZzaj o-
tvora 29, koji obelezavaju linije za odvaja-
nje, a i raspodela rupe 28 duz trake odn.

" pleha nije ista, kao $to je fo napred opi-
sano.

Pogonske naprave i vodenje &eli¢ne Ira-
ke, mogu se na masini izvoditi na razlicite
nacine. Tako se na pr. prekidno (intermi-
tiraju¢e) pomeranje prese moze zamenili
jednim neprekidnim pomeranjem, u slucaju
da su oruda na presi celishodno konstrui-
sana; isto lako moze se neprekidno pome-
ranje Irake pomocu pogonskih kofurova 8,
kako je to uovom primeru izvedeno, zame-
niti sa prekidnim (intermitiraju¢im) pome-
ranjem. Da bi se postiglo zadovoljavajuce
frenje na pogonskim koturima 8, mogu se,
ako je lo potrebno, predvideli naroéiti ko-
turi, oplereéeni oprugama ili legovima, ta-
ko da se oni sa dovoljnim pritiskom osla-
njaju na traku. Vodenja, predvidena za po-
pre¢no vodenje trake, mogu imali osim
predoéenih oblika (koturova 21) i druge
oblike: ona mogu biti na pr. obrazovana
kao potpuni kolurovi ili tome sl. koji se
mogu podeSavali na okviru maSine.

Koturi za bruSenje ili tome sl. mogu biti
tako poslavljeni, da bruse (o3tre) samo
jednu ivicu trake, ako je predviden takav
tip nozeva, koji su snabdeveni samo jednim
secivom. | oblik seciva ne mora bili ona-
kav, kakav je predoen na nacrtu. Pogon-
ske naprave kofurova za brusenje ili lome
sl. mogu se u nekoliko izmenili, eventual-
no lako, da je svaka pojedina osovina po-
gonjena zasebnim motorom. Prenos izme-
du molora i kolura moze bili takode proiz-
voljan, a isto je tako proizvoljno i smesia-
nje (rasporedivanje) molora obzirom na
koturove za bruSenje.

Nozevi za brijanje napravljeni u smislu
ovog pronalaska, mogu biti napravljeni iz

tanjeg metala od obi¢nih noZeva, narocito
ako su na poledini snabdeveni poduznim
izboCinama odn. udubljenjima, posto ove
izboc¢ine odn. udubljenja znatno povecava-
ju &vrstoéu noza, naroéilo u poduZnom
smeru.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodenje sirovih ko-
mada u cilju fabrikacije nozeva za brijanje
naznacen time, $to se &eli¢na traka, pred-
nosno tanka, nekaljena i celverougaonog
preseka snabde, narocilim obradivanjem,
kao presovanjem, valjanjem, ili tome sl. sa
jednim ili vise udubljenja, izbocina ili to-
me sli¢no.

2. Poslupak po zahtevu 1, naznacen time,
da se sirovi komadi iza obradivanja podvr-
gavanju kaljenju i popuslanju.

3. Sirovi komad za fabrikaciju nozeva za
brijanje, naznacen lime, da je napravljen
prema postupku 1 i 2, pat, zahteva.

4. Sirovi komad za fabrikaciju nozeva za
brijanje po zahtevu 3, naznacen fime, Sto
je sirovi komad, sasloje¢i se iz jedne Ce-
licne trake, snabdeven na jednoj svojoj
strani, preimucstveno sa izbocinama ili tome
slicno, koje se protezu u poduznom smeru
trake, a sa druge svoje strane snabdeven
je sa udubljenjima, koja odgovaraju izbo¢i-
nama; izboc¢ina moze bili jedna, ili viSe se-
rija takvih izboc¢ina odnosno udubljenja.

5. Sirovi komad za [abrikaciju noZeva za
brijanje po zahtevu 3 i 4 naznalen lime,
Slo se sasloji iz celicne trake, koja ima islu
ili priblizno istu Sirinu kao noZevi, koji se
iz nje proizvode.

6. Sirovi komad za fabrikaciju noZeva za
brijanje po zahlevu 3, 4 5 naznacen fime,
Sto se sastoji iz ¢elicne lrake, koja je snab-
devna sa veéim brojem rupa, koje su tako
rasporedene, da mogu sluzili kao vodenje
sa uévriéivanje gotovih nozeva u aparati-
ma za brijanje.

7. Sirovi komad za fabrikaciju nozeva za
brijanje po jednom ili vise od prethodnih
zahteva, naznacCen lime, $lo se sasloji iz
celicne frake, koja je unutar svojih ivica a
na liniji odredenoj za odeljivanja, snabde-
vena sa ofvorima, perforacijom ili tome sl.

8. Sirovi komad za fabrikaciju noZeva za
brijanje po zahtevu 7, naznaen time, 3lo
su otvori, perforacije ili lome sl. tako ra-
sporedeni, da ne presecaju postrane rubo-
ve izboc¢ina odn. udubljenja.

9. Postupak za proizvodenje noZeva za
brijanje iz cellénih fraka, nazna€en time, Sto
se traka, koja je snabdevena vodicama u
obliku poduzno protezucih se izbocina, u-
dubljenja ili tome sl. a koja je celishodno
prethodno kaljena potpuno ili samo na ru-
bovima, o8iri za vreme prekidnog ili nepre-



kidnog pomeranja, na jednoj, ili na obe
svoje sirane i da se golovi noZevi odvajaju
sa naostrene trake.

10. Postupak po zahtevu 9, naznalen ti-
me, Slo se celicna traka za vreme svog
neprekidnog pomeranja podvrgava Ciscenju,
poliranju, najedanju i suSenju ili samom
nekom od ovih radnih hodova, u aparali-
ma, koji su u tome cilju rasporedeni duz
celicne ftrake.

11. Postupak po zahtevu 9 ili 10, nazna-
cen time, $lo se nozevi celishodno odmah
nakon odvajanja od trake, koje se vrdi u
presi, aparatlu za Stancovanje ili tome sli¢-
no, slazu na vodeée organe — na pr. na
siljke vodecih organa, koji se provlace kroz
otvore predvidene na noZu — iza Cega se
tako slozeni nozevi podvrgavaju bruSenju.

12. Noz za brijanje naznacen time, $toje
proizveden prema postupku, koji je naveden
u 9, 10 ili 11 patentnom zahtevu.

13. Ma3ina za izvodenje postupka po
jednom ili nekoliko od prethodno navede-
nih zahleva, naznacena time, $to je snab-
devena sa jednim ili viSe, u jednom ckviru
ulezajenih pogonskih organa, celishodno @
obliku kotura, $ina ili tome sl. a koji su
smesteni da nose celicnu traku i da je da-
ljie neprekidno ili intermitiraju¢i pomeraju;
Sto je snabdevena vecim brojem obrlljivih
koturova za brusenje, razlic¢itih gradacija,
koji su rasporedeni duz jedne ili obih ivi-
ca celi¢ne trake u cilju njenog bruSenja, a
koji su u danom sluéaju snabdeveni sa u-
porislima, na koja se traka oslanja za vre-
me bruSenja, a ova uporista sastoje se iz
polprnih koturova, Sina ili tome sl; Sto je u
danom sluc¢aju snabdevena napinjajué¢im or-
ganima na pr. kotarima, Sinama ili tome sl.
koji sluze za zalezanje celitne Irake.

14. Masina po zahlevu 13, naznacena fi-
me, 3to su kolturovi, Sine ili tome sl. koji
su celishodno obrazovani kao organi za
pogon, polporu ili zalezanje, snabdeveni
radi vodenja trake u popre¢nom smeru —
koja je snabdevena jednim ili vise vodeéih
organa u obliku izboc¢ina, udubljenja ili fo-
me sl. — sa jednim ili viSe celishodno oko
koturova ili tome sl. odnosno duZ 3ina se
protezucim zljebom, prirubnicom ili fome
sl. sa ovim Zljebovima, prirubnicama ili to-
me sl. snabdevaju se svi organi za pogon,
polporu ili zatezanje ili samo dva od ovih
organa.

15. Masina po zahtevu 13 naznacena fi-
me, $to su koluri ili fome sli¢no raspore-
deni celihosno sa obe strane svakog kotu-
ra za bruSenje, ili svakog para kolura za
brudenje i to u parovima, radi oslona plo-
hih strana celicne trake; jedan ili oba ko-
tura svakog para snabdeveni su sa jednim

ili viSe, oko kolura ili lome sl. se proleiu-
¢ih zljebova, prirubnica ili tome sli¢no.

16. MaSina za proizvodenje nozeva za
brijanje, po kojemgod =zahlevu ili kojem
god od 13, 14 ili 15 zahleva, sa viSe duz
celitne trake rasporedenih koturova, u cilju
njegovog pomeranja, naznacena time, da su
svi pogonski koturi — izuzev jednoga, ce-
lishodno prvog, racunajuéi u smeru pome-
ranja Irake, koji je ureden za direkini po-
gon, — vezani sa pogonom pomocu kliZzu-
¢ih spojnica ili tome sl. koje sloje pod u-
licajem sila opruga ili tega i da su svi ko-
turi uredeni za vece odvodne brzine od
kotura, koji je odreden za direkini pogon.

17. Masina po zahtevu 13, naznacena ti-
me, Slo su obrine osovine kolurova za bru-
Senje ili tome sl, polozene u ravnine koje
prolaze kroz ivicu trake, koja se obraduje
i da su radne povrSine kolurova za bruSe-
nje takovog oblika, da njihove generalrice
u polozaju bruSenja, obrazuju sa ivicom
trake pogodan ugao, da bi se omogucilo
sukcesivno brusenje trake.

18. Masina po zahlevu 13, noznacena li-
me, 5to se obrine osovine koturova za
brusenje i tome sl, nalaze u ili pored rav-
nina, koje prolaze kroz obradujucu ivicu
trake, i da je kotur za brusenje u cilju bru-
Senja jedne ili obih ivica lrake lako raspo-
reden, da se svaka ivica, koja se sasloji iz
seciva obrazovanog iz dva zakoSenja
brusi naznaceno sa jedne ili sa druge sira-
ne lrake.

19, Masina po zahtevu 13, naznacena li-
me, 3lo su osnovine koturova za brusenje
podesljivo rasporedene u ravnini, koja se
proleZe u smeru prema ivici trake, a ovo
podeSavanje vrii se delimiCno u smeru
prema ivici trake, a delimicno na takav na-
¢in, da osovine mogu sa pomenulim ivicom
trake zatvarati proizvoljne uglove, da bi se
sa svakim koturom za bruSenje omoguéilo
sukcesivno bruSenje, koje se da pode-
Savati.

20. MaSina po zahlevu 17, naznacena ti-
me, 3to je svaka obrina osovina podesljivo
rasporedena na laj nacin, 5to je ulaZajena
u jednom jedinom, prema ivici Irake po-
merljivom lezaju, koji je obrtljiv oko osovi-
ne, cepa ili sl, koja se u glavnom nalazi u
pravugaonoj ravnini prema ravni {rake.

21. MaSina po zahtevu 19, naznacena ti-
me, Sto je na svakoj osovini rasporeden
jedan ili viSe koturova za brusenje ili to-
me sl. a ova osovina ulezajena je u dva
na njenim krajevima predvidenim lezajima,
od kojih je jedan obrlljivo rasporeden u
ravnini vertikalnoj na smer frake, dok je
drugi pomocu pogodnog organa za po-
desSavanje pomerljiv, u glavnom, u - smeru
prema ivici frake.



22, MaSina prema kojemgod zahtevu ili
kojemgod od zahteva 13—21, naznacena li-
me, 3lo su radne povr3ine koturova za bru-
Senje ili tome sli¢no, tatno cilindri¢nog
oblika.

23. Masina prema kojemgod zahlevu ili
kojemgod zahtevu od 13—22, naznalena
fime, Sto su kolurovi za bruSenje ili tome
sl. tako rasporedeni, da se moZe pomocu
pogonskog prenosa pogonili zasebno svaki
kolur i lo lako, da je za svaki kolur za
bruSenje narocilo predviden zasebni elek-

tro-motor, ilida se par kolurova pogoni na-
roc¢ito rasporedenim eleklro-molorom.

24, Masina prema kojemgod zahtevu ili
kojemgod od zahteva 13—22, naznaCena
time, 3to su kako koturovi, tako i vodeéi
organi, svaki za sebe, podeljivo rasporedeni,
i da su snabdeveni narocitim organima za
iskljucivanje, koji su tako uredeni, da oni
mogu lako ulicati na sve koturove za bru-
Senje i na sve vodece organe, da ovi isto-
vremeno zauzmu lakav polozZaj, koji oslo-
bada traku,
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