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Postupak i sprava za isparavenje volalilnih sastojaka u rastvorima emulsijama i suspenzijama

Prijava od 8. jula 1924.

Poznati su razni postupciisprave za ispa-
ravanje isparljivih sastojaka u rastvorima,
emulsijama i suspensijama, kod kojih se tec¢ni
materijal za obradu, sitni u zalvorenom sudu
i za vreme lebdenja u vazduhu izlaze uticaju
nekog gasovitog sreslva za isparavanje, da bi
gse pomenuli malerijal delimi¢nim uklanjanjem
isparljivih delova zgusnuo ili potpunim ispa-
renjem istih osuSio. Kao srestvo za susenje
odnosno isparavanje upoltrebljava se mahom
vreo vazduh, ali kao takvo srestvo dobar je
svaki malerijal, koii moZe da prima vodenu
paru ili druge proizvode isparenja. Posto pro-
ces isparenja lim brze ide Sfo je veéa povr-
dina materijala za obradu, toje vazno da se
isti za vreme procesa isparavanja po mogué-
stvu Sto sitn['je raspragi i odrzava u tom stanju.
Rasprasivanje vrdi se mahom u horizontal-
nom sloju.

Prema vrsti kako su srestva za isparenje
prijavljens, mogu se medju vaznim poznalim
postupcima, koji pokuSavaju da rese osnovnu
zamisao sulenja u prasnom stanju, razliko-
vati dve grupe, takve, koje pomenuta sresiva
pod uglom stavljaju na sloj materijala za
obradu, tako da isparenje tede u kontra struii,
i takve, koje teéni materijal za obradu i sre-
slva za isparavanje razvlace dva paralelna
sloja i veéinom pri uvodjenju oba sloja u isti
pravac toka izvode isparavanje u jedno smis-
lenoj struji.

Kod postupka prve grupe ne rasprostire se
raspradeni te¢ni materijal dobro usled udara
srestva za isparavanje, koje pod uglom ulazi,
u svakom sluéaju nema rasprosliranja slru-

Vazi od 1. aprila 1925.

janjem sresitva le prema tome malerijal nema
veliku povrsinu, Naprotiv probijanje sloja ra-
sprasenog tecnog materijala pod uglom, stru-
jom sreslva za isparenje, ima tu dobru stranu,
Sto se pojedinacni deli¢i pri svom tecenju
uvek dodiruju sa novim deliéima srestva za
isparenje i 5to probijanje izaziva intimno me-
sanje, lako, da se pomenulo sresivo Sto je
moguce bolje iskoriséuje i isparenje brzo vrsi.

Postupci druge grupe, imaju bar lu korist,
slo se raspraseni materijal ne samo nesmetano
moze rasprostirati kroz drugojaée upravljanu
struju srestva za isparenje, veé se tim stru-
janjem rcguliSe dalje. Naima lime, Slo sresivo
za isparenje, tece uistom pravcu kao raspra-
Seni materijal i Slo ima islu brzinu, izjedna-
duje se mala brzina i daljna letenja malih
kaplirca na suprol vecoj brzini i daljini lete-
nja veéih kapljica strujanjem sresiva za ispa-
renje. Na ovaj se nacin sprecava ponovno
spajanje delica tednosti u veée i teze isusljive
kapljice, Nezgoda postupka ovih grupa lezi
pak u tome, slo su pojedinadne kapljice ras-
prasenog materijala duz celog puta u dodiru
sa islim deliéime srestva za isparenje, ¢ime se
isparenje isparava i puno iskori&éenje srestva do-
vodiusumnju, jerne dejsivujusvi njegovi delovi.

Predmet ovog pronalaska je postupak, koji
pripada podeli prve grupe, ali u svom daljem
razviéu on obuhvala obe grupei kombinuje
njihove koristi na nov nadin. Kod postupka
po pronalasku, koji poboljSava prvu grupu.
iesu ovo bitna preimucsiva: Prvo, odli¢en no-
seéi sloj sreslva za isparenje, koje u danom
obliku i praveu toka dodiruje malerijal za



obradu odmah pri izlasku iz sprave za raspra-
Sivanje i sa istim ostaje za sve vreme letenja
i padanja u dodiru, tako, da se potpuno is-
koriséuje kratko vreme letanja tecénostaih de-
lica za isparavanje. Drugo, dejslvo isparava-
jucih srestava vrdi se u kontra struji, pri éem
se mesanje i probijanje sloja tecnosti stalno
i intimno vrdi, tako, da se obezbedjuje pot-
puno iskoriSéenje srestva za isparenje.

Ove koristi se postizu time, §to te tecnost
na poznati nadin pritiskom i centrifugalnom
silom u prostoru za isparenje sa kruznom ili
poligonskom osnovom Siri (rasprostire) od ne-
ulralncg mesta u horizontalni sloj u sitno
rasprasenom obliku. Ispod ovog sloja ispar-
liivo srestvo se uvodi kroz jedno ili vise
dostavnih mesta u isparljivi prostor, a iznad
zone za raspradivanje iz istog opet odvodi,
tako, da ono obrazuje ceo kruzni sloj, koji
ispunjuje ceo presek prostora za isparavanje,
koji sloj nosi rasprasenu lecnosl, s istom ostaje
u dodiru za sve vreme letenja i padanja, pro-
bija je na putu prilicne duzine i pri tom ma-
terijalu oduzima isparljive sastojke u Zeljenom
siepenu.

Nacrt Semalticki pokazuje oblik izvodjenja
postupka, koji sluzi kao primer.

Sl. 1 je verlikalan uzduZni presek i sl. 2
izgled ozgo kad se skine poklopna ploca.

1 je cilindriéni prostor za sudenje ili ispa-
ravanje u cijoj je sredini predvidjeno cilin-
driéno postolie 2, koje na glavi nosi spravu
za raspradivanje (pulverizator) na pr. centri-
fugu 3 za tednost dovodjenu kroz cev 4.
Ispod rasprasenog sloja lecénosti stvara se
na taj nadin izmedju omotaéa prostora 1 i
postelja prstenasti prostor. U ovaj se prostor
uvedi srestvo za isparavanje na pr. vreo vaz-
duh kroz kanale 5, ¢ije su ose koncenlricne
prema osovini prstenastog prostora. Otvori 6
su horizontalni ili slabo na vise upravljeni i
jasno je, da dée vreo vazduh u prstenastom
prosloru spiralno i¢i na gore i tezili da ispuni
ceo horizontalan presek prostora za ispara-
vanje. lspuStanje isparljivog srestva vrsi se
kroz kanal 7.

Kao &to je pomenuto glavni deo ovog po-
stupka lezi u kombinaciji preimuéstva postupka
dveju grupa. To se vrii time, $lo se jedan
mali deo isparljivog srestva, koji je dovoljan
de razastere raspradeno dobro i da pri ispa-
renju sudejslvuje, uvodi paralelno i u isti
pravac loka, dok se veéa koli¢ina pomenutog
srestva dostavlja ozdo prema sloju rasprase-
nog matlerijala. Dakle primenjuju se dve razne
struje srestva za isparenje.

Ovo se postize na taj naéin, sto se u pro-
storu za isparenje kruzne ili poligonske osnove
iz centralnog ili pribliznog centralnog mesta
centrifugom teéni materijal razbija u ravni ili

riblizno ravni sloj horizontalno u svim prav-
cima, dok se blizu ispod ovog sloja razastire

drugi jedan od manjog dela srestva, keji po
moguésivu teée paralelno ravnom sloju. Ko-
risno je da' se ispusti jedan mali deo tog
srestva iznad glavnog sloja rasprasene tec-
nosti, fako, da se sloj iste razvije izmedju
dva sloja od srestva za raspraSivanje. Vedi
deo ovog uvodi se dole i odatle u prostor za
isparenje. Vrlo podesan nadin dovoda glavne
koli¢ine srestva za isparenje jeste taj, &to se
i ovo vodi na viSe ispod vodenog sloja i
male vodoravne vazdusne struje, u sloj, koji
ispunjuje horizontalan presek prostora za ispa-
renje i koji se uvija u kruznim spiralama i
koji se u protivnom toku rasprasenog maleri-
jala pa potom po prasinanju sloja materijala
izvodi iz prostora za isparavanje.

Preimuéstva ovog postupka leze u tome,
sto kolié¢ine srestva za isparenje. koje tede
paralelno raspraSenoj tec¢nosti, odmah dolazi
u dodir sa teénodéu, zajemdéuju ravnomerno
rasprostiranje iste, sprecavaju ulicaj Stetnih
vazdusnih kovitlanja omotavanjem sloja tec-
nosti i delimiéno izazivaju isparavanije.

Tako isto na kapljice, koje su seée i koje
ispadaju iz propisane pulanje utiGe srestvo za
isparavanje dejstvom paralelnih struja te se
iste ponovo vradaju u pravu pulanju. Kod
ovog ravnomernog i usled paralelnih struja
nacinjenog razastiranja rasprasenog materijala
uklapia se bojazan za spajanje usamljenih
kapljica, §to postoji kod kovitlanja i nerav-
nomerne velicine kapljica kao i kod usled
toga, izazvanih razli¢itih Sirina lebdenja i br-
zina. Ravnomernim razastiranjem rasprasenog
malerijala priprema se njegovo isparenje |
prasinjanje glavnom koliéinom odozdo dove-
denog srestva za isparavanje, tako da se
isparenje u glavnom moze vrsiti u konira
struji. Osim toga celokupni raspored srestva
za isparenje daje ravnomernu i jaku podlogu
za sloj raspradene tecénosli, tako, da ne po-
stoji pljosnato probijanje iste.

Dovod veéeg dela sresiva ze isparavanje
odozdo prema sloju raspragenog te¢nog ma-
terijala moZe bill razli¢it od opisanog nacina,
Na primer, isparliivo srestvo moZe se uvoditi
na sredini, sa uzdignutog postolja u prostor
za isparavanje i terati silno prema sloju ra-
spradenog materijala, tako da taj deo srestva
odozdo nailazi pod pravim uglom na istu.
Odvod upotreblienog srestva oplerecen sa
isparenim volalinim sastojcima marijala vrsi
se u gornjem delu prostora za isparenje,

U prilozenim nacrtima pokazana su oba
opisana primera izvodjenja pronalaska.

U sl. 3 prestavlién je vertikalni i u sl. 4
horizontalni presek postrojenja za isparavanie,
kod koga se veéa koli¢ina srestva u kruZnim
spiralama, koje ispunjuju horizontalni presek
prostora za isparavanje, penje prema sloiu
raspradene tednosti. Sa 8 je oznaden cilindri-
¢éan proslor za isparavanje zajedno sa omo-



tacem 9 i osnovame 10. U sredini donje
osnove postavljeno je uzdignuto postolje, koje
nosi centrifugu 12, kojom se na sve strane
te¢noslt horizontalno rasprasuje. Dovod teénog
materijala ka centrifugi vrsi se kroz levak 13
i cev 14. Manja koli¢ina srestva za ispara-
vanje, koja se rasprostire u paralelnom toku
ka horizontalnom sloju rasprasenog malerijala,
uvodi se kroz prstenaste otvore 15 i 16 u
prostor za isparenje. U doniji otvor 15 dolazi
ta kolicina kroz kulu 11, u otvor 16 kroz
cev 17. Kroz kanale 18 izvodi se to srestvo
optereéeno sa isparenim volalilnim sasitojcima
materijala. Dovod glavne koli¢ine srestva za
isparenje vrsi se kroz ravne cevi 19 sa ofvo-
rima 20. Jasno je, da nacinom dovoda glavna
koli¢ina srestva uti¢e u slojeve, koji ispunjuju
horizontalan presek prostora za isparavanje s
cilindricnim oblikom prostore kao i olvorom
18 primorani su slojevi da se u kruZenju
uvijaju na vige. U sl. 4 ucrtane strelice poka-
zuju pravac strujanja raznih delova srestva
za isparenje. Ekscentricno upravljenje strelice
kod 15 i 16 pokazuju istovremeno pravac
strujanja rasprasenog materijala i paralelno
uvedene male koliGine srestva za isparenje.
Ocevidno je, da se ovaj pravac raspraSenovg
materijala susreée sa kruznim slojevima glavne
kolidine srestva za isparenje.

Sl. 5 pokazuje vertikalan presek postrojenja,
u kome se glavna koli¢ina srestva za ispare-
nje vodi od centralnog dovodnog mesta kroz
prostor za isparenje, tako da ono skoro pod
pravim uglom nailazi na sloj raspradene teé-
nosti, po celom obimu i najkraé¢im putem.

Postrojenje prostora za isparavanje, raspo-
red centrifuge, dovod manjeg dela srestva za
isparavanje i dovod upofrebljenog srestva isti
su kao kod sl. 3i 4. Glavna koli¢ina srestva
za isparavanje ulazi kroz otvore 21 u prostor
za isparavanje. Otvori 21 rasporedjeni su oko
postolja 11.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za isparavanje isparljivih sa-
stojaka u rastvorima, emulsijama i suspensi-
jama pomocu gasnog srestva za isparavanje,
naznacen time, 8to se gasno sresivo za ispa-
ravanje uvodi u sloj, koji ispunjuje horizon-
talni presek prostora za isparavanje i koji se
u kruznim spiralama uvija, i po protivnom

toku od toka rasprasene teénosti i iznad ove
izvodi iz prostora za isparavanje.

2. Sprava za izvodjenje postupka po zah-
tevu 1, naznacena fime, Slo ima jedan ili
vise dovodnih kanala za dovod srestva za
isparavanje, kojii se tako ulevaju u prostor
za isparavanje, da njihove ose koncentri¢no
teku sa osovinom prstenastog prostora pri
céemu su ofvori upravljeni prema spoljnoj
strani.

3. Postupak za isparavanje po zahtevu 1,
naznacen ftme, Sto se tecni materijal raza-
stire izmedju dva paralelno njemu postavljena
sloja jednog manjeg dela srestva za ispara-
ravanje ili iznad ili ispod jednog jedinog sloja
istog, dok se veé¢i deo upolrebljenog srestva
za isparavanje uvodi ozdo prema rasprasenom
malerijalu, koji ono probija.

4, Postupak za isparavanje po zahtevu 1
do 3, naznaden time, Sto se veéi deo upo-
trebljenog srestva za isparavanje odozdo vodi
u kruznim slojevima prema raspraSenom ma-
terijalu i u protivnom toku istim prozima.

5. Postupak za ‘isparavanje po zahtevu 1
do 3, nsznacen lime, Sto se tec¢ni materijal
rasprasuje horizontalnom ili skoro horizontal-
nom centrifugom u svima pravcima i rasprostire
izmedju dva  njemu paralelna sloja od ma-
njeg dela srestva za isparavanije ili pak ispod
ili iznad istog, dok se veéi deo upotrebljenog
srestva uvodi odozdo u prosioi za isparavanje
tako, da on ozdo neposredno pod pravim ili
priblizno pravim uglom nsilazi na sloj raspra-
Senog materijala i isti proZima.

6. Sprava za izvodjenje postupka po zah-
tevu 1, 3, i 4, naznacena time, Sto je na
donjem delu prostora za isparavanje, u sre-
dini, postavljeno uzviSeno postolje, koje nosi
centrifugu i ispod iste ima prstenasti ofvor
za horizontalno rasprostiranje manjeg dela
srestva za isparavanje, dok je za istu svrhu
postavljena od gornje osnove prostora jedna
cev sa prstenastim izlaznim otvorom blizu do
centrifuge, pri ¢em se za ulaz veéeg dela
pomenutog srestva u prostor za isparavanje
ulevaju dva ravna slabo na vise upravljena
kanala sa izlaznim olvorima u pomenuti
prostor, u koji se pomenuli materijal uvodi
ozgo kroz vod ka centrifugi, dok se upotreb-
ljieno srestvo za isparavanje odvodi kroz jedan
otvor postavljen u gornjoj povréini prostora
za isparavanje.
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