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Pronalazak se odnosi na formu za ljeva-

nje za strcjeve za slaganje matrica i ljeva-
nje redaka, ‘u ¢ijem je rasporu za ljevanje
od prilike u sredini usaden metalni dio.
Ovaj dio, koji ¢e se u sljedecem imenovati
strukom, imade tu svrhu, da ¢uva razmak
dugackih strana forme za ljevanje i osobi-
to da sprjecava, da se ove strane kod ustr-
cavanja vreloga metala nebi uvijale i suzile
raspor za ljevanje. Istovremeno se strane
pomocu Kroz njih vodenog vijka drze tako
skupa, da se ne mogu izvinuti nj prema va-
ni 1 time raspor za ljevanje povecati. Ovaj
je uredaj poznat, pak je udeSen, kada su
se pcjavile pote$koée usljed ugrijanja stra-
na ljevne forme. : '
. U praksi se ovakovim ljevnim formama
izradeni redci pckazuju ali, osobito u sre-
dini slike otiska, nejasnoée. Slika otiska
nije Cista, pa je trebalo dugotrajnih poku-
sa, da se nade da je uzrok ovog nedostat-
ka u formij struka. Ked tofnog preispitiva-
nja naislo se je na to, da je materijal ljeva-
nih redaka na mjestima iznad struka ma-
nje gust nego na onime, koja su od stru-
ka udaljena. . . _

Cesto se pojavljuju dapate porozna i sa
mjehuri€ima snabdjevena mjesta iznad
struka. Ova manja gustoéa materijala re-
dake uzrok je nelistog otiska, kako ga
odljevani redci davaju u svojoj stredini.
Dalnja su istraZivanja pokazala, da utvrde-
no smanjivanje gustofe materijala potite

od stvranja virova u tekucem metalu, ka- -

da struji u ljevni raspor i da to stvaranje
vircva polazi sa temeljnih bridova i po-
stranih stijena u ljevnom rasporu smjeste-

nog struka. Na odljevanim redcima moZe
se dapace Cesto na povrSinama - njihovih
postranih stijena jasno razabrati ovo stva-
ranje virova. Virovi djeluju tako, da na-
stoje materijal iznad struka prisisavati od
sredine redka prema stranama. S tim je bi-
lo nadeno razjaSnjenje za gore navedene
nedcstatke | ukazan put za njihovo odstra-
njenje.

Na temelju op$irnih pokusa nasla se je
najzgodnija forma struka, koja je predme-
tom ovoga pronalaska, te Kkoja tekuéem
metalu dopustava, da bez tvorenja virova
tako ustrujava u ljevni raspor, da jedna-
kom brzinom i sa jednakim pritiskom
struji i prema iznad struka leZecoj sredini
redka kao i prema ostalim djelovima ljev-
noga raspora. Pravoj svrsi struks, da za-
prijeci uvijanje strana ljevne forme, ne $ko-
di se kroz novu formu struka. Sa ljevnom
fcrmom prema pronalasku ljevani redct
pokezuju i u sredini jednaku gustoéu ma-
terijala kao na stranama, pa daju za cije-
lu duljinu otiska jednoli¢nu i bezprikornu,
jasnu sliku. i -

Struk prema pronalasku sveden. je na
bridu osnovice na najmanju dopustiva 3i-
rinu, koja je uvjetovana njegovom svrhom
kao distanénog komada. Za ~nepomiéno
u¢vritenje struka na jednoj strani ljevne
forme cdabran je naroCiti oblik da se
sprijeci, da se radi pri¢vri¢enja nebi mora-
la poveéati Sirina struka, kako to biva kod
do sada upotrebljenog struka. Novi je
struk stoga na svojem najSirem mjestu
samo 4.5 mm debeo, a da se omoguéi lah-
ko izturanje ljevanoga redka, jo3 je u
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smjeru ustrujavanja metala slabo suZen od -

prilike zz 1/10 ‘mm na svakoj strani. I ovo
samo slabo suZivanje pokazalo se je po-
trebnim za sprijeCavanje virova, jer se kod
do. sada obitajnog jaceg suziyanja tekudi
metal odabire cd postranih stijena. -

Na nacrtu prikazan je primjer izvedbe
pronalaska, te prikazuje:

Fig. 1 shematsku formu. za ljevanje u do-
sadanjoj izvedbi sa Sirokim j na postranim
stijenama jako suZenim. strukom, pri ¢em
je oznaleno stvaranje virova;

Fig. 2 formu za ljevanje prema prona-
Tasku sa uskim strukom;

Fig. 3 popreéni presjek kroz formu za
ljevanje prema liniji III—III na fig. 2 u po-
ve¢anom mijerilu, pri ¢em je radi jasnoce is-
pustena .na fig. 1 i 2 naznafena umetnuta
plofa, koja se nalazi izmedu forme za lje-
vanje i ljevnog usnika;

Fig. 4 pogled od zgora, i

Fig. 5 pogled sa strane na struk.

Pcstrane stijene 1 forme za ljevanje dr-
7e se obitajnim nainom na njihcvim skraj-
nim krajevima kroz vijéene svornike 2
skupa sa umetnutim komadima 3, koji o-
graniuju duljinu redaka. Od prilike u sre.
dini ljevnog raspora na jednoj je strani
forme nepomicno pri¢vricen struk 4. Vijak
5 tako je provoden Kroz rupe dvaju po-
stranih stijena 1 i struka 4, odnosno u jed-
nu postranu stijenu tako upusdten sa vijca-
nim narezom, da u nategnutom stanju obje
postrane stijene 1 &vrsto pritis¢e prema iz-
medu njih lezecem struku 4.

Odgovarajucéa rupa 6 struka 4 imade ve-
¢ promjer nego vijak 5, tako da je izme-
du ovoga i rupe 6 sloboan prostor. Vijak
5 ima samo da postrane stijene 1 privuce
jednu prema drugoj, a struk 4 imade sa-
mo drZati postrane stijene 1 u odrede-
nom razmaku jednu od druge. Struk 4 le-
#i sa nosom 7, koji odgovara njegovoj Si-
rini, u izresku 8 stijene 1 uz ovu. Rupa 9
prelazi kako kroz struk 4, tako i kroz sti-
jenu 1, koja sluZi za njegovo uévricenje,
pa zatik 10, koji je utisnut u ovu rupu, o-
sigurava u vezi sa nosom 7 u svakom- prav-
cu nepomiéni poloZaj struka 4. Kod even-
tualnog potrebnog skidanja struka 4 do-
staje, da se zatik 10 opet istjera kroz ru-
pu 9 napolje. Ovim osobitim pri¢vri¢enjem
i osiguranjem struka 4 na jednoj postranoj
stijeni pomocu nosa 7 i samo jednoga za-
tika 10 bez posebnoga pricvrstnog vijka

postiglo se je, da se struk moZe izvesti
sa najmanjcm mogucom Sirinom. Na ovom
bridu osnovice t. jest na najSirjem mjestu,

~struk je samo jedno 4.5 mm jak, te je ka-

ko je spomenuto, prema gore vrlo slabo

suZen radi osiguranja glatkog izbacivanja

lievanih redaka. Njegova Sirina, mjerena
preko sredine rupe 6, iznosi samo jedno
4.3 mm. Jedno 3 mm jaki vijak 5 nesmije
se upotrijebiti za pri¢vricenje struka 4 za-
to, da kod njegovoga odpustanja, na pr.
kod promjene duljine ljevnoga raspora,
nebi ¢vrsto i nepomifno sjedenje struka 4
bilo poremeceno. ,

Usljed opisane forme struka 4 postiglo
se je, da iz nenacrtanog ljevnog usnika iz-
lazeé¢i metal za slova moZe kroz umetnutu
pleéu 11 ulaziti u ljevni raspor forme za
ljevanje, a da ne nastanu virovi i s tim
prouzrotene pogreske u ljevanom redku.

Patentnj zahtjevi:

1. Forma za ljevanje za strojeve za sla-
ganje matrica i ljevanje redaka sa u ljev-
ni raspor umetnutim i sa formom za lje-
vanje ¢vrsto spojenim strukom za razmak,
naznafena time, da je ovaj struk (4), koji
size od prilike do polovice dubine ljevnoga
raspora, Sto je moguce manje Sirine, te da
prema sredini redaka pokazuje samo sa-
svim neznatno &unjasto suZenje.

2. Forma za ljevanje za strojeve za sla-
ganje matrica i ljevanje redaka prema za-
htjevu 1, naznaena time, da je struk (4) na
svojem najSirem bridu osnovice, koji leZi
okomito na smjer ustrujavanja metala za
slova, jak jedno 4.5 mm,

3. Forma za ljevanje za strojeve za sla-
ganje matrica i ljevanje redaka prema
zahtjevu 1 i 2, naznaCena tim, da struk (4)
sa njegovoj Sirini orgovarajuéim nosom
(7) leZi u izresku (8) uzduZne stijene (1)
koja ga nosi, prislonjen uz ovu, i da je na
ovej nepomiéno pri¢vriéen pomocu zatika
(10), koji je utisnut u rupu (9), koja vodi
kroz struk (4) i uzduZnu stijenu (1), koja
ovaj nosi.

4. Forma za ljevanje za strojeve za sla-
ganje matrica i Ijevanje redaka prema za-
htjevu 1—3, naznadena tim, da je vijak (5),
koji sluzi tomu, da drZi skupa postrane
stijene (1) u sredini ljevnog raspora forme
za ljevanje, samo jedno 3 mm jak i da uz
pustanje slobodnog prostora ide kroz ru-

pu (6) struka (4).
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