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Pri parnih napravah, ki delujejo z viso-
kimi temperaturami, je velike vaznosti obra-
inovarna uredba armatur, posebno kontrol-
nih in merilnih priprav. To velja posebno
za visokotlakovne vodnoparne naprave, pri
kojih delujejo temperature od vec sio sto-
pinj in istocasno visoki tlaki. Tako n. pr.
povzro¢a pri varnostnem ventilu, ki se ga
mora napravili v zvezi s parnim prostorom
kolla, trajno zago3cenje venlilovega sedeza
izredne iezkoce. Pri manometrih, ki se pri-
kljucijo v svrho merjenja tlaka, trpi tekom
casa vzmel moc¢no vsled velikih tempera-
fur, kar naposled povzrota napatne napo-
vedi manomelra.

S pomocjo v naslednjem opisanega po-
slopka se imajo te lezkoce in nedoslatki
na preprost nac¢in zabraniti, in risba predo-
¢uje nekoliko uporabnih primerov.

Na sl. 1 je naznacen parni kotel D s pro-
storom za tekoéino in paro. K prosioru za
paro se ima prikljuéiti kak zatvorni organ,
n. pr. petelin A ali podobno. Ta zatvorni
organ se pa ne prilrdi neposredno na vro-
¢i del kotla, temveé s tem, da se vmes
vstavi cevni kos R, ki je opremljen s po-
sebno hladilno pripravo K, n. pr. hladilnim
plas€em, skozi kojega se provaja kako
hladilno sredstvo, in sicer pri a noter, pri
b pa ven. S tem se v spodnjem delu cev-
nega provoda obori zgoi€ena para in se
na ta natin da doseéi, da je prostor F za
tekocino, na kojem je prikljuéen zatvorni
organ ali pod., popolnoma mrzel.

Zazeljeni utinek se doseze najpopolnej-
Se, ako se vodi cevni kos od vrotega a-

paratovega dela kolikor mogoce neposred-
no navpi¢no navzdol. S tem se uspednej-
Se in gotovejSe doseie locilev pare in po
zgo5cenju pare tvorjene tekocline po razli-
ki specifi¢nih tez. Posebno hladilno uéin-
kovanje se lahko doseze tudi s povecanjem
cevne povrdine ali zadosino dolZino vmes
vlaknjenega cevnega dela.

Na sl. 2 je na prostoru F za tekocino
cevnega kosa R, opremljenega s hladilnimi
rebri K, name&&en varnostni ventil V, na
sl. 3 tlakomer M, Cegar vzmel se ima 5&i-
titi pred 3kodljivimi u&inki vro&ine. Priklju-
tek cevnega kosa je na lej sliki midljen
kot narejen k parnemu provodu D, ki pro-
vaja vroCo paro.

Na sl. 3 je urejen cevni provod do pro-
stora za tekotino z zalvornim organom M!
po kojem (provodu) se more pri ¢ s po-
mocjo Erpalke ali pod. dovajati teko&ino
prostoru za teko¢ino od zunaj ali odvaja-
ti nazven, da se tako uravnava mnoZina
tekoc€ine v prostoru za tekocino.

Na sl. 4 je skozi prostor F za tekocino
poloZena masilna pusa S, da se skozi njo
provede vratilo ali drog H ali pod. s ¢i-
mer se more doseci obralnovarno zago-
SCenje in hkratu mazanje na mestu masilne
puse. Plava¢ S' povzroci po sl. 4a vrtenje
droga H', in s pomoéjo dvojice stoika-
stih koles H® vrtenje droga H, da se tako
na znan nacin v smislu sl. 4b registrira v-
sakokratna mera prestave plavaca in s tem
vodno stanje.

Na sl. 5 je zoper vro¢ino obé&ulni apa-
ratov del vrv ali drogovije plavateve pri-
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prave S!, ki sluZi za dolocilev stanja teko-
¢ine v kotlu D. V prostoru F za tekoéino
z nizjo temperaluro se giblje odvisno od
stanja plavaca Zelezno jedro E, n. pr. v
bronasti cevi B. S tem se v tuljavah W,
name3cenih zunaj cevi, inducira na znani
nacin elekiri¢ni tok, ki deluje na pripravo
J, da kaZe stanje plavaca.

Opisani postopek se tudi lahko upora-
blja za hlajenje maSilnih pu3 za droge ali
vratila pri uredbah sesalk ali strojev s
parnim obratom, s tem da se zopet n. pr.
nameslti iz parnega prostora sesalke cevni
provod s posebno hladilno pripravo za
zgoscenje pare, da se dovaja ohlajeni kon-
denzal masilne puse tvoritvi zatvora teko-
¢ine kakor tudi hladitvi in mazi, podobno
kakor pri masilni pusi po sl 4.

Patentne lastitve:

1. Postopek za povetanje obratne var-
nosti armatur za visokotlakovne parne na-
prave, oznacen s ftem, da se prikljuéijo
zoper vrocino obculjivi deli armatur ob

vmesnem vlikanju bistveno od zgoraj nav-
zdol provajanih cevnih kosov s posebno
hladilno pripravo, name3¢&eno na poljubnem
mestu nad zoper vrocino obéutljivimi deli,
tako da delujejo zoper vrocino obcutljivi
deli proli prostoru za teko€ino niZje tem-
peralure, tvorjene iz zgoSCene pare.

2. Postopek po lastitvi 1, oznacen s tem,
da se provajajo vmes viaknjeni cevni kosi
od vrocega aparatovega dela kolikor mo-
gote neposredno navpik navzdol, tako da
se naredi visoCinska razlika za nameravani
ucinek najboljSe porabna.

3. Postopek po lastitvi 1, oznacen s tem,
da sesltoji hladilna priprava iz hladilnega
plasca, ki je tvorjen okrog cevnega pro-
voda in skozi kojega se dovaja in odvaja
hladilno sredstvo (mrzla voda ali pod).

4. Postopek po lastitvi 1, oznacen s tem,
da se more mnoZina kondenzata na mestu,
ki se ga mora drZati hladnega, izpremin-
jati z dovajanjem ali odvajanjem tekodéine.

5. Poslopek po lastitvi 1, oznacen s tem,
da se isli uporablja pri masilnih pusah za
droge, vratila ali pod.
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