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INDUSTRISKE SVOJINE
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PATENTNI SPIS BR. 4491

Koln-Rottweil Aktiengesellschaft, Berlin.

Postupak za spravljanje malerija za oblaganje.

Prijava od 18. avgusta 1925.

Vazi od 1. jula 1926.

Pravo prvensiva od 17, oktobra 1924. (Nemacka).

Pronalazak se odnosi na postupak za
spravljanje malerija za oblaganje, pri ¢emu
se polazi od oksidisanih ulja sa ili bez
dodatka smole i sa nilroceluiozom koji ima
odgovaraju¢e dodatke. Obe osnovne mate-
rije poznale su kao izlazne malerije za spra-
vljanje elasti¢nih materija za oblaganje. Pro-
nalazak se sastoji u zajednickoj primeni o-
beju izlaznih materija i dobija se proizvod
koji spaja preimucstva obeju zasebno sprav-
lienih malerija za oblaganje.

Postupak se sastoji u tome, sto se ok-
sidisana ulja meSaju sa nitrocelulozom i
sredstvima za Zelatiniranje i omekSavanje,
u danom slucaju dodavanjem sredstava za
ispunu i boje, i §lo se meSavina izmedu
valjaka izlaze uticaju pritiska i toplote.

Primer 1;:

Na 18 delova oksidisanog ulja dodaju se
82 dela jedne smese koja ima ovaj saslav:
11 delova nitroceluloze

15 »  Irikrezilfosfata (Trikresyl-
phosphat)

38 , brasna od drveta

10,  sredslva za ispunu

SEMye & hojel

MesSavina se homogenizira na vrelim valj-
cima i potom samelje u fini prah i daje joj
se oblik pod velikim pritiskom i toplotom.

Primer 2:

18 delova lincleum-cementa, koji se sas-
toji iz 80 delova linoksina (Linoxyn), 15
delova kolofoniuma, 5 delova Kauri-kopal-
smole, preraduju se sa 82 dela meSavine
po primeru 1.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spravljanje malerija za
oblaganje, naznafen primenom smele iz
oksidisanih ulja sa ili bez dodatka smole i
nitroceluloze sa sredstvima za omek3avanje
i punjenje.

2. Postupak za spravljanje malerija za
oblaganje, naznacen time, Sto se sme3a po
zahtevu 1, homogenizira pod pritiskom i lo-
plotom.

3. Postupak za izradu materija za obla-
ganje, naznacen lime, §lo se smesa, homo-
genizirana pod pritiskom i toplotom samelje
u fini prah i preraduje u malerije za obla-
ganje pod pritiskom i toplotom.

Din. 5.
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