iy

KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 80 (3)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1 novembra 1932.

»Miag“ Miihlenbau und Industrie Aktiengesellschaft, Braunschweig,
Nemacdka.

Obrtljiva cevasta pe¢ za pecenje cementa, ilovece, kreéa, gipsa, kalcinacije sode, aglo-
meriranje ruda i sliénog pomoc¢u plamena iz goriljke.

Prijave od 12 avgusta 1931.

Vazi od 1 januara 1932.

TraZeno pravo prvensiva od 20 avgusia 1930 (Nemacka).

Poznata je naprava za pecenje u obrt-
ljivoj cevasloj pec¢i pomoéu besplamenog
povrSinskog sagorevanja kod koje se me-
Savina gasa i vazduha uliskuje visokim
pritiskom izmedu bubnjevog zida i obloge
pec¢i. MeSavina gasa i vazduha se zapaljuje
na vreloj oblozi pa ovu vanredno jako
usija. Proizvedenu toplotu izdaje obloga
p ssredno robi koja treba da se pece,.

Medulim ovej se pronalazek odnosi na
obriljivu cevaslu peé za peCenje cementa,
ilovace, kreca, gipsa, za kalciniranje sode
i za aglomeriranje ruda i slicnog, pri ¢emu
su zona oduzimanja kiseline, zona kalcini-
ranja ili sinterovanje (ili viSe fih zona) u
obrlljivoj cevastoj peéi obrazovane lako
da propustaju gas ili u vidu reSetke (rosta)
a gornji kraj obriljive cevasie peéi moie
da bude zalvoren. ;

Kod ove nove peéi se protivno od poz-
natog uredenja neposredno iskoriicava fo-
plota plamenih gasova goriljke tako da se
plameni gasovi sprovode od unulrasnjosli
ka spoljadnjosli kroz robu koja treba da
se pece, a da se ne usijava suviSe jako
obloga peéi, &ime se izbegavaju veliki gu-
bitci u toploti. Ovom novom peéi mogu
se peéi i sirovine koje se mokrim putem
obraduju pre pe&enja.

RGSPOredenje u peéi prema ovom pro-
nalasku moZe se udesiti i tako da oduzi-
manje kiseline, kalciniranje i prethodno
sinterovanje nastaju u delu peéi koji pro-
pusta gas, a docniji procesi zajedno sa

konaénim sinterovanjem da se vrie u ne-
propustliivom delu peéi.

Razvijanje plamena za pelenje moZe se
izvesti u nekoj napravi nezavisnoj od obrl-
liive pe¢i na pr. u nekoj kratkoj napred
postavljenoj obrtljivoj pec¢i. U toj napred
postavljenoj obrtljivoj peéi, ¢iji se izlazni
gasovi uvode u susednu obriljivu peé moze
se vrsili i pravo sinterovanje pa eventualno
i kalciniranje u nekom delu koji propusla
ili ne propu$ta gas.

Na crlezu je pretstavlieno nekoliko iz-
vedenih oblika koji sluze kao primeri.

Obrtljiva pe¢ 1 (sl. 1) je na svom kraju
okrenuiom ulasku za malerijal zatvorena
zidom 2 kroz koji prolazi cev 3 u unu-
fradnjosl peci. Kroz tu slalnu cev 3 unosi
se materijal, koji treba da se pece, bilou
obliku suvog ili ovlazenog praska, mulja,
§ljunka ili komadiéa. Sirovina najpre pro-
lazi radi islerivanja vode kroz jedan raz-
mak 4 u peéi 1, ¢iji je omola¢ obrazovan
na uobi¢sjni nadin. Potom ide sirovina u:
pravu zonu 5 za pecenje u obrlijivoj peéi,.
u kojoj nastaje kalciniranje i sinlerovanje.
U toj zoni 5 za pecenje sastoji se omolad
peci iz rodtilja 6, koji su sastavljeni u je-
dan cilindar. lzvan ovog rostiljskog cilin-
dra 6 (sl. 1 do 3) nalazi se izbuiena stu-
blina 7, koja je pomoéu vise radialnih
bryna 8, koji se prolezu uuzduinom prav-
cu, spojene sa spoljainjim omotatem 9
obrtljive pe¢i. Na kraju zone 5 za pelenje
opet se nalazi kratki deo 10 obrlljive peéi
sa punim omolacem koji je shodno snab-
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deven oblogom od Samola. Na kraju zone
za pecenje okrenutom ka ulasku za mate-
rijal, smeSlena je ispred olvora spoljadnjeg
omolaca pri rasporedenju podesnih zapu-
Saca (zaplivaca) slalna kucica 13 kcja
prstenasto obuhvata obrtljivu peé, i koja
ima na donjem delu poduZni otvor 12 u
vidu luka. Kuéica 13 je pomocu rukavca
11 u vezi sa venlilalorom 14. Na obema
krajevima poduinog olvora 12 predvideni
su, kao Slo pokazuje sl. 3 pomicni prekri-
vni limovi 15, koji poduinim usecima 16
vode po ostancima 17. Pomeranjem i uc-
vriéivanjem tih prekrivnih limova moie se
menjati velicina i podrucje dejstva olvo-
ra 12,

Umesto prekriveih  limova mogu se
upotrebiti i okretne zagalke ili druge po-
desne naprave.

Kroz cev 18 koja prolazi kroz pomerljivu
glavu 19 peci uduvava se u obriljivu pec
gorivo u praskovitom, teénom ili gasnom
obliku. Nastali zagrevni gasovi prodiru
kroz materijal koji leZi u donjem delu zone
5 za pecenje, pa onda prolaze kroz ros-
tiliski cilindar 6, kroz izbuSenu stublinu 7
i ulaze u meduprostore uzmedu brvna §,
pa izlaze iz zone za pecenje kroz podes-
ljivi otvor 12. Ti zagrevni gasovi ulaze sad
u kuéicu 13 odakle ih ventilator 14 spro-
vodi u slobodni vazduh ili u neku napravu
za oduzimanje praSine. Zagrevni gasovi
koji izlaze iz goriljke 18 prisiljeni su da
prodiru kroz materijal koji lezi u donjem
delu zone za pelenje, posto ventilator 14
crpe napolje kroz olvor 12 gasove samo
iz onih odeljenja 20 ograni¢enih brvnima
8, koja se u dolicnom slucaju nalaze pod
robom u obrtljivoj peéi. Prasinu od mate-
rijala koji Ireba da se pece, koja pada
kroz rostilje 6 i izbuZenu stublinu 7 u ode-
lijenje 20, povlace pregrade 8 sobom na
gore pa tamo kroz slobodne praznine iz-
medu roslilja 6 padaju opet u unutra$njost
obriljive peci, gde ostaju gore na slojuma-
terijala.

Posto pecena roba izade iz obrtljive pe-
¢i 1 moZe se ona na proizvoljni poznali
nacin ohladili na pr. u nekom bubnju za
hladenje. Ovom se peéi postize prisni do-
dir vrelih gasova sa materijalom koji se
pece, a time se postize veliko iskoriS¢avanje
toplote razvijene od goriva i istovremeno
i pojacanje dejstva naspram starim obrllji-
vim pecima, tako da se pri datom dejstvu
postiZze cilj znalno manjom obriljivom peéi,
pa prema fome jeflinijim uredenjem.

Da bi se postiglo jo3 bolje iskoriséavanje
toplote i narocito da bi se sirovina une3e-
na u obrtljiva pe¢ mogla brzo i potpuno
da oslobodi vode, moZe se spoljasnji omo-

tac 9 prema sl. 4 proslirati blize do ulaz-
nog kraja obrtljive peci, tako da zagrevni
gasovi koji izlaze iz zone pecenja spo-
lia dobro liZu omotaé ulazne zone 4 i iz-
daju svoju toplotu. Ovaj izveden oblik je
shodan kad se sirovina unosi u obriljiva
pe¢ u obliku gustog mulja.

Da bi se pare koje nastaju pri suSenju
sirovine mogle brzo odvesti iz unulraSnjosti
zone 4 za suSenje moZe se na gornjoj
strani cevi 3 za unoSenje materijala dodati
neki ventilator 21 malog dejstva.

Izlazni kraj 10 pe¢i moZe se obrazovali
tako dugalak prema zoni 5 za pecenje da
zona sinterovanja ili evenlualno jo$ i zona
kalciniranja ili zona oduzimanja kiseline
leze u delu 10 koji ne propusia gasove.

Ovakva se obrlljiva pe¢ moZe raspode-
liti u dve obriljive peéi tako da deo 10
koji ne propusta gas predstavlja narocitu
obriljivu pe¢ koja lezi ispred dvuge peci.
Onda zagrevni gasovi odlaze iz peci 22
za sinferovanje, (sl. 5) kroz stalnu komoru
23 u obriljivu peé 24, u kojoj biva oduzi-
manje kiseline i kalciniranje sirove robe,
pa ovde prodiru kroz tu robu od unutras-
njosti ka spoljasnjosti pa ih venlilator 25
uduvava u komoru 26 koja obuhvata ulaz-
ni kraj obriljive pec¢i au kojoj se pri od-
vajanju prasine loplola zagrevnih gasova
iskoriS8Cava za su$enje sirove robe.

Zagrevni gssovi koji dolaze iz peéi 22
za sinlerovanje mogu da prodiru kroz ma-
terijal koji se pece umesto od unufras-
njosti ka spoljadnjosti isto tako od spoljas-
njosti ka unutradnjosti. Onda se oni, kao
§to pokazuje sl 6, kad izadu iz peci 22 za
sinlerovanje odvode u komoru 27 koja je
u vezi sa olvorom 28 u popreénom zidu
spoljaSnjeg omotaéa 29. Zagrevni gasovi
koji ulaze kroz otvor 28 dakle koji prodiru
kroz robu od spoljasnjosti ka unutrasnjosti
odvode se na otvorenom kraju 30 za uno-
Senje peci 31 u komoru 32 za odvajanje
pradine odakle ih vuce ventilator 33. Izve-
den oblik ovakve obriljive peéi prema sl.
6 narotito je podesan za pecenje cementa,
¢ija je sirovina u vidu Zitkog mulja.

I pe¢ zu sinlerovanje koja lezi ispred
obriljive cevaste peéi moZe da se snabde
kao Slo pokazuje sl. 7 i 8 jednim delom
34 koji propuSta gas, a u kom se vrsi
sinterovanje robe. U oba slucaja zagrevne
gasove vucée venlilator 25 koji ih prema
sl. 7 uvodi cenfralno u gornju obrtljivu peé,
dok ih prema sl. 8 uvodi na obimu spo-
ljaSnjeg omolaca 36. Prema tome zagrevni
gasovi kod uredaja predstavljenog na sk
7 prodiru kroz robu koja lezi u zoni pe-
cenja od unufrasnjosti ka spoljasnjostipa
ih ventilator 37 odvodi u neki prosfor za
sakupljanje prasine ili slicno. Prema sl. 8



zagrevni gasovi koje lera ventilator 35 pro-
diru kroz robu koja leZi u zoni peéenja od
spoljasnjosli ka unufraSnjosli pa na vec
opisan nadin izlaze iz gornje obrlljive peéi.

Da bi se spreCilo da venlilatori vuku
prasinu u omolacki prostor koji obuhvata
deo obrtljive peéi koji propusta gas, mogu
se, kao Slo pokazuje sl. 4, na spoljaSnjem
omolacu nameslili prslenasle poprecne
ograde 38, koje obrazuju prostore u ko-
jima ne dejsivuju venlilalori svojom vu¢om,
fako da se ispred tih popreénih ograda
sakuplja prasina koja se pri obrlanju peci
opet vraca u unutrasnjost peci. Razvijanje
plamena moZe se izvesli u naroliloj na-
pravi koja je odvojena od obrtljive peéi i
leZi ispred nje.

Patentni zahtevi:

1) Obriljiva cevasta pec¢ za petenje ce-
menta, ilovae, kreta, gipsa, kalciniranje
sode, aglomeriranje ruda i slicnog pomo-
¢u plamena iz goriljke, naznaCena time,
Sto su zona za oduzimanje kiseline, zona
za kalciniranje ili zona za sinterovanje (ili
viSe takvih zona) obrazovane tako, da pro-
pusiaju gas odn. u vidu reletke (rosta)
pri Cemu moZe gornji kraj obrlljive peci
da bude zatvoren,

2) Otrtljiva pe¢ prema zahievu 1, nazna-
Cena time, Sto se deo obrtljive peci koji

propusia gas a koji sluzi za sprovodenje
zagrevnih gasova sasloji iz rosliljnog ci-
lindra (6), iz izbuSene stubline (7), koja
ovaj obuhvata i spoljaSnjeg omotacta koji
je pomocu radialnih brvna (8) koji se pro-
stiru u uzduZnom pravcu obrtljive peci
spojen sa izbu$Senom slublinom, tako da iz-
medu lih radialnih brvna nastaju sa strana
zalvorena odeljenja (20) za koja je na iz-
laznom kraju za zagrevne gasove predvi-
den jedan shodno podesljivi izlazni otvor
12).

3) Obrtljiva peé prema zahtevu 1, nazna-
¢ena time, 8lo je spoljasnji omotaé (9),
koji obuhvata onaj deo obriljive peéi koii
propu$la gas, produZen i preko zone (4)
za suSenje u peci.

4) Obrtljiva pe¢ prema zahtevu 1, nazna-
cena time, $to su na unufras$njoj slrani
spoljasnjeg omotaca (9) predvidene prste-
naste poprec¢ne ograde (38) koje spreca-
vaju da ventilatori ili slicno vuku pra8inu
koja propada.

5) Obrlljiva pe¢ prema zahlevu 1, naz-
nacena time, $lo je na spoljaSnjem omo-
taGu (9) koji obuhvata onaj deo obrtljive
peci koji propusta gas,dodala komora(26)
za prasinu, koja obuhvata ulazni kraj obrt-
ljive peéi, pri ¢emu se sprovodenje gaso-
va vrsi dejstvom umelnulog venlilatora
(25) ili drugim shodnim uredenjem,
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