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Kod dosada poznatih postrojenja za
automatsko punjenje torbi materijalom u pra-
hu na pr. cementom, mlevenim kre¢om, mle-
venim fosf.tom, kalciniranom sodom, bras-
nom ijli tome slicno, kao i za merenje na-
punjenih torbi, predvideni su tenkovi za pu-
njenje, koji su odvojeni od silosa ili tome
sli¢nih skladiSta. Iz toga razloga bile su po-
frebne naprave za dovodenje materijala od
silosa do tenkova za punjenje. Nedavno je
pronadeno postrojenje u kome se ruéno po-
kretani mehanizmi za punjenje i merenje po-
stavljeni neposredno na zidu silosa, pri demu
je izvlaéni spuz prolazio kroz zid silosa radi
dovod~nja materijala mehanizmu za punjenje.
Kod takvog uredaja potrebno je da rukovaoc
ru¢no otpoéne dovodenije materijala, i kada
dZzak sa malerijalom dobije Zeljenu teZinu, $to
pokazuje skala na mehanizmu za merenje,
da prekine dovodenje materijaja. Ta&nost ko-
licine materijala usulog v svaki dZak zavisi
od vesStine rukovaoca, da ¢ita skalu, dok br-
zina s kojom se pregida dovod materijala
nije tako velika kao u slu¢aju mehanizma za
automatsko punjenje i merenje. Tok materi-
jala ka dZaku osim toga nije dovoljno rav-
nomeran, da bi bilo automatsko punjenje.

Kod ranijeg automatskog mehanizma
za punjenje i merenje u vezi sa odvojenim
enkovima za punjenje, ravnomerno dovode-

nje materijala, kao Sto je poznato, postizano
je pomocu sabijenog vazduha i istovremenim
mehani¢kim mesanjem materijala. U takvim
tenkovima za punjenje nivo materijala odr~
Zavan je slalan, da bi se cbezbedilo stalno
priticanje materijala ka dZakovima. Naravno
nivo materijala ne moZe se odrZavali stalan
u silosu ili tome slicnom skladistu,

Po pronalasku kod postrojenja za pu-
nijenje dzakova ili torbi naprava za izvlace-
nje prolazi kroz zid silosa ili skladiSta i snab-
devena je mehanickim uredajima za meSanje
i sredstvom za uvodenje komprimiranog vaz-
duha, v cilju dovodenja materijala u tecno
stenje. Najzad je mehanizam za punjenje i
merenje neposredno vezan za napravu za iz-
vlacenje. Isto tako je predviden mehanizam
za prekidanje dovoda materijala na svakom
m¢hanizmu za merenje, pri ¢emu mehanizam
za prekid sloji pod upravom mehanizma za
merenje, da bi se prekinuo tok materijala
kada se postigne Zeljena teZina. Posledica
toga je, da materijal dolazi ravnomerno dZa-
ku, da se puni, meri i prekida punjenje au-
tomatski sa znatnom taénoSéu za svaki dZak,
pri ¢emu se osim toga, viSe dZakova mogu
napuniti za jedno dato vreme nego rucnim
mehanizmom.

S obzirom na 1o, da se nivo u silosu
ili skladiStu stalno menja i da se prema to-
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me koli¢ina oficanja materijala menja, po-
trebno je predvideti sredstvom za podesa-
vanje dejstva rada mehanizma za merenje na
mehanizam za prekid dovoda materijala, pri
¢emu se predvida podesan manometar za
pokazivanje pritiska u napravi za dovodenje.
Podesljivi tegovi se mogu predvideti radi
menjanja rada mehanizma za merenje prema
stanju pritiska na manometru.

Pronalazak je kao primer pokazan nd
priloZzenom nacrtu, u kome:

Sl, 1 pokazuje vertikalni presek kroz
jedan deo postrojenja,
Sl. 2 je presek po liniji L—I iz sl 1.

Sl 3 pokazuje jedan deo iz sl. 1 u
uvecanoj razmeri.

Cev 3 prolazi kroz zid 2 silosa 1, koj!
sadrzi cement. Deo ove cavi 3, koji ulazi u
silos, otvoren je na gornjem delu. Na kraju
van silosa cev 3 zatvorena je zatvaraCem 4,
kroz Ciju sredinu posredstvom zaptivaca pro-
lazi vratilo 5. Ovo vratilo lezi na leZiStima
6 a dobija pogon preko lanca 7 od motora
8. Vratilo 5 upada u cev 3 kroz zid 2 silo-
sa i nosi mesalice 9 za pokretanje cementa,
Sabiveni vazduh dovodi se u cev 3 kroz
cev 10, koja ima manometar 11, i slavinu
12. Usled dovodenja sabijenog vazduha ce-
ment struji kao tecaost kroz odvodnu na-
pravu, koja je obrazovana od cevi 3 i me:
alica 9. Osim toga sabijeni vazduh spredava
obrazovanje nagomilavanja i staloZenja ce-
menta u silosu. Mehanizam za punjenje i
merenje vezan je za cev 3, koji ima otvor
13, kroz koji prolazi cement u izlazni vod
14 odakle pada u vod za punjenje 15, na
&iji se donji kraj postavlja dZzk. Ovaj dZak
pokazan je isprekidan linijama u sl. 2, gde
je mehanizam u poloZaju za punjenje dZaka,
koji jo§ nije napunjen.

Mehanizam za merenje ima dvokraku
polugu 16, koja se oslanja na konsolu 17,
koja je predvidena na cevi 3, Jedan od ovih
krakova nosi vertikalnu Sipku 18, koju vodi
konsola 19, utvrdena na cevi 3 dok drugi
krak nosi tegove 20. Sipka 18 nosi dZak za
punjenje i dole opisane mehanizme.

Kada sa gornji deo dZaka (poklopac)
stavi preko voda 15 i materijal pusti da tece,
onda punjenje ide automatski dok se ne po-
stigne Zeljena teZina, Kada ovo nastupi, Sipka
18 polinje da se kre¢e na dole i ispadak 34,
utvrden za istu, hvata 3apu 31, koja je na
zglob vezana kod 32, i tu Sapu pomera na
dole nasuprot dejstvu pretega 33. Sapa 31
zadrZava Sipku 28 utvrdeno za vreteno 29,
koje se nalazi u konsoli 30, ali kada se Sapa
pomeri ispadkom 34, onda se Spka 28 i vre-
teno 29 mogu slobodno okretati. U udublje-
nje u vretenu 29, ulazi zubac 27, koji stoji
pod dejstvom opruge 26. Ova opruga 26

postavljena je na kraku 24 dvokrake poluge
23 i 24, ko,i se moZe okretati oko zgloba
256 i1 kada stoji pod uplivom tega 35, tako
da zubac 27 horizontalno pritiskuje na donju
polovinu vretena 29. Ako Sapa 3! oslcbodi
vreteno, onda je dvokraka poluga 23 i 24
slobodna za obrtanje. Krak 23 pomera se
pomacu tega 35 i hvata sa spoljnim vodom
14, koji se sastoji od gumenpe cevi iistipri-
tiskuje uz zapira¢ 22, tako da se prekida
dovod cementa kroz otvor.

DZak se drZi na vodu 15 za punjenje
pomocu ispadka 36. koji je utvrden za do-
nji kraj Sipke 18. Cim dzak dobije punu te-
zinu cementa i ¢im se dovod istog prekine,
rukovalac moZe dZak ukloniti pritiskom na
dole na ruc€icu 37, (oko zgloba 38) ¢ime se
oslobada krak 39, utvrden za vod 15. [ krak
i vod 15 i pun dZak, pomeraju se oko zglo-
ba 40 sa ispadka 36, tako da dZak Klizi niz
taj vod 16.

Koli¢ina cementa koja tece kroz vod
14 u datom vremenu zavisi poglavito od pri-
tiska u cevi 3. Prema tome koli¢ina koja ce
fe¢i za to vreme, t.j. izmedu poletnog kre-
tanja na dole Sipke 18, i stvarnog prekida
dovoda kroz vod 14, varirade prema pritisku
u cevi 3, Da bi dzakovi imali stalnu teZinu
predvideno je sredstvo za ubrzavanje pome-
ranja Sipke 18 na dole. Ovo sredstvo sasto-
ji se iz podesljivih tegova 42, koji su po-
stavljeni na gornjem delu Sipke 18. Broj u-
potrebljenih tegova odreduje se prema stanju
na manometru 41, koji pokazuje pritisak u
cevi 3,

Pronalazak nije ogranien na pokazane
mehani¢ke konstruktivne detalje. Pronalazak
narocito obuhvata i predvidanje dva ili vise
mehanizma za punjenje i merenje za cev 3,
zatim automatsko otpustanje punih dZakova,
time Sto otpuStanje dZakova zavisi od pome-
ranja na dole Sipke 18. Pomocu makakvog
podesnog mehanizma, koji se moZe priklju-
Citi cevi 3, dalje zamenjivanje podesljivih
tegova 42, kakvim drugim uredajima, na pr.
vezom cevi, koje omogucavaju da pritisak
vazduha u cevi 3 dejstvujn neposredno na
polugu 18.

Patentni zahtevi:

' 1. Postrojenje za automatsko punjenje
dzakova materijalom u prahu, nzznzceno fi-
me, Sto se u vezi sa silosom ili drugim
skladiStem za materijal predvida naprava (3)
za izvlaenje, koja prolazi kroz zid silosa i
ima mehanicke meSalice (9) ka i uredaj (10)
za uvodenje sabjenog vazduha u cidju do-
vodjenja materijala u pokretno (te¢no) stanje,
Sto ima mehanizam (15. 16) za punjenje i
merenje, koji je neposredno vezan za na-



pravu (3) za izvladenje, i puni dZakove ma-
ferijalom, koji tece kroz napravu za izvlaCe-
nje i meri dZak, i S$to ima mehanizam (21)
za prekid dovodjenja materijala, kada se po-
stigne Zeljena teZina, koja je u vezi sa me-
bhanizmom (15) za punjenje i pod upravom
mehanizma (16) za merenje.

2. Postrojenje po zahtevu I, neznaceno
time, $to mehanizam za merenje ima dvo-
kraku polugu (16) koja leZi na nekretnoj
konsoli (17) i €iji jedan krak nosi vertikalou
Sipku (18) na koju se veSa dZak za punie-
nje, dok drugi krak poluge nosi tegove (20),

3. Postrojenje po zahtevu 1 i 2, na-
znaceno time, $to mehanizam za punjenje

ima elasti¢ni vod (14) koga zatvara prekid-
ni mehanizam (21) kad mu ispadak (34) na
Sipei (18) dozvoli da se moZe okretati oko
zgloba (25) i Sto ima vod za punjenje (15)
koji se moZe okretati oko zgloba (40) na
Sipci (18) kad ga krak (39) oslobodi.

4. Postrojenje po zahtevu 1 i 2, na-
znaceno time, $to ima podesljive tegove (42),
koji se mogu staviti na mehanizam za me-
renje, da bi se odredio frenutak stupanja u
dejstvo vage i prekidnog mehanizma (21)
koji je sa njom u vezi.

5. Postrojenje po zahtevu 1 i 4, na-
znaceno time, Sto je cev za praZojenje (3}
snabdevena manometrom.
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