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U poslednje vreme mnogo je puta tvr-
deno, da se zone otopine, koje se upotreb-
ljuju za pretapanje i ¢iS¢enje lakih metala
koji sadrZze magnezijum, a narocito mag-
nezijuma i visokoprocentnih magneziju-
movih legura, koje otopine pored hlorida
zemno alkalija i eventualno alkalija sa-
drze zgusnjavajuci delujuce dodatke mate-
rija, koa Sto su metalni oksidi ili fluoridi,
tope tek pri temperaturama pri Kojima
se sam metal namenjen obradi nalazi ve¢
u istopljenom stanju. Pri tome se tvrdi,
da se naklonost za jacu oksidaciju koja
postoji kod istopljenog metala ne moze
potpuno spreciti pomocu sredstva za tele-
nje neistopljenog jos pri toj temperaturi,
koje je dodato u obliku praha na dnu suda
za topljenje odnosno na metal namenjen
topljenju.

Za odstranjivanje te nezgode prepo-
ru¢ivano  je, da se upotrebljuju topitelji,
Cija tacka topljenja leZi ispod tacke top-
lienja metala namenjenog obradi, pri cemu
je trebalo postignuti, da prvo istopljeni
topitelj stvori jedan zaStitni pokrivac pre-
ko jo§ neistopljenog odn. topeceg se me-
tala. Kod tih topitelja, koji ili uopSte ne
sadrze zguinjavajuéi delujuée dodatke, ili
ih sadrze u sasvim zanemaruju¢im kolidi-
nama, gubi se potpuno Zeljeno dejstvo
sredstava za zgu$njavanje. Usled njihove
razredenosti odn. malog povrsﬂnskog na-
pona pri viSim temperaturama (i to cak
pri takvim koje leze samo za oko 100-—150°
iznad tafke topljenja metala namenjenog
obradi) nemoguce je postignuti posle ob-
rade Cisto odvajanje topitelja od metal-

nog regulusa i stoga postoji uvek opa-
suost, da metal pri livanju ponese sobom
ostatke topitelja odn. uklju¢i ih u sebe,
koji posle daju povoda za pojave korozije,
Sto je u toku dugog vremena c¢inilo nemo-
gucom tehnicku upotrebu lakih metala,
lkoji sadrze magnezijum.

Ali se, pomocu svrsi  odgovarajuce
izmene poznatog postupka za pretapanje
i CiS¢enje lakih metala pomocu hlorid-
nih sredstava za tecenje, koji sadrie zgu-
$njavajuce dodatke, postize pod svima o-
kolnostima i sprecavanje jace oksidacije
metala pri pretapanju i Cisto odvajanje
topitelja od metala namenjenog preradi.
Postupak pociva na zamisli, da se za top-
ljenje metala upotrebljuju lako topljivi,
dakle nezgusnuti topitelji, a da se zgu-
Srjavanje istih prouzrokuje tek za vreme
stvarnog toka precis¢avanja, pomocu do-
(l"c].\'illll'[&l odgovarajuéi  delujuc¢ih  mate-
rija.

Prema pronalasku, prvo se istopi me-
tal namenjen obradi, uz dodatak nekog
topitelja, koji se sastoji od jednog’ili viSe
hlorida, ¢ija tatka topljenja ne lezi znat-
no vise od iste me: “nalno
moze da lezi znatno niZe ispod tacke top-
ljenja metala. Za ovo su se pokazali kao
naro¢ito pogodni bezvodni karnalit, ili od-
covarajuce mesavine joS bogatije sa kali-
jevim hloridom, kao 2KCLMgCl, Ccije
tatke topljenja leze pri odn. jo§ ispod
580°% t. j. najmanje 70°ispod talke toplje-
nja Cistog magnezijuma. Ali se moZe Ze-
lijeno dejstvo postignuti i sa &istim bez-
vodnim magnezijumovim hloridom, koji
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eventualno moze sadrzati dodatke za sm-
zavanje tacke topljenja drugih hlorida,
nego Sto je kalijev hlorid. Pri tome je
svejedno, da lise metal topi uz upotrebu
veceg doaatka topitelja u ostatku topite-
lia, koja se nalazi na dnu suda, ili da li
se topitelj u obliku praha posipa po me-
talu namenjenom rastapanju, odn. dodaje

obrocima odgovarajué¢i  napredovanju
procesa topljenja. U svakom slu¢aju po-
stize se pomodu lako topljivog topitelja
dalekosezna zastita metala od jate oksi-
dacije pri topljenju. Cim se stvorio viéi o-
statak istopljenog metala, mogu se nano-
siti dalji delovi topitelja na povrSinu me-
tala u obliku retkog zaStitnog pokrivada,
da bi se i taj deo metala zaStitio od jate o-
ksidacije.

Kada se cnlokupna koli¢ina metala za
obradu nalazi u istopljenom stanju, rasto-
pina se jako promesa na uobitajeni na-
¢in, da bi topitelj primio u sebe nedistoce,
koje se nalaze u metalu, Sto se moZe izvr-
Siti pri temperaturama ispod oko 800" bez
znatne oksidacije metala. Za vreme ispi-
ranja dodaju se metalnom kupatilu ili po-
znata, zgusnjavajuci delujuéa, sredstva u
koli¢ini dovoljnoj za zguSnjavanje pri-
sutnog topitelja, ili dalje potrebne koli¢ine

nekog topitelja, ¢iji sastav pricipijelno
odgovara poznatom topitelju, koji sadrzi
sredstvo za zgus$njavanje, pri cemu je pru-
bitacno, da se sadrzina sredstva za zgus-
ijavanje odmeri veca nego Sto je to uobi-
tajeno, da bi se postiglo, da novo dodati
topitelj pri svome, zdruzivanju sa retkim
teénim delovima, koji se ve¢ nalaze u me-
talu, deluje i na poslednje zguSnjavajuéi. Za
ovo su narolito pogodne poznate mesa-
vine magnezijumovog hlorida sa magnezi-
jumovim, fluoridom, kalcijevim fluoridom
i/ili magnezijumovim oksidom ili kalcije-
vog hlorida sa magnezijumovim fluori-
dom, ; ‘ ‘

Posle zavrSenog procesa mesanja, za
koji kod malih koli¢ina uglavnom nije
potrebno vife od jednog minuta, ali koiji
se zavisno od sadrZine necistoca u metalu
moZze produZiti i duZe vreme, odn, Cedce
ponavljati, pokriva se rastopina na poznati
nacin sa jednim zaStitnim slojem topitelja,
koji ima normalnu sadrZinu sredstva za
zgusnjavanje, zatim se probita¢no u svrhu
odvajanja, poslednjih aglomerisa’niL osta-
taka topitelja iz metalnog. regulusa za-
greva na temperaturi, koja lezi znatno iz-
nad temperature livenja i u datom slu¢aju
se, po rashladivanju na temperaturu live-
nja razliva uz zadrZavanje Cvrstog sjedi-
njenog pokrivata od topitelja, pomocu po-
godnog alata (vatralja i sl.).

Topitelji, koji se upotrebljuju prema

ovom pronalasku mogu sadrZati sastojke
i jednostavnoj mesavini. Neki put je pro-
bita¢nije, da se pojedini sastojci topitelja
prethodno stope i da se po §¢vrinjavanju
usitne, posto se na taj nacin moZe postig-

nuti prisna mesavina sastojaka. Topitelji-
ma mogu se na poznati nacin dodavati
eventualno dodaci  soli nekog metala,

l\uu se ve¢ nalazi u leguri, da bi se spreéilo
ispiranje istog usled obrade sa topiteljem.
S druge strane mogu isto tako na poznat
racin_ topitelji da sadrze dodatke, koji u
toku obrade bivaju redukovani od metalne
otopine, stvaraju¢i leguru.

. Primer

U jedan sud od livenog gvozda pospe
se prvo jedan tanak sloj t()[)ltt,l_]a. koji sc
sastoji od bezvodnog karnalita, a zatim
se sipa oko 30 kg visokoprocentne magne-
zijumove legure u obliku livenih Zipki i
zagreva se. Cim se primeti pocetak toplje-
nja, posipaju se u malim obrocima dalje
koli¢ine istog topitelja na jos &vrste me-
talne lulnnlad; a po stvaranju metalne
bare, , pokriva se njena povriina sa malo
bezvodnog karnalita. Koli¢ina topllelm
upuhehlq ena do zavrietka topljenja iZnosi
200 gr. Po postizanju tempcrdture od (:I\n
720'C propere se snazno metal pomm.u
jednog Stapa za meSanje u toku od oko
I minuta, dok se istovremeno posipa na
povriinu metala u malim obrocima weqa
250 gr. jednog toplteha, Koji se sastoji od

IO",, MgCl, bezvodnog
[7]8

204 Caf,

Po zavrietku mudma p(mp.] S€ po povr-
Sini metala  u podlf.dndkm debljini oko
150 gr. 1ednm{ tgmtcl]a Koji ima sastav
» MgCl,

IO,,, MgO

10% CaF,
i koje se uskorn sinteruju u [L(Llll zilav
spojeni pokrivag, Zatim se sadrzina lonca,
koja se nalazi pod tim p krivatem brzp
pregreje na oko 850°, a po om se rashladi
na tquperaturu lwenm od 760" i lije se na
poznati nacin.

ﬁaté’rﬁﬁ‘i zéiﬁevi.

_|um, a naruuto magnez _1uma i \n.okoppn-
centnih magnezijumovih legura, uz upo-
trebu top:tella, koji sadrze hlundg s Zg1)-
\lljaVaJU(l deptvumcnn dodacima, nazna-
¢en time, Sto se metal topi uz, upotrt,bu ved
£amo po S bj poznatih retkih (nezguinja-
vanih) topi '|a koji samo malo iznad ali
probita¢no u,pod temperature toplleuu
metala postaju tecni, pri femu se pri tem-



peraturama iznad tocke topljenja metala
namenjenog obradi, metalno kupatilo pro-
pere uz dodavanje sredstava za zguSnjava-
nje, odn. daljih koli¢ina topitelja u obro-
cima odgovarajuc¢i napredovanju procesa,
koji sadrzi zgusnjavajuce dodatke, probi-
tatno u velikoj koli¢ini.

2) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
cen time, Sto se po zavrSetku obrade na-
nosi na metal jedan zguSnjavajuc¢i pokrivaé
cd topitelja i Sto se metal pregreva znatno
iznad temperature livenja, t.j. na tempe-
raturama od preko 800°.
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