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Postupak za sintetitno spravljanje amonijaka.

Prijava od 27. novembra 1921.

U patentnom spisu Ne 1202995 od 31 ok-
tobra 1916, u Sjedinjenim Drzavama, opis;}!i
su fon Haber i Le Posinjol metodu industrij-
skog sintetinog spravljanja amonijaka iz nje-
govih elementa. Rostupak se sastoji u tome,
da se najpre smesa zgusnutog vodonika i azota
pusta da struji preko kataliticne materije dr-
Zane pri visokoj temperaturi, zatim da se pri
neznatnoj temperaturi ohlade gasovi, koji su
jedan prema drugom dejstvovali, da bi se iz-
dvojio amonijak koji se obrazuje, i zatim da
bi se gasovi oslobodeni amonijaka pustili i
dalje da struje preko kataliticne materije sa
novom koli¢inom vodoni¢ne i azotne smese,
koja zamenjuje gasove izdvojene prilikom iz-
dvajanja amonijaka. Proces se besprekidno
vréi u zatvorenom kruZenju u kome se ne-
prestano uvode nove koliCine zgusnute azo-
tno-vodoni¢ne smese i iz koga se izdvajaju
odgovarajuce koli€ine spravljenog amonijaka.
Vrednosti pritiska naznacene kao pogodne u
patentnom spisu pribliZuju se od prilike 200
atmosfera.

Glavna nezgoda pri takvom kruZznom pro-
cesu pod pomenutom silom pritiska sastoji se
u teSkoCi, da se u praksi stvarno izdvoji ce-
lokupna koli¢ina amonijaka iz kruZenja. Za to
je potrebno dovesti gasove, koji su dejstvovali
jedan prema drugome, na temperaturu od pri-
like 50° ispod nule, zasto je potrebno naro-
¢ito skupoceno postrojenje za masine za pro-
izvodenje hladnoce; ili moZe se amonijak iz-
dvojiti pomoc¢u vode koja kruZi pod pritiskom,
§to smanjuje nesto troskove za postrojenje; ali
spravljeni amonijak u masi tako malo vredi
industrijski, kao Sto stoji u odnosu vodeni
rastvor za amonijak osloboden vode. 1 zbog

VaZi od 1. marta 1923.

veli¢ine procenta gasova koji se spajaju dej-
stvoju¢i jedan prema drugome, potrebno je,
kao Sto zahteva pomenuti patentni spis, iz-
dvojiti od prilike celokupnu koli¢inu amoni-
jaka iz kruZenja, pre nego Sto se puste s je-
dinjeni gasovi da se vrate preko kataliticne
materije.

Ove nezgode mogu se odstraniti time, $to
se sila pritiska znatno poveca, na pr. do 500
atmosfera i viSe. Pri ovom pritisku je veli-
¢ina procenta jedinjenja izmedu azota i vodo-
nika pod obi¢nim uslovima katalize od pri-
like tolika kao kod 200 atmosfera, a izdva-
janje amonijaka do iste veli¢ine procenta kod
gasnih ostataka zahtevalo bi temperaturu za
500 visu, i odgovarajuce jeftinije postrojenje
za mesine za proizvodenje hladnoce.

Pri svem tom veci procenat hemijskog je-
dinjenja i manja zapremina jace zgusnutih ga-
sova doprinosi tome, da suprotno dejstvo kod
novih veli¢ina pritiska, koje nije Stetno za 200
atmosfera, u jedinici zapremine prouzrokuje
mnogo vefe rezvijanje toplote i opasnost
samog poviSavanja temperature u kataliticnoj
materiji, §to bi bilo $tetno za odrZavanje po-
strojenja i za dejstvo kataliti¢ne materije. I Sto
su veta postrojenja primenjdna za katalizu,
u toliko je ozbiljnija ova opasnost.

Ovaj pronalazak omogucava pri svakoj ve-
licini pritiska, ma kolika ona bila, da se iz-
begne opasnost samousijanja kataliticne ma-
terije time, Sto se izdvoji samo jedan deo
amonijaka obrazovanog u Kataliticnom pro-
storu, tako da gasovi koji ulaze u katalitican
prostor sadrZe znatnu Koli¢inu amouijaka jos
pre nego $to nastane suprotno dejstvo. Ovaj
amonijak povetava stepen toplote reakcione
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smeSe i istovremeno ograni¢ava obrazovanje azota, naznecen time, Sto se medusobno ne-

daljih amonijaka, narotito u najtoplijim de- sjedinjeni gasovi, pored znatne koli¢ine pro-

lovima kataliticne mase t.]. gde je majniZa j;vo4a suprotnog dejstva, pustaju da produ
veli¢ina procenta ravnomernog procesa. 5T 5 : >

ponovo preko katalitiéne materije, t. j. poSto

Patentni zahtev: se izdvoji samo jedan deo amonijaka koji

Postupak za industrijsko sintetino sprav- Se obrazuje pri katalizi.
ljanje amonijaka iz zgusnutog vodonika i



