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56 GODINA SAVE KRANJ

Sigurno niste znali, da je Sava Kranj
prvo gumarsko preduzece u nasoj zemlji. Prvo
po postojarju a i po mnogofemu drugom.

Savi Kranj, koja se je tada, godine
1921 zvala Vulkan, je pocela proizvodnja
gumenih podpetica, gumlca za brisanye,
zaptivaca, gumenth ceuvi, ¢izama i drugo.

Prije drugog svjetskog rata, ne bt mogli
govoriti o nekom vecem rastu tog preduzeca.
Medjutim veé 1946. godine pocinje rasti asor-
timan it obim proizvodnje. U proizvodnju
ulazi ¢itav niz novih gumenih proizvoda, koji
su bili potrebni kod obnove porusene domo-
vine. Tako je Sava veé¢ 1949. godine pocela sa
velikom proizvodnjom automobilskih unu-
trasnjih 1 vanjskih guma, sa proizvodnjom
gumiranog platna, lepila i niza presovanih
proizvoda.

Tada veé, je bilo jasno, da na staroj

lokacyi 1 u starom pogonu Sava nema mo-
gucénosti za daljnje prosirivanje proizvodnje.
Zato se 1952. godine pocela graditi nova
fabrika u koju se nekoliko godina kasnije
preselila ¢itava proizvodnja.

Za tlustracyju o rastu Save, evo samo
nekoliko podataka:

— prije rata je u Sauvi bilo zaposleno oko
150 radnika, godine 1948 blizu 400; danas
Sava ima svih zaposlenih oko 6000;

— godisnju proizvodnju Citave 1948 go-
dine bi danas Sava mogla proizvesti u samo
nekoliko dana.

Sava Kranj je prva u Jugoslaviji pocela
sa serijskom proizvodnjom radialnih auto-
mobilskih guma, $to danas u svetu automo-
bilizma predstavlja vrhunsku tehnologiju.

Sava nije stala samo na tome, danas veé
ima i proizvodnju automobilskih guma sa
Celicnom armaturom, ¢ime se mogu pohvaliti
samo najrazvijentje zemlje.

Kompletan asortiman Save Kranj obu-
hvata vise od 5000 artikala 3to znadi da pro-
izvodi od najsitnijeg djela, koji se upo-
trebljava u privredi, zanatstvu, prometu,
domacdinstvu, pa do . . .

U ovom casopisu su predstavljent samo
neki na$i proizvodi, ali vam i to moZe po-
sluziti, da upoznate SAVU, §to vam ona nudi
i kakva je. Otvorenost, postovanje prema
kupcu je jedan od najvaznijih poslovnih atri-
buta Save.

Sava Kranj se u 1974. godini integrisala
sa pet drugih dobrostojeéih preduzeéa medju
kojima se vrsi prava specializacya, te to omo-
guéuje visoku kvalitetu, rentabilnu i ekono-
micnu proizvodnju.

Dugogodisnja tradicija, $kolovanje ka-
drova u sopstvenem centru, najmodernija
postro;enja najuisi nivo kvalitete — to je
Sava Kranj.
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Savremeno finiSiranje i lepljenje

OBUCARSKA
POMOCNA SREDSTVA
ZA FINISIRANJE OBUGE

Kupci obude pored kvaliteta
sve vise traZze i dobar spoljni iz-
gled, sa razli¢itim modnim efek-
tima. Zbog toga ima dorada cipele
odnosno njen fini§ u savremenoj

obudarskoj industriji sve vede
znacenje. Nasa fabrika veé vise
od 15 godina .izradjuje finiSe za
obuéarsku industriju i zbog toga
ima bogato iskustvo na tom pod-
ru¢ju. Asortiman proizvoda je
veoma veliki i obuhvata proizvo-
de za sve vrste dorade cipele.
Fini8i su podeSeni prema razli-
¢itim materijalima i1 efektima,
koje diktira moda.

Glavni smisao finiSiranja je sle-
deéi:

— da se
izgled cipele,

— postizanje modnih efekata,

— sniZenje preklasifikacije,

— zaS8cita cipele od atmosfer-
skih uticaja.

Pregled proizvoda

U naSem asortimanu imamo
finiSe za gornju koZu i djon. Fini8i
za gornju koZu su: apreture, efekt
fini8i, ¢istila, punila, voskovi,
sredstva za popravku, razredji-
vadi 1 omeksivadi. Finidi za djon
su: politure, boje za gumu, vosko-
vi, sredstva za obradu ivica i peta.

Kratak opis
proizvoda

Prilikom finiSiranja cipela, ko-
li¢inski se najviSe utro$i apreture.
Prema upotrebi apreture dijelimo
na one koje se upotrebljavaju za
prirodnu i vestacku koZu. Apre-
ture za prirodnu koZu dijele se
prema namjeni na apreture za
boksove sa korigovanim licem i
apreture za boksove sa klasi¢nom
doradom (velur, nubuk, anilin,
napa, S8evro, Sevret). Apreture
dalje moZemo podjeliti i prema
efektu, kojeg traZimo od njih na
sijajne, visoko sijajne i mat.

poboljsa estetski

Apreture su izradjene na bazi
nitroceluloze sa dodatkom vesta-
¢kih smola, omekS$ivaca, sredstva
za hidrofobiranje, boja i rastvara-
¢a. Na cipelu nanosimo je pisto-
ljem sa mlaznicom promera 0,5
mm i pritiskom vazduha 3—4
atm, sa udaljenosti od 30—40 cm.
Tom prilikom treba spomenuti
i dve stvari; suh kao i vlazan zrak
u pogonu. Vlaga moZe da prouz-
rokuje pucanje i sivenje odnosno
plavenje apreture. Prilikom fini-
Siranja treba obratiti paZnju na
debljinu filma, koji se nanosi. Taj
film treba da bude $to tanji, $to
se moze ustanoviti ve¢ prilikom
pregleda sastava apreture. Nitro-
celuloza, kao wvezivno sredstvo
ima dosta slabu fleksibilnost,
koja se moze do izvesne mjere
poboljsati dodatkom specijalnih
omeksivac¢a. Na Zzalost je ovaj
dodatak ograni¢en (vreme suSe-
nja, sijaj ...) pa se zbog toga pri-
begne kompromisu i zbog toga
treba obratiti paznju na $to tanji
film.

Efekt finisi

Kao $to to ve¢ ime kaZe efekt
fini&§i se upotrebljavaju za posti-
zanje odredenih efekata (Satira-
nje, anilinski izgled) pa i za ma-
nje opravke na gornjoj koZi — na
stepu ili na ivici djona. Posto su
efekt fini8i neke posebne vrste
apreture, one imaju i dosta sli¢an
sastav. Nanosimo jih sa piStoljem
sa manjom mlaznicom (0,2 do
0,3 mm) i sa udaljenosti (10—15
cm).

Politure

Politure su sredstvo za finisi-
ranje djonova, ivica i peta. Upo-
trebljavaju se za finisiranje koze,
gume, PVC i TP. Dijele se na
transparentne, pokrivne i dubin-
ske.

Transparentne politure se upo-
trebljavaju za poboljSanje izgle-
da; kroz polituru se jos uvijek
vidi struktura koZe. Transparent-
ne politure su vodene emulzije
razli¢itih voskova-sintetiénih, ve-
zivnih sredstava i boja. Pokrivne
politure poboljsaju izgled djona
i sakriju eventuelne gretke na
kruponu. Sastav jim je isti, jedino
da se umjesto boja upotreblja-
vaju pigmenti. Dubinske politure
su sline transparentnim s tim,
§to se bolje vezu sa kruponom.
Ova bolja veza postignuta je upo-
trebom PVC — PVA kopolimera
kao vezivnog sredstva u kombi-
naciji sa rastvaradima 1 bojama,
nasuprot vodenih emulzija kod
transparentnih politura.

Prilikom finiSiranja donova,
ivica i peta pre svega treba obra-
titi paznju na broj obrtaja cetki
za poliranje (ne vise od 1000
o/min.). Iako su za vezivno sred-
stvo upotrebljene sirovine, koje
su tehni¢ki postojane, prilikom

upotrebe masina sa veéim brojem
obrtaja moglo bi doé¢i do proble-
ma.

Politure za gumu se upotreb-
ljavaju za finiSiranje S$nita ili
dona, a moZemo ih podijeliti na
lak politure, koje se nanose
prskanjem, ¢etkom ili valjkom
i na gumicolor 0 boje, koje se
nanose prskanjem ili umakanjem.
Lak politure su sastavljene od
poliamida, omeks$ivaca, rastva-
rac¢a i boja.

Gumicolor 0 boje izradjene su
na bazi poliuretana, kao vezivna
supstanca sluzi modificirana poli-
esterska smola, koja reagira sa
izocianatima, koji sadrZe rastvor
uretanskog predpolimera. Zbog
upotrebe dvokomponentne boje
poboljsa sa athezija filma boje,
otpornost na abraziju, a treba
obratiti paZnju na ograni¢eno
vreme upotrebe,

Cistila

Prilikom izrade, cipela se za-
prlja sa lepilima, uljem, rukama,
prasinom itd. Da bi fini§ bio
kvalitetan potrebno je prije
finisiranja ocistiti cipelu sa ¢isti-
lima, koja su izradjena prema
materijalu za koji se upotreblja-
vaju. Za kozu od klasi¢ne dorade
¢istila su izradjena na bazi de-
tergenta, jer bi jacda ¢istila mogla
prouzrokovati veliku Stetu na
kozi. Za koZu od plasti¢ne dorade
moZe se ve¢ upotrebiti jace cisti-
lo, koje ve¢ ima organske rastva-
rate. Najjacde ¢istilo se upotreb-
ljava za ¢is¢enje gumenih dono-
va, jer tu je potrebno skinuti i
sredstva sa kojima se poprskaju
kalupi, da bi se mogli donovi
poslije vulkanizacije izvaditi.

Voskovi

Voskovi se upotrebljavaju za
ispunjavanje pora, poliranje i
postizanje posebnih efekata na
gornjoj koZi (antik efekt). Vosko-
vi su mijesavina prirodnih i sin-
teti¢tnih voskova sa dodatkom
pigmenta i kod abrazivnih vosko-
va sa dodatkom abraziva. Prili-
kom poliranja treba obratiti paz-
nju na brzinu ¢éetke (1000 o/min.)
je se podinju voskovi topiti na
vecoj temperaturi, koju dobijemo
upotrebom brzih polir masina.

Sredstva
za popravljanje

Za popravku ostedenja gornje
koZe upotrebljavaju se popravne

Mali dio kemiskih

proizvoda iljepila iz naSeg asortimana.

i
LAH ANTON,
dipl. inZ., direktor OOUR-a TTI

olovke i popravne boje, koje se
koriste 1 kod vestatke koZe, na-
ravno u drugom kvalitetu. Za
manje popravke koriste se olovke,
koje su izradjene od mijeSavine
voskova sa dodatkom pigmenta.
Za veda oftefenja i za ujednaca-
vanje boje na cipeli koriste se po-
pravne boje. Popravne boje su
1zradjene od nitroceluloze, pig-
menata, razredjiva¢a, a upotreb-
ljavaju se ili nanosom sa ¢etkom
ili pistoljem, a bilo jedno ili drugo
u $to tanjem sloju, da ne bi doslo
do pucanja boja tj. boje.

Razredivadi

Upotrebljavaju se za razredji-
vanje nasih artikala, da bi mogli
regulirati viskozitet. Njihov je sa-
stav: organski rastvaradi.

Omeksivadi

Namena omekSivaca je da
omekSa box pre navladenja, po-
gotovo sada kada opet dolazi u
modu zaSiljena cipela. Time se
olakS8a rad i spreéi pucanje lica.
Od velike pomoéi moZze biti prili-
kom S8ivanja obude, jer sprecava
pucanje boxa od udara igle, pa i
konac se lepSe zateZe zbog meka-
nije koze.

Masinska smola

Upotrebljava se za impregna-
ciju lanenog konca.
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 LEPILA

U modernoj tehnologiji izra-
de cipela sve vise se trosi lepi-
la, bilo za lepljenje donova, ta-
banica, lubova, unpukovanje,
cvikanje. ..

Iako cena lepila na jednoj
cipeli dostize veoma male
vrednosti, lepilo je od velike
vaznosti za kvalitetno izrade-
nu cipelu. Kao na podruéju
finisa i na podruéju lepila
nasa tvornica ima velika isku-
stva. Sami trosimo u svojoj
tehnologiji puno lepila, pa su
prva i bila proizvedena isklju-
¢ivo za domaéu upotrebu, a
kasnije smo poceli sa proiz-
vodnjom lepila za Siroku pro-
daju.

Pregled proizvoda

U nasem proizvodnom pro-
gramu imamo praktié¢no kom-
pletan asortiman lepila za
obuéarstvo i galanteriju. Pre-
ma sirovinama iz kojih su iz-
radeni pojedini tipovi lepila,
ona se dele na:

— lepila na bazi prirodnog
kau¢uka,

— lepila na bazi polikloro-
prenskog kauduka,

— lepila na bazi poliuretan-
skog elastomera,

— lepila na bazi poliamida,

— lepila na bazi PVA.

Lepila na bazi polikloro-
prenskog i poliuretanskog
elastomera mogu biti i jedno i
dvokomponentna.

Kratak opis
asortimana lepila

na bazi prirodnog
izradeno je kao Sto
ve¢ ime kaze, od prirodnog
kau¢uka sa dodatkom sinte-
ticnih smola za poboljsanje
vezivnosti i rastvaraéa. Lepilo
se upotrebljava za manje zah-
tevna lepljenja (tabanice, za
fiksiranje prilikom 3$ivanja).
Upotrebljava se za lepljenje
kozZe, gume i tekstila. Lepilo se
nanosi ¢etkom na dobro ohra-
pavljene i otiséene delove. Na
porozne materijale nanosi se
dvaputa.

Lepilo
kau¢uka

Lepilo na bazi
polikloroprenskog
kaud¢uka

Jednokomponentno lepilo
sastavljeno je od polikloro-
prenskog kauéuka sa dodaci-
ma za vulkanizaciju, za bolju
preradu i protiv staranja,
smole za poboljSanje vezivno-
sti, regulaciju otvorenog vre-
mena, temperaturnu postoja-
nost i rastvarada.

Dvokomponentno lepilo

U slué¢aju da Zelimo imati
veéu jadinu spoja i veéu tem-
peraturnu postojanost, onda
treba upotrebiti dvokompo-
nentno lepilo. Sastav je skoro
identitan sa jednokompo-

nentnim, druga komponenta
koja se dodaje u koli¢ini od 5
do 10 % je rastvor izocianata u
organskim rastvaratima. I
jedno i dvokomponentno lepi-
lo na bazi polikloroprena
upotrebljava se za lepljenje
koZe, gume i tekstila i za lep-
ljenje PVC vestacke koze.

BOHORIC JANEZ,
dipl. inZ., direktor OUR UU

Poliuretanska lepila

Izradena su iz razli¢itih
tipova poliuretana, sa dodat-
kom smola i rastvaraéa. U in-
dustriji obuée ona se upotreb-
ljavaju kao dvokomponentna,
sa dodatkom 5 do 7% utvrdi-
vaéa. Poliuretanska, kao i
prethodno opisana neopren-
ska lepila mogu se upotrebiti
bez ili sa termoaktivacijom.
Sa termoaktivacijom se do-
bije cca 10% veéa tvrdoéa
spoja, a §to je najvaZnije veza
koja se ostvari odmah, posle
zalepljenja, par puta je bolja
od one, koju dobijemo bez
termoaktivacije. Poliuretan-
ska lepila moZemo nanositi
sa ¢etkom a u nekim sluéaje-
vima (presvlatenje dona) i sa
umakanjem. Sa poliuretan-
skim lepilima mozZemo lepiti
kozu, PVC, PVC koZu, poliure-
tan, i to sa aktiviranjem na
cca 80 stupnj. C. Ako Zelimo
upotrebiti visu temperaturu,
recimo na DESMA strojevima
za izradu dona kombinacija
koza - PVC ili PU, onda
treba obavezno uzeti tip PU
lepila koji je postojan na vise
temperature i to je PU-40. Ova
temperaturna postojanost je
postignuta mesanjem razli-
¢itih  tipova temperaturno
postojnih poliuretana.

Lepila na bazi PVA

Lepila na bazi PVA — emul-
zija, izradena su za ulepljiva-
nje lubova na brz i jednosta-

van naéin. Lub treba umoditi,
ostaviti da se osusi a poslije se
stavi izmedu podstave i koze.
Sa termoaktivacijom na 70 sto-
pinj C ono se aktivira i zalepi
na cipelu. Kod ovog lepila tre-
ba spomenuti da 70 stupnj. C
treba da bude na lubu ne na
povrsini greja¢éa. Zato je po-
trebno, zavisi od materijala
koji se upotrebljava za pod-
stavu, probama utvrditi rela-
ciju temperatura — vreme
aktivacije. Sto je podstava
deblja, to treba da je jedan od
ova dva parametra ve¢i i obr-
nuto.

Novi proizvodi
sa podrucja
finiSiranja i lepljenja

— sa podruéja finiSiranja,

Sa sve veéim izborom mate-
rijala za donove sa kojima
raspolazu obuéarci, dosli smo
u situaciju da treba i za te
nove materijale pripremiti
finiSe. Ti novi materija za
koje smo pripremili finise su:
PVC, PU i termoplasti¢ni
kauéuci.

Politure za PVC (STANDIT
PVC) podesene su za nanose-
nje ¢etkom ili pistoljem. Ove
politure su sastavljene od
PVC kopolimera, akrilata koji
spre¢avanu migraciju omek-
givacta iz PVC-a, omeksivada,
rastvaratca i boja odnosno
pigmenata kot pokrivnih poli-
tura.

Politure za PU donove
(STANDIT ET i STANDIT ES)
izradene su ili za umakanje ili
za prskanje.

Sastav im je sledeéi: veziv-
na sredstva, omeksivadi, ra-
stvaraci i boje. Kombinacijom
rastvaradéa postigli smo da pre
bojenja don ne treba prati, sto
znaéi veliku ustedu na ener-
giji, ¢istilima i radnoj snazi.

Za finisiranje termoplastié-
kih donova smo modificirali
gumicolor boje, koje imaju
vrlo dobru atheziju na ove
materijale, jos vi%e, one i
prodiru u termoplastitke ma-
terijale.

— sa podrudja lepljenja,

U ovoj godini smo poceli sa
proizvodnjom novog poliure-
tanskog lepila SAVANOL-a
SU, koji po svojim kvalitetima
ide u korak sa modernom
svetskom izradom lepila. Le-
pilo je univerzalno i moze da
zalepi prakti¢éno sav asorti-
man materiala, koji se upo-
trebljava u obuéarstvui to:

prirodna krep guma, guma,
termoplastiéna guma, PVC,
PU, koza pa i neki drugi ma-
terijal. Za lepljenje prirodne
krep gume, gume i termopla-
sti¢nih materijala, pripremili
smo halogenirno sredstvo SA-
VAKTIV A i B za pripremu
povrsine pre lepljenja. Treba
naglasiti da pored toga 5to je
to lepilo univerzalno, ustedi
nam vreme, jer se svi materi-
jali, pa i koZza mazu jedanput.

Lepilo SU je dvokomponent-
no s tim sto se druge kompo-
nente, utvrdiva¢a za Savanol
— obojenog ili bezbojnog, do-
daje 5 do 6 %. Lepilo SAVA-
NOL SU je podeseno iskljuéi-
vo za termoaktivisanje.

U ovom nasem izlaganju
hteli smo 3to kraée i Sto jas-
nije predstaviti nase postoje-
¢e proizvode, njihovu upotre-
bu, sastav pa i probleme koji
bi se pojavili prilikom upotre-
be nasih proizvoda.

Na kraju zeleli smo vas upo-
znati sa nasim najnovijim pro-
izvodima, sa kojima pokusa-
vamo odrZati korak sa ino-
stranim proizvoda¢ima, na
podrudju finisa i sa domaéim i
inostranim proizvodja¢ima na
podruéju lepila.

Geiger Aleksander, dipl. ing.

VESTACKA KOZA
| NJEZINA UPOTREBA

Pod imenom vestatka koZa
svrstavamo sve lako upogljive,
jedno ili viSeslojne laminate iz
vestackih masa, koje se nanose
na odgovarajuéu podlogu ili
bez nje; mogu imati oblik
ploc¢e. Povrsinski su tako obra-
djene, da daju izgled prave
koze. Zbog svoje niZe cene
koStanja, kao 1 zbog nekih
drugih boljih osobina, sve se
viSe upotrebljava na mnogim
podrudjima.

Zbog Sirokih moguénosti
izbora sastojaka za pojedine
premaze u laminatu moZemo
izraditi veoma Sirok spektar
razli¢itih proizvoda, u pogledu
tvrdoce, i1zgleda prereza (ho-
mogen, penjen itd.), hemijske i
temperaturne postojanosti, te
razli¢it stepen propusnosti,

tesnosti ili absorbcije za plino-
ve, tekudine i vodenu paru.

U visSe primera ima laminat
— vedtacka koZa podlogu koja
daje najveéi znadaj u pogledu
elasti¢nosti, tvrdoéi, a u do-
broj meri podloga utiée i na
opip proizvoda. Kao nosilne
podloge upotrebljavaju se:
tkanine, pletenine, netkani
tekstil iz prirodnih ili sinte-
titkih vlakana, te u odgovara-
Juéoj meri i posebni nosilni
papiri, za posebnu namenu
upotrebe.

Vise puta pod imenom ve-
Statka koZa podrazumevamo
jeftiniji, manje kvalitetan i
modi prilagoden nadomestak
za prirodnu koZu. Tu ulogu

(Nadaljevanje na 4. strani)
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VESTACKA KOZA...

Nadaljevanje s 3. strani

nadomestavanja, vestacka
koZa sve viSe gubi, a to zbog
toga Sto predstavlja specifi¢an
produkt sa posebnim osobi-
nama i ima mnogostranu upo-

trebljivost. U ovom ¢lanku
¢emo obravnavati postupke za
izradu veStacke koZe, te vedi-
nu poluproizvoda, koji se
upotrebljavaju  pri  samoj
proizvodnji i finiSiranju.

Kratak historijski pregled razvoja

vestacke koze

Sam podetak razvoja vesta-
¢ke koZe moZemo zapaziti veé
viSe stoljeéa unazad, u drZa-
vama sa razvijenom tekstil-
nom industrijom. Sa Zeljom da
bi dobili za vodu nepropusnu
tkaninu, impregnirali su tek-
stilnu tkaninu sa lanenim
uljem, a kasnije i sa raznim
voskovima. Tako obradenu
tkaninu, potiskanu raznim
uzorcima, kasnije su prodavali
pod imenom »voskovno plat-
no«. Istog su upotrebljavali
kao omote za knjige, djedja
kolica, kiSobrane itd. No
medjutim, takvi proizvodi
imalu si kratku Zivotnu dob,
brzo su starali i to zbog delo-
vanja atmosferilija, i tako po-
stali neupotrebljivi.

Krajem 19. stoljeéa na trzi-
Stu se pojavljuju proizvodi
sa nitroceluloznim premazom.
Imali su bolji izgled, a i otpor-
nost na vremenske uticaje, no
jo§ uvijek imali su nisku flek-
sibilnost, a uz to bili su i lako
zapaljivi. Tek izmedu oba rata
je uz veoma brzi razvoj hemi-
je, nastala Siroka baza za raz-
voj 1 proizvodnju vestacke
koze. Poletkom Sestdesetih
godina proizvadala se nepenje-

na vestacka koZza. Uz upotrebu
hemijskog penjenja, asortiman
veStacke koZe veoma se mnogo
pro$irio. VaZnije dostignuée u
razvoju veStacke koZe bila je i
upotreba pletenina (umesto
platna), $to je omoguéilo pro-
izvodima vedu rasteznu mo-
guénost, elasti¢nost, a s time i
veéu upotrebljivost u industri-
ji automobila, industriji po-
kuéstva itd. Obucarstvo je
najzahtevnije podrudje u po-
gledu kvaliteta veStacke koZe i
zato nije slucéajno da su na
tom podruéju ulagali najvise
paZnje i zbog toga doZivljavali
i najvece neuspjehe.

Najveéi stepen razvoja u
proizvodnji veStatke koZe do-
stigli su sa proizvodnjom po-
romernih tipova kao $to su
Cortam, Xylee, Carino i dru-
gih, gdje kao osnova sluZi
netkan tekstil (non wown).
Postupak proizvodnje takvih
tipova vestatke koZe je skup,
zbog toga i ide razvoj tehno-
logije proizvodnje vestacdke
koZe u pravcu izrade koagula-
cijskih tipova iz poliuretan-
skih rastopina, gdje sluZi kao
podloga, uglavnom obojestra-
no kosmadena tkanina.

Vrste vestacke koze
1 tehnologija proizvodnje

Vesta¢ku koZu moZemo raz-
vrstiti iz viSe stanoviSta tj.
gledidta. Najrasirenija je pod-
jela na osnovu hemijskog sa-
stava premaza, koji se upo-
trebljava pri samoj proizvod-
nji vestacke koZe. S tog gledi-
§ta poznajemo:

— PVC vestacéka koZa,

— poliuretanska  vesStacka
kozZa,

— poliakrilatna
koza,

— vestatka koZa iz kombi-
niranih premaza ili na bazi
drugih polimera.

Druga podjela je mogudéa
gledajuéi izgled prereza ve-
Stacdke koZe:

— penjena veStadka koZa,
koja je u vedini primera po
prerezu sastavljena iz:
~ — gornjeg nepenjenog slo-
Ja,

— penjenog sloja, koji je iz-
medju gornjeg sloja i podloge,

veStacka

— osnovne podloge.
— nepenjena veStacka ko-
Za, koja je sastavljena iz:

— nepenjenog homogenog
Jjedno ili viSeslojnog laminata,

— osnovne podloge.

Treéa dioba je moguéa na
0osnovu namene upotrebe na:

— galanterijsku  vestacku
koZzu,

S — tapetarsku vestatku ko-
u,

: — obuéarsku vestacku ko-
u,

— konfekcijsku
koZu,

— razlidite tehnicke tkani-
ne i folije.

Svaka od tih grupa ima
svoje karakteristike tj. karak-
teristi¢ne osobine, koje zavise
od namena upotrebe i daljeg
procesa prerade veStacke kozZe.

veStacku

Dimitrijevski Ilija dipl. ing.

VESTACKA
KOZA

ZA
GALANTERIJU

Na osnovu namene upotrebe,
delimo vestatku koZu u konfek-
cijsku, obudarsku, tapetarsku i
galanterijsku. Svaka od tih ima
odgovarajuce fizikalne i estetske
osobine, koje su prilagodjene
zahtevima pojedinih proizvoda iz
vestacke koze.

Kod galanterijske veStacke ko-
Ze delimo materijale, koji su na-
menjeni za proizvode teske galan-
terije (kovéege, putne torbe) i
materijale koji su namenjeni za
proizvode iz lake galanterije
(damske torbice).

Teska galanterija

Jedna veoma vaZnih osobina
vestacke koZe za proizvode teske
galanterije je teZina. Kovéek ili
putna torba moraju biti laki i
prostorni. Jasno, da su veoma
vazne i ostale fizikalne osobine.
Moramo znati da su putne torbe i
kovdezi veoma Cesto ispostavljeni
i vedim opteredenjima. Zbog toga
mora biti ve§tatka koZa za pro-
izvode teske galanterije, laka, a
ujedno mora imati i visoku tvrdo-
¢u 1 biti obstojna protiv habanja.

Za proizvode teske galanterije
najviSe se upotrebljava polivinil-
kloridna veStadka koZa. Premaz
je sastavljen iz penjenog i nepe-
njenog sloja, dok za podlogu
moZe biti tkanina iz bombaza ili
sinteti¢ka pletenina. Tu vestacku
koZu plasiramo na trZiste sa raz-
li¢itim komercialnim imenima.
Najpoznatija su jo§ uvek GA-
LANT na tkanini iz bombaza, i
GATRIX na sinteti¢koj pletenini.
U poslednje vreme teska se galan-
terija preusmerava na nove vrste
materijala. To su raznovrsne tka-
nine, koje su samo plastificirane
sa transparentnim premazom. Na

taj nadin dobijemo proizvod sa
manjom teZinom, dok sa dobrim
izborom tekstila postiZemo odgo-
varajuce fizikalne osobine. Naj-
poznatiji proizvodi iz naSeg pro-
izvodnog programa su: SHOTEX
1 OP, GARDIN i GARDIN A. Za
plastificiranje tkanina upotreb-
ljavamo polivinilkloridni premaz,
¢ija je prednost u tome da moze-
mo proizvode konfekcionirati sa
visokofrekvenénim varenjem.

Laka galanterija

Na proizvode lake galanterije
ima veliki uticaj moda. Zbog toga
je osnovna osobina, koju zahte-
vamo od vesStacke koZe, estetski
izgled materijala. Moda se iz
sezone u Sezonu menja. Svaka
sezona donosi nam nove boje, de-
sene a i kvalitete. Ba§ zbog toga
modnog uticaja na podrudju lake
galanterije, za damske torbice
sve se vise upotrebljava vestacka
koza, koja je jeftinija i koja se
lako prilagodava svim modnim
zahtevima u pogledu boja i dese-
na. Jasno da nesmijemo zabora-
viti ni na opip vestacke koZe.

Torbica, koju obiéno nosimo u
ruci, ne bi smela imati izgled pla-
stike, ve¢ mora biti prijatna,
meka po opipu, sli¢na proizvodu
iz prirodne koZe. Tu osobinu do-
bijemo upotrebom poliuretanske
veStacke koze. Najprije je bila
poliuretanska vestacka koZza na-
menjena za konfekcijske, obudar-
ske 1 tapetarske proizvode. Ima
naime tu prednost pred polivinil-
kloridnom ve$tackom koZom, da
je propusna za vodenu paru. Zbog
mekanog opipa i izgleda, koji se
pribliZava prirodnoj koZi, pocela
se upotrebljavati za proizvode
lake galanterije. Razvili smo
dvije nove vrste poliuretanske ve-
stacke koZe za damske torbice, te
ih predstavili na trZistu sa ko-
mercialnim imenom KRISTAN i
KRISTALIN. Ove godine dodali
smo jo§ KRISTAN NM i KRI-
STAN KK.

Za jeftinije proizvode lake
galanterije jo§ se uvek upotreb-
ljava polivinilkloridna vestacka
koZza ali u razli¢itim izvedbama.
Medjutim na trzitu sve vise
zapaZamo sve vecu potrainju po
poliuretanskoj vestackoj koZi i
sve manje zanimanje za PVC
vestacku kozu.

U zadnjoj sezoni se je za pro-
izvode lake galanterije veoma
upotrebljavala vestadka koZa iz-
radena iz kombinacije poliure-
tanskog i polivinilkloridnog pre-
maza na pletenini iz bombaza ili
na kosmatenoj tkanini. Upotre-
bom tankog premaza dobijemo
proizvod koji ima sve prednosti
zbog poliuretanskog gornjeg slo-
ja, PVC sloj, koji dolazi izmedu
gornjeg sloja i osnove, proizvod
pojeftini. Primer te vrste vesta-
¢ke koze je VISTAN, kojeg smo
ove godine dopunili jo§ sa KRI-
STALINOM T. Te artikle proiz-
vodimo u modnim bojama za
1978 godinu.

Proizvodni program vestacke
koZe za galanteriju svake se go-
dine menja. Uvoditi moramo
nove boje, nove desene, razvijati
moramo nove kvalitete. Pratiti
moramo i zahteve trziSta, te se
prilagodavati Zeljama potrosaca.

Bolé¢ina-Noe JoZica dipl. ing.
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OBUCARSKA VESTACKA KOZA

Danas u SAVI proizvodimo
viSe vrsta veStalke koZe, name-
njene potrebama obuéarske indu-
strije. Za tu grupu proizvoda po-
stavljaju se veoma ostri uslovi
kvalitete i estetski zahtevi. S ob-
zirom na to ih i razvrstavamo po
podrud¢jima upotrebe. Tako se
danas proizvodi vedtacka koZa
namenjena za izradu gornjih
delova, vestacka koZa za podloge
i stelke, materijali za sportsku
obuéu i veStatka koZa za posebne
namjene. Na osnovu sirovinske
osnove premaza razlikujemo
PVC i PU vestacku kozu. Poito
Je vestacka koZa materijal koji bi
morao zamjeniti prirodnu koZu,
potrebno je njen kvalitet §to vise
pribliziti kvaliteti prirodne koZe,
a u nekim je osobinama i prestidi.
Samo takav materijal moZe po-
sti¢i svoju potpunu vrednost upo-
trebe. Osnovni zahtevi, malo
pojednostavljeni su: tvrdoca, ras-
teznost, propusnost zraka i vode-
ne pare, fleksibilnost, te ugodne
osobine prerade (leplenje, Siva-
nje). Svim tim zahtevima mogude
je udovoljiti sa pravilnim izbo-
rom kvalitete premaza, tekstila i
sa dodatnim operacijama dorade.

S obzirom na materijal koji je
namenjen za gornji dio obude u
naSem proizvodnom programu
zastupana je PVC i PU vestadka
koZa, te veStacka koZa izradena
na osnovu kombinacije tih dvaju
premaza. Na tom podruéju sva-
kako ima prednost PU vestacka
koZa, koja se veoma upotrebljava
za izradu razli¢itih vrsta obude,
najviSe Zenskih lakih cipela i Zen-
skih ¢izmica. Osnovne prednosti
koje se pojavljuju u organolep-
titnim osobinama (opip) a sa ko-
jima je PU veStacka koZa veoma
uspjeSsan nadomestak prirodnoj
kozi, ujedno je moguée sa njom
posti¢i potrebnu tvrdoéu (najvise
kod izrade ¢izama), koja zadovo-
ljava normalnu eksploataciju.
PVC vestacka koZa sve se manje
upotrebljava, jer su homogeni
nanosi nepropusni za zrak i vode-
nu paru. U manjoj meri upotreb-
ljava se za izradu letne otvorene
obuée (sandali), te za radni¢ku
obuéu, kde se u proizvodnji
koristi tehnika visokofrekventnog
varenja. I tehnologija S&ivane
skijaske cipele sve se viSe opusta,
pojavom modela izradenih po po-
stupku inekcijskog brizganja;
upotrebljava se samo manja koli-
¢ina PVC veitacke koZe za deédje
skijaske cipele.

Osnovni zahtevi kod materija-
la, koji su namenjeni za izradu
podloga i stelki su; da ti propu-
Staju zrak i vodenu paru, te da
upiju vlagu tj. znoj. Kod mehan-
skih 1 preradivackih zahteva
vaZni su uz tvrdoéu jo$ i rastesci i
sposobnost leplenja i kvalitet $a-
vova, koji omoguéavaju dobro
oblikovanu cipelu. Zbog toga se
vestacka koZa za te namjene iz-
raduje na netkanom tekstilu, sa
penjenim PVC premazima. Kao
dodatna operacija za postizanje
propusnosti upotrebljava se mi-
kro perforiranje, sa kojim se
premaz ne pokvari a ostaju i
mehanske osobine, zbog &ega je
mogudéa 1 propusnost, veéa od
propusnosti koju ima prirodna

koza. Kod Sirenja asortimana PU
veStatke koZe uvek se izraduju
materijali na bazi PU premaza ili
na bazi kombinacije PU i PVC
premaza, za koje je trZiste po-
kazalo veliko interesovanje.

Na podrué¢ju vestackih mate-
rijala namenjenih sportskoj obu-
¢i na$ je asortiman gotovo ispu-
njen. Domadi proizvodadi obude
Adidas, Puma i All Stars, gotovo
u celini ugraduju nase materijale.
Sa time se posredno veliki dio
naSe proizvodnje plasira na ino-
strano trZiste. Materijali izradeni
za posebne namene upotreblja-
vaju se kao obrub za gornje delo-
ve, donove, opetnice i kao ukrasni
delovi obude.

Svi materijali namenjeni obu-
¢arskoj industriji su veoma pod-
vrgnuti modnim dogadajima u
svetu, poSto se dvaput godi$nje
izraduju sezonske kolekcije: za
sezonu prolece-leto i sezonu jesen
— zima. Iz tih razloga proizvo-
dac¢i prirodne i veStacke koze

trude se da ne zaostaju za mod-
nim tendencama, narodito $to se
tife boja, desena i vanjskog iz-
gleda. Zbog toga se u svetu orga-
nizuju sajmovi, na kojima se radi
na selekciji boja i desena, te se

reprezentiraju kvalitetne novosti.
Vodeéi u Evropi trenutno su saj-
movi u Pirmasensu, Parizu, Mon-
tecatiniju i Bologni. I nasi struéni
saradnici OOUR-a VESTACKA
KOZA ukljuduju se u pracenje
sezonskih novosti. Kao rezultat
toga rada su i1 novi kvalitetni
materijali i izradene karte boja
za sezonu prolece —leto 1978.

Tendenca je da se domadi pro-
izvoda¢i obude potpuno preoren-
tiSu na domade vrste vestactke
koZe, $to najviSe vaZi za vrste sa
PU premazima i za kojima je po-
traZivanje iz dana u dan veée. To
Je ustanovljeno i aralizom trga,
koju je izradio nas sektor mar-
ketinga. Najbolji dokaz poveca-
nja potraznje je svakako ¢&inje-
nica da veéina vodeéih tvornica
obuée u Jugoslaviji u svoju zim-
sku kolekciju ugraduje bad nage
materijale. Moguénosti su i kod
izvoza, po$to smo prve kolidine
ve¢ plasirali na vanjsko trziste.
Zanimljivo trZiste pokazale su se
drzave »tredeg sveta«, kao i neke
zapadne drZave.

Trobec Janez, dipl. ing.

VESTACKA KOZA ZA KONFEKCIJU

Sve vrste veitatke koZe delimo
u dve grupe. U prvoj su oni proiz-
vodi koji su vie ili manje stan-
dardni, te se povremeno menjaju
u boji ili desenu. Tu spada i tape-
tarska veStatka koZa, obucdarska
za unutranje obloge cipela i koZa
za tefku galanteriju. U drugoj
grupi je vestacka koZa koja se se-
zonsko menja u boji, desenu i
kvalitetu. To su proizvodi koji su
u jednoj sezoni modni, a veé
iduée godine tj. sezone na trZiftu
za njih nema viSe zanimanja tj.
interesovanja. Tipifan predstav-
nik te vrste je veStatka koZa koja
se upotrebljava u konfekciji. Ga-
lanterijski i obudarski proizvodi
su u svakoj sezoni na trZiStu u
modnim bojama i desenima, dok
konfekcijski proizvodi mogu neko
vreme biti veoma modni, dok su u
idu€oj sezoni opet nezanimljivi.

Ba$ u zadnjoj sezoni postali su
konfekcijski proizvodi iz gladke
prirodne a i iz gladke veStatke
koZe opet moderni. Iz koZe na-
pravljeni su kaputi i jakne. Ve-
Stacku koZu moZemo upotreblja-
vati i za haljine i hlade. Sezona
potraZnje po koZnim proizvodima
ukazivala nam je da razvijemo
vestacku koZu u takvoj kvaliteti
koja bi se priblizila prirodnoj
koZi. To nam je omoguéila nova
linija za premazivanje uz pomoé¢
koje smo poéeli sa proizvodnjom
poliuretanske vestatke koZe., U
usporedbi sa polivinilkloridnom
ima poliuretanska veitatka koZa
prijatan, suh opip, a izborom pri-
merne podloge dobijemo materi-
Jjal koji je veoma sli¢an prirodnoj
kozi. Propusno je i za vodenu
paru, zbog toga je konfekcijski
proizvod iz poliuretanske vestad-
ke koZe udoban i prijatan za no-

%enje. Ima jo¥ i jednu prednost —
moZzemo ga hemijski &istiti.

Iz naSeg proizvodnog programa
na trZiftu se najvife traZi VE-
STALINA. To je poliuretanska
veStatka koZa koja je veoma sli¢-
na gladkoj prirodnoj koZi. U in-
dustriji koZne konfekcije pozna-
mo je pod imenom nappa. VE-
STALINU moZemo upotreblja-
vati za sve vrste proizvoda, za

koje se upotrebljava prirodna
koZa, pred kojom ima ¢&ak i
prednost, kao za proizvodace

koZne konfekcije, tako i za po-
troSaca. Prvima omo-
gutava jednostavno krojenje i
veéu serijsku proizvodnju, dok
drugima nudi jeftiniji proizvod,
koji se na prvi pogled ne razlikuje
od proizvoda iz prirodne koZe.
Ima jof i tu prednost da se veoma

jednostavno ¢&isti. VESTALINU
izradjujemo u svim modnim bo-
jama. Najveéa potraZnja je po
crnoj i tamno smedoj boji, $to
nam dokazuje, da se potroSaédi
odlu¢uju za klasi¢ne boje prirod-
ne koZe i da su primili vedtadku
koZzu kao jednakovrednu prirod-
noj koZi.

Drugi zanimljivi proizvod iz
naSeg novog proizvodnog progra-
ma je VERINA. To je istotako
poliuretanska vestatka koZa, sa-
mo da ona ne imitira izgled pri-
rodne koZe, nego izgled plastifi-
cirane tkanine. VERINU upo-
trebljavamo za Zenske i djedje
kidne kapute. Odlikuje se po tome
da je veoma laka i udobna za
noSenje.

Ove godine razvili smo dve
nove kvalitete veStadke koZe za
konfekcijske namene. To su VE-
STALINA NM i VESTALINA
V. Predstavljamo ju u modnim
bojama za godinu 1978.

Za polivinilkloridnu veStac¢ku
koZu je u konfekcijskoj industriji
manja potrainja. Zanimljiv je
NIVELAN kojeg upotrebljavamo
za sportske kaputide i de¢je kaba-
nice (pelerine). Izraden je na
nylon pletenini i ima tu prednost
da ga moZemo konfekcionirati sa
visokofrekventnim varenjem.
Druga polivinilkloridna ves$tacka
koza (VIOCLAN LUX, VIVE-
LAN), koja je bila veé prije par
godina veoma traZena, danas
medu konfekcionarima nije vise
zanimljiva.

Razvoj konfekcijske veStacke
koZe usmeren je u traZenje ma-
terijala, koji su &to viSe sli¢ni
prirodnoj koZi, a to su sve vrste
poliuretanske vestacke koZe, isto-
tako i poromerna vestatka koZa.

Bol¢ina-Noe JoZica dipl. ing.
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VESTACKA KOZA ZA TAPETARSTVO

Asortiman tapetarske vestatke
koZe predstavlja najveéi koli¢in-
ski udio u celokupnoj proizvodnji
veStatke koZe. Danas se u svetu
upotrebljava vie od jedne tredi-
ne, od sve proizvedene veStatke
koZe uglavnom za tapetarske na-
mene. PribliZno dve treéine od
tog udjela upotrebljava se za
unutranju opremu automobila,
dok ostalo uglavnom u industriji
pokuéstva.

Uzrok za tako visoki udio je
svakako u tome da su tapicirane
razmerno velike povrine pojedi-
nih proizvoda. Tako se na primer
za oblaganje jednog automobila
upotrebi prose¢no od 7 do 15kv.m
veitacke koZe u raznim kvaliteti-
ma.

Vedtadka koZa za automobil-
sku industriju predstavlja jednu
od najzahtevnijih podruéja upo-
trebe, uglavnom zato, jer jo§ do
danas ne postoje odgovarajuéi
standardi koji bi razredili posto-
je¢u sadasnju kaoti¢nu situaciju
u pogledu kvalitetnih zahteva.

Svaki veéi proizvoda¢ automo-
bila daje svoje tehni¢ko-nabavne
uslove, koji su obi¢no nastali na
osnovi iskustva i u saradnji sa
najblizim proizvodadima, koji su
upotrebljavali najdostupnije ma-
terijale. Tako sada imamo mnogo
tehni¢kih zahteva za odreden tip
vestatke koZe, koji imaju vise
puta preko dvadeset kontrolnih
parametara. Medusobno se razli-
kuju samo u nekim parametrima,
koji su si medusobno nasuprotni.
Zbog toga je potrebno veliko
truda i vremena za osvajanje
pojedinih kvaliteta, te volja za
saradnju sa strane tekstilne indu-
strije.

Imajuéi u vidu pojedine delove
unutranje opreme, koji su tapeci-
rani tj. koji se tapiciraju veSta-
¢kom koZom, razlikujemo sledece
podskupine:

— vestatku koZu za tapicira-
nje sjedista,

— vestatku koZu za tapicira-
nje »plafona«

— vestatka koZa za oblaganje
vratiju

— vestatka koZa za oblaganje
podova i prostora za prtljagu.

Po koli¢éinama vodi opet naj-
veéi udio vedtatka koZa za tapi-
ciranje sjediita, koje je u pogle-
du kvaliteta najzahtevnija gru-
pa artikala.

Vestatka koZa za sjediSta mora
imati mnogobrojne osobine: vaZ-
nije su dobra mehanska tvrdoca
i odgovarajuéa elasti¢nost. Iste
su u najveéoj meri odvisne od
dobrog izbora tekstilne podloge,
koja je osnovni nosioc elastiénih
mehanskih tvrdo¢a. Kao podloga
(uglavnom za mekana sjedista)
upotrebljavaju se bombaZne, a u
zadnje vreme sinteti¢ke pleteni-
ne. SjediSta tvrde konstrukcije
(pogotovu ledni deo), tapecirani
su veStactkom koZom, koja ima za
podlogu tkaninu. Uglavnom se
za sjediSta i za ledni deo sjediSta
upotrebljava vestatka koZa sa
boljom mehanskom tvrdoom tj.
jakodéu nego li za bolne delove
sjedista.

Kakva je fleksibilnost kod
niskih temperatura; uglavnom je
poznato da vestatka koZa kod

niskih temperatura postane ne-
koliko tvrda, zato veéina proiz-
vodada automobila zahteva od-
pornost na hladnoéu pri — 300C
(neki i pri — 409). Potrebna je
niska hlapnost omek3ivada, kod
pospeSenog staranja (pri povedéa-
noj temperaturi), da bi se time
zagotovila odredena %ivotna dob,

s obzirom na staranje zbog ishla-
pevanja omeksivada, te se spre-
¢ava kondenzacija na staklima tj.
staklenim povriinama, gdje tvori
zajedno sa prasinom i cigaretnim
dimom prljavi sloj koji se tesko
odstranjuje, a veoma smanjuje
dobru vidljivost i tako ugroZava
sigurnu  voZnju. Opasnost se
poveca noéu, kada svetlost nasu-
prot voze¢ih automobila difuzno
raspréi, tako da Sofer ne vidi polo-
%aj vozila. To zamaglenje stakla
poznato je pod imenom »windov
fogging efekt«. Zbog toga mo-
ramo u vestatku koZu stavljati
najbolje omeksivade, sa veoma
niskom hlapno$¢u.

— Svetlostna postojanost mo-
ra biti odlina, zbog toga upo-
trebljavamo samo najbolje pig-
mente za to podrudje upotrebe,

— Potrebno je postignuti to,
da se podloga i premazi dobro
ve?u medusobno, tako da ne dode
prilikom upotrebe do razdvaja-
nja,

— Veoma vaZna je i nepalji-
vost tj. negorljivost. Velika vedi-
na tehni¢kih propisa zahteva da
mora biti vestadka koZa negorlji-
va ili barem samougasljiva, Sto
postiZemo sa posebnim dodacima
protiv gorenja.

— Potrebna je i hemijska od-
pornost protiv vode, znoja, sa-
puna kao i celu vrstu kemikalija.

Uz navedene zahteve skoro
svaka firma ima i dodatne zahte-
ve obzirom na tehnologiju kon-
fekcionaranja sjedifta. Jedna od
osnovnih zahteva u preradi je da
se mora polivinilkloridna vesta-
¢ka koZa dobro visokofrekventno
variti, posto je taj postupak
jedan od najrasirenijih nadina
prerade kod konfekconiranja
zbog svoje ekonomiénosti, velikih
kapacitetnih moguénosti, vodo-
tesnosti varova kao i postizanje
posebnih efekata.

Obzirom na funkciju delimo tri
vrste visokofrekventnih varenja:

— dekorativno varenje (po-
vr¥ini damo odredeni uzorak),

— spojno varenje,

— povrSinsko varenje za spa-
janje vise delova.

U zadnje vreme se sve viSe upo-
trebljava varenje veitacke koZe
sa obi¢ajnom dekorativnom tka-
ninom. Za to nam je potrebna
veStatka koZa sa retkom podlo-
gom i visokofrekventan stroj koji
ima dosta velik pritisak, tako da
utisne PVC premaz preko podlo-
ge u tkaninu. ViSe puta &ujemo
primjedbe da PVC vestatka koZa
»ne dife« i da se znojimo pogo-
tovo u toplim mesecima.

Tu neugodnost moZemo izbedi
ako upotrebimo za nasion mikro-
perforiranu vestatku koZu koja
propuita zrak i vodenu paru. U
naSem proizvodnom programu
bas osvajamo proizvodnju ve-
statke koZe u perforianoj izvedbi
za firmu Volkswagen sa imenom
TAPE P VW. Navedeni nedo-
statak je skoro potpuno izbegnut
sa upotrebom poliuretanske ve-
statke koZe, koja je propusna za
zrak i vodenu paru a uz to ima
jo§ i suh i topao opip. Za to
podruéje upotrebe imamo razvi-
jen artikal TAPTAN. PU vestac-
ka koZa za tapiciranje predstav-
lja najzahtevniju veStatku koZu,

uglavnom zbog toga jer je sa
njom refen i najteZi problem —
odpornost na znoj (hidroliza poli-
uretana).

Poliuretanska vestacka koZa de
se verovatno uveljaviti za skup-
lje izvedbe automobila. Iako ima
PVC gore navedene nedostatke
vestatka koZa dée jo¥ uvek biti
najmasovnije upotrebljavan ma-
terijal za tapiciranje sjediSta
velikoserijske proizvodnje. Za
razliku od tekstilno tapiciranih
sjediSta ima vrstu drugih pred-
nosti, kao 3to su: niZa cena, lak3e
konfekcioniranje, duZi Zivot, lak-
%e odrzavanje, bolja odpornost na
kemikalije, negorljivost itd. Ve-
itatku koZu za to podruéje redo-
vito dobavljamo firmama Citro-
en, IMV, Cimos, a prije jo$ i Audi
i Peugeot. Momentalno imamo
razvijene odredene kvalitete za
firme: Crvena Zastava, Peugeot,
Audi, Opel, VW, Crysler, a uz to
dopunjavamo program proizvoda
jos za Simcu, BMW itd.

Kao obloga za vrata najcesce
se upotrebljavaju PVC folije, ko-
je imaju izgled koZe ili vestacku
ko#u sa jeftinijom podlogom, Sto
zavisi od konstrukcije tapete
vratiju. Najvile puta nalazi se
izmedu veitatke koZe i stranica,
mekana poliuretanska pijena,
koja je varena zajedno sa dria-
dem stranice (najviSe puta po-
sebno obradena lesonit plo¢a).
Zahtevi za taj tip veStacke koZe
su neSto manji imajuéi u vidu
fleksibilnost i mehansku tvrdoéu

Odevna veStatka koZa izloZena na jesenskom zagrebatkom sajmu

ove godine.
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tj. jakost. U te svrhe imamo
artikle Audifol i Stellina, kao i
druge s obzirom na posebne zah-
teve kupaca.

Za tapiciranje »plafona« auto-
mobila najdeite se upotrebljava-
ju proizvodi na bombaZnoj plete-
nini. Tu su opet posebni zahtevi;
da ima veftatka koZa Sto bolje
elastiéne deformacije i obstojnost
oblika. Za to podrudje se upotreb-
ljavaju i folije bez podloge ali i
podloge iz tkanina, $to opet zavisi
od konstrukcije »plafona« i teh-
nologije izrade. Najvise puta po-
stoje jo¥ dodatni zahtevi kao $to
su: vezivha mo¢ na odredene
omekSivace ali i dobra vezivnost
vara kod pospefenog staranja i
poviSenih temperatura. Iz naSeg
proizvodnog programa ti artikli
su STYLIN, STYLIN VW i dru-
gi. Vefinom su ti proizvodi ma-
kro perforirani jer se time po-
stiZe smanjenje buke, a uz to
deluje i dekorativno.

U grupu vestatke koZe za oblo-
gu podova i prostora za prtljagu
spadaju uglavnom proizvodi koji
su nekoliko grube konstrukcije.
Tu se najvile zahteva dobra ot-
pornost na habanje, abraziju.
Kot takvih proizvoda dobro je da
je i ledna strana obloge zasti¢ena
premazom. Kao podloge mogu se
upotrebljavati: iglana, preSita
bombaZna vlakna ili rijedke ili
grube tkanine. Za tu upotrebu
primjerni su artikli FLOORAL
WXTRA i BODEN. Te materijale
u svoja vozila ugraduje IMV.
BODEN smo razvili za firmu
Audi, za oblaganje prostora za
prtljagu.

Uz automobilsku industriju,
najve¢i potroSa¢ tapetarske ve-
statke koZe je i1 industrija po-
kuéstva.

U industriji pokuéstva upo-
trebljava se veStatka koZa za
tapiciranje opreme u javnim pro-
storijama, za kancelarijsku opre-
mu i u manjoj mjeri za pokuéstvo
pri opremi stanova. Pri opremi za
stanove u vedini sludajeva to je
tapiciranje kuhinjske opreme i
stolica. Po svojim zahtevima
izrade ti artikli su na nivoju arti-
kala za sjedidta u industriji auto-

mobila, sa razlikom da se tu ne
zahtevaju neke posebne osobine
kao npr. negorljivost.

Vestatka koza za industriju
pokuéstva je izradena uglavnom
na podlozi iz bombaZne pletenine,
jer se tako lakSe prilagodava
obliku predmeta kojeg Zelimo
tapicirati. Takva veStatka koZa
je elasti¢nija. Nasi proizvodi iz
tog podru¢ja su: TAPO, STYL,
STYLAN, STELLINA itd. U zad-
nje vreme dobro se uveljavljuju
proizvodi na sintetikoj pletenini,
koja daje bolje fizikalne osobine i
50 % manja teZina podloge u pri-
meru sa bombaZnom, pojeftini
proizvod uz izboljSanje osobine.
Takvi proizvodi u naSem proiz-
vodnom programu su TAPES u
debljini od 1,0 do 1,4 mm. Sve vise
se moZe o¢ekivati prelaz od bom-
ba%nih pletenina na sinteti¢ke i
to zbog boljih fizikalnih osobina
uz konstantnije cene sintetike u
primeru sa bombaZem, koji je sve
skuplji, a uz to ¢e se sve vide
upotrebljavati za bolje, dragoce-
nije oblike dorade.

Konaéno moramo napomenuti
jo¥ i zahtev po kvaliteti dorade i
uticaj modnih promena. Obzirom
na finidiranje, vestackoj koZi za
tapiciranje postavljene su najvise
tehni¢ke 1 tehnoloSke zahteve.

Dorada treba da bude otporna
na vrstu kemikalija i uticaja koje
predpisuje svaka automobilska
firma posebno, a za $to su viSe
puta potrebne i specialne apara-
ture. Vestatka koZa za tapetar-
stvo ni nije toliko podbadena
modnim muhama. Obi¢no se pro-
meni desen organizirano i za
dulje vreme (do dve godine). Boju
i desen izabere proizvoda¢ auto-
mobila, te zahteva od svih dobav-
ljata da osvoje izabrane uzorke.

Sa razvojem tehnologije i sa
upotrebom poliuretanske veStac-
ke koZe (izradene po postupku
premazivanja ili po postupku ko-
agulacije), sve se viSe uvaZava
tapiciranje sa vestatkom koZom
u automobilskoj industriji a po-
sebno u industriji pokuéstva, po-
gotovo za opremu stanova.

Volk Majda, dipl. ing.

MILIVOJEVIC MILE,
inz. hemijske tehnologije
gef proizvodnje OUR-a UU

COLIC MILAN,
inZ., stru¢ni savetnik

FINISIRANJE
VESTACKE KOZE

Pod pojmom finiSiranja veSta-
¢ke koZe podrazumevamo tehno-
logiju, koja se bavi sa povrsin-
skom obradom surovog PVC,
penjenog PVC ili PU vestatkom
koZzom, koja dolazi iz gelirne peéi.
Smisao te povrSinske obrade je
kreiranje estetskog izgleda i cilju
postizanja §to bolje imitacije

veitacke koZe, vanjskom izgledu
prirodne koZe.

FiniSiranje ili povrSinska obra-
da vestacke koZe sastoji se kod
nas iz sledeéih operacija:

Tiskanje i lakiranje
vestacke koZe

Tiskanjem postizemo efekat
boja na samoj povsini proizvoda,
koje daju atraktivan izgled i
modnu lepotu. Tiskanjem je mo-
guée menjati osnovne boje i nji-
hove nianse, $to je veoma vaZno
za pracenje modnih aktuelnosti.
Namjera lakiranja vestacke koZe,
je da zaftitimo povrSinu protiv
habanja i da pridobijemo speci-
fi¢ne efekte u skali od extra sija-
ja do extra mata.

Brizganje vestacke koZe

To je nadin tiskanja tj. laki-
ranja uz pomo¢ pistolja, kod
kojeg tiskarsku boju tj. lak pod
odgovaraju¢im pritiskom brizga-
mo na povrSinu proizvoda. Sa
brizganjem modno obradujemo
povrsinu, tako kao Sto se to radi u
koZzarama kod prirodne koZe.

Utiskivanje
(ili pregovanje)
vestacke koZe

Utiskivanje je nadin dorade
povréine vestatke koZe sa name-
rom da se dostignu tj. postignu
odgovarajuéi dekorativni efekti.
NajviSe puta, to su imitacije pri-
rodne koZe, raznih Zivotinskih

vrsta ili nekih drugih dekorativ-
nih uzoraka.

Guzvanje vestacke kozZe

To je opet nadin dorade PU
vestatke koZe sa namjerom posti-
zanja povrSinske imitacije pri-
rodne koZe.

Perforiranje
veStacke koZe

Razlikujemo:

— makro perforiranje, za po-
stizanje odgovarajuc¢eg dekora-
tivnog efekta i smanjenje buke i

— mikro perforiranje, kod ko-
jeg postiZemo propusnost zraka i
hlapova na mehanski nacin.

Navedene operacije moZemo
upotrebljavati svaku posebno ili
u kombinaciji dviju ili triju za-
jedno.

Tehnologija koja se bavi sa po-
vréinskom obradom PVC, penje-
nog PVC ili PU vestactke koZe,
zbog Siroke moguénosti upotrebe
proizvoda, kao Sto su obucarstvo,
laka i te$ka galanterija, konfek-
cija, tapetarstvo, te automobilska
industrija za automobilska sedi-
%ta i unutranju dekoraciju, mora
imati u vidu uz dekorativne i
estetske aspekte i tehni¢ko-kva-
litetni aspekt, a tu ubrajamo
funkcionalne osobine, koje mora-
mo posti¢i kod proizvoda sa od-
govarajudeg podrudja upotrebe.

Ta dva aspekta — modni i kva-
litetni daju smer tehnologiji fini-
Siranja tj. povrSinske obrade
veitacke koZze u dva pravca. Je-
dan od tih je onaj koji se bavi
tehnologijom sirovina, te proiz-
vodnjom kvalitetnih poluproiz-
voda za finidiranje (lakova i ti-
skarskih boja) i brine da ée pro-
izvod vestatke koZe odgovarati
tehni¢kim zahtevima za odgova-
rajuée trziste.

Drugi pravac opet brine za
estetske zahteve trzita, jer zna-
mo da je vizuelni aspekat u dizaj-
nu, kao i moda neSto veoma
vaino za uspeSno formiranje
asortimana proizvoda i uspeh na
trzistu. Brine i za formu, koja se
priporu¢uje za kolekcije sa deta-
ljima tiska, desena i vrstama
boja.

Zbog toga se u na$oj radnoj
organizaciji posveta velika paz-
nja pra¢enju modnih tokova na
razli¢itim podruéjima upotrebe,
pripremi odgovaraju¢ih bojnih
kolekcija, te obliku za njihovu
predstavu potrosac¢ima.

Posjete vodeéih evropskih saj-
mova modne galanterije, obucar-
stva i konfekcije, pradenje mod-
nih publikacija, neposredni kon-
takti sa nasim potrosadima, te §to
potpunija realizacija njihovih
Zelja, predstavlja svakidadnju
brigu u skupnim naporima svih
stru¢nih saradnika, za kvalitetnu
i estetski oblikovanu ponudu
nasem potrosacu.

Peri¢ Bozidar dipl. ing.
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KONTROLA KVALITETE
VESTAGKE KOZE
| ZASTITA POTROSACA

Razvoj proizvoda, kao i nji-
hov kvalitet treba da bude u
skladu sa politikom, kao i ci-
ljevima naSeg drusStva; na os-
novi moguénosti drustva, po-
treba potroSada, nivoa Zvot-
nog standarda ali i na osnovi
proizvodno-tehni¢kih  mogu¢-
nosti, kadrovske, sirovinske
osnove, zavisnosti od uvoza
materijala, znanstvenih dosti-
gnuéa pa i tehni¢ke kulture
potro3aca.

Zbog svih tih zahteva po-
trebno je kvalitet proizvoda
regulisati zakonima, tehnié-
kim propisima, propisima o
standardima i normama kvali-
tete. Standardi su, po svome
karakteru najéeé regulativni
akti, kojih osnova su ve¢ pro-
vereni rezultati i dostignuca
znanosti, tehnike i prakti¢kih
iskustava. Iz istih tj. jednakih
razloga (radi zaStite pred
uvozom — najviSe iz istoka),
potrebno je regulisati i kvali-
tet vestacke koZe kao i plasti-
ficiranih tkanina. Jugoslaven-
ski zavod za standardizaciju je
neke osnovne karakteristike
vestatke koZe standardizirao
sa standardom JUS G.C8.201
vestatka koZa na bazi PVC,
dok je ostale karakteristike
prepustio proizvoda¢u da sam
na osnovu svojih moguénosti
kao i Zelje potroSafa kreira i
razvija kvalitet. Posto je ve-
stacka koZa (pogotovo galan-
terijska) vise puta modni pro-
izvod, #ivi jednu ili najvise dve
sezone, nemogude je tako brzo
menjati tj. dopunjivati stan-
dard, dopusteno je proizvo-
datu da u primeru ako stan-
dard za novu vrstu vestacke
koZe jo¥ ne postoji, to na eti-
keti (sa kojom je opremljena
svaka bala) pravilno oznadi,

kvalitet deklarira svojim inter-
nim standardom.

Uz kvalitet veStatke koZe
predpisuje nam Jugoslavenski
zavod za standardizaciju, sa
standardom JUS G.C8.200 i
nadin klasifikacije, uslove i
nadin proveravanja kvaliteta,
embaliranje kao i oznadavanje
vestatke koze. Taj standard
predpisuje kako se na osnovu
greSaka vr$i klasifikacija ve-
Statke koze. Predpisuje 1 koje i
koliko greSaka je dozvoljenih
kod pojedinih kvaliteta ve-
itadke koZe, duZine komada
kz:.lo i broj komada u balama
itd.

Moramo re¢i da se kod raz-
voja proizvoda i prodaje ve-
gtatke koZe 1 plastificirane
tkanine ne drZimo togo dvaju
standarda, nego koji puta uzi-
mamo u obzir Zelje pojedinih
kupaca, samo ako te nisu u
suprotnosti sa zakonom ili pak
te Zelje prestiZu naSe mogué-
nosti.

Gore navedeni standardi za
nas su obavezni, to zahteva
zakon, a istotako obavezni su i
samoupravni dogovori sa na-
$§im kupcima. Kvalitet proiz-
voda kod nas je regulisan i to:

1. Pred samu prodaju pro-
izvoda, proverava se dali pro-
izvodi odgovaraju zahtevima
po standardu, internom stan-
dardu ili odgovarajucoj tojest
dogovorenoj kvaliteti,

2. Proizvodi nemogu iéi u
prodaju ako ne odgovaraju
propisima po kojima su izra-
deni,

3. Propisima je regulisano i
to, da se proizvodi mogu pro-
davati samo ako su na propi-
san naéin deklarisani i oznade-
ni. Time informiramo potrosa-
¢a o vainim elementima kvali-
teta, potvrdimo naziv proiz-
voda, standard ili specifikaciju
po kojoj je proizvod raden,
karakteristike kvalitete 1 na-
menu upotrebe.

4. Na posebne zahteve na-
gih kupaca Saljemo zajedno sa
proizvodima i rezultate naih
analiza, kojima opet garan-
tujemo da ima proizvod propi-
sane osobine.

U samom OOUR-u VE-
STACKA KOZA potrebno je
poduzeti organizacijske teh-
ni¢ke i tehnoloSke mere za osi-
guranje propisa kvalitete sa
&to manjim troSkovima. Kod
toga je vaZna, uz ostalo i do-
bra organizacija kontrolisanja
kvalitete, organizacija preven-
tive kontrole u procesu, izbor
ekonomskih metoda rada kod

kontrolisanja, informacije o
kvalitetu i troSkovima kvali-
tete, postavljanje sistema
ulazne i izlazne kontrole.

Za bolju predstavu o radu i
uspeSnosti naSe sluZbe kon-
trole kvalitete OOUR-a VE-
STACKA KOZA, na kratko
éemo vam opisati njene glavne
zadatke:

— saradnja sa tehnoloskom
pripremom proizvodnje pri
razvoju novih proizvoda (po-
stavljanje kontrolne tehnolo-
gije),

— ulazna kontrola, kontro-
life sirovine, postavlja preuzi-
mne uslove tj. uslove preuzi-
manja 1 sistem primeraka
(uzoraka), saraduje sa nabav-
nom sluzbom i dobavlja¢ima
sirovina, vodi proces reklama-
cija sirovina,

— kontrolni laboratorij,
kontrolira kvalitet poluproiz-
voda, dali odgovaraju internim
propisima,

— tekuda kontrola, preven-
tivno kontroliSe proces proiz-
vodnje veStacke koZe,

— kontrola preuzimanja
brine za odgovarajude sorti-

ranje vestatke koZze po JUS G.
(C8.200 ili po dogovoru sa kup-
cima,

— funkcijska ili izlazna
kontrola, u laboratoriju kon-
trolira, dali proizvodi odgo-
varaju internim propisima,
standardu JUS G.C. 8.201 ili
po dogovoru sa kupcima,

— na osnovu dobijenih re-
zultata izraduje se i posreduje
svim zainteresiranim, infor-
macije o kakovosti proizvoda i
predlazu $ta da se radi za iz-
boljSanje kvaliteta,

— povezuje informacije
kvaliteta sa nagradivanjem po
kvaliteti rada,

— saraduje sa prodajom i
kupcima, kod reSavanja pro-
blema sa ciljem izboljSanja
kvalitete veStacke koZe,

— reSava reklamacije na
osnovu dogovora, Uzance i do-
brih poslovnih obi¢aja,

— saraduje sa znanstvenim
institutima 1 Jugoslavenskim
zavodom za standardizaciju,
sa namenom izboljSanja kva-
liteta veStacke koZe.

Gri¢ar Bojan, dipl. ing.

JAMNIK NIKO,
struéni savetnik

LOGAR MARIJA,
dipl. in%., razvojni tehnolog

ROZMUS SONJA,
razvojni tehnolog

VRECEK MIRAN,
dipl. in%., razvojni tehnolog



