UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 79 (1)

Filter Tips Limited, London, Engleska.

Naprava za izradu filirajuceg piska.

Prijava od 12 februara 1935.

VeZi od 1 septembra 1935.

Trazeno pravo prvenstva od 12 februara 1934 (Engleska).

Pronalazak se oZnosi na izradu filtru-
juceg piska, Utvideno je, da je za izradu
filtruju¢eg piska najpodesniji i najusgeSniji
materijal koji se sastoji iz krep-papira ili koji
takav sadrZi, Ali se takav papir ne dobija u
neprekidnim trakama, kod kojih bi se nabi-
ranje pruZilo u poduZznom pravcu, Pronalasku
je cilj izvodenje jednog uspeSnog postupka,
da se krep-papir, koji je na pozpat nadin
nabran, popre¢no u odnosu na svoju duZinu,
upoiuebi za obrazovanje cepova ili punjenja
(ispuna) kruZnog preseka, pri Cemu se isti u
odnosu na pravac neabora materijala krece
aksijalno.

Po pronalasku bivaju {rake iz materi-
jala za fltrujuce piskove, koji se sastoje iz
slojeva krep-papira sa ili bez meduslojeva iz
kakvog materijala, koji deluje absorvujuci ili
selektivno, ili koji sadrZe takve slojeve, od-
sefene u popreéncm praveu od trake iz ta-
kvog materijala i dovodene neprekidnoj pa-
pirnoj traci. Skupljanje ili konacno sabijanje
materijala u kruZo! presek vrSi se pod uti-
cajem kakvog uredaja, koji izvodi jednu
neprekidou Cauru, i koji radi u vezi sa pa-
pirnom trakom. Po ovom postupku mogu
filtrujuéi piskovi da budu lako izvodeni po
postupku obrazovanja oblika uZeta. Ako se
trake materijala jedna za drugom nanose na
papirnom {raku, tako, da one dodiruju jedna
drugu, to mogu biti proizvodeni i sa Caurom
snabdeveni odeljci iz punjenja filtrujuéim
piskom.

Pronalazak se dalje odnosi na postupak
za izradu filtrujuéih piskova na maSini koja

obrazuje neprekidno uZe, i kod koje se trake
iz materijala filtrujuéih piskova, koje su ot=
seCene sa odgovarajute trake u poprecnom
praven, postavljaju u razmaku jedna od druge
pomocu sredstava, koja su rasporedena pred

levkom za dovcdenje ispune, na neprekidnu
papirnu traku, pri ¢emu se polaganje ispune
na frake materijala za filtrujuée piskove
spreCava pomocu sredstava za hvatanje, po-
mocu kojih ispuna po tome biva i uklanjana.
Osobenost ovog posiupka sasloji se u tome,

Sto za vreme prolaZenja pcd levkom za do-
vedenje ispune do mesta, na kojem se iz-
vodi obrazovanje papirne cCaure, trake ma-
terijala za filtrujuéi pisak bivaju drZane po-
mocu seciva ili t. sl, u pljostem ili spljoste-
nom obliku,

Ovo setivo ili t. sl. nalezi se na jednom
beskrajnom lancu ili uredaju sa istim dej-
stvom i deluje kao sredstvo za hvatanje
ispune.

Kod jednog drugog cblika izvcdenja
trake iz materijala za filtrujuée piskove, koji
ce odsecaju iz trake ovog materijala, bivaju
isto tako postavljane u rastojanju jedna od
druge na neprekidnoj papirnoj traci, a po
tome bivaju stavljeni odeljci punjenja iz-
medu razmaknuto nalize¢ih se traka mate-
rijala za filtrujuce piskove, tako, da postaje
neprekidno punjenje, koje se neizmeni¢no
sastoji iz odeljaka ispune i materijala za fil-
trujuée piskove. Oko ovog punjenja se
obavlja papirna Caura, tako, da postaje ne-
prekidono uZe, koje se zatim deli,
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Materijal za {fdtrujuéi pisak moze biti
naneSen na papirnu traku u vedinom odse=
¢enim slojevima, koji su postavljeni pljoste,
ili traka materijala moZe takode, poSto je od-
vojena od odgovarajuce trake, da bude sa-
brana ili zbijena u viSe ili manje kruZni ili
drugi podesni presek, pre no Sto bude na-
nedena na papirnu traku,

Ovim pronalaskom postaje izliSna pri-
mena jednog takvog uredaja, koji materijal
za filtrujuéi pisak dovodi u kruZni presek.

Na priloZenom nacrtu je pronalazak
Sematicki objaSnjen u odnosu na primere
izvodenja, i to sl. 1 pokazuje u izgledu sa
srane jedan primer izvodenja pronalaska,
koji sluzi za izradu filtrujuéih piskova po
postupku obrazovanja oblika uZeta, Sl. 2 po-
kazuje jedan drugi eblik izvodenja u sliénom
pretstavljanju. SI. 3 pokazuje isto tako u iz-
gledu sa strane jedan dalji oblik izvodenja
pronalaska, koji sluZi za izradu ¢aurom snab-
devenih odeljaka za punjenje filturujucih pi-
skova, Sl. 4 pokazuje isti oblik izvodenja u
preseku po liniji IV-IV iz sl. 3 i sl. 5 po-
kazuje isti oblik izvodenja u preseku po
liniji V-V iz sl. 3.

Kod primera izvodenja pretstavljenog
u sl 1 traka 1 materijala koja se na primer
sastoji iz viSe slojeva krep-papira sa ili bez
meduslojeva iz absorbujuceg ili drugog po-
desnog materijala, biva sa nepokazanog valjka
za zelihu, pomoéu stupanjski pogonjenih va-
ljaka 2, 2a za nabiranje, dovodena na sto 3.
Materijal biva pri tome voden pomocu boc-
nih vodilja 2b i gore nalazetih se vodilja
2c tako, da prolazi ispod secCiva 4, koje de-
luje tako, da odseca trake u popre¢nom
praveu sa trake iz materijala. Kao 3to se
vidi, nabiranje otsecenih traka se izvodi u
poduZnom pravcu. Kod primera izvodenja
koji je pckazan usl. | duZina trake u pravcu
nabiranja iznosi prvenstveno dvostruki iznos
duzine filtrujuce trake, dok je Sirina manja
no Sirina papirne trake 5 Posto su frake 1
iz materijala za filtrujuée piskove rastavljene
pomocu sekafa 4, fo one bivaju pomocu
potiskujuce poluge 6 potiskivane u poduZnom
praveu u vodilju 7, potiskujuéa poluga 6
ima glavu 6a sa Zlebom, koji zalazi u od-
govarajuée Zlebove 7a vodilje 7. Trake 1
hivaju pomoéu vodilje 7 dono3ene na pa-
pirnu traku 5, koja se krece preko valjka 8,
i to traka 5 dolazi sa kalema 12 za zalihy,
zatim se krece preko valjka 8a i vodilje 8b,
i pre nanoSenja filtrujuce trake na odgova-
rajuim mestima pomocu naprave za tutkali-
sanje koja radi u prekidima biva snabdevena
lepkom ili drugim podesnim lepljivim mate-
rijama. Ova naprava za tutkalisanje moZe na
primer da se sastoji iz jednog valjka 13,
koji radi u vezi sa valjkom 13a, &iji jedan
deo obima zalazi u sud [3c koji sadrZi ku-

patilo sa lepljivom materijom. Valjak 13 na-
lazi se na kraku 13b, koji se kre¢e pomocu
krive 13c i opruge 13d za povratno vucenie.
Trake 1 bivaju ¢vrste drZane medusobno i
na papirnoj traci pomocu seciva 9. Ova se-
Civa 9 nalaze se na beskonaénom lancu 10
ili na kakvom sliénom uredaju, koji se oba-
vija oko lancavih totkova 11, 11a. Za odr=
Zavanje pritiska se€iva 9 na traku 1 moZe
biti predvidena vodilja 15. Podesno su lan-
Cani tockovi 11, 1la postavljeni pod uglom
(koso) tako da se sefiva 9 pri dodiru sa
trakom 1 krecu prema dole, i posto su obiSla
oko langanog toc¢ka 11a, kre¢u se po kakvoj
putanji, koja ne nailazi ni na levak 14 za
dovodenje ispune ni na druge delove. Pa-
pirna traka b se kre€e po jednoj vodilji 14b
ispod levka 14, iz kojeg se polaZe punjenje
14a. Secivima 9 uhvatena ispuna biva fada
uklonjena pomocu uredaja 16 koji se krece
tamo i amo, i koji sadrZi dva noZa 16a za
setenje i izmedu njih dizu 16b za usisa-
vanje. Po3to je ispuna uklonjena pomocu
sretstava za hvatanje, punjenje, koje se na-
izmeni¢no sastoji iz odeljaka ispune i mate-
rijala filtrujuceg piska, i koje biva noSeno
papirnom trakom 5, biva dovodeno traci 17
za uvijanje, koja je vodena preko valjaka
17a, i njime biva vodena kroz ¢auru 18 za
uvijanje ili kroz kakvo drugo podesno sret-
stvo za obrazovanje uZeta. Proizvedeno ne-
prekidno uZe biva tada sefeno, tako, da bi-
vaju polovljeni filtrujuéi piskovi dvostruke
duzine 1 odeljci ispune dvostruke duZine.

Kod primera izvodnnja pokazanog u
sl. 2 trake | materijala bivaju na isti nacin
kao i kod primera iz sl. 1 nanoSeno na pa-
pirnu traku 5 posle €ega se papirna traka 5
krece poduzno pod izlazom vodiljne cevi
19, kojoj se pomocu trake 20, koja se krece
oko valjka 20a, dovodi neprekidno ule iz
punjenja. Sa cevi 19 su prvenstveno vezani
dovodni valjci 19a, 19b, da bi se osiguralo
dovodenje punjenja kroz cev 19. Sa izlaznim
krajem cevi 19 radi u vezi seka¢ 21, koji
biva tako stavljen u dejstvo, da odvaja o-
deljke 14a punjenja, koji se time polazu
izmeda traka materijala za fiitrijuc¢e piskove
koje se nalaze na razmaku jedne od drugih,
Neprekidno punjenje, koje se sastoji naizme-
nino iz odeljaka punjenja i materijala za
filtrujuce piskove, biva tada zatvoreno u
papirne trake 5 pomocu trake 17 i Gaure 18
ili pak pomoc€u sretstava sa istim dejstvom
na napred cpisani nacin. Lanéani tocak 18a
je pri tome prvenstveno tako postavljen,
da setiva 9 pustaju trake materijala za fil-
trujuée piskove na mestu, na kojem ave
trake delom bivaju obuhvacene caurom 18
ili t. sl

Kod u sl. 3 pokazanog primera izvo-
denja uredaja za izradu obavljanih viSestru-



kih odeljaka iz punjenja materijela za fil-
trujuce piskove biva na napred opisani nagin
dovoden stolu 3 trakasii materijal 1 podesne
Sirine, i pomocu sekaca 4 biva sefen u po-
jedine trake, koje u poduZnom pravcu bi-
vaju pomocu poluge 6 za potiskivanje po-
meranje sa stola u dodir sa papirnom tra-
kom 5, poslednja se krece preko stola ili
vodilje 22, biva dohvaéena trakom 17 i
njome biva dovedena u cCauru 18 ili t. sl
U ovom slufaju trake 1 materijala bivaju
drzane gornjom vodiljom 23 na papirnoj
traci, pri emu su u ovoj vodilji 23 korisno
predvideni jedan ili viSe u vezi dejstvujucih
valjaka 24, 24a. Papirna traka 5 moZe biti
tutkalisana po celoj svojoj duZini, ili na-
prava za snabdevanje lepkom moZe biti
stavljana u dejstvo pomocu kakve krive, kao
$to to pokazuje sl. 1 tako, da traka 5 biva
snabdevena lepkom samo na pojedinim me-
stima, Iz sl. 4 i 5 vidi se, da materijal 1 za
filtruju¢e piskove koji je prvobitno mogao
imati oblik preseka pljoStog pravougaonika,
biva za vreme obrazovanja trake 5 u ne-
prekidnu &auru preobracen u kruZni presek.

Rizame se da pronalazak nije ograni-
¢en na opisane primere izvodenja. Tako na
primer {rake 1 materijala, posto su pomocu
sekaca 4 otseGene mogu pomocu proizvolj-
nih podesnih sredstava biti prevedeni u vise
ili manje kruZai ili drugi presek, pre no
Sto se nanesu na papirnu traku. U ovom
sluéaju moZe primena traka 17 da bude iz-
liSna,

Patenini zahtevi:

1) Naprava za izradu filtruju¢ih piskova,
kod kojih se izvodi kompaktni filtrujuci pi-
sak ili kompaktno filtrujuée punjenje iz traka
filtrnju€ih materijala, koji se sastoji iz slo-
jeva krep-papira sa ili bez meduslojeva ma-
terijala sa absorbujuéim ili selektivnim dej-
stvom ili koji takve sadrZe, naznacena time,
Sto ove trake bivaju u popre€nom pravcu
otsecane sa trake iz takvog materijala i bi-
vaju dovodene neprekidnoj papirnoj fraci,
posle ¢ega se isvodi sabiranje ili konaéno
sabijanje materijala u obliku kruZnog pre-
seka pomocu uredaja za izradu neprekidne
Caure koji radi u vezi sa papirnom trakom,

2) Naprava po zahtevu I, kod koje se
otseceni filtrujuci materijal pomoéu sretstava
koja su postavljena pred levkom za dovo-
denje punjenja postavlja u odredenom me-
dusobnom razmaku na papirnu traku, i kod
koje se pomocu sretstva za hvatanje spre-
¢ava polaganje ispune na filtrujuce cepove,
a po tome se istim srelstvima pomenuta
ispuna uklanja, naznacena time, $to za vreme
prolazenja ispod levka za dovodenje ispune

do mesta na kojem se vrSi obrazovanje pa-
pirne Caure, filtrujuéi matertjal koji je nane-
sen u obliku trake biva pomocu seciva ili
t. sl. drZan na papirnoj traci u pljoStem ili
spljoStenom stanju, pri ¢emu sefiva ili t, sl
bivaju drZana kakvim beskonaénim lancem
ili drugim sli¢nim uredajem, i jednovremeno
su izvedena kao sretstva za hvatanje ispune,

3) Naprava po zahtevu 1, naznaCena
time, Sto trake filtrujuteg materijala koje su
u popre¢nom pravcu ofseCene sa takve
trake bivaju u razmaku jedna od druge po-
stavljene na neprekidnoj papirnoj traci i za-
tim se odeljci ispune nanose izmedu raz-
maknuto nalaze¢ih se delova filtrujuceg ma-
terijala, tako, da postaje neprekidno punjenje,
koje se sastoji iz odeljaka ispune i filtruju-
¢eg materijala, posle ¢ega se oko ovog pu-
njenja obavlja papirna ¢aura, tako, da po-
staje neprekidno uZe, koje se zalim na po-
znat nain ofseca.

4) Naprava po zahtevu 1 do 3, nazna-
¢ena time, Sto se trake materijala za filtru-
ju€i pisak postavljaju na papirnu traku o
vidu veceg broja jedan preko drugog na‘a-
zetih se slojeva ili se nanose u slinom
pljostem ili spljoStenom obliku.

5) Naprava po zahtevu 1 do 3, na-
znaCena time, Sto se trake materijala za fil-
frujuce piskove po ofsecanju sa trake nabi-
raju, sabijaju u jednu celinu ili se na drugi
nacin prevode u kruZni ili slican presek, pre
no Sto se nanesu pa papirnu traku.

6) Naprava po zahtevu 1, naznadena
time, Sto je uredaj za dovodenje materijala,
koji se sastoji iz slojeva krep-papira ili ta-
kav sadrZi, tako postavljen, da ovaj biva
dovoden neprekidnoj papirnoj traci u po-
preénom pravcy, pri Cemu je predvidena
naprava za otsecanje, da bi sa malerijalne
trake otsecala pojedine ftrake u popreénom
pravcu, dalje ima jedan uredaj za pomeranje
napred, koji ove otseCene trake materijala u
poduZnom pravcu dovodi u dodir sa papir-
nom frakom i dalje ima napravu za drZanje
koja traku materijala drZi u dodiru sa pa-
pirnom frakom i najzad ima jedan uredaj za
obavijanje, koji papirnu traku obavija oko
materijala, tako, da ovaj biva sabijen u
kruzni preSek,

7) Naprava po zahlevu 6, naznafena
time, Sto je uredaj za nanoSenje trake za
filtrujuéi pisak na papirnu fraku tako postav-
ljen, da trake za filtruju¢e piskove dovodi
pred levak ili na mesto na kojem se odeljci
uzeta postavljaju na papirnu traku i postavlja
ih na ovu traku, pri demu su predvideni po-
kretni uredaji za pritiskivanje koji se krecu
sa papirnom trakom, i koji traku za filtru-
juéi pisak od trenutka nano3enja na papirnu
traku pa do obrazovanja cCaure odrZavaju u
pljostem obliku i pritiskuju je uz papirnu traku.



8) Naprava po zahtevu 6 i 7, nazna- juCeg materijala odvojeno od poprecno pruj
cena time, Sto je predvidena u odredenim ZajuCe se trake 2a zalihu dovodi papirno-
vremenskim razmacima tamo i amo kretana firaci u njenom poduZnom pravcu.
poluga za posliskivanje koja odeljke filtru-
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