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PATENTNI SPIS STEV.12309

Bongrand Jean Etienne Charles i Lejeune Leon Sylvain Max, Paris, Francija.

Plas¢ za pneumati¢ne obroCe in njegov fabrikacijski postopek.

Prijava z dne 8. decembra 1933,

Velja od 1. seplembra 1935:

Prvenstvena pravica z dne 23. decembra 1932. (Francija),

Predmet predleZecega izuma je plasc
za pneumati€ne obro¢ ter njegov fabrika-
cijski pcstopek.

Plas¢ po predleZecem izumu je sastav-
ljen potom tesne zdruZitve tekstilnega ogro-
dja iz tekstilne snovi in iz kavéukove mase, ki
pronica v ogrodje ter ga obdaja. Ta kavcuk
ne obdaja samo one zdruZene tekstilne ele-
nmente, ki spadajo k sestavu ogrodja, temveé
pronica v te elemente tako popolnoma, da
obdaja vsako vlakno teh elementov in celo
vsako vlakence, pri Cemer jih moéno prime,
Ta kavénk ni potom masliciranja ali razto-
pine depolimeriziran in izhaja iz tekodega la-
teksa ali vodene disperzije kavéuka (ki ni
vulkaniziran pred uporabo na vlaknu).

V takem plascu niso vlakna samo po-
polnoma medsebojno locena potom plasti
kav€uka, ki ima kolikor mogoce dobre ka-
kovosti glede trdnosti in elasti¢nosti, temvec
so zdruZena s kavéukom v enoto, tako da
tvorijo kljub heterogenosti tekstilne snovi in
kav€uka maso, ki ima zoatno homogenost
glede mehanskih in drugih lastnosti,

Znatna elasti¢nost kavCuka in njegova
tesha spojitev z vlakni povzrocila, da se raz-
delijo napetosti, katerim so pneumati¢ni ob=-
roli izpostavljeni, na najugodnejsi naéin med
kavCukom in vlakni in da se morejo elemen-
farna vlakna medsebojno relativno premak-
niti, ne da bi se lo€ila pri tem od kavCuka,
ki jih obdaja., Taokolnost zagotavlja izvrstno
razdelitev zadevnih napetosti na posamezne
sestavne elemente plaSca.

Nadalje prepreci izvrsten prijem med
kavfukom in vlakni absolutno in trajno po

eni strani medsebojno locitev sestavnih de-
lov ogradja in po drugi strani loCitev ogro-
dja od kavcukove mase, ki sestavlja obrat.

Koné¢no sta v tako sestavljenem plaséu
reducirana frenja do minimuma, ki ga je mo-
goce doseci, ker spremljajo tekstilna vlakna
premaknitve kav&uka, ne da bi se vlakna pri
tem drgnila bodisi medsebojno, bodisis kav-
¢ukom, ki jih obdaja. Zaradi tega so tudi
kvarni vplivi teh trenj reducirani na mini-
mum, ki se da dosedi.

V ostalem imajo pneumati¢ni obrogi po
izumu v splosnem oblike kakor so Ze znane.
Plad¢i so lahko tipe z vloZki ali pa Zmulni
in morejo vsebovati ogrodje iz tkanine z ali
brez potke (Web—cord), niti, sukanca ali
vivice. Kavfukova masa, ki je tekstilni mate-
1iji inkorporirana, dovoljuje one debeline in
razseZznosti, ki se navadno najdejo pri obi-
Cajnih  plas¢ib, zlasti- kar se ti¢e vrhnje
plasti.

Toda v primeri z obrocem iste tipe, ki
jefabriciran Z navadnimi sredstvi in ima ogro-
dje, ki je napravljeno iz enakega Stevila tkanin-
skih gub, in kavéukovo oblogo enake debeline
iz kavfuka iste narave, se odlikuje plas¢ po
izumu po mnogo vecji vsebini na gumi.

In zares ima ogrode, ki je vaZen se-
stavni del pneumatike, pneumati¢nega obro-
¢a, v predmetnem sluéaju brez dodatka kav-
¢ukovih plasti med gube vsebino na gumi,
ki je vecja kakor 50 % medtem ko zna3a pro-
centualna vsebina na gumi pri navadnih obro -
¢ih 20%.

Ta povetana procentualna vsebina na
kavéuku nastane zaradi tega, ker sestoji vsa-
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ka izmed niti, ki sestavljajo ogrode, iz 50
do 55% bombaza in 45 do 50°/, kavluka
in ker je kav€uk Se reinduciran (ponovno
uveden) v bombaZeve niti.

Po drugi strani je kavcuk, ki ga uve-
demo v sestav niti ogroda, deviski kavuk,
ki ga dobimo naravnost iz tekocega lateksa,
ne da bi ga kadarkoli depolimerizirali po-
tom gnetenja na gnetilnih napravan nasadov
ali potom me3alaikov v tovarnah ali potom
raztaplianja v kakem topilu,

Zaradi tega ima kavcuk, ki se nahaja
v sestavu ogroda, zelo izborne meharicne
in fizikalne lastnosti.

Pla3C po predleze¢em izumu je fabri-
ciran s pomocjo navadnih sredstev, ki se
uporabljajo v industriji pneumatike, toda pri
njegovi fabrikzciji se uporabljajo niti ali tka-
nine z ali brez potke (web —cord) ali vrvice,
ki so do jedra imopregnirane s kavcukom iz
tekoCega lateksa. Zaradi tega se bodo lahko
uporabljale niti, sukanci ali vrbice, ki so o-
pisane v francoskih patentih Ne 700.850 in
700.852 cd 9. novembra 1929 in ki se bo-
do imenovale radi enostavnosti v tej prijavi
,Filastic*. Njih [abrikacija iveri predmet
francoskih patentov No 748618 od 7 marca
1932, Ne 740.116 od 19. julija 1932 in ju-
goslovanske patentne prijave P 1023/33.

Pri ,Filastic-u® kav€uk ni depolimeri-
ziran potom mastikacije ali raztopine. On
izhaja iz tekofega lateksa, ki impregnira in
obdaja vsako tekstilno vlakno ter obvisi
moéno na njem. Ta kavéuk loc¢i- med dru-
gim posamezna viakna in jih povezuje med-
sebojno v mesano—tekstilno—kavcukovo nit.
Ta kavéuk tvori 45 do 50°%, sestava niti.

Pri uporabi vseh tekstilno—kav€ukovih
aiti, brez ozira na njih izvor, ako samo od-
govarjajo preje izloZzenim pogojem, postopa-
mao pri fabrikaciji pla¢a po za to vrsto pro
.duktov uobicajenih postopkih. Ako se uzo-
rabljajo tkanine s potko, ki so pripravljene
na obicajen nacin, toda izdelane z nitmi
LFilastic*, reimpregniramo tkanine, ki 'so
dobljene potom zdruZitve imenovanih niti,
in jih uporabljamo naprej na uobi¢ajen nacin,

Ako uporabljamo tkanine brez potke,
ali web—cord, se izdelujejo ti 'web—cordis
pomocjo niti ,Filastic*, ki vsebujejo ze la-
teksov kavéuk. Niti se' medsebojno paveZe-
jo potom reindukcije s pomo¢jo lateksuve
kopeli,

Ake uporabljamo sukance ali vtvice, ki
niso zdruZene, podvrZemo niti ,Filastic*
reindukciji, - kakor: je ' predvideno''v “Je ofne-
njenem ‘jugoslovanskem patentu P 1023/33.

- Postopek, ki ~predstavlja eno izmed
karakteristik izuma in ki se sestoji v tem da
podwsemo wniti ,Filsatic*, ki so Ze do jedra
impregnirane z lateksowm kavéukom, drugl
indukciji, je zelo vaZen. '

L

In zares, za €asa fabrikacije teh niti,
kakor je opisana. v preje omenjenih paten-
tih, je mogoce pustiti pronicati kopeli, ki
vsebujejo topljive aii emulzionirane primesi,
samo s sodelovanjem vakuuma in tlaka, Za
¢asa druge impregnacije niti tkanine ali web-
corda pustimo lahko utinkovati kopeli, ki
vsebujejo netopljive produkte (agense vulka-
nizacije, konservacije ali primesi), Kavcuk te
impregnacije se poveZe tesno, s kavCukom,
ki se nahaja Ze v vlaknih, in se zdruZi z
njim ter modificira njegove lastnosti.

Da se olajSa zdruzitev kavfuka iz dru-
ge ‘indukcije, s kavéukom iz prve in-
dukcije moremo, ako ‘gre za sukance
ali vrvice, web—cord ali tkanine. pristopiti
k tej drugi indukciji pri nitih ,Filastic*
po dozorevanju (glej francoski patent No
740.116 od 19. julija 1932) pred koagulaci-
jo in sndenjem; koagulacijo in suSenje niti,
sukancev, vrvic, web—corda ali tkanine iz-
vr§imo potem po reindukciji.

V nekaterih slucajih je lahko priporo¢-
liivo pristopiti k zaéetku vulkaniziranja rein-
duciranih niti, vrvic ali tkanin ali web—cordov,
ki so sestavljeni potom reindukcije, pri ce-
mer se izviSi ta zaCetek vulkanizacije ali
oiiksiranja“ v mokrem stanju po koagulaciji,
toda pred susSenjem.

Dobimo enak ucinek fiksiranja, ako
uporabljamo v reindukcijski kopeli lateks, ki
je prestal zacetek vulkanizacije.

Za sestavo teh reindukcijskih kopeli
uporabljamo lahko namesto naravnega latek-
sa vodene disperzije kavtuka, ki jih dobimo
bodisi iz naravnega koaguliranega kavcuka,
bodisi iz sintetiénega kavdéuka, bodisi iz re-
generiranega kavfuka,

Reindukcija se izvr§i lahko mrzla ali
pa vroc¢a; v slednjem primeru se primesajo
koloidi, ki preprecijo prezgodnjo koagulacijo
kopeli.

V slu¢aju, da pristopimo reindukciji ni-
ti, vrvic ali tkanin iz ,Filastic-a“, ki je Ze
koaguliran in osusen, more biti dobro, da
jih pustimo predhodno prehajati skozi kopel,
ki ima namen naravnati PH niti ,Filastic*
in reindukcijske kopeli ali ki na splosno de-
luje tako, da olajSa pronicanje druge induk-
cije.

Namesto, da pristopimo reindukciji ele-
mentov ,Filastic* s pomocjo lateksove ko-
peli, jih"lahko tudi pokrijemo z noyo plastjo
kavCuka, ki je mesan pofom frikcije na ka-
landru z navadanimi sredstvi; niti, sukanci ali
vrvice  Filastic* se zdruiuo lahko tako v
web—cord in tkanine se lahko prevlecejo z
dodatno plastjo kav€uka, ki je masticiran s
pnmesw

LFilastic ima lastnost, da se tesno
2druFi z masticiranim kavéukom med vulka-
mzac:lo :



Ogroda, ki so izdelana s pomoéjo niti,
sukancev, vrvic, tkanin z ali brez potke iz
.Filastica®, ki je bil obdelan na nacin ka-
kor je zgoraj opisano, bodo tvorila kom~
pakino in homogeno maso, katere elementi
se ne bodo moglilociti, potem ko je plas¢,
v katerem se nahaja tako ogrode, bil sam
vulkaniziran.

To ogrode tvori po vulkanizaciji ab-
solutno eno telo z ostalimi deli plaséa: S
stranicami, z vrhnjo plastjo i. t. d....

V slutaju pnevmatik z vlozki je pred-
nostno predhodno prepresti ali plesti te
vlozke s ,Filasticcom“ in pristopiti nato
reindukciji.

Na ta nacin sestavljeni plas¢i imajo
zelo dobre kakovosti v primeri s plasci, ki
imajo ogrode, ki je izvrSeno z obicajnimi
elementi, zaradi njih velike homogenosti po
vulkanizaciji.

Za ¢asa uporabe ne bo imela voda,
ki bi mogla pronicati vsled poSkodbe stra-
nic ali vrhnje plasti v plas¢, nikakega Skod-
ljivega ucinka, ker ne morejo sestavni ele-
menti ogroda trohneti.

Patentni zahtevi:

1.) Plas¢ za pneumati¢ne obroce, oz-
nacen s tem, da vsebuje tekstilno—Kkavcu-
kovo armaturo ali ogrode z vetjo vsebino
kavCtuka kakor obicajni obroci z veéjo go-
stoto kav€uka v ogrodu, pri cemer je to
ogrode izdelano iz niti, katerih vlakna so

impregnirana in obdana z deviskim nepoli-
meriziranim kavéukom, ki izhaja iz tekoce-
ga lateksa, kakor na primer niti ,Filastic,
in ki so prestale drugo reindukcijo s kope-
ljo tekoCega lateksa, ki vsebuje vse elemen-
te vulkanizacije, konservacije ali pripravne
primesi, ali pa 8o bile frikcijonirane na ka-
landru z zmesjo masticiranega kavcuka, pri
cemer se ta drugi pridodatek kavéuka po-
polnoma zdruZi s kavéukom, ki se nahaja
v nitih,

2.) Fabrikacijski postopek plaséa po
zahtevu 1.), oznacen s tem, da se sestavi
ogrode z nitmi, sukanci ali vrvicami ,Fila-
stic, ki so posamezno delane

3.} Fabrikacijski postopek plaséa po
zahtevu 1.), oznacen s tem, da se sestavi
ogrode z nitmi, sukanci ali vrvicami ,Fila-
stic“, ki so zdruZene v web—cord s pomo¢-
jo druge reindukcije potom lateksove kope-
li ali Se potom frikcije na kalandru.

4.) Fabrikacijski postopek plaséa po
zahtevu 1.), oznaden s tem, da sestoji ogro-
de iz tkanin iz ,Filastic-a*, ki so reinduci-
rane potom kopeli tekocega lateksa ali Se
frikcijonirane na kalandru.

5.) Postopek po zahtevih 2), 3)) in

4.), oznaCen s tem, da se dodaja kaveuk
ogrodu, stranicam, vrhnji plasti in t. d....
na znan nacin,
; 6.) Postopek po zahtevih 2.) 3.), 4.)
in 5,), oznacen s tem, da so vlozki, ako jih
vsebuje obro¢ prepredeni ali pleteni s ,Fi-
lastic-om*.

7.) Postopek po zahtevu 6.), oznacen
s tem, da so vlozki reinducirani,
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