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Predmet pronalaska je nova mehani¢ka
pec¢ za prienje sumpornih rada, narocilo
cinkblende, koja se od poznalih uredenja
sliéne vrste razlikuje vanredno celishodnim
nacinom gradnje, koji pri srazmerno neznat-
nim troSkovima oko gradnje i uredenja, ga-
ranfuje narocito povoljno dejstvo przenja.
Produkcija isprzene rude je u sravnjenju
sa poznalim pecima za prZenje znalno po-
vecana, a kvalitet isprzene blende pobolj-
3an, tako da rude ostavljaju ovu peé, u ko-
joj su oslobodene sumpora u lakvoj meri,
da se njihova upotreba pri laljenju moze
odmah neposredno nastavili na proces
przenja.

Ovaj uspeh prZenja postize se u smislu
patenta Dr. Balz-a uduvanjem dopunskog
vazduha u glavnu reakcionu zonu, protli su-
Secem se i padajucem malerijalu, cije je
dejstvo (zone) bilno poboljsano celishod-
nim izborom komora za prienje, koje su
gradene Sto je moguce nize, kao i privo-
denjem predgrevanog vazduha na ona me-
sta peci, na kojima to zahtevaju hemiski i
fizikalni postupci, poslupka przenja. Svez
vazduh privodi se dakle na taj nacin, da
se njime pogodena ruda, onog podnoZja
ognjista, kod kojega se vrdi privod vazdu-
ha kao i na ovo se priklju¢ujuca podnozja
ognjista, dobro provetraju, priemu se isto-
vremeno hladi ruda, koja pada na meslo
privodenja dopunskog vazduha i time postaje
porozna. Dopunski se vazduh tacno podeSava
prema uslovima poslfupka, $to se tice ko-
li¢ine i temperature, tako, da se izbega-
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vaju kako preniske temperature, koje uslov-
ljavaju obrazovanje sulfata, a isto lako i
previsoke temperature, da se spre¢i obra-
zovanje ferita i sinterovanje przenog malte-
rijala. Preimuc¢sivo ovoga uredenja sastoji
se u drugom frajanju svih delova peci, koji
su usled visoke lemperature jako izvrzeni
troSenju, tako da postaju i znatna preimuc-
stva time, da otpadaju skupi popravci i s
njima spojeni prekidi rada u postrojen;ju.
Vazduh za prienje, koji kao i kod uobi-
cajenih postupaka sa profu-strujanjem struji
kroz pe¢ od dole na dore, vodi se u od-
govarajuci podgrejanom slanju u izlazni
Saht. On famo dejstvuje na dole padajuéi
materijal za prZenje i izdejstvuje, przenje u
samom silosu, koji se celishodno jo3 za-
greva. Njegovo dejstvo je ovde narocilo po-
godno, jer se uticajem dopunskog vazduha
osigurava poroznost przenog materijala.
Kako je poznato ne razvija vie przeni
malerijal u poslednjem loZisnom postolju,
usled prethodnog visokog odsumporisanja,
polrebnu temperaluru za prZenje, da bi se
osiguralo kona¢no przenje, tako da je u
ovom loziSnom poslolju potreban privod to-
pline. Jedan deo ove topline dobija se od
svezeg vazduha, koji je priveden u zagre-
janom slanju u izlazni Saht, a osfali deo
topline dovodi se zagrevanjem najdoljneg
lozi$nog postolja narocitim, ispod ovoga
rasporedenim uredenjem za grejanje, lako
da se i u najdoljnjnem loZisnom postolju
moze bez smetnje zakljuéiti proces prienja.
Kod ruda, koje se lesko oslobadaju sum-
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pora, narocito kod cinkblenda, moze se
naknadno odsumporisanje vr3iti u silosu,
koji je u vezi s peci za przenje, a kod
kojega (odsumporisanja) se uduvanje vaz-
duha kroz celishodno na dnu silosove ko-
more rasporedenog positrojenja vodova vrsi
tako, da isli struji kroz sloj rude u smeru
od dole na gore, pri ¢emu ovaj uduvani
vazduh struji na gore, zajedno sa gasovi-
ma za przenje iz peci ali privod vazduha
moze se vrsiti i od gore, primerice duva-
njem vazduha iz Suplje osovine peci na uza-
reni prze¢i se malerijal, koji se vazduh ina-
¢e upotrebljava za hladenje uredenja za
mesSanje.

Napred pomenuti postupak prZenja, za
<ije ie izvodenje prema pronalasku urede-
na nova pec¢ za przenje, odnosi se s jed-
ne sirane na 3to bolje odsumporisanja ru-
de, izbegavajuc¢i obrazovanje sulfala i ferila
radi poslizanja $to boljeg taljenja dobivene
melalne rude, a s druge sirane, na proiz-
vadanje vazduha za prZenje, koji sadrzi 3to
‘je moguée vise sumpornih plinova, da se
ekonomski omoguéi njihovo naknadno pre-
radivanje u sumpornu kiselinu. Ali za ne-
koje vrste moze biti ba§8 od prednosti, da
se izazove obrazovanje sulfata, a da se pri
lome ne pogorsa slupanj odsumporisanja ru-
de, ili procenta sadrZina prie¢eg vazduha
na sumpornim gasovima, kod przenja, koje
se radi toga provodi pri niskoj temperatu-
ri; kako je poznalo vrsi se prienje rude
normalno kod femperature oko 800°% pri
¢emu se s uspehom pre¢i obrazovanje ka-
ko sulfata, tako i ferita. U cilju poslizanja
sulfatiziranog przenja bezuvetno je potreb-
no, da se temperatura prZenja odrZi na 650’
pri ¢emu se svako pa i momentano povi-
Senje femperature mora izbegavali, jer se
pri lome veé evenl. obrazovani sulfali opet
odmah raspadaju. Ovo se postize time, da
se ova loziSna postolja snabdu sa vazdus-
nim komorama, koje ali nisu ni u kakvoj
vezi sa samim komorama za prZenje. Ove
vazdusne komore bivaju posliujavane, vec
prema polrebi, sa hladnim ili sa zagrejanim
vazduhom, i u tome cilju su prikljuéene na
duvaljke, koje emoguéavaju la¢no regulisa-
nje brzine strujanja hladeéeg ili grejnog
vazduha. Radi ekonomskog iskori$¢avanja to-
pline, koja se pri lome dobiva, moZe se o-
vaj vazduh onda upotrebiti, kako je napred
bilo pomenuto, za uduvanje u loZisno po-
stolje sa ve¢ smanjenom reakcijom, odn.
kao vazduh, koji se duva u izlazni $aht ili
silos. Ovim se dobiva do sada ne posti-
gnuta sposobnost svestrane upotrebe novih
peci, tako da su ove sposobne za sve mo-
guce ciljeve prienja.

Izvodenje gradenja pec¢i udeSeno je u
svim delovima tako, da odgovara provode-

nju napred pomenutog postupka przenja, a
osim toga je pe¢ lako izvedena, da je kod
njenog jeftinog proizvodenja i uzdrzavanja
osigurano dugo Irajanje uredenja. Skupa
postrojenja za grejanje, velikih dimenzija,
olpadaju, jer sam postupak prienja daje za
to potrebnu toplinu u do sada nepoznaloj
koli¢ini. Svi pokrecéuci se delovi, narocito
pogonska uredenja i njihovo ulezZajenje uklo-
njeni su iz dejstvovanja przeéih gasova i
zara. U koliko to ali nije moguée, kao n. pr.
kod ru¢ica za me3anje, mogu se one snab-
deli, kad se za lo ukaZe potreba, sa vaz-
dudnim hladenjem. Istovremeno postoji mo-
guénost, da se istroseni delovi na najjed-
nostavniji na¢in zamene bez velikih preki-
da pogona. Pokretanje te3kih masa, kao n.
pr. lezisnog poslolja, izbegava se principijel-
no, tako, da se uStede znatne pogonske si-
le. Celishodnim veSanjem leziSnog postolja
za spoljasnu skelu, dana je moguénost, da
se svako loZiSno poslolje moZe u cilju o-
pravka zasebno izvaditi, a da se nad njim
lezec¢a loZisna poslolja ne moraju razrusiti.
Izbegavanje visokih temperatura u peéi o-
mogucava upotrebu loZisnih poslolja iz me-
tala, gde se lo nalazi za shodno, éime se
poslize narocito dobra izmena fopline iz-
medu pojedinacnih komora za przenje, odn.
dobro hladenje i zagrevanje vazdudnih komo-
ra unutar leZisnog postolja i susednih ko-
mora za przenje.

Do sada uobicajeno jednostavno uleza-
jenje pokreéucih se rucica za meSanje, ko-
je je imalo radi nepovoljnog naprezanja
materijala, visoku i teSku konstrukciju, na-
domesteno je puno povoljnijim dvostrukim
ulezajenjem, pri ¢emu su preimucsiva ovo-
ga ulezajenja povecana u znalnoj meri iz-
borom obréucéeqg se sistema: prsten, rudice
osovina, radi loga, Sto ovaj sislem omogu-
cava hladenje rucica za meSanje i osovine,
pomocu hladeéeg vazduha, dok prsten osta-
je hladan, jer je smeslen izvan tople zone.

Ovaj nacin uleZajenja nije samo uzrok
velikog preimuéstva, Sto se lice niskog na-
¢ina gradnje uredenja za me3anje a s ti-
me u vezi i znalne uslede na skupom gra-
devinskom materijalu, ve¢ omogucava, da
se przenje provede vrlo dobro sa puno
manjim brojem postolja. Dejstvo plinova
za przenje na rudu, moze se jo$ povecali
uredivanjem Slilnika za velar, koji prouzro-
kuju kovitlanje brzo se pokrecuceg vazdu-
ha za prZenje, u niskoj komori za prZenje.
Principijelno postoji moguénost, da se upo-
trebljavaju jednoslavne, nehladene rucice za
mesSanje, na kojima su smeSteni zubci u
polozaju, koji je polreban za dobro me-
Sanje rudnog sloja, a koji su radi daljeg
transportovanja postavljeni koso; postoji ali



moguénost, da se rucice za mesanje hlade
dovodenjem vazduha, pri ¢emu se onda na
ovaj nacin zagrejani vazduh upotrebljava
celishodno za prZenje, pri ¢emu se njego-
va mnoZinai koli¢ina moZe tacno regulisali
pa se na napred pomennti nac¢in uvodi u
pec ili se ispudta. Pogon uredenja za me-
Sanje vrSi se pomocu pogonskih organa,
koji su smeSieni izvan peéi i izvan doma-
Saja dejslva przecih gasova i Zara. Pri lo-
me su iskljuceni svi pogonski organi koji
baziraju na frikeiji, a upolrebljeni su samo
oni sa pogonom pomocu zupcaslih venaca
i zupCanika lako, da ne moze naslali zau-
slavljanje pojedinih delova ili klizanje po-
gonskih sredstava u slucaju da nastupe
otpori. Premda se pogon vr8i izvana ipak
je pe¢ polpuno zaplivena celishodnim pe3-
canim zaptivanjem odn. Stilnim prstenima
i zaptivnim plehovima, tako da gasovi za
przenje ne mogu izlaziti iz peci, a ni spo-
ljasnji vazduh ne moze ulaziti u unutranjost
isle.

Ne samo da se uredenja za me3anje,
pojedinac¢nih lozisnih postolja mogu izvadi-
ti, u cilju popravke a da se time ne mora-
ju istovremeno vadili i drugi delovi urede-
nja za me3anje, nego se mogu i pojedina-
¢ne rucice za meSanje izvadili iz peci za-
jedno sa njihovim nosec¢im organima na
vrlo jednoslavan nacin, popuslanjem njiho-
vog vanjskog sloja, pa se na njima istro-
Seni delovi dadu u najkra¢em roku izme-
niti.

Cela peé je uza sve svoje neobi¢no vi-
soko dejstvo niska i radi loga daju se svi
njeni delovi lako nadgledati.

Ognjiste, koje sluzi za lozenje najdolj-
nega loZisnog postolja sastavljeno je iz na-
rocitog oblikovanog kamenja, na vrlo zgo-
dan nacin i to pomocu jednog vezivnog
sredstva, koje sluzi samo za zaptivanje, ta-
ko da se pri poskodenju pojedina¢nog ka-
menja mora na tome mestu izvaditi samo
spoljno kamenje, da se moZe provesli za-
mena podkodenih komada. Iza toga se ovo
spoljno kamenje poslavlja opel na svoje
mesto i popravka je svr3ena, a da se pri
tome nisu istovremeno morala vaditi i lo-
#i%na postolja ispod ognjista.

Dalje postoji moguénost, da se rudi, ko-
ja je ve¢ u peci i koja se spusla, na pro-
izvoljnom mestu prime3ava sveZa ruda, da
bi se, jakom reakcionom toplinom ove po-
slednje, narocito u doljnim loZisnim posto-
ljima, postiglo razvijanje topline, koje po-
goduje njenom prZenju.

Moguce je ali privoditi (kod pirita, koji
sadrze cink, kompleksna ruda, meSana ru-
da ili t. sl.) i cisti pirit u obliku praha, na
pr. u od dole drugo loZiSno postolje, da
bi se upotpunilo sulfatiziranje cinka pri za-

vrsetku prZenja. Ovo sulfatiziranje cinka
moze se poslici i time, da se uvodi n. pr.
sulfat, koji se lako raspada, ili se pri za-
vrSetku przenja moze direkino nastavili sa
hlorirajuéim przenjem. Ali pri tome Ireba
uvek da se postigne to, da jedan deo n:
pr. zeljezo, ostane kao oksid, a drugi deo
n. pr. cink, da ostane kao sulfat,

Nacin gradnje peéi, sam za sebe, moZe biti
proizvoljan, ipak je ali zgodno, da se upolrebe
okrugle peci, kojima se materijal za prze-
nje dovodi u gornje lezisno postolje ikroz
koju (peé) on prolazi od gore do dole, kroz
sva leziSna poslolja, pri cemu su u poje-
dinacnim loziSnim postoljima predvideni
propusni olvori, koji su predvidzni naizme-
nicno, u sredini i na spoljasnjem obodu
istih. Kroz pojedinacna loZisna poslolja tran-
sportuje se ruda od ulaznog olvora prema
izlaznom olvoru, pomocu zubaca, koji su
postavljeni na rucicama za meSanje i to
ve¢ prema poloZaju u kome su postavlje-
ni, iz nulra prema napolje, ili iz napolja
prema unufra. Rasporedom viSe od dvaju
rucica za mesanje kod pojedinacnih urede-
nja za me3anje, posloji moguénosl, da se
usled veceg odslojanja pojedinacnih zuba-
ca, ne da svima zupcima jednog lozisnog
postolja isti kosi polozaj, koji zahteva smer,
u kojem se ruda fransporfuje, nego se ras-
poreduju pojedinaéni zupci, koji imaju pro-
tivni kosi polozaj. Ovaj raspored ima tfo
preimuéstvo, da se suprotnim nacinom rada
ovih protu-zubaca izazove vestacko nago-
milavanje rude u peci i o na meslima i
na visini gde se to zZeli. Time se na ovim
mestima postize deblji sloj rude, a s lime
u vezi,, smanjivanje vazduSnog prostora iz-
nad sloja rude, fako, da se postize pogod-
nije dejstvo przenja, u smislu przenja, ka-
ko je to napred opisano.

Na ostala tehnicka i ekonomska preimué-
stva nove peci upozoric¢e se pri opisivanju
prilezecih nacrta, u kojima je ova pec pred-
o¢ena s obzirom na moguénost njenog iz-
vodenja.

SI. 1 predodava jedan oblik izvodenja
nove peci, kod kojeg je ugradeno Sest cvr-
sto stojecih lozidnih postolja (1), jedan iz-
nad drugog. Ovi su medu sobom spojeni
naizmenicno, u sredini i na spoljanjem
obodu rasporedenim propusnim oivorima
(2). U sredini poslednjeg lozisnog posiolja
nalazi se izlazni Saht (3), kroz koji przeni
malerijal propada u silos (4), ¢ije je dno
celishodno zatvoreno klapnom ili razvodni-
kom, koji u nacrfu nisu predoceni. Otvara-
njem ovoga razvodnika prZzeni materijal pa-
da neposredno u fransportna kola, koja se
pod njim nalaze. Privodenje rude vrsi se
kroz cev za punjenje (6), koja se nalazi
na krovu (5) peci, a u ¢ijoj se nufrinji na-



lazi druga cev (7) koja je dole trbusasto
ispupcCena, lako da naslaje prstenasti Saht.
Dok cev (7) ¢vrsto sedi na gornjem lozZi-
$nom poslolju, moZe se cev za punjenje
(6) aksialno pomerali, i oslavija izmedu
svojeg doljneg ruba i gornjeg lozisnog po-
stolja prstenasli procep, kroz koji dolazi
ruda u gornje loZiSno poslolje, a time i u
podruc¢ju prvih zubaca uredenja za meSanje.
Poveéanjem i smanjivanjem prstenaslog
procepa, moze se tacno regulisali visina
privedenog sloja rude, veé¢ prema polrebi.
Unular cevi (7) sme3tena je cev za privod
vazduha (8), koja vodi u podrucje drugog
lezisnog postolja. Ispod najdoljnjeg lozis-
nog poslolja smeslene su grejace komore
(9) i komore za predgrevanje vazduha (10),
koje su rasporedene oko izlaznog Sahta (3).
Grejace komore (9) sluze za grejanje naj-
doljneg loZisnog postolja, a komore za
predgrevanje (10) spojene su otvorima (11)
sa izlaznim Sahtom (3) tako, da vazduh
dolazi kroz ove olvore neposredno u dodir
sa propadajuc¢om rudom. LozZisna poslolja
opklopljena su prema napolje sa plastom
(12) a da se ovaj oCuva od prevelikog zZa-
ra, umecu se prsteni (13) iz u valri ofpor-
nog malerijala. U svakom ognjistu za prze-
nje nalazi se uredenje za mesanje, koje se
sastoji od noseceg prstena (14) snabdeve-
nog zupcastim vencem, koji ispunjava pro-
cep izmedu prslena (12) i slropa svakog
pojedinog ognjiSta za pr3enje. Radi zastite
od ulicaja visoke temperature snabdeveni
su noseci prsteni (14) u svojoj nutrinji pr-
slenastim slojem (14’) iz u vatri olpornog
materijala. Pogon prstena (14) vrsi se pre-
ko zupcanika (15), koji su svi smesleni na
verlikalnoj osovini (16), koji lezi izvan pe-
¢i, i koji kroz procepe u plastu (12) sva-
kog postolja dolaze u zahvatanje sa zup-
caslim vencem prstena (14), koji nosi ru-
cice za meSanje. Rucice za meSanje saslo-
je se iz nosecih molki (17) koje se prote-
zu diamefralno u prstenu (14) i koje su na
oba kraja u njemu ucvr3ene. Na nosecim
motkama (17) nalaze se zupci (18), kojima
se materijal za prZzenje pri obrlanju prste-
na (14) mesSa i transportuje vec prema po-
loZzaju propusnih olvora, prema unutra, ili
u suprotnom smeru. Cevi (23) sluze za
odvodenje przecih gasova.

Sl 2 i 3 predodavaju u preseku i u po-
gledu od gore, pojedinosli prstena (14)
snabdevenog zupcastim vencem, zajedno sa
pogonskim zupcanikom (13) i ruicom za
mesanje (17). Da se spreci ogibanje ruci-
ce za meSanje (17), koja se sastoji iz jed-
nostavnog plohog Zeljeza, usled tezine zu-
baca (18), predvidena je polpora (19), ko-
ja je postavljena vertikalno pod rucicu za
me3anje. Razume se, da moze biti predvi-

deno vise jedna prema drugoj paralelnih
potpora (19), kad se za to ukaze polreba.

Sl. 4 pokazuje u poveéanoj srazmeri no-
seci prsten (44) sa zupcaslim vencem, da
bi se predocilo ulezanje isloga. Na plasiu
(12) rasporedene su kako se to vidi, no-
sece uzengije (20), u kojima su dva valjka
(21) tako ulezajena, da oni vode prsten (14)
od gore i od dole, tako, da ovaj moze slo-
bodno da se obrée. Valjci (22) sluze pri
tome za cenlriranje noseceg prslena, tako
da ovaj ne moze izbeéi posirane priliske
zubaca pogonskog zupcanika (15).

Sl. 5 pokazuje drugi oblik izvodenja u-
redenja za meSanje, kod kojega cev (8)
za privod vazduha prolazi kroz celu peé, a
koja ujedno sluZi ru¢icama za mesanje (17)
kao srednja potpora. Kod ovog se obrla-
nje rucica za meSanje vrsi isto spoljnim
pogonom, a cev (8) obrce se islo na na-
¢in srediSne osovine. Ovim se poslize jo$
zgodnije uleZajenje rucica za mesSanje, la-
ko, da ove mogu biti slabijeizvedene. Pri-
vod vazduha vrsi se kroz otvore (24) (sl
23) u podru¢ju srednjih propusnih olvora
(2) drugog lozisnog poslolja, lako, da hla-
deéi vazduh dolazi intenzivno u dodir sa
propadaju¢om rudom i moze provesli naj-
bolje dejstvo hladenja. Privod rude vrsi se
kroz puneci levak (6), koji je sme3ten na
krovu peci, dok opel srednja cev (23) slu-
Zi za odvodenje przecih gasova. [ ovde se
zagreva najdoljnje ognjiste greja¢im ko-
morama (9), ispod kojih se nalazi komora
(10) za predgrevanje vazduha, iz kojih to-
pao vazduh struji kroz olvore (11) u izlaz-
ni Saht (3), koji je ovde rasporeden na
vanjskom obimu najdoljneg loZisnog po-
stolja.

Sl. 6—11 pokazuju u prerezu razne pri-
mericne oblike izvodenja nosec¢ih molki
(17), cije je delaljnije objaSnjavanje su-
visno.

SI. 12 pokazuje daljni oblik izvodenja
noseceg prstena (14), koji ovde nije po-
gonjen jednim vanjskim zupcastim vencem
veé je snabdeven glavéinom (27), kao to-
cak, pomocu kojega je ulvrscen za cev
(8) za privod vazduha, koja je izvedena kao
pogonska osovina. (17) su rutice za me-
Sanje, snabdevene zupcima (18), (19) su
ukrucivaéi u vidu Zbica, koje sluze za po-
jacanje celine,

Sl. 13, 14 i 15 pokazuju ugradivanje no-
seCih prstena prema sl. 12 ‘na njihovom
spoljasnjem obimu. Dok prema sl. 13 pr-
sten (14) slobodno lebdi, poduprt je on
prema sl. 14 i 15 na svom spoljnem obo-
du valjcima (28), koji se pokreéu po kruz-
nom koloseku (29) ili po samom loziSnom
postolju.



Sl. 16 pokazuje daljni oblik izvodenja
rucica za mesanje (17), koje su ovde Su-
plie i snabdevene sa veéim brojem rupa, ta-
ko da se ove ruéice pri istovremenom hla-
denju mogu upolrebili i za privod dopun-
skog vazduha.

Sl. 17 i 18 pokazuju ulvrdivanje zubaca
(18) za rucice za meSanje (17), pri cemu
je radi boljeg dejstva meSanja, rucica za
meSanje zajedno sa zupcima, postavljena
u kosi polozaj, kao u sl. 18.

Sl. 19 je celishodno oblikovana glavéina
(27), koja je smeStena na cev (8) za pri-
vod vazduha, a koja je snabdevena udu-
bljenjima (31) u kojese umecu, primerice
prema sl. 6, 9 i 21 profilisane rucice za
mesanje (17), jednoslavno, bez narocitog
utvrdivanja.

U sl. 2024 predoceni su daljni oblici
izvodenja uredenja za mesanje. | ova ure-
denja za meSanje sastoje se iz nosecih
prsienova (14) sa zupcaslim vencem, samo
su ovde racice za meSanje, koje prolaze
diamelralno kroz noseci prsien, obrazova-
ne iz motki okruglog ili ¢etvorougaonog pre-
seka, ili iz okruglih ili neokruglih cevi. Sl.
25 predocava veéi broj primeri¢nih izvo-
denja takvih rucica za mesanje. Ove imaju
to preimuéstvo, da se zupci (lopatice) (18)
mogu uévrstili u proizvoljnoj odgovarajucoj
udaljenosti od srednje osovine, kako lo po-
kazuje sl. 22 i 24, a osim toga se mozZe i
njihov kosi poloZaj podesavali, kao Sto se
to vidi iz prvog primera na sl. 25.

Sl. 26 do 43 pokazuju daljni primericni
oblik izvodenja nove peci za przenje, kod
kojih je primenjeno uredenje za me3anje
sa Suplom srednjom osovinom. Pogon se
vr8i opet iz vana pomocu zupcastog ven-
ca i zupéanika. Cev (8) za privod vazdu-
ha, koja sluzi kao osovina, ne sluzi ovde
samo za neposredni privod vazduha u lo-
zisno poslolje, u kojemu se vr$i najjace iz-
garanje, jer ovde vazduh prostrujava naj-
prije kroz ruice za meSanje, pa onda
struji u proslor plasta, koji je oko cevi (8)
obrazovan drugom cevi (33), a odavde u-
lazi u loziSno poslolje, koje se ima hladiti.
Da se omoguci ovaj privod vazduha obra-
zovane su ove rucice za me3anje, kako
pokazuju sl. 27 i 28 primerice iz fri
jedna uz drugu lezece cevi (34), od kojih
je srednja spojena sa cevi (8), a obe spo-
ljaSnje, sa cevi (33). Vazduh, koji struji iz
cevi (8) u srednju cev (34), obraca se na
koncu rucica za meSanje, pomocu krajnih
spoljnih komada (35) u spoljadnje cevi (34)
i uvodi se u plasini prostor izmedu cevi
(8) i (33).

Daljne vodenje vazduha opisat ¢e se ka-
snije. Na ove jedna uz drugu paralelno le-
Zece cevi navuceni su naizmeni¢no komadi

za odslojanje (36) i komadi (37), sa zup-
cima, kako pokazuju sl. 29 do 31. lzmedu
komada za odstojanje i komada sa zupci-
ma smesSleno je zaplivanje (38), koje spre-
cava prodiranje przecih gasova u Supljine,
koje se vide oko cevi (34). ;Spojni i kraj-
nji komad (35), na kraju cevne rucice, ima
platformu (39), pomocu koje se ista uévr-
Scuje za noseci prsten (14). Na ovoj plal-
formi nalazi se i zupcasti venac. Ovo ure-
denje ima lo preimucstvo, da je moguca
vrlo lako zamena delova, iz kojih su ove
rucice za meSanje sastavljene, Potrebno je
samo da se spojni komad (35) skine sa
nose¢eg prsiena (14), nakon Cega se mo-
ze cela ruCica za meSanje izvuci iz pedi,
da bi se izvela zamena poskodenih delova.

SI. 34 pokazuje daljni oblik izvodenja
spojnih komada (35) ugradenih u ognjisle
za prZenje. Ovde se polpuno jasno vidi,
da je noseéi prsten (14), koji se pokrece
po kugljicnom ulezajenju (41), smesten za-
jedno sa zupcastim vencem na platformi
(39) i da su svi organi za pogon ulezaje
ni izvan peéi, gde su polpuno iskljuceni iz
dejstva przecih plinova i Zara. Na spojnom
komadu (35) uévricen je nosedéi prsten po-
mocu plasinog prstena (43), koji nosi zid
za izolaciju (44). U plastnom prstenu (43)
predvidene su rupe za osmalranje (45).
Kako prema gornjem lezisnom poslolju, la-
ko i prema doljnem, zaptiveno je ognjiste
prsienastim zaplivanjem od peska (46, 47).
U gornje pe3tano zaptivanje, koje se obr-
¢e zajedno sa uredenjem za meSanje, po-
nire verlikalno pomerljivi ponorni prsiten
(48). U doljne, na ¢évrstom lezidnom posto-
lju rasporedeno pescano zaptivanje (47) po-
nire lim (43) plasta. Da bi se rucica za
me3anje mogla skinuti sa noseceg prstena
(14) i zupcastog venca (40) iza prethod-
nog skidanja spojnog komada (35) i da bi
se mogla izvuci iz ognjiSla, pomera se
ponovni prsten (48) na gore, a osim foga
i vertikalno pomerljiva prednja stena (49),
na dole.

Srednji stub sastoji se iz cevnog nastav-
ka (8 i 33), koji, kako se vidi iz sl. 27 do-
piru samo od lozisnog poslolja, gde su
spojeni narocCilo obrazovanim spojnim
komadima (33") iz levanog Zeljeza. Ovi
spojni komadi opremljeni su mufnama za
primanje cevi (33). Cev (33) je iznapo-
lia snabdevena omolom iz u valri olpornog

matlerijala, da bi se ocuvala od uficaja
zara 1 przecih gasova. Sprednji stub je

noden kugliénim leZajem (8') kako poka-
zuje sl. 26, tako da se moZe obrtati za-
jedno sa rucicama za noSenje i ovima da
sluzi kao potpora.

SI. 35 i 36 pokazuju shemati¢no dva pri-
meri¢na oblika izvodenja vodenja vazduha



za hladenje kroz uredenje za meSanje, ka-
ko je to predoceno na sl. 26 do 34.

U primeriénom obliku izvodenja prema si.
35 je cev (8) za privod vazduha, zatvorena
iza njdoljneg ognjista za przenje. Vazduh
za hladenje ulazi dakle u srednju cev (34)
svih uredenja za meSanje i struji nalrag,
na napred opisan nacin, kroz spoljasnje
cevi (34) u plasini prostor izmedu cevi (8)
i cevi (35). Ova je ali na gornjem kraju
zalvorena, a osim loga snabdevena je iz-
medu drugog i freéeg postolja loZisnog po-
stolja, sa medu-zidom (50). Na doljnem
kraju je plasini prostor otvoren. Vazduh
koji struji iz rucice za meSanje prvih dviju
wredenja za meSanje u plasini prostor udu-
vava se odavde kroz otvore (24) predvide-
ne u spoljadnjoj cevi (33), u drugo loZis-
no postolje, dok se vazduh za hladenje,
koji struji u doljne lozidno postolje odvo-
di na dole u izlazni Saht (3). U cevi (8)
mozZe biti jo§ predvidena i prigudna klap-
ma (51) da bi se mogla lacno regulisati
mnozina hlade¢eg vazduha, koji se dovodi
doljnim loZisnim postoljima.

U primericnom obliku izvodenja prema
sl. 36 je spoljna srednja cev (33) gore i
dole zalvorena i ima isto, izmedu drugogi
ireceg lozisnog postolja medu-zid (50).
Srednja cev (8) je dole olvorena, ali za-
tvorena je iza freceg loZidnog postolja me-
du-zidom (52). Dok se u obim gornjim lo-
ziSnim posloljima vr8i isti postupak kako
je to navedeno kod primeri¢nog oblika iz-
vodenja prema sl. 35, siruji ovde ‘hladeci
vazduh, koji se privodi u rucice za me3a-
nje treceg leziSnog postolja, iza ulaza u
plastni prostor izmedu cevi (8) i (33), naj-
prije kroz spoljasnje cevi (34) uredenja za
mesSanje u poslednjem loZiSnom postolju, i
vraca se onda natrag u srednju cev (8),
koja je dole otvorena, odakle se opet od-
vodi u izlazni Saht (3). Poslo je kod ovo-
ga pravca vodenja vazduha, koji se dovodi
u izlazni Saht (3) prostrujao kroz rucice za
mesaije u dvima loziSnim postoljima, koja
leze jedan za drugim, to je on jae zagre-
jan, i dejstvuje ako je to potrebno u smi-
slu napred pomenutog opisa, ladnije, usled
svoje vece brzine.

U sl. 37 je predocena peé za prZenje,
kod koje su na stropu ognjista za przenje
smesteni Stitnici za vefar (53), koji odstra-
njuju Skodijivo dejstvo loZisnih sudova i
pritiskuju, kroz ognjiste strujeé¢i vazduh za
przenje, na sloj rude. Oni smanjuju prolaz-
ni presek przecih gasova i prouzrokuju
prema lome vecu brzinu prostrajavanja vaz-
duha za prienje, koji usled vece kineticke
energije dolazi u intenzivniji dodir sa pro-
meSanim delovima rude, lako, da se lime
bitno potpomaZe prienje. Nadin rasporeda

Slilnika za velar nikako dakle ne ulice Skod-
ljivo na odrazujuéi efekt peci, koji dejstvu-
je od gore prema dole.

SI. 38 pokazuje pec za przenje, kod ko-
je postoji mogucnost, da se osim kroz pu-
njenje (6) na krovu peci, moZe neposred-
no privoditi sveza ruda i daljnim ognjisfi-
ma za przenje, kroz levke (54), koji su
opremljeni puZzevimaza fransportovanje (55).
To je korisno, jer se povisenom reakcijom
jos neisprzene sveze rude, povecava lem-
peratura daljnih loZidnih postolja tako da
ruda, koja dolazi iz gornjih lozisnih posto-
lja i koja je veé¢ jako isprZena, biva bolje
odsumporisana.

U sl. 39 je predocena peé¢ za przenje,
kod koje je u pojedinacna loziSna postolja
(1), smesfena po jedna, vazduzna komora
(77). Ove vazdu$ne komore ne moraju biti
ni u kakvoj vezi s pojedinacnim komorama
za przenje. Propusni olvor (2), kroz koje
propada materijal za prZenje iz gornjih u
daljna ognjista, snabdeveni su melalnom
obiogom (78) u vidu kratkih cevnil nasta-
vaka. VazduSne komore (77) mogu na spo-
ljadnjoj strani peci biti proizvoljno otvore-
ne, pa su na laj nacin u vezi sa spoljnim
vazduhom radi boljeg hladeéeg dejstva. Ali
one mogu biti u vezi preko cevnog nastav-
ka (79) i sa venlilalorskom cevi (80), kako
se to vidi iz sl. 39. U ovom slucaju su,
radi odvodenja privedenog vazduha, spoje-
ne pomoc¢u nastavka (81) sa sabirnom ce-
vi (82), koja je primerice snabdevena sa
slavinama (83 i 84) lako, da pri olvaranju
slavine (84) odlaze u aimosferu, ili kod
zalvaranja ove slavine, a otvaranja slavine
(83) mogu ulaziti u srednji stup (8) ili
da se mogu uvoditi ;u silos, odakle dej-
slvuje na nacin, koji je napred pomenul.
Privodni cevni naslavci (79) mogu se
spojifi i na dva ventilatorska voda, od ko-
jih jedan sluzi za privodenje vruceg, a
drugi za privodenje hladnog vazduha, tako
da se moze pomocu slavina (83) sa tri
prolaza, koje su smeslene u venlilalorskim
cevima, dovoditi u vazdudne komore (77)
hladni ili topli vazduh ve¢ prema polrebi,
tako da komore za prienje dejsivuju ra-
shladujuéi ili zagrevajuci. Osnovna siena
(86) vazdusnih komora (77) koja istc-
vremeno obrazuje sudove pod njom le-
lezeCeg ognjisla za prZenje, moZe pri tome
biti iz Zeljeznih plocCa, na meslto zida, po-
Sfo je iskljuteno njeno pregorevanje, jer
se visina temperature dade tacno regulisa-
ti.. Upoirebom metalnih plo¢a (86), postoji
radi njihove dobre vodivosti topline, naro-
Cita dobra izmena topline, izmedu ognjista
za przenje i vazdu$nih komora.

U sl. 40—42 predocen je primericni oblik
izvodenja grejnih postolja, koja su smeste-



ma ispod najdoljneg leziSnog poslolja i ko-
ja sluze za njihovo zagrevanje. Kako se vi-
di sastoje se ova iz dna (56) i stropa (57)
¢ija jerazadljina izabrana prema srazmera-
ma peéi. U sredini ognjista nalazi se okru-
gli otvor (59), koji je opklopljen zidom
(58), a koji otvor sluzi kao izlazni Zaht (3)
za isprzenu rudu. Na spoljaSnjoj slrani o-
boda ognjista zatvoreno je ovo zidom (60).
U zidu (60) nalazi se veci broj rupa za o-
smatranje (61). Ovo je sve kao jedna ce-
lina opklopljeno limanim plastom (62), koji
je sastavljen iz veéeg broja pojedinaénih
segmenata, n. pr. iz osam. Izmedu unutar-
njeg zida (58) i spoljadnjeg zida (60) na-
lazi se koncenlri¢cni prsten (63), koji je
mestimice probuSen u vidu reSetke, a koji
je isto zidan. Celo ognjisle je obrazovano
iz oblikovanog kamenja u vidu prstenovih
segmenla, koji su na jednostavan nacin
postavljeni jedan uz drugi. Da se obliko-
vano kamenje, koje tvori slrop ognjista, o-
drziu svom polozaju, to je uvek pod njima
lezece kamenje (64, 64, 64”) zidnog dela
(60, 63, 58) nesSto produZeno, pa tako o-
brazuje potporidta za slobodno noSeno ka-
menje stropa (65, 65°). Da se postigne bo-
lje zaptivanje loZisnih gasova, snabdeveno
je oblikovano kamenje (65, 65°) posirance
sa udubljenjima i izbo¢inama kako poka-
zuje sl. 42. Celo ognjiste (sl. 41) podelje-
no je zidom (66) u dve simelri¢ne polovi-
ne. U delu dna ognji$la, izmedu prstenaslih
zidova (58 i 63) nalaze se ulazni otvori
(67) za zagrevne gasove, koji dolaze iz
lozista. Ulazni olvori za zagrevane gasove,
mogu se nalaziti u onome delu dna ognjis-
ta, koji lezi izmedu zidnih prstenova (60 i
63). Osim toga predviden je u unulradnjem
ognjistnom prstenu medu-zid (69), a u spo-
ljasnjem, medu-zid (70). Deo unufradnjeg
zidnog prstena (53), koji lezi izmedu taca-
ka a—b, izveden je u vidu resetke, kako
se to vidi iz sl. 41, da omoguéi prolaz za-
grevnim gasovima iz jednog ognji$tnog pr-
slena u drugi. Treba jo$ napomenuti, da je
i okolina ulaznih i izlaznih kanala (67, 68)
obrazovana iz oblikovanog kamenja naro-
<ite forme, a isto tako i popreéni zidovi
(66, 69 i 70).

Vodenje zagrevnih gasova je na pr. sle-
deée:

Iz ognjista snabdevenog rostiljom, koje
je na poznali nac¢in smeSteno ispod ognjis-
ta za prZenje, slruje vrué¢i gasovi u dve
struje kroz ulazne kanale (67) obih polovica
ognjista u meduprostor, izmedu prstenastih
zidova (58 i 59). Odavde izlaze kao Sto
pokazuje crticama oznacena linija, kroz o-
tvor (71) u spoljasni prostor ognjidta izme-
du zidova (60 i 63) siruje onda kroz re-
Setkasti deo a—b, zida (63) opet u unu-

trasnji prsien, a odavde se odvode kroz iz-
lazne otvore (68) u dimnjak.

U sl. 43 i 44 predocena su dva prime-
ricna oblika izvodenja za odvodenje uduva-
vaju¢eg vazduha u silos, koji su postavlje-
niispred peciza przenje, da bisei kod tesko
przeéihseruda, primericekod cinkblenda, mo-
glo ovde provesti, u neposrednoj vezi sa peci
za prZenje, kona¢no odsumporisanje, tako,
da se ovako dobivena ruda u polpuno od-
sumporisanom stanju, moZe neposredno
dovoditi na preradivanje. Pri tome nastaje
istovremeno i lto preimuc¢slivo, da se posti-
Ze sinterovanje isprZene rude nakon svrie-
nog procesa przenja, lako, da se ova mo-
ze preraditi u komadima, sto je narodilo
pozZelino kod ruda u sitnijim komadima ili
kod ruda u obliku praha.

Kod primeri¢nog oblika izvodenja prema
sl. 43 dolazi ruda iz gornje peéi za prze-
nje, kroz izlazni 8aht (3) u pod njom le-
7eéi silos (4), koji na svome dnu ima ol-
vor za ispraznjavanje, sa klapnom (73).
Klapna (73) krmani se celishodno iz vana,
pomocu grupe poluga, Ispod klapne (73)
nalaze so fransportna kola (72). Vazduh,
koji sluzi za uduvanje dovodi se u mnozi-
ni, koja se moZe regulisati, u hladnom ili
toplom stanju i sa proizvoljnim pritiskom,
veé¢ prema potrebi, kroz cev (75) i struji
odavde u cev (74), koja je u obliku spira-
le ili zmije, smeStena na dnu silosa (4), a
koja je snabdevena sa olvorima, koji daju
smer strujanja. Na mesto u nacrtu predo-
cenog rasporeda cevi (74) moze se narav-
no upotrebiti i drugi raspored, koji sluzi
istom cilju. Moguce je primerice razgranati
cev (75), ve¢ pred ulaskom u komoru (4),
tako, da se u ovu upusta, od dole, veci
broj privodnih nastavaka, koji se zavrSava-
ju neposredno iznad dna. Da ne bi u ovom
slu¢aju, mogao padali materijal za prZenje u
njihizapuSavaliih, snabdevenisuoniutomslu-
¢aju, na svome gornjem kraju klapnama ili sl.
Sud (4) moZe se ako je polrebno, zagrejavali
lozidtem (76) (sl. 43).

Ako peé¢ za prienje ima na meslo jed-
nog aksialno rasporedenog izlaznog Sahta
(3), kako se vidi iz sl. 42, njih viSe, koji
na pr. mogu bili rasporedeni na spoljnom
obimu peéi, u krugu, onda se naravski mo-
ra za svaki Saht (3) ugraditi narociti sud
(4) za odsumporisanje.

Kod nrimeriénog oblika izvodenja prema
sl. 44 nalazi se doduSe sud (4) za odsum-
porisanje takode ispod izlaznog Sahta (3),
samo ovaj ovde nije rasporeden konsaksial-
no sa peci za przenje, veé se proleZe pre-
ma vanjskoj strani peciiima posftranu klap-
nu za ispraznjavanje iz koje ispada isprze-
na rupa u sud za transportovanje (72), koji
sloji postrance. Ovaj nacin gradnje je na-



ro¢ito pogodan za vece pedi za vise izlaz-
nih Sahlova (3), koji mogu biti rasporedeni
u koncentri¢cnom krugu, prema srednjoj osi
peci. Topli ili ladni vazduh, koji se privo-
di kroz dovodne cevi (75) ulazi ovde u
paralelne cevi (74) koje su u vidu rostilja
smestene ne dnu silosa (4) i struji iz ovih
kroz olvore, koji su rasporedeni, iznad njih
u nad njimaleze¢i materijal za przenje. I
ovde se moze silos (4) zagrevati, ako je
to potrebno.

Razume se da predmel pronalaska nije
ogranic¢en na izvodenje novog postupka na
osnovu pomenulog opisai primeri¢nih obli-
ka izvodenja, koji su predsfavljeni na na-
crtima, ve¢ obunvala sve oslale oblike iz-
vodenja koji su zasnovani na osnovnoj za-
misli pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Mehani¢na peé za prienje za prime-
nu Dr-a Balz-ovog poslupka, za przenje
sumpornih ruda kao sumpornih kremenjaka
i cinkblenda koja se sasltoji iz ve¢ prema
polrebi odgovarajuceg, veceg broja jedno
iznad drugog lezec¢ih ognjista za przenje,
a ispod najdolineg ognjista moze biti sme-
Steno zagrevno ognjiste, kroz koje prolazi
izlazni Saht u silost, pri ¢emu su ognjista
za przenje medusobnom spojena pomocu
propustnih otvora, koji su poredani naiz-
meniéno u sredini i na spoljnem obodu,
naznacena time, da su sa zupcima (18)
snabdevene rucice za meSanje (17), koje
vr$e fransporl rude u pojedinacnim onqnji-
stima za przenje, od ulaznog ka izlaznom
otvoru, uloZzene sa obadve svoje slrane u
spoljasne nosece prstene (14), ili su uloZe-
ne u cev (8) za privod vazduha, koja je
obrazovana kao srednja osovina i u spo-
ljasni noseci prsten (14), koji je snabde-
ven zupcaslim vencem i tako se pogone,
da pogonski organi nisu izloZeni ulicaju Za-
ra i gasova za przenje.

2. Mehanicna pec za prZenje prema zah-
tevu 1, naznacena time, da su noseci prste-
ni (14) snabdeveni na svome obodu valjci-
ma (28), koji su prstenaslim zidovima (13)
zasticeni od izzaravajuce topline, pri ¢emu
su noseCi prsieni snabdeveni zupcastim
vencem, koji se pogoni zupéanikom (15)
smestenim izvan pedi.

5. Mehani¢na pec¢ za przenje prema zah-
tevu 1 i 2, naznaCena time, da su rudice
za mesanje (17), koje su ucévrcene po-
strance na nosecem prstenu (14), uévriéene
i za cev (8) za privod vazduha koja je u
sredini pec¢i obzovana kao 3uplja osovina
i koja sluzi kao pogonska osovina sa ru-
cice za meSanje,

4. Mechani¢na pe¢ za przenje prema zah-
levu 1—73, naznacCena time, da su rucice

za meSanje (17) izvedene Suplje i da se
hlade vazduhom privedenim kroz cev (8) za
privod vazduha,

5. Mehanicna pe¢ za prienje prema zah-
tevu 1, 3 i 4, naznacena lime, da su rudi-
ce za meSanje snabdevene sa viSe, prime-
rice tri, vazdusna kanala (34), od kojih je
srednji prikljucen na cev (8) za privod
vazduha, koja je izvedena, kao srednji stup
iz dve koncentriéne cevi (8 i 33) dok oba-
dva spoljna vazdusna kanala (34) rucice za
mesanje uste u plasini prostor, koji se na-
lazi izmedu cevi (8 i 33).

6. Mehani¢na peé za prienje prema zah-
tevu 1 i 35, naznacena lime, da je cey
(8) za privod vazduha zatvorena ispod naj-
doljneg lezisnog prostora i da je svojim
gornjim krajem obrlljivo priklju¢ena na vod
koji je u vezi s venlilalorom.

7. Mehani¢na pe¢ za przenje prema zah-
tevu 1 i 3 do 6, naznacena time, da je pla-
8lni otvor srednjeg stupa izmedu cevi (8 i
33) iznad prvog i ispod drugog loZidnog
poslolja zatvoren i da u visini drugog lezis-
nog postolja, ima otvore (24) za ulaz hla-
deceg vazduha u lozisno poslolje.

8. Mehanicna pec¢ za przenje prema zah-
tevu 1 i 3—7, naznacena lime, da je pla-
Stni prostor srednjeg stupa, izmedn cevi (8
i 53) olvoren ispod najdoljneg lozisnog po-
stolja.

9. Mehaniéna pec¢ za przenje prema zah-
tevu 1 i 3—8, naznacena time, da je cev
(8) za privod vazduha zalvorena ispod lre-
¢eg lozisnog postolja, dok je istovremeno
njen donji deo otvoren.

10. Mehanic¢na pec za prienje prema zah-
tevu 1 i 3 9, naznacena lime, da je plast-
ni prostor izmedu cevi (8) za privod vaz-
duha i spoljasnje cevi (33) zalvoren ispod
poslednjeg lozisnog postolja.

11. Mehaniéna pe¢ za przenje prema zah-
tevu 1do 10, naznaena time, daje u cevi
(8) za privod vazduha, na pogodnom me-
stu, ugraden organ za regulisanje (51).

12. Mehani¢na pec za przenje prema zah-
tevu 1do 11, naznacena time, da se rucice
za meSanje (17) sasloje na pr. iz Iri cevi
(34) za hladenje pomocu vazduha, koje le-
ze horizonlalno jedna uz drugu od kojih
primerice ona srednja sluzi za dovod, a
obe spoljasne kao povratni vod vazduha.

13. Mehani¢na pec za prienje prema zah-
tevu 1 do 12, naznacena time, da se na
cevima za hladenje pomocu vazduha nala-
ze naizmeni¢no poredani, komadi sa zup-
cima (37) i komadi za odstojanje (36), koji
su jedan prema drugome zaptiveni i koji
oko cevi (34) ostavljaju slobodan vazdus-
ni prostor.

14. Mehanicna pec za przenje prema zah-
teva 1 do 13, naznacCena time, da cevi (34)



uste u krajnje komade (35), koji su prema
susednim komadima sa zupcima, ili koma-
dima za odslojanje, zaptiveni i imaju izdub-
lijenja, da omoguée prolaz hladeéeg vazdu-
ha iz unutarnjih cevi (34) u povraine cevi
voda.

15. Mehani¢na pec za prienje prema zah-
tevu 1 do 14, naznaCena time, da su kraj-
nji komadi (35) snabdeveni plocama (39),
koje sluze za njihovo uévrdéenje za nose-
ce prstene (14), a islovremeno sluZe i za
smeslanje zupcastog venca (40).

16. Mehani¢na pe¢ za przenje, prema zah-
levu 1 do 15, naznacena lime, da su spoj-
ni komadi (35) snabdeveni noseéim ploca-
ma (39), koje polpuno sirce izvan zida pe-
¢i, tako da su pogonski organi iskljuceni
od uticaja Zara i gasova za prienje.

17. Mehani¢na pec¢ za przenje prema zah-
tevu 1—16, naznacene time, da su spojni
komadi (35) snabdeveni armalurom, koja
se sastoji iz plaSinog lima (34) i nosece
plote (42) koja sluzi za smeslanje izoluju-
¢eg zjda (44).

18. Mehanicka pe¢ za prienje prema za-
htevu 1—17, naznacena time, da je kako
na pokreéucem se uredenju, tako i na sto-
jecem lozisSnom postolju smesteno pescano
zaplivanje (46, 47) od kojih u gornje (46),
siréi plasini lim (43), kad se spoljasna
stena pescanog zaptivanja moZe sniziti po-
mocu verlikalno pomerljivog plasinog pr-
stena (49).

19. Mehani¢na pe¢ za prienje prema
zahtevu 1 do 18, naznacena time, da su u
pojedinac¢na lozisna postolja (1) ugradene
vazdudne komore radi svakovremenog fik-
siranja temperalure (odgovaraju¢i Zeljenom
nalinu prZenja), koje stoji u vezi ili sa
spoljnim vazduhom ili su prikljucene na
jedan vod ventilatora, pri éemu se iz vaz-
dusnih komora izlaze¢i vazduh vodi u sa-
birnu cev, da se mozZe prema polrebi ispu-
sliti u atmosferu, ili da ga se uvodi u cev
(8) za privod vazduha ili u silos.

20. Mehanicka pe¢ za prZenje prema
zahtevu 1 do 19, naznacena lime, da se
propusini ofvori (2) pojedinih lozignih po-
slolja sastoje iz metala.

21. Mehani¢na pe¢ za przenje prema
zahtevu 1 do 20 naznaena time, da su u
svodove ognjiSta za przenje ugradeni $lil-
nici za vetar (53), koji mu daju smer i
koji ga pritiskuju dole i prisiljavaju da u-
lazi u materijal za przenje, koji se pokrece
u lozisnom postolju.

22, Mehani¢na pe¢ za prienje prema
zahlevu 1 do 21, naznaCena fime, da se
Stitnice za vetar sastoje iz pojedinog ka-
menja ili iz prslena, koji su iz materijala
otpornog proti vatre, gasova i kiseline,

23. Mehanitna pe¢ za prZenje prema

zahtevu 1 do 22, naznacena lime, da se
privodenje malerijala za prZenje, osim po-
znatog nadina od gore, vrZzi u jednom ili
vise loZiSnih postolja, polozenih jedno na
drugo, pomoc¢u jednog ili vise uredenja za
privodenje.

24. Mehanicna pe¢ za przenje prema
zahtevu 1 do 23, naznacena time, da je
ispod najdoljnjeg lozista smesteno ognjiste
saslavljeno iz pojedinaénog oblikovanog,
prema mesiu primene, kamenja, upolreblju-
ju¢i vezno sredstvo, koje sluii samo za
zaplivanje i iz limanog plasta, koji je sa-
stavljen iz pojedinac¢nih segmenta, koji se
daju skidati.

25. Mehanicna pec¢ za prienje prema
zahlevu 1—24, naznacena time, da je slo-
bobno noSeno kamenje (65), koje obrazuje
svod ognjista, ulezajeno na produzeicima
kamenja, koje obrazuje drugired (sloj) pr-
stenaslog zida (58, 60 i 63).

26. Mehani¢na peé za prienje prema
zahteva 1 i 25, naznacen lime, da je slo-
bodno noeno kamenje (65) svoda i dna
tozista, snabdeveno, sa sirane, udubljenjem
i izboCinama, da osigura zaplivajuéi spoj
proti gasova.

27. Mchaniéna peé za prienje prema
zahlevu 1 do 26, naznacCena time, da nisu
svi zupci uredenja za meSanje, koje pri-
pada jednom lozisnom posiolju, poslavljeni
su u isti smer, veé¢ da su zupci na odgo-
varajucim meslima poslavljeni u suprotni
kosi polozaj.

28. Mehanicna pe¢ za prienje prema
zahtevu 1 do 27, naznalena lime, da je
ispod izlaznog Sahta (3) peci za przenje,
konaksijalno ka ovome, smeStena komora
(4) za odsumporisanje, koja se moZe pre-
ma polrebi zagrevali, na primer silos, na
¢ijem dnu se nalazi otvor za izpraZnjavanje,
koji se zalvara klapnom (83) a koji je
snabdeven uredenjem za uduvanje vazduha.

29. Mehani¢na pe¢ za prienje prema
zahleva 1 do 28, naznacena time, da je
ispod izlaznog Sahta (3), peéi za prienje,
rasporedena komora (4) za odsumporisanje,
koja se moZe prema potrebi zagrevatli, a
koja je smestena ispod postranih izlaznih
olvora.

30. Mehanicna pe¢ za przenje prema
zahtevu 1 do 29, naznalena time, da se
uredenje za privodenje uduvajuceg vazduha
sastoji iz jedne ili vise cevi (74), koje su
snabdevene otvorima, koji daju vazduhu
smer, a koje su smesfene na dnu komore
(4) za odsumporisanje i ¢&iji se oblik pri-
lagodava izgradnji komore,

31. Mehani¢na pe¢ za prienje prema
zahlevu 1 do 30, naznaena time, da su lo-



ziSna postolja (1) snabdevena vazdusnim 32. Mehani€na pec¢ za prienje, prema
komorama, koje su prikljuene na urede- zahtevu 1 do 31, naznadena lime, da su
nje za duvanje. ioZidna poslolja izradena od metala.
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