KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 31(2)

PATENTNI SPIS

INDUSTRIJSKE SVOJINE

IZDAN 1. NOVEMBRA 1924,

g

BR. 2231

" Lohmann Metall G. m. b. H., Berlin

Nac¢in 1 kalup za proizvodnju livenih tela sa oStrim ivicama.

Prijava od 30 septembra 1921,

Vazi od 1 oktobra 1923,

Pravo prvenmstva od 25 oktobra 1917 (Nemacka.)

Ovaj pronalazak se odnosi na neki naéin,
i na kalup za proizvodaju livenih tela sa o-
Etxim ivicama, od kojih treba da se salije viSe
njth u jednom jedinom toku rada, i to upo-
trebom centrifugaln2 snage.

Ovde se radi o livenim telima iz skupoce+
nih materijala i koji se materijali teSko tope,
kao na pr. volfram, volframkarbid, molibden,
molibdenkarbid, urzn, tit n, vanadiri bor, si-
licijum i tome sliCno. Bori silicijum u obliku
njinih uglieni¢kih spojeva.

Ovim se nalinom postiZe veéi broj kalupa
na neki po moguéstvu manji prostor, &$to je
narolito vaZno za pecCi za elektrino varenje,
da se dobije po moguCstvu mali precnik pro-
stora za zagrevanje, i ravnomerno zagrevanje
rastopljene metalne mase, tako, da ova u svim
ulazi u sve kalupe pri podjednako] tempera-
turi, i da se postigne po moguéstyu savrSeno
iskori§€avanje skupocenog materijala, tako da
se metalni delovi koji idu u Stetu (glave i
tome sli¢no) ograni¢uju na najmaniu meru.
Osim toga postiZe se ovim nadinom brzo u-
metanje SarZe

Ovaj se nalin sastoji u tome da metal tece
kroz kalupe, koji su postavljeni jedan za dru
gim u nekom cevastom delu, koji se ne topi
(na pr. retorni ugalj) i uzanim cevéicama za
spajanje spojeni su jedan sa drugim. U pred-
njem delu cevi smeSten je metal, koji treba
da se topi. Ova cev se poloZi u neku centri-
fugalau pe¢ 1 ova se pe kad nastane pro-
ces topljenja, stavi u obrtanje. Centrifugalnom
se snagom metal na taj nalin jedao za dru-

gim zbije u sve visoke zagrejane kalupe.

Naro&ito je vaZan ovaj nadin za proizvod-
nju kamena za izvlaenie Zice, koji treba da
sluZ: kao naknada za diamantno kamenje za
izvlaCenje Zice matice i piskova iz dijamanta.
Na ovaj nalin polazi za rukom, da se izrade
besprekorno kamenje za izvlialenje, koje veé
ima potpune rup® ili u dobroj meri, tako da
je potreba jo§ malo da se preradjuju. Od na-
roCite su vaZnosti zato i kalupi koji sluZe za
izradjivanje ovakvih livenih kamenova za iz-
vlaCenje

Naprave koje se mogu upotrebiti za ovaj na in
pr:stavljene su u nekoliko primera na prilo
Zenom crteZu.

1 1 pokazuje presek kroz obloZnu cev iz
retornog uglja

Sl. 2 pokazuje pogled sa strane na tu cev

Sl 3 pokazuje pogled odozgo.

Sl. 4 pokazuje uzduZni presek kroz kalup
za kamen za izvlalenje Zice, koji je kalup na
sl. 1 prestavijen u izgledu sa strane i

Sl, 5 pokazuje pogled odozgo na najgornji
kamen na sl 4

a. je neka cev iz matetijala, koji se ne
topi kao na pr. retorni ugalj U ovoj cevi
naslagan je izvestan broj stublinastih delova
v, v holi mogu da dopiru do donjeg dna ili
blisko do tog dna Gornji deo cevi ima neki
usek n i u ova] usev mogu se umetnuti me-
talni komadidi ¢ c koji treba da se top:, i
koji treba da ispune Supljine obrazovane u
stublinama v.

Kalupi su izvedeni na ovaj nalin (sl. 41 5).

Din. 10



Potpuno jednaka tela b, b naslagana su
tako gusto jedno u drugo da su izmedju dvaju
tela obrazovane Supljine, koje treba da se i-
spune livenim materijalom Rupa za kamen
za izvlalenje Zice ostavi se time, da dno O
svakog dela v ima dve ispupline (&iljke)
e, e. Siljei dvaju susednih delova dodi-
ruju se. Na dnuo zvakog dela nalaze se osim
toga nekoliko izbugina f (u ovom sludaju tri)
koje prestavljaju vezu izmedju pojedinih Su-
pljith prostora;

Ovaj ceo nagradjeni kalup umetnut je u cev
a. Stavi li se ova cev sad u peé za zagre-
vanje, na pr- u elektricnu peé, koja je po
stavljena radialno na neki vodoravno ili upravno
po'oZen tocak, onda se Ceka dok polnu da
se tope metalni komadi¢i ¢, uspostavi se peé
u okretanje i rastoplien metal se zbija, pro-
lazedi kroz otvore f uzastopce u svaku po-
jedinu Supljinu d. Kad se ohladi potrebno je
samo da se razlupa ceva i kalupi, posle Cega
se dobiju pojedini kameni za izvlacenje Zica
sa oStrim ivicama, tako da njine rupe odn.
njine oznake za rupe treba juS malo da se
obrade Vid‘' s=, da ovde ne mnZa u opSte da
nastane rasipanje metala, kad se koli¢ina me-
tala ¢ odmeri tako, da ona odgovara zbiru
metalnih koli¢ina za sve kalupske Supljine d.

Na sl. 6. prestavlien je neki kalup za li-
venje nagradjcn na slian nalin, koii primera
radi sluZi za izr'du Siljaka za svrdla za ka-
menje- Komadi imaju primera radi neku Se-
stouganu rup i izmediu tih komadica umet-
nute su pluCe h ¢ije su unutraSnje ivice na-
' pute tako da nastanu uzane Supliine m Kad
je ovde izvedeno livenje i kad se furma ola
di, onda se mogu pojedini delovi prelomiti
na mestu m.

Sl 7 prestavlju upravan presek kroz sl. 6
na mestima g.

S| 8 prestavlia takav presek na mestima
i. na istoj sl 6 Na samoj sl 6 prestavljeni
su kalupt za Siljke svrdla osm ug-0Onog pre
seka, poredjani jedan za drugim. Na sl 8

oznaCuju h stene, i su zidovi koji razdvajaju
pojedine kalupe, m. su otvori, kojima su u
vezi pojedini kalupi i kroz koje teCe metal
pri centrifugiranju.

Na sl 9 prestavljen je presek kroz neki
kalup koji sluZi za izradu nekog Siljka za
svrdla | ovde se mogu umetnuti izmedju po-
jedinih kalupa umetei koji odgovaraju umet-
cima h na sl. 6, ali su obrazovani tako da
oni prave seCicu svrdla.

Kod prestavljenih izved nih oblika nalazi
se samo Po jedna Supliina za lvenje pore-
diena jedna za drugom uz narednu Supljinu-
Ali bi sa to moglo izv sti i tako da se viSe
Supliina za livenje p poredjaju jedna pored
druge od kojih je svaka Suplijina spojena na
red sa njome jednakom Supljinom.

PATENTNI ZAHTEVI :

1. — Vadin za proizvodnju livenih tela sa
oStrim ivicama iz metala koji se teSko tope
kao volfram i tome sli€no, ili iz njihovin kar-
bida, upotrebom centrifugalne sile, naznalen
time, da se upotrebljeni materijal najpre ra-
stopi u otvoru neke cevi za obuhvatanje i
onda se zbija 'u sudove koji su postavljeni
u cevi za obuhvatanje; peé kola se ovde u-
potrebliava poloZena j» radijalno na nekom
toCku koji se moZe okretati oko neke vodo-
ravoe ili neke upravne osovine.

2. — Kalup za nadin po zahtevu 1, za
proizvodju kamena za izvlalenje Z ¢», nizna-
Cen time da cilindri‘ni d-lovi b. koii su o-
drescima umétnuti jedan u drugi, imaiu na
svom dnu o sa obe strane Siljke, tako da se
Silici dva susedna dela dodiruju i oko tih 5i-
llaka je izvedena Supljina d koja ima oblik
kamena za izvladenje Zice i gde dna o, ovih
delova v imaju rupe f kroz koje prolazi ra-
stopljen m ‘tal

3. — Kaulup za nalin po zahtevu 1 nazna-
Cen time, da se izves'an broj $upljina p, koje
su spojene jedna za drugom (ni red) spoji u
istim delovima kalupa j dan pored drugog

/



Ad patent brgy 223].

.Uu

Fi gl. Fig.2

SONRY 772 €777 NI 7257/ SN , [ W] o
W \\&.“\_“.//r &\\ \“\.f/ g : - \ h W
“/I\\.// !\\“\\.// E @ o

B SSHSNSH LN

o i

N A D D R R DN R R N N A N AR NN ././.

R MR N N MR RRANR T N N MRS




ML
T v Pl g i -.-o
AN :

¥ s et AL




