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Ovaj se pronalazak odnosi na napra-
vu za preciSéavanje vazduha upotrebom
filtarskih slojeva okvaSenih uljem, a koja
je naprava odredena za masine lf._oje trose
vazduh Kao motori sa unutrasnjim sago-
revanjem, kompresorj i slicno. Ovakve
maSine c¢esto moraju raditi u vrlo prasi-
njavom vazduhu, narocito onda kada se
upotrebljavaju u poljoprivredi, kamenolo-
mima, pri izradi puteva i t. d. Zatim je na-
prava prema ovom pronalasku podesna |
za postrojenja za upijanje prasine kod
brusenja ili gladanja i t. d., gde vazduh
sadrzi mnogo prasine, a koji treba da se
preCisti da bi se mogao vratiti u prostor.

Kao Sto je iskustvo pokazalo, zbog
velikih koli¢ina prasine koje se pojavlju-
ju u svim ovakvim postrojenjima i rado-
vima, potrebno je da se upotrebi filtar
koji se automatski Cisti, poSto se inae
filtar vrlo brzo zakréi prafinom pa gubi
svoje dejstvo CiScenja.

U pretistatu vazduha prema ovom
pronalasku iskoriS¢ava se za automatsko
tiséenje filtarskog sloja kinetiCka energi-
ja tekuceg praSinjavog vazduha na taj
natin da vazduh daje jako talasasto kre-
tanje tetnosti za kvaSenje (u prvom redu
ulju), koja se nalazi ispod filtarskog slo-
la, Sto vrSi oduzimanje praSine, a koja
tefnost sluzi za automatsko ¢iscenje tog
filtarskog sloja, pa time proizvodi prska-
vu KiSu. Na ovaj nadin izaziva se nepre-
stano ispiranje filtarskog sloja po kom
te¢e vazduh Koji treba da se predisti, a
time se liltarski sloj neprestano &isti i, &to

je vrlo vazno za dejstvo pretiséavanja
vazduha, trajno se ponovo kvasi. Posred-
stvom ovog talasastog kretanja tecnostj i
proizvodnje prskave Kki%e nastaje istovre-
meno ispiranje vazduha koji treba da se
precisti ¢ime se znatno pojacava dejstvo
filtra.

Opsezni opiti u praksi i u laborato-
riumu dali su pouku da vazduh mora teci
izvesnom najmanjom brzinom kroz fil-
tarski sloj da bi pravilno radili ovaky’
aparati sa automatskim cigcenjem, Pri su-
viSe maloj brzini vazduha nije dovoljno
iako talasasto kretanje tec¢nosti za kvase-
nje da bi izvelo temeljno ispiranje filtar-
skog sloja. OpSirnim opitima je utvrdeno
da donja granica te brzine lezi otprilike
kod 3,5 m/sek,

Prema ovom pronalasku sastoji se
liltarski umetak protistaca od jednog fil-
tarskog sloja ili od viSe filtarskih slojeva
koji su poredani jedan za drugim, a koji
su posredstvom podesne naprave delimic-
no prekriveni tako da je otvor za ulaZenje
vazduha u tom filtarskom umetky odme-
ren tako da je brzina vazduha u tom ot-
voru uvek veca od 3,5 m/sek. Tek poclevsi
od ove brzine moZe se posti¢i prema o-
vom pronalasku talasasto Kretanje te¢no-
sti za kvaSenje koje je dovoljno za auto-
matsko CiSéenje filtarskog sloja.

| visinga pomenutog otvora, dakle
razmak izmedu donje ivice naprave, koja
delimi¢no prekriva filtarski sloj i povrSi-
ne tecnostj za kvaSenje, odn. ivice filtar-
skog sloja, ima odredujudi uticaj za bes-
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prekorno dejstvo precistaca, Kada je visi-
na ©vog otvora suviSe velika onda ni pri
znatnim brzinama vazduha ne moZe tel-
nost da dopre do gornjeg ruba otvora i
filtarskog sloja. Onda se onaj deo filtar-
skiog sloja, koji nije ispiran pa prema
tome nije podvrgnut automatskom CcCiSce-
nju, u toku vremena zakréj pa time suzi
otvor za prolaz vazduha tako da zbog ti-
me nastalog veceg otpora ne moZze vise
proticati ona koli¢ina vazduha u jedinici
vremena za Koju je taj precistaé odmeren.

Prema jo$ jednom obeleZju ovog
pronalaska odmerava se otvor za ulazenje
vazduha u filtarski sloj odgovarajucim
rasporedenjem naprave koja ga delimi¢no
prekriva, taks da njegova visina nije veca
od 35 mm.

Filtarski umetak, koji se sastoji od
vise [iltarskih slojeva koji su poredanj je-
aan za drugim ili samo od jednog jedinog
sloja, a koji u prvom redu vrSi precisca-
vanje praSinjavog vazduha, moze delimic-
no da bude zagnjuren y te¢nost za kvase-
nje, a moze da bude postavljen potpuno
izvan te tecnosti.

Jog jedno obelezje ovog pronalaska
sastoji se u tome 5to je iza filtarskog sloja,
koji ispira tecnost za Kvasenje, postavljen
odvajac (separator) tecnosti Koji se sastoji
od raznih odbojnih povrSina koje vrse vi-
Sestruko skretanje vazdusne struje.

Opet jedno obeleZje ovog pronalaska
sastoji se u tome, Sto je iza glavnog fil-
tarskog sloja pre izlaza vazduha iz pre-
¢istaca postavljena jo$ patrona (finog) Ce-
stog filtra kroz koju se vazduh oslobada
od eventualnih zaostalih delica prasine.
Ovaj drugi filtarskj sloj moZe istovreme-
np sluziti kao odvajac tecnosti, pa je u
nekim slucajevima izlisno postavijanje na-
roitog odvajaca tecnosti, a time se moze
posti¢i manja konstruktivna visina j sma-
njenje precistaevog otpora,

Ostala obelezja ovog pronalaska od-
nose se na narocita rasporedenja i obra-
zovanje pojedinih delova predistaca. Ta-
ko se prema jednom obelezju ovog pro-
nalaska filtarski sloj glavnog filtra, a i
patrone Cestog filtra sastoje od rastegnu-
tog metala,

Dalja obeleZja i pojedinosti ovog
pronalaska proizilaze iz narednog opisa

pronalaska i iz pretstavljenih izvodenja.

Naprava prema ovom pronalasku nije
ograniCena na preciSéavanje vazduha, ne-
g0 je ovaj pretistag¢ podesan takode za
tretiranije drugih gasova i para. Isto tako
ovaj pronalazak nije ogranien na prime-
re izvodenja pretstavliene na crtezy i ob-
jasnjene u opisu.

Na crteZzu su pretstavijena razlicita iz-

vodenja ovog pronalaska, i to pokazuju:

Slike 1 i 2 prvo izvodenje y vertikal-
nom preseku (sl. 1) i horizontalnom pre-
seku (sl. 2) po liniji A-B na sl. 1.

Slike 3 do 5 pretstavljaju drugo izvo-
denje i to u vertikalnom preseku (sl. 3),
u izgeldu sa strane izlaza vazduha (sl. 4)
i u izgledu odozgo (sl. 5).

Sl. 6 je opet drukcije izvodenje ovog
pronalaska,

U izvodenju prema sl. 1 i sl. 2 sastoji
se precista¢ od prvenstveno cilindricke
Kudice 1 koja u svom donjem dely isto-
vremeno sluzi za drzanje tecnosti 2 za
kvaSenje, U toj kucici smeSten je iznad
teénosti za kvaSenje filtarski umetak 3,
koji je u ovom izvodenju delimi¢no Zag-
njuren u toj tecnosti. Filtarski umetak 3
sastoji se od viSe metalnih reSetki od ras-
tegnutog metala ili drugog filtarskog ma-
terijala podesnog za cicSenje gasovitih
medija, a koje su reSetke rasporedene me-
dusobno koncentri¢no i prvenstveno u iz-
vesnom medusobnom  razmaku, Razmak
izmedu tih reSetki ili slojeva 4 obeleZen je
oznakom 5, pa je shodno postignut ulos-
cima 6 na kojima mogu reletke ilj slojevi
4 istovremeno da budu pri¢vriéeni. Ovaj
razmak 5 sluzi za to da se omogudi ispi-
ranje tecnosti za kvaSenje obeju strana
filtarskih slojeva. UloSci 6, a time i filtar-
ski umetak 3, pricvrséeni su na koncen-
tricnom vodilinom limu 7 u vidu Suplje
stubline, koji unaokolo opkoljava filtar-
ski umetak. Visina ovog vodiljnog lima
odmerena je tako da on prekriva samg je-
dao deo filtarskog umetka, Time nastaje
izmedu donje ivice tog vodiljnog lima
koji je uzano pripijen uz filtarski umetak
3 i1 povrsine te¢nosti 2 ja kvasenje puko-
tina 8 kroz koju prasinjavi vazduh ulazi u
filtarski umetak 3. Isto tako koncentri¢no
prema Kkucici 1 i prema umetku 3 postav-
lien je odvajaC te¢nosti i prvenstveng pri-
¢vricen uz vodilini lim 7. Ovaj se odvajad
tecnosti, radi primera, sastoji od kupaste
odbajne povrsine 9, od odbojnog lima 10
postavljenog iznad te povrSine 9, a koji
mozZe da bude ravan ili ispuplen u vidu
stepenika i od kupaste odboine povrsine
11, koja se nalazi iznad lima 10, Odboini
lim 10 snabdeven je koncentri¢nom buso-
tinom 10a za prolaz vazduha., Veza delova
9, 10, i 11 izvedena je shodno na crtezu
pomocu zavoranja 10b | popreénog no-
saca 10¢, a prirodno je da se moZe izvesti
i na drugi nadin. Iznad ovog odvajaca
tecnosti, koji moZe da bude obrazovan i
na drugi shodan nadin, predviden je fil-
tarski sloj 12 koji sluzi za fino filtrovanje
vazduha preciSéenpg u filtarskom umetku
3 i eventualno za zadrZavanje zaostalih



delica tecnosti koji se jos eventualno na-
laze u vazduhu. Ovaj filtarski sloj 12 mo-
ze se takode sastojati od vise slojeva ras-
tegnutog metala ili drugog podesnog fil-
tersikog materijala. Ovaj je filtarski sloj 12
polozen na prstenu 13 postavljenom u u-
nutrasnjosti kucice 1, pa je pricvrséen
pomoc¢u drzacke naprave 14, PoSto se
oslobodi ova drzacka naprava i poSto se
izvadi patrona 12, onda su ostali delovi
precistaca slobodno pristupacni, tako da
se oni mogu lako vaditi radi ¢is¢enja i do-
terivanja. Sa strane na kudici 1 predviden
ie rukavac 15 za ulaz vazduha. Radi od-
vodenja delica tecnosti koji se taloZe na
odbojnim povriinama 9, 10 i 11, to su od-
bojne povrsine 9 i 11 na niZe produZene u
vidu cevi (9a, 11a), pa dopiru u ili do sa-
me teénosti za kvaSenje.

Nacin dejstva precistata prema slika-
ma 11 2 je slededi:

Vazduh koji treba da se precisti ulazi
Kkroz rukavac 15 tangencijalno u precistac,
pa ga pri tome vodiljni lim 7 skrece tako
da teCe na nize kroz kanal 16 izmedu unu-
trasnjeg zida kudice 1 i vodiljnog lima 7.
Ovde vazduh udara na tecnost zag kvase-
nje 2, pa je pritiska na viSe, pa joj time
daje snazno talasasto kretanje, ¢ime se slo-
jevi 4 umetka 3, koji leZe izvan teénosti
jako ispiraju i time peru. Potom se vazduh
ponovno skrece, pa kroz pukotinu 8, iz-
medu nivoa tecnosti za kvaSenje i donje
ivice vodiljnog lima 7, ulazi u filtarski u-
metak 3 kroz koji prolazi u pravcu strele.
U vnutrasnjosti ovog filtarskog umetka 3
krece se tetnost 2 za kvasenje Zivo gore
1 dole pod dejstvom vazduSne struje, pa
pri tome ispira filtarske slojeve 4. Time
se ovi slojevi neprestano Ciste od nahva-
tane praSine koja se taloZi na dnu suda 1
zbog svoje vece specifitne tezine naspram
teCnosti 2 za kvaSenje. Dok vazduh pro-
lazi kroz taj filtarski umetak 3 nastaje
glavno preciS¢avanje vazduha, posto je u-
daranjem vazduha na tefnost za kvaSenje
veé izvrieno prethodno prediSéavanje, Sa-
da preciSéen vazduh prolazi u pravcu strele
kroz odvaja¢ 9, 10 i 11 tecnosti. Zbog vi-
Zestrukog skretanja, koje pri tome nastaje,
i time postignutog udaranja vazduha na
odbojne povrSine 9, 10 i 11 koje zatvaraju
pravi put, to se na poznati nacin odvajaju
delici tecnosti koje vazduh povlati sobom,
pa se kroz cevi 94 i 11a sprovode natrag
u tecnost. Sada vazduh mora da prode jo$
kroz patronu 12 Cestog filtra koja je umet.
nula ispred izlaza. Posredstvom malih de-
lica tecnosti Koje vazduh jo$ sadrZi nastaje
istovremeno kvaSenje ove patrone 12, Sto
ie vrlo vazno za njeno dejstvo precidca-
vanja.

U izvodenju prema slikama 1 i 2 do-
vodi se vazduh Koji treba da se precisti
a precista¢ kroz cevni vod, pa preciscéen
vazduh izlazi u slobodnu atmostferu. Po
sebi se razume da se preciSéen vazduh mo-
ze takode dovoditi u kakay bilo potrosac,
neki kompresor ili slicno.

Na slikama 3 do 5 pretstavljeno je
drukéije izvodenje prelistaca prema ovom
pronalasku. Ovaj se sastoji najpre takode
od kucice 1, od fliltarskog umetka 3 sa-
stavljenog od filtarskih slojeva 4, a koji
je delimicno zagnjuren u tecnost 2 koja se
nalazi u kudici, od odvajaca 9, 10 i 11 tec-
nosti i od patrone 12 cestog filtra. Radi
od slucaja do sluCaja Zeljenog podeSavanja
velicine pukotine za prolaz vazduha izme-
du nivoa tecnosti i donje ivice vodiljnog
lima 7 izraden je ovaj lim od dva dela 7a
i 7b. Jedan od ovih limova snabdeven je
uzduznim usekom 7¢, koji posle popusta-
nja zavrtanja 7d omogucuje aksijalno po-
meranje pravog vodiljnog lima 7a, a time
se moze proizvoljno podesavati visina pu-
kotine 8. U ovom izvodenju predvidena je
iznad filtarskog sloja 12 kapa 17 koja drzi
rukavac 18 za izlaz vazduha. Filtarski ume-
tak, odbojni limovi 9, 101 11 i patrona 12
za naknadni filtar pric¢vriceni su medusob-
no na isti nac¢in kao u izvodenju prema
slikama 1 i 2. Za pricvri¢ivanje ovih de-
lova i kape 17 uz kudicu 1 sluzi stremen
19 koji svojim donjim delom 19a opruzno
prilezi uz dno kudice 1 (sl. 4), a krajevi
njegovih krakova leze u Caurama 20 pred-
videnim na kapi 17, pa su uz ove pricvr-
S¢eni pomocu leptirastih navrtki 21. Pri
tome je rasporedenje udeseno tako da se
jedan kraj uzengije nalazi u zatvorenoj
cauri 20 a drugi kraj uzengije lezi u otvo-
renoj cauri, dakle ovaj drugi kraj se moze
okretati (sl. 5). Ovo je izvodenje narocito
shodno, posto ono mogucuje da se pri ra-
stavljanju precistata radi ¢is¢enja ne mo-
ra rastaviti kapa 17, kKoja nosi rukavac za
izlaz vazduha 18 od rukavca doti¢ne masine
ispred koje je postavljen precistac.

U ovom izvodenju vazduh ulazi u pre-
Cista¢ kroz prstenasti usek 15 gore na ku-
¢ici 1.

Umesto podesavanja visine pukotine 8
pomeranjem dvodelnog vodilinog lima 7,
moZe se to podeSavanje posti¢i i time Sto
se posle popuStanja leptirastih navrtki 21
kudica 1 podize -ili spusta naspram drugim
precistacevim delovima koji su svi pricvr-
$¢eni na kapi 17. Prirodno je da u tom slu-
laju moze vodiljni lim 7 da bude jedno-
delan, kao 5to je pretstavljeno na sl 1.

Nacin dejstva ovog izvodenia odgo-
vara natinu dejstva prelistata prema sli-
kama 1 1 2.



Vazduh koji treba da se precisti ulazi
u precistac kroz prstenastu pukotinu 15,
pa teCe Kroz kanal 16 ma niZe, te udara-
njem na nivo teénosti ulazi kroz pukotinu
8 u filtarski umetak 3. Ovde se vazduh pre-
Cisti, pa odatle odlazi kroz odvaja¢ 9—11
tecnosti ispred patrone 12, pa posto prode
kroz tu patronu, napusta preCistac kroz ru-
kavac 13 da bi se sproveo u neki potrosac
na pr. neki kompresor. I u ovom izvode-
nju vazduh udaranjem na te¢nost za kva-
Senje daje ovoj jako talasasto kretanje Ci-
me se filtarski umetak 3 ispira i nepresta-
no Cisti.

Opet drukcije izvodenje ovog prona-
laske pretstavljeno je na sl. 6.

Dok u napred opisanim primerima
vazduh koji treba da se precisti prolazi
kroz filtarski umetak 3 od spoljasnjosti ka
unutrasnjosti, dotle je ovde pravac struja-
nja vazduha obrnut gy odnosu prema umet-
ku 3. Kuéica 1 koja svojim donjim delom
opet sluzi kao rezervoar za tecnost 2 za
kvaSenje i koja nosi kapu 17 sa rukavcem
18 za izlaz vazduha, sadrzi cev 22 koja je
snabdevena ulaznim rukavcem 15. Ova cev
22 je na svom donjem kraju, dakle na vi-
sini [iltarskog umetka, proSirena za drza-
nje filtarskog umetka 3 i za obrazovanje
ulazne pukotine 8. Umetak 3, koji se opert
sastoji od viSe reSetki ili slojeva 4 sa dr-
zaCima 6 razmaka, koji se nalaze izmedu
slojeva, pric¢vriéen je uz vodiljni lim 7,
koji je radi prilagodavanja uz kupasti ob-
lik umetka 3 takode kupastog oblika. T u
ovom primeru je iza filtarskog umetka 3
postavljena patrona 12 cistog filtra, koja je
polozena na prstenu 13 na kudici 1 i ovde
istovremeno sluzi za odvajanje tecnosti
koje vazduh povlaéi sobom. Prirodno je
da isto tako moZe da bude izmedu filtar-
skog umetka 3 i patrone 12 predviden neki
naroc€iti odvajac tecnosti.

Izvodenje prema sl. 6 narocito je po-
desno za slucajeve primene precistaca pre-
ma ovom pronalasku u kojima se vazduh,
koji treba da se precisti, uzima iz mesta
koje daje prasnjav vazduh, pa se posle
prec¢ifcéavania dovodi na mesto kome je
potreban c&ist vazduh,

Vazduh koji ulazi kroz rukavac 15 i
cev 22 udara na nivo tecnosti 2, daje ovoj
te¢nosti talasasto kretanje koje opet &isti
filtarske slojeve koji su opet delimi¢no
zagnjureni uy tefnost za kvaSenje. Potom
vazduh prolazi kroz pukotine 8 i kroz fil-
tarski umetak 3, pa odavde prolazi kroz
patronu 12, te izlazi kroz izlazni rukavac
I8, Sli¢no kao u izvodenju prema slikama
3 do 5 i ovde je iznad patrone 12 predvi-
dena kapa 17 koja je obodom pri¢vricena
uz Kucicu 1.

Kao sto je pomenuto filtarski sloj
umetka 3 moZe se sastojati od vise reSetki
ili filtarskih slojeva koji su postavljeni
medusobno razmaknuti kako bi se posti-
¢lo obostrano ispiranje od strane tec¢nosti
za kvasenje. Isto tako se ovo rasporede-
nje moze udesiti na taj nacin da pojedini
slojevi leze Cesto jedan na drugi ili da se
uopste upotrebi samo jedan jedini sloj.
Umesto prvenstveno kao filtarski materi-
jal predlozenog rastegnutog metala mogu
se upotrebiti i proizvoljni drugi materijali,
na pr. Raschig-ovi prstenovi za filtriranje
struje¢eg mediuma. Raschig-ovi prstenovi
su narocito podesni za patronu 12 Ce-
stog filtra,

Po sebi se razume da se pojedina obe-
lezja ovog pronalaska, koja su pretstav-
ljena i objaSnjena u raznim primerima iz-
vodenja, mogu sva ili delimi¢no sjediniti
u jednom jedinom predistacu, kako bi se
u doti¢cnom slutaju potrebe dobilo najpo-
voljnije izvodenje: drugim re¢ima moguce
su proizvoljne kombinacije pojedinih obe-
leZja ovog pronalaska da bi se postigao u
doti¢nom slucaju najpovoljniji stepen pre-
¢iS¢avanja pri najnizem otporu filtra.

Patenini zahtevi:

1) Precistat¢ vazduha za motore sa u-
nutraSnjim sagorevanjem, kompresore, po-
strojenja za upijanje praSine kod bruSe-
nja ili glacanja ili sli¢tno, koji se sastoji
od filtarskog umetka, koji sluzi za filtri-
ranje vazduha, a koji je delimi¢no prekri-
ven vodiljnim limom, i od ispirke tecnosti
predvidene ispod tog filtarskog umetka,
a kojoj vazduh Koji treba da se precisti
daje talasasto kretanje, pa filtarski ume-
tak neprestano ispira i ponovno kvasi, na-
znacen time, $to je pukotina (8) za ulazak
vazduha u filtarski umetak, koja lezi iznad
nivoa tecnosti, a koju sadinjavaju taj nive
i vodilini lim (7) koji delimitno pokriva
filtarski umetak, odmerena tako da je br-
zina strujanja vazduha u toj pukotini veca
od 3,5 m/sek.

2) Pretista¢ prema zahtevu 1, nazna-
cen time, §to se visina pukotine (8) moZe
podeSavati.

3) Predistac¢ prema zahtevu 2, nazna-
cen time, §to se podesavanje visine puko-
tine (8) vrsi podizanjem ili spustanjem fil-
tarskog umetka naspram kudici (1) koja
sadrzi tetnost, (2) ili obratno.

4) Precista¢ prema zahtevu 2, nazna-
Cen time, Sto se podeSavanje visine puko-
tine (8) vr¥i podefavanjem dvodelnog vo-
diljnog lima (7a, 7b).

5) Predistal prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, $to je visina pukotine (8) ma-



nja od 35 mm.

6) Precista¢ prema zahtevu 1, nazna-
Zen time, Sto se filtarski slojevi (4), koji su
poredani jedan za drugim, a koji sacinja-
vaju liltarski umetak (3), sastoje od ras-
tegnutog metala (expanded metal, métal
déployé, Streckmetall).

7) Precista¢ prema zahtevu 1 i 6, na-
znaten time, §to je filtarski umetak (3)
pricvricen uz vodiljni lim (7).

8) Predista¢ prema zahtevu 1, nazna-
Cen time, Sto filtarski umetak (3) potpuno
lezi izvan tec¢nosti (2) za kvaSenje.

9) Predista¢ prema zahtevu 1, na-
znacten time, Sto je iza filtarskog umetka
(3) postavljen odvajac tecnosti.

10) Precista¢ prema zahtevu 9, nazna-
Cen time, Sto se odvajac tecnosti sastoji od
kupastih odbojnih povrsina (9, 11) i od-
bojne plocice (10) postavljene izmedu tih
povrsina, a koja je snabdevena prolaznim
otvorom (10a).

11) Precista¢ prema zahtevu 10, na-
znacen time, sto je odvajac¢ tecnosti snab-
deven cevima (9a, 11a) za vradanje te&-
nosti. :

12) Precista¢ prema zahtevu 10 i 11,
naznacen time, §to su pojedini delovi odva-
jaca tecnosti ¢vrsto medusobno spojeni pa
satinjavaju jedan deo koji se moze vaditi
kao celina.

13) Precista¢ prema zahtevu 12, na-
znacen time, $to je odvajat teCnosti pri-
¢vricen uz vodiljni lim (7).

14) Predistat¢ prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto je ispred otvora za izlaz vaz-

duha predvidena filtarska patrona (12) ko-
Ja sluzi za fino preciSéavanje vazduha i
eventualno za odvajanje zaostalih delica
tecnosti.

15) Preéista¢ prema zahtevu 14, nazna-
cen time, 5to se patrona (12) sastoji od vi-
Se filtarskih slojeva prvenstveno od ras-
tegnutog metala.

16) 'Precistac prema zahtevu 14, nazna-
Cen time, $to je patrona (12) ispunjena
Raschig-ovim prstenovima.

17) Predista¢ prema zahtevu 14, na-
znacen time, Sto je patrona (12) prekrive-
na kapom (17) koja nosi rukavac (18) za
izlaz vazduha.

18) Precista¢ prema zahtevu 14, na-
znaten time, §to je patrona (12) pricvrsce-
na uz vodiljni lim (7).

19) Precistat prema zahtevima 118,
naznaten time, S$to filtarski umetak (3),
vodilini lim (7), patrona (12) i eventualno
odvajac (9—11) tecnosti sacinjavaju jedan
deo koji se kao celina moze izvaditi iz re-
zervoara (1).

20) Prelistat prema zahtevima 1—19,
naznacen time, $to s jedne strane kudicu
(1), a s druge strane precistateve delove,
naime filtarski umetak (3), eventualno od-
vajac teCnosti (9—11) i patronu (12) Ces-
tog filtra, drzi zajedno stremen (19) koji
prilezi odn. koji je pri¢vriéen uz Kudicu
(1), odn. uz kapu (17).

21) Pretistat prema zahtevu 20, na-
znaten time, §to je stremen (19) obrazovan
opruzan,
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