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Pronalazak se odnosi na postupak i u-
redaj za izradu kartona iz viSe slojeva, a
naro¢ito tako zvanog tripleks-kartona, i
cilj mu je takvo dovodenje u vezu pojedi-
nih slojeva, odnosno beskonaénih traka,
materijala, da ne nastupe ni naknadno raz-
dvajanje ni dvostranost povrsine gotovog
kartonskog lista (trake).

Ve¢ su poznati razni postupci za izra-
du kartona iz viSe slojeva. Pri tome se
uopste tako zvani pokrivni slojevi, koji su
izvedeni iz boljih sirovina, nanose na sred-
nji sloj koji se sastoji iz sirovina manje
vrednosti. Poznati postupci deluju sad na
taj nacin, Sto se jedan pokrivni sloj svo-
jom stranom koja se nalazi prema situ, a
drugi pokrivni sloj svojom stranom koja
se nalazi dalje od sita, nanose na srednji
sloj, usled Cega gotovi kartonski list (tra-
ka) ima poznatu dvostranost povrsine. Da-
lje poznati postupci deluju na taj nacin,
Sto se uopSte pokrivni slojevi sa jace isce-
denom vodom nanose na jo§ veoma mokri
srednji sloj i ovaj se tek zatim oslobada od
vode cedenjem. Ovo ima nezgodu, da voda
koja izlazi iz srednjeg sloja, i koja nara-
vno nije veoma Cista, prolazi kroz pokri-
vne slojeve vece vrednosti, koji se uz to Ce-
sto sastoje iz obojene materije, i usled to-
ga naravno zagaduje pokrivne slojeve.

Ove se nezgode po prolnalasku otkla-

njaju na taj nacin, Sto se pokrivni slojevi

tako dovode u vezu sa srednjim slojem, da
njihove strane koje se nalaze prema situ
budu okrenute prema upolje. Deblji sred-
nji sloj, koji je obrazovan na kakvom du-
gatkom beskonaénom situ ili na jednom ili

viSe okruglih (dobo3nih) sita, se radi ovo-
ga na poznat nacin najpre oslobada od
vode pomocu ocedivaca, registerskih valja-
ka, usisacta, prethodnog presovanja, eks-
traktorskih valjaka ili t. sl., a zatim se na-
nosi na pokrivni sloj koji je samo malo
osloboden od vode. Ovo se vr$i na situ,
na kojem se obrazuje pokrivni sloj, i to
Kod dugackog sita izmedu usisaca u o-
deljku usisaca, a kod okruglog (dobosnog)
sita izmedu cilindra sa sitom i valjka za
oduzimanje. Tako obrazovani udvojenisloj
se najpre dalje oslobada od vode pomocu
valjaka za ocedivanje (gaucovanje), za u-
sisavanje ili t. sl. a zatim se vodi na drugi
pokrivni sloj, i to se sjedinjavanje opet
vrS8i na situ, na Kojem se obrazuje drugi
pokrivni sloj. Tako se postize, da se do-
vodenje u vezu pojedinih traka (slojeva)
vrii u takvom stanju vlage, da nastaje pri-
sna veza slojeva, t. j. da ne moZe nastati
razdvajanje gotovog kartona.

Po sustinu pronalaska je bez znacaja,
dali se obrazovanje srednjeg debljeg slo-
ja vr8i na kakvom dugackom situ ili na
jednom ili viSe okruglih (dobo&nih) sita.
Dalje je svejedno, da li se obrazovanje po-
krivnih slojeva vrdi na dugackim (besko-
nacnim) sitima ili na okruglim (doboSnim)
sitima. Vazno je samo to, da se strane oba
pokrivna sloja koje se nalaze prema situ
(pri njihovom postajanju) nalaze kod go-
tovog kartona uvek prema upolje, t. j. da
obrazuju povrSinu gotove kartonske trake
(lista), i da se deblji srednji sloj tako pret-
hodno oslobada od vode, i kao takav dovo-
di na pokrivne slojeve, da pri daljem oslo-
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badanju od vode samo malo vode mora
prolaziti kroz pokrivne slojeve, i da se u-
druzivanje (sjedinjavanje) srednjeg sloja
sa pokrivnim slojevima vrSi na sitima, na
kojima se obrazuju pokrivni slojevi.

PriloZeni nacrt pokazuje Sematicki tri
primera izvodenja jedne masine za izradu
tripleks-kartona, i to sl. 1 pokazuje jednu
masinu sloZzenu iz tri dugacka sita, dok sl
2 pokazuje maSinu sloZenu iz dva dugacka
sita za obrazovanje pokrivnih slojeva i iz
jedne grupe okruglin (dobosnih) sita za
obrazovanje srednjeg sloja a sl. 3 pokazu-
je jednu masinu slozenu iz jednog dugac-
kog sita i jednog okrugiog (dobosnog) si-
ta za pokrivne slojeve i jednog dela (gru-
pe) sa okruglim sitima za obrazovanje sre-
dnjeg sloja.

Kod odeljka maSine za izradu tripleks-

kartona koju se sastoji iz tri dugadka sita

pokazanog na sl. 1 se sreduji sloj A obra-
zuje na dugackom situ B 1 na poznat nacin
se oslobada od vode pomocu registerskih
valjaka b!, usisata b® i prese b? za prvo
cedenje odnosno ocedivanje vaode sisa-
njem. Platno (toja) za prevodenje C! do-
vodi tako prethodno od vode oslobodeni
srednji sloj A na gornji pokrivni sloj DY,
koji se obrazuje na poduznom situ (dugac-
kom situ) E!. Nanosenje srednjeg sloja na
gonmnji pokrivni sloj vrdi se u presi F! za
zajednicko sastajanje (sjedinjavanje) odno-
sno na eguteru za sjedinjavanje, koji je
postavljen u delu e! usisaca kod sita E!, da-
kle na mestu na kojem je pokrivni sloj jo§
veoma malo osloboden od vode, gde se
dakle obezbeduje dobro uplitanje oba slo-
ja. Tako obrazovani dvojni sloj A, D! se
zatim na poznat nacin dalje oslobada od

vode pomocu usisaca e! i valjaka e® za ce-

denje odnosno za izdvajanje vode usisava-

njem, Jedno dalje platno C* za prevodenje

dovodi dvojni sloj A, D' na donji pokrivni
sloj D2, koji se isto tako obrazuje na du-
gackom situ E2. NanoSenje udvojenog slo-
ia na donji pokrivni sloj vrii se opet u
jednoj presi za sjedinjavanje zajedno, od-
nosno na eguteru F? za sjedinjavanje za-
jedno, koji je rasporeden odeljku e® usisa-
¢a kod sita E2. Sada obrazovani trostruki
sloj A, DY, D* se zatim na poznat nadin o-
slobada od vode najpre na situ E* pomocu
usisaca e® i valjaka e* za cedenje odnosno
za oslobadanje od vode usisavanjem, a za-
tim u presama G!, G® i G3 i najzad na cilin-
drima H za suSenje.

Na sl. 2 pokazana maSina za tripleks-

karton razlikuje se od upravo opisane ti-
me, $to se srednji sloj A obrazuje na tri
okrugla sita J', J* 1 J%, oduzima sa valja-
ka i, i* i i® za oslobadanje od vodz2 i pret-
hodno se oslobada od vode pomocu eks-
traktorske prese K! i prese K* za osloba-
danje od vode usisavanjem. Obrazovanje
oba pokrivna sloja D! i D? i prevodenje
srednjeg sloja na pokrivrne slojeve vrsi se
na isti nacin kao Sto je gore dpisano.

Na sl. 3 pokazana masina za izradu tri-
preks-kartona se razlikuje od upravo opi-
sanih, time, Sto se u ovom slufaju jedan,
gornji, sloj, pokrivni sloj D' obrazuje na
okruglom situ L i od valjka 1 za oduzima-
nje se prenosi cedenjem na srednji sloj A
koji lezi na fileu C za oduzimanje. Pret-
hodno oslobadanje od vode udvojenog slo-
ja A, D! vrsi se tada na fileu C?® za oduzi-
manje odnosno na fileu C* za prevodenje
u uredaju valjaka e® za oslobadanje od vo-
de usisavanjem. Obrazovanje domnjeg po-
krivnog sloja na okruglom situ E2, prevo-
denje dvojnog sloja A, D' na donji pokriv-
ni sloj D? i dalje oslobadanje od vode kar-
tonske trake u delu za cedenje i delu za
suSenje vrsi se na poznat nadin kao $to je
gore opisano.

Masine se korisno izvode na taj nacin,
Sto se mogu i radi izrade jednostavnog ili
udvojenog kartona tako zvanog dupleks-
kartona pogoniti sa samo jednim odeljkom
sita ili sa dva odeljka sita.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu kartona iz viSe
slojeva, naznacen time, Sto se srednji sloj
(A), koji je prethodno obrazovan na kak-
vom dugackom situ (b) ili na jednom ili
viSe okruglih sita (J) i koji je prethodno
osloboden od vode, najpre sjedinjuje za-
jedno sa jednim pokrivnim slojem (D?),
dokle god se ovaj jos malo prethodno o-
sloboden od vode nalazi ispred prese (e?)
iz valjaka za cedenje vode, ili valjaka za
oslobadanje od vode usisavanjem, na situ
(dugatkom situ E ili okruglom situ L) a
zatim se tako obrazovani udvojeni sloj
(A, D) sjedinjuje na isti nadin sa drugim
pokrivnim slojem (E?).

2. Uredaj za izvodenje postupka po za-
htevu 1, naznalen time, Sto sadrzi napra-
ve za sjedinjavanje viSe papirnih traka ta-
ko, da strane pokrivnih slojeva koje se na-
laze prema situ, pri obrazovanju ovih slo-
jeva, obrazuju povrSine gotove kartonske
trake (lista).
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