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ZatvaraC za toplotne boce.

Vazi od 1 marta 1934.

Trazeno pravo prvenstva od 16 marta 1933 (Austrija).

Pronalazak se odnosi na zatvarate za
gumene tcplotne boce. Gumene toplotne
boce koje se vulkanisu u zatvorenim for-
mama na jednom gvozdenom jezgru, Koje
se posle izvlaci kroz grlo boce, moraju da
imaju Siroko ovalno grlo, da b1 jezgro
moglo da bude izvuceno. Posto zavrtnjasti
zatvaradi ili slicni zahtevaju kruzni oblik,
a 1 manji su od otvora grla, izraduju se
zatvaraci takvih boca obi¢no posretstvom
jednecg zapuSafa utisnutog u grlo boce,
koji zatvara otvor boce izuzev KkruZinog
otvora zatvaraca. Ti zapuSadi izradivani su
od gume i ulepljivani su pomodu gumenog
rastvora u grlo boce. Da bi se postignula

Cvrsta veza, Koja se ne odvaja, izmedu za-.

pusaca i grla boce, utvrséivan je zapusac
osim toga i pomoéu jednog zavoja, od
metalne trake ili Zice, zavijenog spolja
oko grla boce, pri cemu su metalna traka
odnosno Zi¢ani zavoj nameSteni na jednu
suknenu podlogu zavijenu oko grla boce,
da bi se izbeglo zasecanje zavoja u
gumeni plast boce. Trakasti odnosno
zicani zavoj prekrivan je gumenom tra-
kom prvo da bi se izbegle ozlede, a dru-
20 da bi boca dobila lepsi izgled. Da bi se
ti spoljni zavoji izbegli, ve¢ je pokuSava-
no, da se zapusac¢ spoji sa grlom boce po-
sretstvom jednog medusloja od gume, ko-
ji se da brzo vulkanisati. Osim toga po-
kuSavano je mesto nameStanja zapuSaca
vulkanisanjem odn. cementisanjem da se

upotrebi veza u vidu opruge i zljeba. Ovaj
pronalazak iskoriS¢uje poznatu vezu po-
mocu opruge i zljeba i sastoji se u glavs
nom u tome, Sto je veza pomocu opruge
i Zljeba izmedu zapufaca i grla boce ura-
dena posretstvom jednog na mestu vulka-
nisanog umetka odn. medusloja, preimué-
stveno koji ima isti kvalitet kao i toplotna
boca, samo Ste ima svojstvo jakog ubrza-
vanja vulkanisanja.

Probitacan je jedan oblik izvodenja pri
kome je na prema spolja okrenutu stranu
zapuSaca, koji se probitatno sastoji od
tvrdeg kvaliteta gume nego toplotna bo-
ca, navulkanisana jedna tanka ploca mek-
Seg kvaliteta, probitatno Kkvaliteta to-
plotne boce i pomocu njencg ruba koji
stréi preko zapusaca prilepljena na unu-
tarnju stranu grla boce, da b1 se izbeglo
na tom mestu cepanje ili odvajanje usled
neposrednog prelaza od mekog kvaliteta
boce na tvrdi kvalitet zapuSaca.

U crtezu je predmet pronalaska pretstav-
ljen Sematski jednim primerom izvodenja,
pomodu koga se objainjava postupak za
izradu zatvarata prema pronalasku.

U crtezu je zid toplotne boce odn. nje-
nog grla naznalen sa a, gumeni zapusac
sa b, zljeb ili oluk za prijem rebra ili
ispuplenja c® vrata a sa ¢!, na zapuSa¢ b
navulkanisana gumena plo¢a sa d, u zapu-
Sa¢ umetnuti uvojni komad sa e i gumena
ploca izmedu grla i zapusaca sa f.

Din. 10.



Za izradu zatvaraca vulkaniSe se toplot-
na boca za sebe, a veliki gumeni zapuSal
sa komadom mati¢nog uvoja u jednoj na-
rofitoj formi- Za bolju vezu sa metalom
pravi se zapusac od polutvrdog kvaliteta,
od prilike tako tvrdog kao koZa. Na stra-
nu zapuSaca Koja pri ugradnji dolazi spo-
lja stavlja se jedna tanka plo¢a d od me-
kanog kvaliteta gume od koga je i to-
plotna boca i u formi je izdubljen jedan
prostor, tako da rub te plote od mekane
gume svuda okolo stréi za nekoliko mili-
metara iznad zapuSaca. Raznimy odmerava-
njem vulkaniSucih sretstava, postaje pri
zajednickom zagrevanju zapuSac otprilike
tvrd kao koza, a plota koja na njemu le-
zi mekana kao i toplotna boca.

Potom se na povrsinu zapuSacevog pla-
Sta nameSta jedna brzo zagrevna ploca |
gumenog kvaliteta kao i boca i utiskuje
se u zljeb. Brzo zagrevnom plotom nazi-
va se gumena ploca, koja sadrzi vrlo in-
tenzivne ubrzivace vulkanisanja, a inace je
potpuno iste sadrzine kao zid toplotne bo-
ce. Zatim se spoljna strana te brzo zagrev-
ne ploce i unutarnja strana grla boce pre-
mazuju gumenim rastvorom na onom me-
stu, na kome treba da lezi zapusac, i ostav-
lja se da se to osuSi. Potom se gumeni
zapuSac zagnjuri za kratko vreme u ben-
zin i gura se u grlo boce, dok se ispup-
Cenje c* grla boce ne ugura u zljeb ¢' za-
puSaca. Pri tome prilegne odstojeéi rub
na zapuSafu navulkanisane plofe od me-
kane gume d na zid grla boce, prilepi se
tamo i stvara jedan blag prelaz. Zatim se
probitacno za jedno izvesno vreme name-
Sta spolja oko grla boce jedan zavoj od
lima ili se ¢vrsto zateze neka sprava koja
ima odgovarajuci uoblicene jastuke, da bi
se napres usavrsio i sve se stavlja za vre-
me od nekoliko minuta u vrelu vodu. Na
taj nadin vulkanisu se brzo zagrevna plo-
¢a i gumeni rastvor. Moze se raditi i bez
zavoja ili jastuka. Takvo vulkanisanje br-
zo zagrevne ploce pri ugradnji osigurava
potpunu nepropustljivost i veliku Cvrstocu.

Razumljivo je, da se mesto jednog Zlje-
ba ili oluka i rebra ili ispupfenja moze

napraviti viSe njih. Takode se mogu po-
staviti zljebovi u zid boéinog grla, a ispup-
cenja u povrSini plaSta zapuSaca mesto u
prstenastom obliku takode i u obliku za-
vrtnja ili slicnog.

Patentni zahtevi:

1. Zatvara¢ za gumene toplotne boce sa
sirokim grlom i u grlu utisnutim gume-
nim zapusacem, koji je u'spoju sa grlom
boce pomocu jedne ili vise veza u vidu
zljeba 1 opruge prstenaste ili zavrtnjaste
naznacen tinie, Sto je veza u vidu Zljeba i
ispupcenja (c!, c¢*) stvorena posretstvom
lednog na mestu vulkanisanog umetka
odn. medusloja (f), koji se sastoji pre-
imucstveno od istog kvaliteta (gume) kao
1 toplotna boca, samo sa jako ubrzavaju-
¢im dejstvom vulkanisanja.

2. Zatvara¢ prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto je na prema spolja okrenutu
stranu zapuSaca, koji se probitatno sasto-

* ji od tvrdeg kvaliteta gume nego toplotna

boca, navulkanisana jedna tanka ploca (d)
mekog kvaliteta, probitatno kvaliteta to-
plotne boce i $to je ista svojim rubom Kko-
I stréi iznad zapusaca prilepliena iznutra
na vrat boce.

3. Postupak za izradu zatvarata prema
zahtevu 1 i 2, pri kome se toplotna boca
(a) i zapusa¢ (b) vulkanisu zasebno u
formama i zatim se sastavljaju, naznacen
time, Sto se na stranu zapuSaca Kkoja je
okrenuta prema spolja namesti jedna tan-
ka gumena ploca (d) kvaliteta (gume) kao
i topletna boca i zajedno se vulkanise, pri
¢emu se za zapusac i za plocu koju treba
njime spoijiti upotrebljuju razlicita sret-
stva za vulkanisanje, tako da zapuSa¢ pri
zajednickom vulkanisanju postaje tvrd,
dok plota koja treba da se spoji s njim,
ostaje tako meka kao i toplotna boca i
$to se stvara veza izmedu zapusaca i boce
posretstvom jedne tanke gumene ploce
(f), nameStene na povrsini plasta zapusa-
¢a, a koja ima isti kvalitet gume kao i to-
plotna boca, samo §to se ta guma brie
vulkanise.



Ad patent broj 11082
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