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Ovaj se pronalazak odnosi na pobolj3a-
ni postupak za foploinu obradu ugljovodo-
ni¢nih ulja u cilju preobraéanja ulja rela-
fivno visoke latke klju¢anja u ulja nize taé-
ke kljucanja, da bi se ista podesila za u-
potrebu kao motorno gorivo.

Glavni cilj pronalaska je, da se da si-
slem za krakiranje ulja gde se preobracanje
vidi dok se ulja nalaze u parnoj fazi i gde
se radne temperature dovedene parama re-
guliu lako, da se spretava obrazovanje ili
oslobodenje slobodnih ugljenika za vreme
Erolaza ulja, bilo u te¢nom ili parnom vidu,

roz razne zagrevne elemente u cevi si-
slema.

Postupci za krakiranje ulja u parnoj fazi
imaju tu nezgodu, §to se nailazi na velike
teskoée pri izvodenju neprekidnog rada i
pravilnom regulisanju aparata upotrebljenih
za izgradnju sistema podesnih za {rgovin-
ski rad. Jedan od glavnih razloga za ovo
jeste brzo obrazovanje velikih koli¢ina od-
vojenog nataloZenog ugljenika u elementi-
ma konvertora, koji vode paru i drugih u-
potrebljenih uredaja u vezi sa istima. Ovaj
slobodan ugljenik se obi¢no skuplja tako
lezerno i u tako relativno velikim koli¢ina-
ma, da za vrlo kratko vreme vodovi za pa-
ru sistema postaju zapuSeni ili priguSeni
sa lim talogom nagomilanog ugljenika. Ovo
uslovljava Cesle prekide u radu sistema,
da bi se uklonio smetajuéi materijal i spre-
¢ila moguénost poZara i kvar elemenala,
koji sadrie paru. Sa praklicnog gledista
rada, ovo je bilo vrlo skupo i ¢inilo je

Vazi od 1. decembra 1928.

jedan od glavnih razloga, zbog kojih je za-
kasnio trgovinski razvoj i upotreba parne
faze za krakiranje pelrolejskih ulja.

Po ovom pronalasku predviden je nacin
za preobracanje ugljo-vodoniénih ulja u par-
nu fazu, a koji se sasloji u tome, 3to se
reguliSu temperature ulja neposredno is-
pred, za vreme i posle preobrac¢anja, da bi
se sprecile temperature, koje izazivaju o-
slobadanje slobodnog ugljenika ili, ako veé
postoje takve temperature, da se smanji
vreme izlaganja uljnih para takvim tempe-
ralurama u loj meri, da one ne $kode ra-
du sistema.

Pastupak sespecijalnosastojiuprethodnom
zagrevanju ulja do parnog slanjaizlaZudi is-
ta prvo lemperaturama od oko 315°C, po-
tom u momentnom povecanju temperatura
para od temperature preobracanja do pri-
blizno 5350C, pri ¢em se ova lemperatura
odrzava sve dotle, dok se ne obezbedi Ze-
lieno preobracanje i zatim u naglom zau-
slavljanju reakcije preobracanja time, Sto
se odmah proizvodi preobracanja hlade do
krititne lemperature, koja je manja od oko
315°C, pri ¢em se dalja obrada izvodi na
temperaturama, koje nisu veée od oko
315°C, bilo da je, ili ne, ulje u le&noj ili
parnoj fazi.

Prema tome pronalazak obuhvala glavni
princip, koji se sastoji u tome, $lo izbegava
da se ulje podvrgne duZe vreme temperatu-
rama, za koje smo nasli, da proizvode uglje-
nik, kojije tako &tetan po rad — a na ime od
oko 315°C do 535°C, pri ¢em je utvrdeno, da
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u radu sistema Sio brzi odnos. momentani
prolaz kroz ovaj temperalurski razmak, si-
stlem poslaje ekonomiéniji u uklanjanju ili
onemogucavanju obrazovanja slobodnog
ugljenika.

Na prilozenim nacrlima, koji Cine sastav-
ni deo opisa, pokazan je aparat podesan
za izvodenje postupka po ovom pronalasku.
Na nacrtu :

Sl. 1 je Sematicki izgled, koji pokazuje
aparat primenjen kod jednog oblika pro-
nalaska.

Sl. 2 je uvecani vertikalni izgled u pre-
seku, uzet kroz jednu od cevi ili elemena-
ta konvertora sa kataliticnim jezgrom.

SI. 3 je izged u poprecnom preseku po
vavni pokazanoj linijom 3— 3 iz sl. 2.,

Sl 4 je verlikalni izgled u preseku uzet
kroz separalor.

Sl. 5 je horizontalan izgled u
kroz isti separalor.

Kod izvodenja pronalaska pokazanog u
sl. 1, ugljovodoni¢no ulje ili gas tega se
kroz vod 1 ka prethodnom zagrevacu ili
isparivacu, koji u ovom primeru, (ali nije
neophodan), ima oblik cevastog destilatora,
koji je u celini pokazan oznakom 2. De-
slilalor moze imati svaki podesan oblik ali
u ovom primeru sasloji se iz garnitlure 3
koja je popreéno podeljena pregardnim zi-
dom 4 u komoru za sagorevanje i komoru
za cevi. Gasne ili ugliene goriljke 5 ulaze
u odeljenja za sagorevanje i rade proizvo-
deci potrebnu kolicinu loplote, da bi se
povecala temperatura ulja, koje kruzi kroz
red cevi 6 destilatora i lo do oko 315°

Napominjemo, naravno, da pomenuta tem-
peratlura od 315°C dobivena od ulja i pa-
ra pri prolazu ovih kroz cevi deslilalora, je
samo priblizna i da ona varira prema raz-
nim vrstama ulja za obradu. U nekim pri-
merima prakticno je povecali temperaluru
ulja i para do priblizno 420°C i prema to-
me: proces nije proizvoljno ogranicen na
doslignuce temperalure od 315°, vec¢ je ovo
srednja lemperalura i sjajni su rezultati do-
biveni narocito pri upotrebi ulja iz Pensil-
vanije i Zapadne Virginije.

Od ispusta cevnog deslilatora vodi vod
7 koji ide do isparivaca 8. U cev 7 izme-
du cevnog deslilatora i isparivaca ulazi u-
pusni sisak 9 pomocu koga se uvodi pre-
grejana para u infimnu smeSu sa uljem i
parama i fo pre njihovog preobracanja.
Zagrejano ulje i pare i pregrejana para
provode se onda kroz vod 7 pod pritiskom
koji se krece izmedu 1.2 do 2 kg na cm®
i onda se prazne u ispariva¢ §to je poka-
zano kod 10.

Usled naglog pada priliska nastupa pot-
puno isparavanje laksih delova i para ide
iz isparivaca kroz cev 11. U ovoj cevi pa-

preseku

re se drie na lemperaturi od priblizno 315°
do 420°C. '

Tezi deo ulja, predal isparivacem, a ko-
ja se ulja kondenzuju ili skupljaju na dnu
isparivaca, odvode se iz istog kroz ispus-
nu cev 12 i polom se dalje hlade ili pre-
tvaraju u lecnost pomocu kondenzatora 13 i
najzad predaju u glavni rezervoar 14 obié-
no u obliku gorivhog ulja. Na taj se naéin
ovi tezi delovi ulja definitivno i potpuno-
izvlace iz kruzinog rada sistema.

Materijal koji prolazi kroz vod 11 nalazi
se u parnom slanju, i separator 15 poslav-
lien je u vod 11 da bi se odvojili svi ne-
isporeni ili kondenzovani deli¢i i obezbedio
prolaz samo suvih para ka pocetnim kana-
lima konventora, koji je pokazan kao celi-
na brojkom 16. Teénosl, koja se skuplja
na dno seperatora, vraca se kroz vod 17
ka rezervoaru 18 za vrelo ulje aparala za
naknadno kruZenje kroz cevasli destilator.

Konvenlor, izloZen u sl. 1 nacrta, koji
Slo ¢e bili pokazano docnije, jesle jedan
od mnogih tipova, koji se mogu upolrebiti
sasloji se iz suda 19 podeljenog popreéno
pregradnim zidom 20 u komoru za sagore-
vanje i odelenje sa cevima, pri Cem je
konstrukcija vrlo sli¢na onoj, koja je upo-
trebljena, kod izgradnje cevaslog destilato-
ra 2. U sudu 19 a poglavilo u odeljenju sa
cevima rasporedene su cevi ili elementi 21
za sprovod pare, i vaina odlika ovog pro-
nalaska sasloji se u rasporedu gornjeg ka-
nala 21 a elemenla u krovu ili u blizini
krova suda, tako da ée ovaj gornji kanal
elementa bili izlozen delom jakoj zracecoj
toploli, koja se razvija u komori za sago-
revanje suda. Vrlo je vaZno pri poslizanju
ciljeva ovog pronalaska, de se izvede brzo
i momentano povecanje temperatura uljnih
para i to neposredno pre ili za vreme iz-
laganja uljenih para lemperaturama preob-
racanja. Upolrebljene temperature preobra-
¢anja neslo su vece od oko 535"C i zato
poslo temperature para u vodu 11 variraju
izmedu 315° do 420° to je neophodno, da
se temperatura naglo popne za preko 100°C,
Ako se uljne pare ostave da sltoje na tem-
peralurama, koje se krecu izmedu 420° i
535°C za neko duze vreme, onda se obra-
zovanje slobodnog ugljenika mnogo ubrza-
va i ide na 3tetu celog sistema, kad bi se
ove temperature mogle polpuno eliminirati
onda bi sistem radio bez obrazovanja slobo-
dnog ugljenika, ali posto je ovo u glavnom
nemogucno, to se ovaj pronalazak sasloji
u tome, da se proces izvodi tako, da pe-
njanje i pad para izmedu pribliznog 315°C
i 535°C bude skoro trenutan u koliko se
ovo moze prakli¢no izvesti za sve ciljeve
i svrhe. Rad po ovom pronalasku je takav
da se te temperaturske razlike mogu izvo-



diti tako brzo, da se izraz momentano mo-
ze polpuno upolrebili, da opise postignute
rezultate.

Na ovaj nac¢in po obliku pronalaska po
sl. 1 postavljanjem ulaznih kanala eleme-
nata 21 u najtopliji deo pe¢i, temperatura
uljnih para po izlasku iz voda 11 i po u-
lasku u konvertor momentano se i naglo
povecava gore pomenulim femperaturskim
odnosom, cime se sprecava oslobadanje
slobodnog ugljenika u parnim kanalima e-
lementa 21.

Separator 15 se sasloji iz cilindri¢nog
omota, u kome je rasporeden jedan kom-
pleks relativno kosih redova lopatica 15
koje dejstvuju meSajuc¢i tekuéu paru a na-
rocito povucenu fec¢nost sa istom parom.
Ova se te¢nosl dodiruje sa lopaticama 15’
jedna za drugom i ta se tecnost ili ispara-
va ili, ako ne ispari curi niz lopalice 15" i
skuplja se kao te¢nost na dnu separatora,
odakle se moze uklonili pomoéu voda 17.
Ako se Zeli, omot moze dobili oklop kao
kod 17" da bi se omogucila cirkulacija za-
grejanih volalilnih gasova, dobivenih iz kon-
vertora ili koje druge zagrevne sredine, kao
§to je prolaz pregrejane pare. Ovim zagre-
vanjem separatora, temperatura uljne pare
penje se u dovoljnoj meri da bi potpuno
osusila uljne gasove ili pare, ali se ne pe-
nje dotle da izazove stvarno krakovanje tih
ulja.

U konverloru 16 pokazanom u sl. 1 ele-
menli konvertora snabdeveni su jezgrima
26 od kalalititnog materijala prvenstveno od
fero ili feri oksida. Ovaj kalaliticik agens
ima prvenstveno oblik Stapova stvarno ma-
njeg precnika nego $to je unutarnji preénik
konvertorskih elemenata. Ova jezgra imaju
stvarno cilindrican oblik i monlirana su ta-
ko u cevaslom konvertorskom elementu, da
se tamo sivara izmedu zidova tih jezgra i
susednih unutarnjih zidova cevi prstenasti
prostor, kroz koji lizu uljne pare. Mi smo nasli
da se zaoStravanjem jezgra u manjoj meri
od ulaza u konverlorski elemenat 21a ka iz-
lazu istog, dobija efikasan nacin za reguli-
sanje povriina za protok uljne pare, kroz
konvertorski elemenat. Ovim prostim ras-
poredom omoguéeno je, da se dobije sva-
ka %eljena brzina protoka uljne pare kroz
svaki deo ili delove konvertorskog elemen-
ta. Ova jezgra drZana su od strane Zi¢anih
nosaca ili tome sli¢no, da bi se 8to vise
sprecilo obrazovanje smetnji na pulu para.
QOdredeno je, da takve prepreke teZe spu-
tavanju brzine prolazecih uljnih para, usled
Cega se slvara zagadivanje i obrazovanje
slobodnog ugljenika iz razloga, &to u tom
slu¢aju imamo dugo izlaganje temperaturi
preobrac¢anja. Prema tome je vaino, da se
prolazi konvertorskih elemenata drZe slobod-

ni i nezapuSavani, da bi se pare izlagale
temperaluri preobracanja za odredeno vre-
me. S obzirom na vreme, brzine uljnih pa-
ra pri prolazu kroz konvertorske elemente
takve su, da te pare prolaze ili kruZe oko
svakog datog tela za uljnu paru, kroz kon-
vertorski elemenal, za vreme manje od dve
sekunde. Ovi rezultati pri dobijanju Zelje-
nog preobracanja para, sprecavaju samo
prekomerno izlaganje para i time odsiranju-
ju obrazovanje premnogo fiksirnog gasa ili
oslobadanje slobodnog ugljenika. Brzina
para, koje ulaze u konvertor jeste pribli-
Zno 570 m. u minuli, dok je na kraju ista
oko 1300 m (min. i kad kad moze bili
oko 2000 m) min.

Ako je upolrebljen konvertor tipa poka-
zanog u sl. 1 onda je temperatura u sudu
19 dovoljno visoka, da obezbedi zagrevanje
uljnih para koje prolaze kroz elemente kon-
verlora do iznad temperalure od 535°C.
Kod oblika pronalaska po sl. 2 pak, tem-
perature uljnih para dobivene su pomocu
elektriéne peciionda je za vreme prolaza
para kroz jedan uzduZeni konvertorski ele-
menal, potrebno u glavnom odrZavati isti
na temperaturi, koja je dovoljno visoka,
da sprec¢i gubitke u toploti usled zraéenja.
Konstrukcija pokazana u sl. 2 ima mnoge
dobre strane, 5to je mehanicka sloZenost
konvertora materialno uprosé¢ena upotrebom
prostog reakcionog elementa cevi, izbega-
vajuci veliki broj cevi, koje su upotreblje-
ne kod konvertora pokazanog u sl. 1. S
druge sfrane, ftrodkovi su znatno manji i
usled upotrebe vecih cevi ili elementa ne
nailazi se, ili pak vrlo malo na teskoée pri
odrzavanju istih u &istom stanju. Tako isto
kad je vec¢i broj cevnih redova ili kanala
predviden, onda je teSko mehanicki pove-
zali vie grupa ili kanala da spojevi paru
ne propustaju, i lo usled velikog broja u-
potrebljenih spojeva ili krivina (lakltova) na
krajevima cevi i tako isto usled nejednako-
sti u &irenju i skupljanju na delu svake ce-
vi, koji odgovara raznim temperaturskim
pec¢ima. Sa prostorom reakcionom komo-
rom, pokazanom u sl. 2 ove te3koce od-
stranjene su u velikoj meri i ako se oba
oblika pronalaska mogu upotrebiti za rea-
lizovanje.

Pare napustaju konvertor i idu kroz krat-
ko izolovanu spoljnu vodeéu cev 27 i u-
laze na jednojstrani hladnjaka 28, koji je u
induslriji poznat kao skuplja¢ katrana. Na
gornjem kraju ovog hladnjaka rasporeden
je jedan ili vise siskova 29 koji su ovom
primeru ude$eni da S$ircaju nagomilanu
te¢nost ili drugo hladece sredstvo i mesa-
ju istu sa dolaze¢im parama, koje ulaze u
hladnjak iz konvertora. Ovo ulje za hlade-
nje dobija se sa rezervnog izvora 30 i ide



kroz vod 31 i pomocu crpke 32 ka sisku
ili siskovima 29 gde se ono pulverzira kao
magla i Salje u hladnjak, da bi se potpuno
i uniformno razdelilo sa povec¢anom povr-
Sinom kroz telo preobarcenih para, koje iz-
laze iz cevi 27. Usled niske temperature
ovog ulja za hladenje i polpunosti njego-
vog povrsinskog dodira sa zagrejanom pa-
rom nastaje dejstvom toplotne izmene --—
nagao i polpuno momentani pad tempera-
tura para od priblizno iznad 535°C do kri-
icne temperature manje od oko 315° Jas-
no je da ovaj rad polpuno obrnut onom
prethodno opisanom, kod pomenute pare
ulaze u konvertor, ili pre $to su naglo hla-
dene lemperature para i zaustavljanje pre-
obracajnih reakcija toliko vaina u spreca-
vanju slvaranja slobodnog ugljenika kao i
brzo penjanje lemperatura. U oba slucaja
je polrebno, da se umanje do najvece mo-
guée mere vreme za koje pare prolaze iz-
medu priblizno 315° i 535°C. Za tip hlad-
njaka u vidu Strcalijke nadeno je, da je
najefikasniji za poslizanje tih ciljeva, ma
da, naravno, pronalazak nije ograniCen na
hladnjak ovog specificnog tipa, vec isti o-
buhvala svako sredstvo, kojim se moze o-
sigurali pofreban nagli i stvarno momenta-
ni pad temperature.

U ovom procesu hladenja uljnih para iz-
mena loplole izvrSena dovodenjem sveieg
hladnog ulja, na pr. iz rezervoara u dodir
sa konvertorskim parama ima to dobro djej-
stvo, 5to povecava temperature rezervoara,
da bi se posligla toplotna ekonomija u ra-
du cevastog destilatora. Na ovaj nacin tec-
na rezerva ide sa dna hladnjaka ili suda
za katran 28 kroz cev 33 ka toplom uljnom
rezervoaru 18 i onda kruzi pomocu crpke
34 nalrag u vod 1 koji vodi ka cevastom
destilatoru.

Pare, koje ostaju nekondenzovane u su-
du za katran, vode se iz dela 28 kroz cev
35 u stub 36 za frakcionisanje. Pare se pe-
nju u stubu 36 i tezi im delovi, koji se
pretvaraju u te¢nost padaju na dno pom.
stuba i odvode sekrozcev 37 na dno hlad-
njaka 28 i onda se ponovo mogu vralili
kroz sistem. Organ 38 za konlrolisanje lec-
nog nivao upotrebljuje se u vrelom uljnom
rezervoaru i laj je organ udeSen da vraca
suvisnu te¢nost kroz vod 39 natrag ka re-
zervi 30,

Jasno je, da svaki podesan tip uredaja
za frakcionisanje, odvajanje i ¢is¢enje, mo-
ze bili upolrebljen za obradu para, kad iza-
du iz hladnjaka 28. Jedini stub za frakci-
onisanje 36 pokazan je u ovom primeru,
ma da napominjemo, da se svaki proizvo-
ljan broj ovih stubova moZe upotrebiti, da
bi se dobio Zeljeni broj frakcija razli¢itih
tacaka klju¢anja, a da se suStina pronala-

ska ne izmeni. Za ove svrhe pak, pare,
koje izlaze iz stuba frakcionisanje, idu kroz
vod 40 koji vodi u kondenzator 41 i tada
se odvode u separalor 42 koji odvaja fik-
sirane gasove iz vode i ugljovodoniéni de-
stilat. Ovaj se destilat onda predaje rezer-
voaru 43 za drZanje.

I ako je pronalazak opisan u primenu sa
katalizatorom na pr. sa fero-oksidom, u
elementima konvertora, napominjemo da se
mozZe svaki drugi podesan materijal upo-
trebiti ako se zeli, kao na pr. nikal ili ni-
kal oksid. U izvesnim primerima, nadeno
je, da treba prevuc¢i katalizatorsko jezgro
u prvim kanalima konvertora sa prevlakom
od metalnog nikla ili oksida nikla. Nadeno
je, da nikal oksid ili metalni nikal ima u
izvesnim slucCajevima veéi kataliti¢ni aktivi-
tet nego drugi njihovi katalizatori i zbog
toga oni se mogu upotrebiti naroc¢ito u prvim
kanalima konvertora, da bi se lake izvele
zeljene reakcije na delu uljne pare, ako se
poslednja uvodi u konvertor, ¢ime se spre-
cava ili smanjuje obrazovanje ugljenika.

Napominje se da vod 10 ulazi u ispari-
va¢ 8 ispod tetnog nivoa 8 koji se auto-
malski odrzava na dnu isparivaca. Ovim
rasporedom —— ako kruZi kakav slobodan
koks ili ugljenik kroz cevni destilalor —
on ce biti zadrzan na dnu isparivaca i bili
sprecen da prede u separator. Ovo obez-
beduje odavanje separatora samo Zeljenih
uljnih para i narocilo sprecava odrZzavanje
slobodnog ugljenika u uljnim parama, koje
ulaze u konverlor. Vrh ispariva¢a moze biti
snabdeven odbojnim zidovima kao 3to je
pokazeno u sl. 1.

Pod izvesnim radnim uslovima, i ako se
upolrebljuju izvesne rezerve za punjenje,
korisno je s vremena na vreme da se kon-
vertor ocisti, da bi se iz cevi uklonili u-
gljeni talozi, ako ih ima. Ovo se moie iz-
vesti zauslavljanjem protoka uljnih para kroz
konvertoripropustanjem pregrejane parakroz
isti, koja vr§i disocijaciju ugljenog taloga i u-
klanja poslednji iz sistema. Ovo c¢iScenje
moze lako isto biti i pravilnim regulisanjem
pomocu vazduha i pronalazak uzima u ob-
zir upolrebu svake fe¢nosli podesne za Cis-
¢enje.

S obzirom na gornje jasno je, da ovaj
pronalazak daje poboljSani postupak za
preobracanje ugljovodoniénih ulja metodom
parne faze, gde se pare izlaiu takvim po-
boljsanim temperaturskim uslovima ili re-
gulisanju, da se malo, ili ni malo, ne oslo-
bada slobodan ugljenik, najzad ne u meri
koja ¢e imali stvarno dejstvo na rad sisle-
ma. Naravno ovi se rezultati mogu postici
upotrebom drugih i raznih vrsta aparata nego
onih gore opisanih, pa je prema tome pronala-
zak upravljen na postignuc¢e lemperatur-



skih opisanih uslova nego na specijalnu
konstruktivnu metodu za dobijanje tih re-
zullata.

Paténtni zahtevi:

1. Poslupak za preobracanje ugljovodo-
ni¢nog ulja zagrevanjem ulja, da bi ispari-
lo od svog normalnog te¢nog stanja, naz-
nacen time, §lo se temperalura para naglo
i momentano povecava do temperalura pre-
obracanja, koje su iznad priblizno 535°C
nasta se zavrSava proces preobracanja.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
3to se proces preobracanja zavréava odr-
¥avanjem para na lemperaturama iznad pri-
blizno 535°C.

3. Pastupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, 3lo se ulje zagreva do oko 315°C i
ne preko 420°C, da bi se ulje pre preo-
bracanja, redukovalo u suvo parno stanje.

4, Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, Sto se proces preobracanja odmah na-
stavlja poslo se temperatura momentano
digne do 535"i preobracanje zavrSsava dok
temperature nisu nize od 535°C.

5. Postupak po zahtevu 2, naznalen li-
me, Sto se uljne pare drze dok su na tem-
peraturi od 535°C ili iznad na pritisku, koji
(nije veci od 2 kg. cm®

6. Postupak po zahtevu 2, naznacen ti-
me, 5lo se proces preobracanja dovrSava
izlaganjem para temperaturama od 535°C
ili iznad ovih i to za vreme kraée od dve
sekunde.

7. Postupak po zahtevu 1, naznacen {i-
me, $lo se dodaje vodena para parama,
¢ija je temperatura povecana od 315°C do
420°C na kojoj su temperaturi pare jo3 u
meSavini sa uljem, na Sta se trenutno po-
vecéava lemperatura pomesanih uljnih para
i vodene pare do temperalure preobraca-
nja iznad priblizno 535°C.

8. Postupak po zahtevu 2, naznacen tfi-
me, Sto se uglovodoni¢ne pare preobracaju
na temperaturi, koja nije niza od 535°C u
prisustvu kakvog katalizatora, koji ima oso-
bine melalnog oksida koji se moZe u dva
ili viSe slupnja oksidisati.

9, Postupak po zahtevu 8, naznacen ti-
me, Slo se preobracanje vr§i u prisustvu
katalitickog materijala, koji ima osobine
gvozdenog oksida.

10. Postupak po zahtevu 2, naznacen fi-
me, $lo se pare proizvedene zagrevanjem
ulja do suvog parnog stanja izlazu kakvom
izvoru meslimi¢ne jake toplote da bi se
brzo povecala temperatura para do tempe-
rature preobracanja iznad priblizno 535°C.

11. Postupak po zahtevu 2, naznacen ti-
me, $lo se prvi stupanj zagrevanja ulja do
suvog parnog stanja visi bez krakiranja ulja
dok se krakiranje ulja vr8i momentanim pove-

c¢anjem temperature para do temperalura
krakiranja od oko 535°C.

12. Postupak po zahtevu 11, naznacen ti-
me, Sto se krakiranje odmah dovrSava u
parnoj fazi naglim zauslavljanjem reakci-
ja krakiranja pomo¢u momentanog hlade-
nja krakiranih proizvoda do krili¢ne tem-
perature, koja je manja od oko 315°C, ta-
ko da se izbegne obrazovanje slobodnog
ugljenika.

13. Postupak po zahtevu 10, naznacen ti-
me, 5lo se suve uljne pare vode kroz jedan
cevasti konvertor, ¢iji je ulazni deo izloZen
dejstvu zracece loplote, pa se potom na-
stavlja sa zagrevanjem uljnih para za vreme
od dve sekunde.

14. Postupak po zahtevu 12, naznacen
time, Slo se naglo zaustavljanje reakcija
krakiranja vrsi hladenjem para pomoéu ulj-
nog mlaza fino razdeljenog, ¢&ija je tempe-
ratura 1000C ili manje. i

15. Postupak po zahtevu 12, naznaen ti-
me, Sto se kondenzat proizveden naglim
hladenjem zagrejanog ulja pusta da pono-
vo cirkuliSe kroz sistem.

16. Postupak po zahlevu 14 i 15, nazna-
¢en time, $lo se prelekla koli¢ina ulja za
hladenje, koje je upotrebljeno za hladenje,
vrata ponovo u rezervoar ulja za hladenje.

17. Postupak po zahtevu 13, naznaéen li-
me, Sto se efektivne unutarnje povriine vo-
dova, kroz koje tete zagrevano ulje, re-
guliSe tako, da brzina proticanja pare kroz
prvi deo voda bude slvarno ve¢a nego ona,
koja se dobija na izlaznom kraju voda,

18. Postupak po zahtevu 17, naznacen
time, 3lo je vod, cija se efeklivna povrsi-
na reguliSe, prav i zagrevan vod.

19. Postupak po zahtevima 17 i 18, naz-
nacen lime, $to se vod iznuira snabdeva
sa izduZenim jezgrom, &iji je popreéni pre-
sek na raznim delovima jezgrove duZine
izabran tako, da regulite efektivnu unutar-
nju povrdinu voda da bi se po raznim de-
lovima voda proizvele razne brzine pare.

20. Postupak po zahtevu 19, naznacen
time, §to je izduzeno jezgro uvedeno u vod
nacinjeno od nesagorljivog materijala.

21. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, $to se grubo odvajaju parne i leéne
frakcije posle prvog zagrevanja ulja, ukla-
njajuci tec¢ne frakcije iz sistema i dalje tre-
tiraju parne frakcije do daljeg odvajanja,
da bi se uklonila sva povulena tecnost.

22, Postupak po zahtevu 21, naznacen
time, $to se uklanja povulena tetnost iz
uljne pare, tako da pora bude u suhom ga-
snom slanju, kad se uvodi u konvertor.

23. Uljni zagrevac za izvodenje postupka
po zahtevu 1-—19, naznacen time, $to se
sasloji iz jednog voda i jednog izduZenog



jezgra postavljenog u vod, 3lo su zidovi
jezgra i voda u takvom odnosu, da efektiv-
na povrSina za prolaz uljne pare izmedu
istih bude na ulaznim delovima voda, ma-
nja nego odgovaraju¢a povrdina na izlaz-
nom delu voda.

24. Uljni zagreva¢ po zahtevu 23, nazna-

¢en fime, 3to ima zaoS3treno jezgro koje le-
Zi u cevi svojim krajem, koji ima najveci
precnik, a koji je rasporeden blizu kraja
cevi za ulaz uljne pare.

25. Uljni zagreva¢ po zahlevu 23, nazna-
¢en lime, Sto je jezgro nacinjeno od beto-
na, koji je impregniran fero-oksidom.
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