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Ovaj se pronalazak odnosi na spremi-
Sta koja su podesna za izradu od materija-
la koji se daju savijati, kao Sto su napri-
mer hartija, staniol i tome sl. kao i na po-
stupak za izradu istih.

Medu ciljevima i predmetima prona-
laska imamo iznalazenje: (a) novog spre-
mista ili omota u kojem proizvodi, a na-
ro€ito higroskopni proizvodi kao Sto je
naprimer duvan, mogu da budu zatvoreni i
sacuvani neograniceno vreme bez primet-
nih promena u stanju upakovanog proiz-
voda bez obzira na temperaturu, pritisak i
viaZnost kojima je ovo pakovanje izloZe-
no: (b) novog spremista koje moze da
bude napravljeno iz jednog lista koji se
sastoji iz jednog ili vi¥e slojeva savitljivih
materijala kao Sto su naprimer hartija,
staniol ili t. sl.; (¢) spremista koje se moze
sa uspehom i brzo izradivati i zatvarati u
velikim koli¢inama i uz male troSkove po-
mocu brzohodnih masina i to tako da u
stvari ni najmanje koli¢ine vazduha ili vlage
ne mogu u njega uéi ili iz njega izaéi; (d)
novog spremiSta izradenog od nepropust-
ljivog lista koji se sastoji iz slojeva har-
tije i staniola tako da povrSine presavije-
nog lista ili tabaka koje leze jedna uz dru-
eu budu ucvricene jedna za drugu da bi se
dobili nepropustljivi Savovi ili sastavcei; (e)
novog nafina za savijanje lista i istovre-
meno zatvaranje povrSina koje se prekla-
paju primenom toplote i pritiska da bi se
na taj nacin dobilo pakovanje ili omot koji
je u stvari nepropustljiv za vazduh i vla-
gu i (6) iznalaZenje novog postupka pomo-
¢u kojeg meko spremidte moZe da bude iz-
radeno i hermeti¢no zatvoreno bez upo-
trebe pritiska koji bi mogao zgnjetiti sa-

imo spremiste | njegovu sadrzinu.

Gore navedeni a 1 drugi predmeti i
nove odlike ovog pronalaska uvideée se
lasnije iz sledeceg podrobnog opisa u ve-
71 sa priloZzenim crtezima. Mora se, medu-
tim, izricito naglasiti da crtezi sluze jedino
u svrhu ilustracije i da nisu zamisljeni ni
kao definicija niti kao ogranicenje prona-
laska, koje se mora traziti u priloZenim
patentnim zahtevima.

Sl 1 pokazuje slojni list sa podvijenim
uglom jednog sloja, koji moze da bude u--
potrebljen za izradu jedne vyrste spremista
ili omota obuhvacenogz ovim pronalaskom.

SI. 2 pokazuje izometrijski izgled tela
dobivenog iz pomenutog lista prvom ope-
racijom savijanja i zatvaranja.

Sl 3 pretstavlja podrobniji izgled u
preseku u povecanoj razmeri pri emu je
presek ucinjen po liniji 3—3 obeleZenoj na
sl 2 8 tim izuzetkom $to je Sav pokazan u

. blizini ugla ovog tela.

SI. 4 pretstavlia izometrijski izeled
spremista sa presavijenim | zatvorenim
dnam,.

SI. 5 pokazuje delimi¢no preseceni izo-
metrijski izgled koji treba da prikaze jed-
nu vrstu ivicnog sava koji se moZe upotre-
biti.

Sl 6 je izometrijski izgled na kojem
se vidi jedan deo spremiSta sa jednim kra-
jem zatvorenim prema ovom pronalasku.

SL. 7 je izometrijski izgled koji prika-
zuje nacin presavijanja uSiju dobivenih
prilikom zatvaranja jednog kraja.

Sl 8 je izometrijski izgled gotovog
spremista.

Sl 9 je izometrijski izgled koji na jed-
nom delu i sa jednim popre¢nim presekom
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frokazuje nacin koji moze da bude upo-
trebljen za savijanje 1 zatvaranje lista da
bi se dobilo cevasto telo pokazano na sl. 2;

Sk 10 je izometrijski izgled koji prika-
zuje Jedan nacin koji moZe da bude upo-
trebljen za podupiranje pomenutog tela i
za presavijanje i zatvaranje jednog njego-
vog Kraja,

Sl 11 pokazuje delove sa slike 10 u
polozaju koji eni imaju pri zatvaranju.

S 12 1 13 pokazuju sredstva za presa-
vijanje krajnjih delova spremista posle za-
tvaranja.

Sl 14 je izometrijski izgled koji prika-
zuje sredstvo za podrzavanje spremista i
njegove sadrzine za vreme savijanja i za-
tvaranja drugog njegovog kraja, a

Sl. 15 pokazuje uvecani popreéni pre-
sek izvrsen po liniji 15—15 na sl. 7.

Ovaj pronalazak prikazan je u pro-
pratnim crteZzima, u vidu primera, u obli-
kit pakovanja ili spremista podesnog za
pakovanje cigareta, ali se po sebi razume
da pronalazak nije ograni¢en na pakova-
nja pr.kazane velicine i oblika niti je u
svojoj upotrebi ogranicen na pakovanje
cigaretd ili duvana. Spremiste obuhvaceno
ovim pronalaskom moZe da bude upotreb-
ljeno za koju bilo vrstu najraznovrsnije
robe i tako je napravljeno da spreCava
preizvode wpakovane u njemu od upijanja
vlage iz atmosfere kao i od odavania viare
ili drugih isparljivih sastojaka spolinoj at-
mosteri kao i materijalima koji sacinjava-
ju sam omot. Omot moze da bude izraden
iz jednog jedinog lista od jednog il vise
slojeva materijala, pri ¢emu izvesne njego-
ve povriine, u cilju koji ¢e se docnije ob-
Jasniti; mogu da budu obradene lepilom il
lakovima, pri Cemu ovi posednji mogu da
imaju skrivene lepljive osobine &uje dola-
ze do izrazaja upotrebom Trasgtvarajucih
sredstava ili toplote ili i jednog i drugog.

Pri izradi jedne vrste spremista koje
pretstavija ostvarenje ovog pronalaska
moze da se upotrebi pravougaoni list, na-
primer onakay kao §to je pokazan na sl
1, pri cemu ovaj list, u prikazanom obliku,
ima jedan ili viSe slojeva 15 vlaknastog
materijala; kao 3to je hartija, poloZenog
nd jedan ili viSe slojeva 16 nehigroskop-
nog i neporoznog materiiala kao 3to su na
primer tanki listi¢i olova ili aluminijuma.
Slojevi od hartije sacinjavaju postavu ili
podlogu za staniol i s obzirom na svo-
ju veéu Cvrstinu ili jaCinu na Kidanie
sluzé za pojakavanje 1 zaStitu manje
¢vistog staniola. Linije po koiima se
list 15, 16 savija da bi se dobilo go-
tovo spremiSte obelezene su isprekida-
nim ili konstruktivnim linijama od A do
F zakljuéno. Akn sé Zeli ovaj list u cilju
clak%anja savijania moze da bude izbraz-

dan ili 1zdubljen duz ovih linija.

Skojevi 15 i 16 mogu da budu ucvrsce-
ni jedan za drugi kojim bilo podesaim lepi-
lom ali na prvom mestu takvim koje ima
elasti¢ne ili rastegljive osobine, Kao §to su
naprimer lepila koja se zalepljuju sredstvi-
ma za rastvaranje, napravliena na bazi gu-
taperke, gume ili supstanca Koje sadrZe
lateks ili lepila koja se zalepljuju upotre-
bom toplote i koja sadrZe hlorirane smole
kao svoju bazu, naprimer, obezbedujuéi na
taj nacin da ce ovi slojevi biti zadrzani u
prisnom dodiru prilikom savijanja lista u
vidu spremista. Ova lepila mogu da budu
upotrebliena samo na jednoj ili na obema
dedirnim povrSinama slojeva 15 i 186.

Najbolje je da sloj staniola 16 sacinja-
va unutraSnju povrSinu spremista, posto
je staniol nepropustljiv i nehigroskopan te
ptema tome nece upijati vlagu ili druge is-
parljive delove sadrzine spremiSta niti ce
sluziti ke put ili kao fitili na Savovima ili
sastavcima za razmenu vazduha i vlage iz-
medu ove sadrzine i spoline atmosfere, Za
spaijanje onih delova lista 15, 16 koji se
preklapaju kada se list savije u spremi-
ste kao i za zatvaranje niihovih Kraijeva
tako da budd nepropustliivi. spolina ili iz-
oZena povrSina sloja staniola 16 najradije
se unapred prevuce duz gornje ivice kao i
duz jedne bocne ivice {ankim suvim slojevi-
ma premaza 17 i 18 termoplasticnog lepila
kejl se zalepljuie upotrebom rastvarajuceg
sredstva ili toplote, ali u ovom posled-
njiem slu¢aju samo pri takvoj temperaturi
koja se nalazi dalek) iznad one tempera-
ture Kojoj ée spremiSte obicno biti izlo-
7eno, Ovo lepilo treba da bude nehigro-
skopno i da bude takvog sastava da se la-
ko hvata za stanicl i da pretstavlia dobro
vézujuce sredstve kao u Savovima ili
sastaveima staniola sa hartijom tako isto
i u sastavciina staniola sa staniolom.
Jedno lepilo koje se pokazalo kao
podesno jeste acetatni lak Du Pont
No X-660-208 ili Reymonds Metals Com-
pany acetatni lak No. TC-3. Ovaj na-
ro¢iti lak pretstavlia sobom bistar lak
koji postaje pilastican ili lepljiv pri tempe-
raturama oko 175° C ili iznad toga, neutra-
lan je kad je suv, rastvara se u alkoholu ili
acetonu i podesan je za lako stavlianje na
staniol u obliku tanke suve pokoZice po-
stupkoni prevlacenia pomocu valjaka.

U pogledu debljine materijala upo-
treblienh u odnosu prema celokupnim di-
menziiama spremista zidovi spremista od
nekoliko slojeva pokazafii st u prikaza-
nom priimeru samo na slikama 1, 3 i 15.
U cilju Sto vece jasnode na svim ostalim
slikama pokazani su obitni jedhostruki zi-
dovi.

Pri pretvaranju lista 15, 16 u nepro-



pustljivo spremiste ili omot uz istovreme-
no umotavanje izvesne koli¢ine cigareta
ili drugih proizvoda prema novom postup-
ku ovog pronalaska ovaj se list pryvo omo-
ta oko suplje Kkalupne cevi 19 (sl. 9) po-
trebnog obiika i velicine pri Cemu nehi-
groskopan sioj 16 lezi uz ovu cev. Ova se
cev izradi rajradije od lima, ¢ija je deblji-
na g clju vede jasnoce pa crtezima nesto
preuveliCana, i namesti se ili uévrsti na
podesno vratilo 21, koje opet moze da
bude osionjeno u jednoj pokretnoj, odnos-
no, obrtnoy glavi (na crtezu nije oznacena)
pomoc¢u koje kalupna cey moZe da se obr-
ce iz jednog polozaja u drugi.

U ovde prikazanom izvodeniu prona-
lavka list 15, 16 obuhvata cev 19 samo je-
danput tako da se njegovi krajevi prekla-
paju na mestu obelezenom brojem 20 tako
da ¢e termoplastitna traka 18 zahvatiti po-
vriinu sloja hartije 15 na suprotnom Kraju
fista koja stoji prema njoj. Razumliivo je,
medutim, da se za izradu tela 22 (sl. 2)
moze upotrebiti vise nego jedan list slican
listu 15, 16 ili da se oko kalupne cevi mo-
z¢ viSe puta obaviti jedan istj ali duzi list,
ako bi se zelelo ¢vrsée telo od vise sloje-
va. List 15, 16 presavija se prvenstveno
duz linija F tako da ivice tela 22 padnu
duz ovih linija i da se krajevi 20 preklope
priblizno na sredini jedne bocne strane te-
la. Ovaj preklop, medutim, moze da bude
na bilo kojem zeljenom mestu obima tela,
kao naprimer blizu njegove ivice kao Sto
1€ to pokazano na sl. 3. Zatim se na sa-
stavak 20 siavi | pritisne izduZeno gvozde
za zalvaranje Sava 23 Koje moze da se za-
greva i odrzava na potrebnoj temperaturi
na bilo kKoji podesan nacin, naprimer po-
mocu elektricnog zagrevajuceg elementa
ili grejaca 24 spregnutog sa termostatoin.
Topleta gvoza 23 1 pritisak koji ono vrsi
pri tome na sastavak dovolini su da sa us
pehom prouzrokuju lepljenje sloja laka 18
izmedu preklopljenih krajeva lista 15, 16 i
da ga utisnu u meduprostor preklopljenih
povrSina zavarujudéi na taj nadin u sustini
lednu povrsinu za drugu. Najbolje je da
pritisak izvrien pomodu gvozda 23 bude
dovoljan da sabije hartiju koja ¢ini sastav-
ni deo lista, kao sto je to oznaceno gustim
séntenjem na mestu 25, obrazujué¢i na taj
nadin kosi sastavak i prouzrokujuéi leplje-
nje ivice staniolovog sloja 16 sa unutras-
nje strane tela 22 za jedno mesto na nje-
£ovoj unutradnjoj povrSini, kao Kod ozna-
ke 26, dajuéi na taj nacin ovom telu ne-
prekidnu unutraSnju povrsinu od nepro-
pustljivog i nehigroskopnog sloja staniola.
Sabijanje sloja hartije 15 na mestu 25 u
isto vreme znatno smanjuje njegovo delo-
vanje kao neke vrste fitilja i prema tome
sprecava prelaZenje vlage u spremiste ili iz

njega preko ovog mesta sastavika.

Zatim se telo 22 pomera u drugi polo-
Zaj | pomeri na cevi 19 tako da ivicni deo
koyi sacinjava povrsinu izmedu linije A i
ivice B (sl. 4) i deo u obliku pantljike na
cbimu ogranicene linijama A i C sa Siri-
nom jednakom polovini Sirine bo¢nog zi-
da tela 22a vise preko spoljneg kraja po-
menute cevi. Kada se telo 22 nalazi u ovom
polozaju uz botne zidove 22a ovog tela
primaknu se alati za podrzavanie 27, 27
(sl. 10) tako da ravan spoljnih povrSina
ovih alata prolazi kroz prevoinu liniju C
i ivicu cevi 19. .Jedan par zagrevajucih i
pritiskujuc¢ihi nakovnja 28, 28 snabdevenih
elektricnim zagrevajuéim elementima ili
grejacima 29 prilaze jedan drugom pod
pravim uglom prema pravcu Kretania alata
27 kdo Sto je obelezeno strelicama (sl. 10)
i zahvataju slobodno viseéi deo C-B bot-
nih zidova 22b tela 22.

Daljim kretanjem nakovania 28 iz po-
lozaja pokazanih na sl 10 pantljika Sirine
A-C na bocnim zidovima 22b presavija se
unutra preko uzéa cevi 19 da bi se na ta)
nacin napravin dvodeljni zavrini zid 30, 30
(sl. B). Za vreme ovog presavijanja zidovi
22a presavijaju se napolje duz prevojnil
linija C i ivicni delovi A-B ovih zidova pre-
savijaju se po linijama D dok se pantljika
S&irine A-C na zidovima 201 presavija po
linijama E. Na taj nacin Kada nakovnii 28
dodu u poloZaje pokazane na sl. 11 pantlji-
ke A-C koje sacinjavaiju delcve zidova 22a
bi¢e presavijene u trouglaste usi 31, 31
(sl. 6) od nekoliko slojeva, koii strée na-
polje sa pomenutih strana dok ¢e suprotne
polovine unutrasnje povrsine obima celog
wicnog dela A-B, prevucene termonlastic:
nim lakom 17, biti pritisnute iedna uz dru-
gu obrazujuéi plosnati viseslojni jezik 32
koji se pruZa sredinom Kkraja tela 22 od
jednog vrha trouglastog uva ili jezika 31
koje stréi u stranu do drugog,

Pritisak izvrSen na jezik 32 zajedno
sa -toplotom koju nakovnji 28 prenose na
njega zdlepliuju premaz termoplasti¢nog
lepila 17 koji se nalazi izmedu priljublje-
nih povriina staniola u ovom fjeziku sta-
pajuéi ili zavarujuc¢i ove povrsine jednu
uz drugu na dovoljnom otstojanju mere-
nom po duzini fela 22 i zatvarajuéi na taj
na¢in nepropustljivo jedan njegoyv kraj.
Posto nakovnji 28 ne vrie nikakay pritisak
na Siroke boéne zidove ili na sadrzinu tela
koji bi imao teZnju da zgnjeli ili nabije
iste za vreme zatvaranja Sava izmedu po-
vriina staniola u jeziku 32 u ciliu obezbe-
denja obrazovanija nepropustljivog Xava ili
sastavka moZe da se upotrebi znatan pri-
tisak a da se time ni na koii nacin ne osteti
ili ozledi pomenuto telo spremista ili nie-
cgova sadrzina. Sta viSe pri upotrebi velikih



pritisaka za obrazovanje dobrog Sava po-
menute prirode bice potrebno ~manje to-
plote i brzina kojom ¢e spremiste modi da
bude napravljeno bice znatno uvecana. Sav

staniola uz staniol Koji se na taj nacin do--
bija 1 koji sadrzi nehigroskopni termopla-

sticni premaz i7 pretstavlja sobom takav
8av koji zatvara jedan kraj spremista i slu-
Zi za spreCavanje izlazenia ili ulaZenja vla-
ge ili vazduha iz ovog spren“ﬁta ili u n;el
ga. Utvrdeno je da se isti rezultat ne moze
postici ebicnim neobradenim sastavljanjem
hartije uz hartiju poSto je hartija higro-
skopna | porozna i pretstavlia sabom put
za razmenu viage i toplote izmedu sadrZi-
ne spremista i atmosfere pri ¢emu hartija
ivra ulogu fitilja koji sprovedi vlagu.

Da bi se nepropustljivost sastavka iz-
medu sastavljenih  povrsina jezika 32 jos
bolje obezbedila i da bi se izbegla svaka
mogucénost da ovaj Sav bude razrusen re-
lativnim  klizanjem ili pomeraniem ovih
pevrsina, prilikom  savijanja® ovog jezika
na nacin kKoji ¢e malo niZze Liti opisan, ovaj
jezik moZe da bude ulubljen duz jedne ili
vife vzduznih Lnija 33, 33 kao Sto se vidi
na ¢l 5. Ovakvo ulubljivanje moZe da bu-
de izvrieno istovremens sa stvaranjem je-
zika 32 na taj nacin $to ¢e radna povriina
jedncg nakovnja 28 biti snabdevena po-
desnim ispupcenjimna dok ¢ée povrsina dru-
gog od ovih nakovanja biti snabdevena
olucima koji ce biti tako
saraduju sa pomenutim ispupéenjima.

Da bi se kraj omota ili spremista do-
vrsio jezici 31 1 32 presavijaju se na novi
nacin da bi se Kkraj spremista pojacao i da
bi mu se dao cist 1 dopadljiv izgled. Za ovu
svrhu tels 22 podrzavan) pomoéu cevi 19
pomera e u novi poloZaj i trake 34, 34
koje se nalaze uz krajeve jezika 32 pre-
mazuju se lepilom koje se zalepljuje bilo
dejstvom toplote bily deistvom sredstva za
rastvaranje hilo dejstvom jednog i drugog
istovremeno. Trake 34 mogu da budu ot-
Stampane jo§ na listu za vreme Stampanja
etikete ili, ako se to Zeli ovo moZe da bu-
de izvrieno za vreme del se listu daje ob-
iik omota. Gvoide za presavijanie 35 (sl
12) ¢ija je Sirina uglavnom jednaka Sirini
zidova 22b prevladi se preko kraja spremi-
Sta u ravni paralelnoj ravni krainjeg zida
30 da bi se na taj nacin jezik 32 presavio
po prevojnoj liniji A tako da njegov sred-
nji deo legne na krajnii zid (sl. 15). Posle
toga udi 31 i Kkrajevi jezika 32 koii vise sa
kraja presavijaju se za 90° (sl. 7) u ravan
bocénih sirana 22b pomoéu jednog para
gvozda za presavijanje 36, 36 (sl. 12) koji
se Krecu u ravni paralelnoj sa pomenutim
stranama. Posle izvlacenja gvoZda za pre-
savijanje 35 i 36 jezici 31 presaviiaju se
unufra jo¥ za dvadeset stepeni (sl. 8) Sto

postavlieni da”

ia gotovog

se izvrSuje pomocu ploca za savijanje 37
(sl. 13) koje se priblizuju jedna drugoj osta-
uci jediioni svojom povriinom paralelni
ravni Krajnjeg zida 30: Trake 34 koje su
premazane lepljivim premazom imaju pre-
ma tome da se zalepe za srednii deo jezi-
ka 32 da b time zadrzale usi 31 i jezik 32
u presavijenom poloZaju. Srednji deo jezi-
lka 32 moze, ako se 7eli, takode da bude
zalepljen za Krajnji zid 30 ali ovo nije to-
liko vazno.

Kada se na ovaj nacin napravi i za-
Ivori jedan Kraj omota ovaj se napuni ci-
garetama 38 ili kojom bi'o drugom vrstom
proizvoda, Sto se vrsi kroz drugi, otvareni
kraj omota.

d]l'f.ldllf.‘ se [)( stupa ovako da se ci-
garete ili druga roba stavi u cev 19, koia
ie Kkruta, posle Cega se delom veé zatvore-
no spremiite skida sa pomenute cevi pri-
tiskivanjem na robu a preko nie na veé za-
tvoreni kray emota, na onaj nacin koji je
dotro poznat u struci pakovania, \1[}ulue—
ni omot prenosi se u jedan steza¢ ko'l ga
drzi qpui;a 39 (sl. 14), koji moze da bude
izraden iz dva dela da bi mogao ¢vrsto da
stegne omot tako da iviéni deo A-B i tra-
ka blizu ivice A-C na otvorenom Kkraju
tela omota stréi izvan spolinog kraja ste-
zaca, Zatim se ovaj iviéni deo | traka do
njega presavijaju i zatvraiu na isti nacin i
upotrebom istih sredstava kao §to su oni
ikoji su bili opisani u vezi sa drugim krajem
ovog omota. Po sebi se, medutim, razume

“da se omot moze napuniti posle skidanja

sa cevi 19 kao i pre ili posle stavlianja me-
du vilice stezaca 39. Ako se Zeli preko kra-
omota da se stavi traka ili
marka premazana lepilom koju vidimo na
sl. 8 obelezenu brojem 40.

Spolina povrSina gore opisanog omo-
ta*moze da ima na sebi kakvu bilo otStam-
pai u oznaku i moZe da bude prevucena
tanriom suvem pokoZicom iako bleStedeg
laka Sto c¢e sluziti poboliSanju njenog
spolinog izgleda i ucinice spelinu povrsi-
nu otpornom prema vlazi. Ako se misli u-
potrebiti Stampana cznaka i sjajan lak on-
da se ani najradiie stavljaju na spolinu po-
visinu sloja 15 lista 15, 16 pre no §to se
\premhte napravi,

Rq? ime se da se slojevi staniola mo-
gy zamemtl drugim nepropustliivim pre-
vlakama.'Unutranji ili nehigroskopni sloj
gore opisgnog spremista moze naprimer
da se baatbh iz tankog lista vinilita ili od
tankog bqug slﬂja kakvog podesnog la-
ka. Medutlm pri sadadniem stanju ove
struke lakovi nisu zadovoljavajuéeg kvali-
teta u pogledu niihove komercialne vred-
nosti i prema tome ne mogu da se smatra-
ju kao punovredna zamena staniolu.

Na ovaj nacin dobija se novo spremi-



ite i nov nadifi njegove izrade iz jedno
ili vise fistova koji se sastoje iz jedfiog ili
viSe slojeva vlaknastog materijala poloZe-
nih na.jedan ili vise nepropustliivih sioje-
va, kao $to su staniol, lak ili t.sl. pri ¢emu
sif zidovi i $avovi ovog spremista podeseni
za sprecavanje prolaza vazduha i vlage za-
hivaljujuéi cemu sadrzina omota odrZzava se
u fabriéno svezem stanju za duZzi period
vremena bez obzira na klimatske prilike.
Novi na€in presavijanja lista u spremisty i
njegovog zdatvaranja omogucuje primenu
velikih pritisaka i obezbeduie hermetitko
Zafvaranje ne iZlazuéi spremiste i njegovu
sadrzint hikakvim silama koje bi ga mogle
zgnjediti ili oStetiti. Spremiste koje se ov-
de pruza moZe se lako i brzo izradivati uz
mafé troskove pomocu masina koje rade
velikom brzinom a njegovi sastavei su jaki
i trajni tako da nepropustljivost spremista
neée biti osteéena rukovanjem prilikom
njegovog rasturanja,

lako je ovde bio opisan i prikazan sa-
o ogranicen broj izvodenja ovog priona-
laska izri€ito naglaSujemo da se pronala-
zak nesme smatrati time ogranicen. Napri-
mer sloj stafiola ili drugog nepropustlji-
vog materijala moze da se stavi sa obeju
strana vlaknastog sloja 15 da bi se na taj
na€in fia mestu obelezenom brojem 20 do-
bio sastavak staniola sa staniolom ili se
pak isti reztiltat moZe postiéi na taj nacin
3to ¢e se Sav 20 izvesti sliéno Savu 32 (sl
153) i bice press\ri‘icn uz zid 22b, da bi se
na taj nacin izbeglo prisustvo neravne ivi-
ce sloja hartije sa unutradnje strane tela
22. Ako se 7eli cela unutraSnja povriina
sloja stafiola 15 moze da bude prevutena
lakoi., Nacin savijanja lista moze takode
da se iskoriS¢uje i pri izradi spremista ko-
j& nije nepropustljivo ili se pak list moze
savijali na ovaj nacin da bi se dobin omot
za driiga pakovanja. Gde god su u pret-
hodnom opisu upotreblieni izrdzi uspremi-
Stex i »ofmiote, isti su, Kao i u priloZenim
zahtevima, zamiSljeni da obuhvataju Sifi-
nofn svojil  pojmova omot Kkoii treba da
sadrzi robu Koja je zatvofena tpotrebom
driigih sredstava nego Sto jeé pomenuti 0-
mot. U eilju olakSanja otvarania spreini-
ftda bez cepanja materijala iz kojeg je ono
izradeno suprotne polovine jczika 32 mo-
gt da buda ostavljene ne slepliene kod sa-
me ivicé B ili se na njemitt mogu predvi-
deti podesni nezalepljeni {ezici ili nastavci
zd koje potrogat moZe da uhvati da bi ra-
stavio slepljene delove, Razume se takode
da ako bi se to Zelelo jezici 31 i krajevi
jezika 32 mogi da se iz poloZaja pokaza-
nog na slici 12 priljube uz botne zidove
22 4.

Nakovnji koji se upotrebljavaju prili-
kom savijanja moraju da budu tako izra-

deni da se izbegnu ostre ivice koje bi mo-
ole doéi g dodir sa materijalom, kao $to jé
to i u ¢rtezima naznaceno.

Pritisak i toplota koji se upotrebljd-
vaju priikom izrade Savova primenjujg set
pod pravim uglovima prema tely spremista:
bez stetnog uticaja na sadrzinu omota. Po-
trebno je naglasiti da se postupak izrade
omota izvodi na takav nacin da se u Savo-
vima izbegne visestruka debljina da bi se
na taj nacin obezbedila mnepropustljivost.
Naro€ita paznja privlaci se na ¢injenictt
da se staniol na ivicama i éo8kovima sa-
ihog tela omota nalazi pod pritiskom 4 fé
pod istezanjem i da se na tai nain izbe-
gava cepanje staniola za vreme izrade $to
bi intalo za posledicu gubitak nepropust-
l{ivosti.

Industrija koja proizvodi cigarete u-
lozila je viSe miliona dinara u maSine 74
pakovanje. Kada se spremiste ili omot pré=-
ma ovom pronalasku upotrebljava za ciga-
refe, ove masine mogu da budu izmenjene
uz relativiio male troskove bez ikakve Ste-i
€ po svoju radnu sposobnost radi proiz-
vodenja ovog omota. Sa ovim omotom i2-
hegava se, Sta vile, potreba veéeg broja’
listova materijala koji se sad obi¢no upo-
trebljava pri izradi omota za cigarete us§-
led Cega se smanjuju trofkovi i znatno o=
lak3ava otvaranje omota. Tako naprimér
jedna vrsta cigareta koja je danas u upo-'
frébi upotrebljava prvo jedan list hartije,
koga opkoljava debeli list staniola. Etike-
ta od harbije potpuno opkoljava staniol a:
oko etikete stavijen je sloj celofana. Pré
16 §to bi se cigarete izvadile iz omota
treba posebno pocepati svaki omot g eti:
ri odvojena sloja nie satinjavaju nepropust-
liiv omot. Kod ovog pronalaska iedan vi-
Seslojni list koji se daje lako otvoriti odf-
zava sadrZzinu omota y fabriéno sveZeni:
stafju izbegavaju¢i na taj nacin potrebu
upotrebe omota od vostane hartije oké
kartony, koji se danas tako Cesto upotreéb-
ljava u teznji da se spredi gublienje lako
isparljivih sastojaka,

Druge izmene u pogledu veli¢ine i ob-
lika spremiSta i materijala upotrebljeniti
za njegovu izradu mogu da budu ucinjen
a da se time ne otstupi od svrhe i obimé
ovoe pronalaska kao §to je sad ociglédno
za one koji su uptiéeni u struki. PriloZerii
patentni zahtevi ograniCuiu obim oVog
pronalaska.

¥
Patentni zahtevi.

. SpremiSte kod kojeg su suprotfie.
ivice lista materijala sastavlietie tako da
obrazuju cevastd telo pravougaonog po-
pre¢nog preseka i kod kojeg su izvesni de-
lovi na krajevima cevastog tela presavije-



n: da bi se krajevi zatvorili, naznateno
time, sto su delovi suprotnih boénih zido-
va Koji se nalaze bar kod jednog kraja te-
la presavijeni unutra (duz linije C) da bi
s¢ na tom Kraju dobio zatvarajuéi zid iz
dva dela Koji stoji pod pravim uglovima
prema bocnim  zidovima (22b) i suprotne
polovine dela obima koji se nalazi uz po-
menute presavijene delove zatvoreni su
iepkom po celoj svojoj duzini tako da nji-
hove unutrasnje povrsine stoje y medusob-
nom dodira  obrazujudi na taj nadéin jezik
(32) koji se pruza preko krajnjeg zida i
presavije se tako da legne uz spremiste,
. 2. SpremiSte prgma zahtevu 1, nazna-
ceno time, $io su naspramne polovine dela
obima koji saCinjava jezik (32) na kraju
xpo_]ene jedna za drugu po jednoj povrsini
gija je Sirina priblizno jednaka polovini
debljine gotovog spremista.
.+ 3. Spremiste prema zahtevu |
naznaceno time, sto izmedu pomenutog
zalepljenog dela jezika 32 i ivice (B) mate-
rijala postoji jedan nezaleplien deo.

. 4. Spremiste prema koijem bilo od
prethodnih zahteva, naznaceno time, Sto su
krajevi jezika presavijeni tako da &-to;e u
dodiru. sa srednjim delom jezika i zalep-
ljeni su za isti. .

.. 0. Spremiste prema ma Kojcm zahtevu
od | do 3 naznaCeno time, Sto su krajevi
lezika (32) Koyl se pruzaju izvan obima
zida na Kraju presavijeni na nize uz boc-
ne zidove spremiSta. (sl. 8.).

6. Spremiste prema ma kojem od pret-
hodnih zahteva, naznaceno time, Sto je iz-
radeno od slojnog materijala koji sadrzi
bar jedan sloj (15) vlaknastog materijala
i bar jedan sloj (16) nehigroskopnog ma-
terijala,

7. Spremiste prema zahtevu 6. nazna-
Ceno time, sto sloj nehigroskopnog mate-
rijala sacinjava unutraSnju povriinu zido-
va spremista,

-~ 8. Spremiste prema zahtevu 6 ili 7 na-
zndceno time, Sto slojni materijal sadrzi
bar jedan sloj (15) vlaknastog materijala
i;bar jedan sloj (16) metalnog staniola sle-
pliene celim njihovim povrSinama.

2 9. Spremiste prema ma Koiem zahtevu
od6 do 8, naznaceno -time, §to su nas-
pramni delovi sloja staniola, koii satinja-
va unutrasnju povrsinu spremista, u jeziku
na kraju spremista prisno spojeni, da bi se
dobio nepropustluw zatmrem Jav metala
nzemetalice

10. Spremiste prema ma kojem od
prethodnih zahteva, naznaceno time, §to su
suprotne polovine onog-deld obima koji
sadinjava jezik zatvorene jedna za drugu
pomocy termoplasti¢nog ld.ika 11{011 ima o-
mbme lepljivosti.

Spl’t‘.ml‘stﬂ po zahtevu 10 nazna-

Oy A Tt ’ -

if; 2

teno time, sto je cela unutrasnja povrsina
materijala od kojeg je spremiSte izradeno
pokrivena suvim fankim slojem termopla-
sticnog  laka koji ima sposobnost lep-
ljenja.

12, Spremiste prema koiem bilo od
prethednih zahteva,-naznaceno timé, sto je
jezik ulubljen sa nekoliko linija (33) koje.
se pruZaju duz njega.

13. Postupak za izradu” spremista na-
znacen time, Sto se list lisnatog materijala
(15, 16) presavije i njegove se suprotne
ivice (kod 20) spajaju, da bi se dobilp telo
pravougaonocg poprecnog preseka sa otvo-
renim Krajevima, pri cemu se delovi dvaju
suprotnih  boc¢nih zidova na Sirim strana-
ing spremista presavijaju unutra (duz lini-
ja C), da bi se dobio dvodelni krainji koji
stojl pod pravim uglovima prema bocnim
zidovima, a suprotne polovine dela obima
koji se nalazi uz pomenute presavijene de-
love pritiskuju se jedna uz drugu i zalep-
ljuju se jedna za drugu po celoj l'l]lh()\."l)]
duzini tako da njihove unutrasnie povrsi-
ne stoje u medusobnom 'dodiru stvarajuéi
na taj nacin jezik (32) koii stréii sacinga-
va Sav na ovom Kraju posle Cega se ovai
lezik presavije i priljubi uz spremiste.

14. Postupak prema zahtevu 13 nazna-,
Cen time, Sto se list materijala omota oko.
kalupa (19) pravougaonog popreénog pre-
seka, suprotni krajevi materijala slepe . je-
dan za drugi, da bi se dobilo teln sa otvo-
renim Krajevima i ovo se telo podrzava
pomenutim kalupom za vreme dok se de-
lovi dvaju suprotnih bocnih zidova presa-
vijaju unutra za ugao od 90° da bi se do-:
bio krajnji zid i suprotne polovine sused-
nog dela obima pritiskuju, se jedna uz dru-
gu da bi se dobio $av na ovom Kkraju,

15. Postupak prema zahtevu 14 nazna-

Cen time, Sto se posle zatvarania jednog,

kraja spremista, isto, nakon $to se napuni,
podrzava spolja pomocu stezaca (39, sl
14.) da bi se njegov drugi Kkraj zatvorio
na isti nacin kao prvi.

16. Postupak prema ma koi iem od za-
hteva od 13 do 15 naznalen time, 3o se
krajevi jezika (32) koji stre izvan obima
krajnieg zida, zajedno sa trouglastim uSi-
ma (31) dobivenim prilikom zatvaranja
krajnjeg zida tela, koji strée ustranu, pre-
savijaiu uz Krainji zid (dno) spremista ili
uz bocne zidove spremista.

17. Postupak po ma koijem od zahteva

13 do 16, naznacen time, $to se Savovi spre-.
mista slepljuiju na taj nacin, §to se suprot-,

ni delovi materijala stisnu izmedu dvaju
naspramnih delova od koiih se bar |edan
(n.pr. 23 ili 28) zagreva,

18. Postupak prema zahtevu 17, na-
znacen time, §to se izmedu onih delova
materijala koje treba slepiti

sl

.

1

nanosi sloj’



termoplasticnog prionljivog laka koji mo-
ze da se osus pre postupka zatvaranja.
19. Postupak prema ma koiem od za-
hteva 13 do 18, naznacen time, $to se sloj
vlaknastog materijala i sloj staniola sjedi-

njuju da bi obrazovali lisnat list, Koji se
zatim savija da bi se dobilo spremiSte sa
unutra postavljenim staniolom, dok se su-
protni delovi staniola slepljuju zajedno da
bi obrazovali nepropustljivi Sav.
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