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Stroj za izdelovanje vZigal za vZigalice z gorljivim telesom in vZigalno snovjo,
katera se vZge mna drgnilni ploskvi.

Prijava z dne 6 februarja 1922,

Predmel predlezecega izuma je stroj za iz-
delovanje vzigal za vzigalice z gorljivim tele-
som in z vzigalno snovijo, katera so vide na
drgnilni ploskyi, pri katerem vzigalniku se na-
haja vzigalna snov vsestransko na povrsini

gorljiveza telesa in se more nabajati tudi v
notranjosti gorljivega telesa, pricéemur obstoja
gorljivo telo primerno iz zmesi razli’nih gor-
ljivih snovi ali gorljivih snovi z negorljivimi
snoviai, Tak stro) more izdelati ved miljonoy
kosov v enem dpnevu, on more obdelati ved
razlitnih materijal, enotne snovi ali zmesi, on
more obdelati tudi lepenkaste ali na kovine lahko
prijemljajoce sesnovi. Na njem se morejo pustiti
1zdelati poljubne oblike, tudi take popolnoma
majhnih dimenzij. Oblikovani kosi, kateri izhaja-
joiz njega, morajo imeti gotovo trdnost. Stroj, ki
zadostuje na enostaven nain tem zahtevam,
ima, po izumu, dve na obodu se dotikajoci,
v nasprotni vrtilni sneri se vrie'i taréi z vo-
tlinami na obodu, kateri se dopolnjujeta v
obliko, ki jo imamo dati plastiénemu materi-
jalu, katerega dovajamo med tarfe, pri Ce-
mur je obodna hitrost taré in razdelitev vo-
tlin vzdolz oboda odmerjena na ta nadia, da
vsakokrat nataéno koineidirajo pri vrtilnem
gibanju skupaj delujoée votline obeh tare,
nadalje so predvidene naprave za odstranitey
oblikovanih teles

PrileZeta risha kaZe i svedbeno obliko izum!je-
nega predmela, in sicer predstavlja:

S}.lka 1 naris ene prve izvedbene oblike,

slika 2 tloris k temu narisu in
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slika 3 navpifen prerez po &rti 1II — TIII
v sliki 1.

Slika 4 kaze naris neke druge izvedbene
oblike z deli v prerezu,

slika 5 kaZe tloris k temu narisu,

Slika 6 kaZe posameznost druge izvedbene
oblike z deli v horizontalnem prerezu in

slika 7 posameznost druge izvedbene oblike
v vertikalnem prerezn in sicer skozi eno izmed
taré z deli v pogledu,

Slika 8 kaZze vertikalni prerez dovajalne na-
prave do stroja po sliki 4—7. —

Slika 9 kaZe stroj za previatevanje gorlji-
vih jeder z viigalno snovjo, katera jedra za-
pustaju stroj po sliki 4—7 ali 1—3.

7 1 in 2 sta zaznamovani dve taréi, na ko-
jih obodu so izdolbene votline 3. Obe fardi
I in 2 sta trdno zvezani 2z navpitnimi osmi
4 in 5, kateri osi sta vlezajeni v skupni o-
snovni plod¢i v taki razdalji, da se taréi 1 in
2 dotikata s svojimiobodi. Pod osnovno plo§-
¢o imata osi 4 in 5 zoblasti kolesi 7 in 8,
kateri prijemljeta drugo v drugo. 7 zoblastim
kolesom 8 se stika na navpitnem pogonskem
cilindrn 9 za prgon sedeti zobasti bet 10.
Pogonski cilinder 9 je vleZajem na svojem
gorenjem koneu pri 11 v osnovni plo&¥i, in
§ svojim spodnjim koncem je vleZajem pri 12
v leZajnem ramenu 13, katero je togo pri-
trjeno v osnovni plo3ti. Pogonskemu ecilindru
se podeljuje vrie¥e gibanje s pomofjo na va-
liu pritrjene Zlebnate tar&e 14, (goni'ni organ
v risbi ni nazna&en), katero vriilno gibanje se
prena¥a s pomotjo zobokolesne prestave na
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tarte. V osnovni plo§éi 6 sta nadalje vleza-
jeni dve vertikalni osi 15 in 16, kateri nosita
na svojih, nad osnovno plosto se nahsjajotih
koneih kroznooblitne krtatice 17 oziroma 18,
katere drsijo na obodih tar® 1 oziroma 2.
Pod osnovno plodto se nahajajola dela osij
15 in 16 sta opremljena z Zzlebnatimi tarta-
mi 19 in 20, okrog katerih je ovit krizan go-
nilni organ 23, na primer kordula. Na osi 15
sedi druga zlebnata tarta 22, katera je zve-
zana z gornjim zlebom Zlebnate farte 14 po-
tom gonilnega organa 23. Os 4 ene tarte je
oklenjena od leZajeve pus 24, katera je eks-
centritno vleZajena v osnovni plodéi 6. 7 le-
zajevo pu$o je zvezan enoramen vzvod 25, na
katera prostem koncu je pritrjen konec pote-
zne oproge 26, koje drugi konec je fiksiran
pri 27 v osnovni plo&éi.

Utinkovanje opisanega stroja je sledele:
Ako zaZzenemo Zzlebnato tarto 14 potom sile
v smislu pomescéene pus€ice, potem se zavr-
tita, potom zoblastih koles 10, 8, 7 obe taréi
1 in 2 v nasprotni vrtilni smeri druga napram
drugi (glej sliko 2). Pogoj za pravilno funk-
cijoniranje stroja je, da so obodne hitrosti in
razdelitey votlin vzdolZ oboydov obeh taré od-
merjene na ta natin, da koincidira vedno ena
votlina ene tarte z eno votlino druge tarce,
ker se skupaj delujofe votline vsakokrat do-
polnjujejo v obliko, ki jo imamo dati plasti-
énemu materijalu; istotasoo se vriita krtagici
17 in 18 s pomocjo vrvice, vodete Grez zle-
bnate tarte, v smislu narisanih pustic. Pla-
stitcni materijal se dovaja pri 28 med obe
tarti, na primer kot kontinuirno pasmo, Vsled
klinastega utinka skupaj tekoéih taré se pri-
tisne plastitni materijal v votline tard, in ne-
potreben materijal se odrine Oproga 26, ki
udinkuje na ekseentritno vlezajenje ene izmed
osij taré, povzroéa pritiskanje ene tarte na
odjenljiv natin proti drugi. Oblikovani mate-
rijal ostane po pasiraniu dotikaliénih mest
obeh taré v votlini ene ali druge larée pri-
trjen, pri vrtilnem gibanju pride materijal v
podrotje vrtetih se krtatic in ga iste odstra-
nijo raz tarc.

Votline same morejo imeti raznovrstno po-
dobo, s timer nastanejo s plasti’nim materi-
julom vsakovrstne oblike.

Pokazalo se je, da obvisijo gotove materi-
jalije, katere kaZejo vetjo adhezijo h koyinam,
v votlinah, a ¢imer se poslab3a strojno utin-
kovanje. V gotovih slutajih ne zedostajo pred-
videne vrtete se krtacice za odstranitev obli-
kovanih gorljivih jeder. Da olaj3amo odstranitev
oblikovanih kosov iz votlin na ohodu taré, stojilo
votline primeroma v zvezi vsaka z eno izvr-
tino, v kateri lezi Zebljitek, ki ga moremo gi-
bati pod utinkom frdno stoje’e bublaste tar-

ge nasproti oprogi notri v votlino, pri ¢emur
je bublasta targa tako prirejena, da se vrdi
to gibanje Zebljitka kmalu po kon¢anem obli-
kovanju oblikovanih kosov, torej gorljivih je-
der, kakor je to razvidno iz slike 4—7.

Da se ne mofi ves avfomaticni strojev tok,
s tem, da se ne odstranijo vsi oblikovani deli
in da se gorljiva jedra gotovo iziinejo iz vo-
tlin, stoji vsaka votlina 8 v zvezi z isvrtino,
v kateri lezi Zebljitek 31, ki z izvrtininim
ustjem natanéno zaklepa votlino, torej ne m oli
v votlino, Zadnji konec Zzebljitka 31 leZi v
zljebu 82, kateri je predviden v vsaki taréi.
Zadnji konee vsakega Zebljitka nosi gumb 83,
kateri se vlega proti bublasti tar¢i 34. Ta vo-
tlinasta tar€a 34 se ne vrti z doti¢no tardo
vred, ampak stoji na miru. Ona je tako mon-
tirana v taréi 1 oziroma 2, da drsijo vsi gumbi
33 na okodu vzdolz hublaste tarde. Okrog
vsakega Zebljicka 31 leZi oproga 35, katero
osigurava dotikanje gumbov 33 s tai€o 34.
Bublasta tar¢a 34 je pritrjena s pomocio Ze-
bljicka 36 na stremenu 37, kateri veze obe
osi 4 in 5 drugo z drugo. Med siremenom
37 in bublasto tai¢o je pritrjen distangai kos,
Med stremenom in osjo 5 se nabaja ekscen-
tri¢no izvrtana lezajna pusa 40, katera nosi
nd svojem gorenjem koneu matico 41, v svr-
ho, da moremo prestaviti lezajno puso 40,
Pri prestavljanju lezajne pude 40 se izpreme-
ni stiskalni tlak tarés 2 na tairgo 1, in sicer
moremo stiskalui tlak zmanj8ati kakor tudi
povegati, kakorina je potreba.

Targa 1 sedi na pladnju 42, kateri je &vr-
sto zvezan z osjo 4. Piadenj je prifrjen s po-
mog¢jo zeblji¢ia 43. Tai¢a 2 sedi na pladnju
44, kateri je trdno zvezan z o3jo 5 in mnosi
dve vsporedni krili 45, med katere moli nos
46 na spodnji strani tar¢e 2. Skozi vsako
krilo moli premestljivi vijs&ai klin 47 in Evr-
sto dr#i nos 46 v nespremenljivi legi z ozi-
rom na obe krili 45, S premestitvijo vijacaih
klinov 47 se da premestiti tudi nos 46 in z
njim tai&a 2. Ta premestitev ima vainost, ker
je tehnitko tezko, da se montira obe tekogi
tar¢i 1 in 2 na ta na&in, da bi se votline 8
na obodih za las natantno ujemale druga v
drugo. Ta okolnost je pa za izdelovanje na-
tan&aih gorljivih jeder velikega pomena, Vi-
jacni klini 47 s krili 45 in nosom 46 omo-
g &ajo matemati¢ao natan¢no udedenje in si-
cer do desetinke milimetra. Na ta nain je
mogo¢a dosedi, da se skladajo odprtine ene
oblikovane tar¢s natan&no s odprtinami druge
sorodne farga, y

Mogla bi biti todi druga targa opremljena
z enako udesilno napravo. 2

Brezglavi konei Zebljitov *31 leZjo, kakor
kaZe risba, rasno v sredini votlin 3, kisluzijo
za oblikovanje in doseZejo ravno dno votlin,



ieb]jiéki ne motijo na nikak nagin, v nena-
petem stanju oprog 35, obliko votlin. Kakor
hitro se oblikovani taréi 1 in 2 gibljeta, stoje
pritiskalni Zebljigki pod vplivom obeh trdno
stoje¢ih bublastih taré 34 in Zebljicki so po-
maknejo v tem trenutkn nekoliko naprej, ko
pasira plasti¢ni materijal dotikalna mesta obeh
oblikoynih taré 1 in 2, Ta sunek naprej se
vesi potom bubel 48. S tem sunkom Zebljig-
kov naprej se materijal v votlinah oziroma v
obliki, bodisi v eni ali drugi oblikivni tardi.
zrahlja in potem ali zapusti tar’o samodelno,
ali pa se odpravi konéno iz oblikovnih taré
potom vrtetih se krtagic 17 in 18. S pomoéjo
tako urcdoe se posreci tudi obdelovanje jako
tezko obdelavnih in moéno adherirgjoéih ma-
terijalij brez trenja in v nepretrganem obratu
na gorljivih telesih n. pr. v obliki kroglie,
tudi popolnoma majhnega promera.

Da se doseze sigurno tunkeijoniranje na-
prave, rapolnimo svrhistodno Zleb 32 v vsaki
warti z oljem, tako da so bublaste tarte, Ze-
bljicki 31 in peresa 35 stalno vlozeni v olju.
S sunkom Zebljitkov v votline 3 oblikovnih
tar¢ 1 in 2 se sopotegne jako majhna mno-
zina olja, katera zadodta, da nastane poleg
izsuvalnega ucinka Zebljickov tndi §e nekoliko
mazanje votlin. Potom vpreSanega materijala
se razdeli to olje na povrdini oblike in za-
branja s tem dozdevno jiko majhnim maza-
njem adhezijo vpreSanega materijala. Zlebovi
32 so pokriti 8 phdco 49.

Med obema oblikovanima tarfama 1 in 2
vstopajo¢i materijal se oblikuvje potom votlin
3 v n. pr. kroglicam podobna gorljiva jedra,
rotove muterijale se da v gorkem stanju mno-
go laZje oblikovati kot pa v mrzlem stanju.
Popolnoma msjhna kolebanja temperature mo-
rejo igrati pri oblikovanju materijala veliko
ulozo. Oblikovanje je omogoteno ali Sele 2z
zvisano temperaturo, ali pa se zboljSa popol-
no prileganje na obliko z malim, poljubno
regulablim zvilanjem temperature. Da omo-
gotimo reguliranje temperatire za farto, je
pritrjena, kot je razvidno iz slike 1, pod
dotikalnim mestom obeh tar¢ 1 in 2 ku-
rilna naprava 50, katera regulably segreva
targe med potiranjem, Za majhna zviSanja
temperature zadostujejo tudi majhne elektrié-
ne zarnice, katere so zvezane 2z uporom, ki
se du regulirati za modnejie segrevanje slu’i
v sliki 4 narisana plinska kurjava,

Da zamore ta siryj po sliki 1—8 in 4—7
sploh funkeijonirati, mu moramo dovazati pla-
stitni matenrjal, katerega dovajamo med obe-
ma taréama, ba pripraven nadin. Ker ima
stroj premagati jako velike produkeije, mora-
mo predvideti stroj k antomatiénim pravilnim
dovezanjem plastrénega materijala. Materijal,
ki naj se obdeluje, se mora dovaZati obema

taréama z votlinami na njih obodu ¥ konti~
nuirnem pasmu, da omogolimo automalitno,
nepretrgano funkeijoniranje. Tudi mora biti
dovajalni stroj udesljiv na tik natin, da do-
vaja natancno toliko materijala v obliki pasma
obema tarama, kolikor moreta ti vsprejeti in
obdelati.

Naprava za nepretrgano dovajanje pasma
iz plasticnega materijala z natan¢no regulablo
hitrostjo k strojevim tartam v svrho obliko-
vanja gorljivih jeder za vzigaliee iz dovede-
nega pasma je predstavjena v sliki 8.

V ohi&ju 51 se nahaja 0s 52 v ekseenfritni
Jegi Na tej osi se nahaja valjar 53, kateri
se more z osjo vred sukati. Na eni ali na
obeh straneh tega valjarja 53 se nahaja tar-
ta 54 nepremitno v ohi§ju 51, katero ima
centriéno izvrtino z ozirom na tarfo 54. Va-
ljarjevo telo 53 ima Sest zarez 55, v kaferih
tetejo Iopate 56, kalere se gibljejo potom
tar€» 54 proti notranji steni ohigja in drsijo
na notranjem obodn vzdoli ohi§ja 51. Mate-
rijal, ki naj se obdeluje, in kateri naj bi iz-
stopal v obliki pasma iz priprave, se dovaja
v chi§je 51 skozi dovajalne oiprtine 60 lo-
patem, katere zerabijo materijal pii svoji ro-
taciji okrog osi 52 komprimirajo materijal in ga
promikajo v izstopni proved 61, ki je na konen
zakljuten z izmenjavljivo Sobo 57. Izstopalnx
odprtina v Sobi odgovarja obliki, ki jo hote-
mo dati izstopajotemn pasm. Ako vstavimo
drugo &bo z drugim prorezom izstopalne od-
prtine, sa dovaja tudi drogi pasm pripravi za
izdelovanje gorljivih te'es. Pd ohigjem 51 je
predvidena kurilna napriva 58, katera se da
regulirati potom pipe 59.

Zelo pripraven materijal za izdelovanje gor-
ljivih jeder je n, pr. zmes parafina, voska i.
t. d. s poroznim negorljivim materijalom. Zmes
predstavlja kompaktno maso, ki je pri navadni
temoeraturi frdna. Ako vsujemo tako zmes v
odprtino 60, potem mora imeti, da jo dova-
jamo v brezkonnem kontinuirnem pasns pro-
merom le nekolikih milimetrov z natanéno do-
loteno hitrostjo do tar¢ z votlinami na njih
ohodu, gotovo proZznost in zmoZnost obliko-
vanja. Po izstopu iz obeh tar® morajo imeti
odlotena ohlikova gorljiva jedra gotovo trdoto
in trdnost, da so pripravna za nadaljno obde-
lovanje,

Materijal vpolnimo v obliki prahu, zrn ali
kosov in ta materijal ce mora pustiti isspre-

‘meniti v brezkonacni pas, mora ostati gotov

tas plastiten in mora postati potem zopet tr-
den, S kurjavo in z moZnostjo, da spravimo
celo promikalno napravo na doleteno tempe-
raturo in jo tudi v teku dela obdrZimo na fej
temperaturi, se da zmes paralina 8 porozno
maso, katero napolnimo pri 60 v obliki pra-
hu, v zrnih ali opilkih enakomerne debelosti,



preoblititi v pas. Koristno je, da dovajamo
maso vedno v enaki obliki in temperaturi, pre-
§inim lopatinim odprtinam, zato da vzamejo
lopate maso s seboj. Lopate spravljajo potem
materijal od dovajalne odprtine 60 v vsestran-
sko zaprt presin prostor 62. Tam se materi-
jal najprvo komprimira in istoasno razgreva
potom kurjave na vigjo temperaturo, Materi-
jal postane plastien, kompresija se nadaljuje,
poletni prah se izpremeni potom razgrevanja
n pritiska v homogensko plastiéno maso in
izstopi iz Sobe 57 v obliki kontinnirnega pasa.

7 izpremenitvijo Stevila tur moremo reguli-
rati predmikanje pasa in istem vravnati na
tevilo tur obeh taré z votlinamina njih obo-
du. Tudi zadnji stroj moremo v njegovi stori-
teljnosti prilagoditi pojilni pripravi. To je
mogote zlasti potem, ¢e imamo obdelavati
homogensko, mehko, plastitno maso, katero
se dovaja pomikalni napravi v kontinuirnem
toku, n. pr. potom priprave z livnikom ali z
vsipalno pripravo ali s promikalnim polem.
Izstopajoéi pas kaze vporabljivo kontinuiteto.
(e pa obdelujemo prahu nalike trdne mase,
katere postanejo plastitne Sele potom segre-
vanja, se prahu nalika masa najprej kompri-
mira in potem razgreva in odmakne. Tlak pri
izstopni %obi je vsled kompresijske periode
intermitirajo¢. Dokler se rahel pr:h e stiska
v homogensko maso, varira pritisk in ostane
konstanten le tako dolgo, dokler se ne izprazni
materijal iz dotitnega lopatinega oddelka, Ta
nepravilnost ob izstopu pasu iz Sobe, je nev-
porabljiva ker se sufejo tarte s konstantno
hitrostjo. Da izenatimo to nepravilnost, ne
pustimo izstopiti pasu na sledetem mestu z
ozirom na tofko dotikanja obeh taré, temved
priredimo Sobo H7 v gotovi razdalji od te
tofke dotikanja in ne pustimo izstopati pasu
v ravni ¢érti, 1o se pravi na najkrajdi poti do
oblikovnih taré, ampak pustimo pas za en del
prosto viseti, Ta prosto viseti kos pasu kom-
penzira nepravilnost v izstopni hitrosti in ob-
likovne tarte vlagejo pas z absolutno enako-
mernostjo med se.

Razun za svrhe fabrikacije vZigaloih kro-
glic bi mogli vporabljati predstavljeno pomi-
kalno pripravo tudi pri fabrikaciji lapse (nu-
dlov), pri fabrikaciji brezdimnega smodnika,
kratko povsod tam, kjer imamo pretvoriti meh-
ke plast Eae materijalije v brezkonéna pase
poljubne oblike.

Ako imajo votline v obeh targah v pred-
stojeCem naznafenega stroja obliko polukro-
gle, potem izstopajo gorljiva jedra v kontinu-
jrnem toku iz stroja v obliki majhnih krogel.
(torljiva jedra bi mogla imeti pri drugi obliki
votlin v taréah n. pr. tudi obliko kocke ali
sicer kako tridimenzionalno malo obliko.

Y sliki 0 je predstavljen stroj za obdelo-

vanje takih gorliivih jeder iz gorljivih plamén
dajotih mas in sicer za prevlaéene istih z
vzigalno maso, katera se lahko vige naihra-
pavi ploskvi ali na speeielno preparirani plo-
skvi s preprostim trenjem.

Kot posoda za impregnacijo sluzeéa sprema
71 s polukrogli podobnim dnom je trdno mon-
tinara na osi 72. Ista tvori kot 45° z vodo-
ravnico, tako da zavzema sprema 71 poSevno
lego, Os 72 rotira pofasi s pomotjo kotnega
gonila 73. Dve jermenici 74, ena polna in
ena prazna, omogegata pogon in izastavljenje
iz pogona posode 71. Os 72 je vleZajena v
stoja'u 75. Na stojalu 76 je vzdolZ visine pre-
stavljivo prirejena rama 77, na katere konecu
so pomesceni roglii 78 grabljam oziroma
glavniku naliko, kateri molijo do dna posode
71. Roglji so na ramenu 77 prestavliivi s po-
mogjo vijakov 79. Posamezni roglji se udedajo
tako, da je razdalja od prihodnjega roglja ne-
koliko ve&ja, kot premer v posodi za ohdelo-
vanje se nahajajetih gorljivih jeder iz gorljive
plamen dajoge mase, tako da se morejo gor-
ljiva jedra le posamezno premikati med ro-
glji skozi. Dalje je predviden ventilator 80,
kateri pritiska zre¢no strujo poljubno regu-
lable temperature skozi cev 81 v notranjost
spreme 71, zato da omogcfimo med rotacijo
bobnigv 71 kolikor mogode hitro sudenje vvo-
dene vZzigalne snovi na kotale¢ih se gorljivih
jedrih in da zabranimo prilepljenje posame-
znih krogel drugo na drugo. Zgoraj nad me-
falno pripravo 78 oziroma zgoraj nad spremo
71 se nahaja posoda 82 za dovod vZigalne
snovi k gorljivim jedrom v na pr. potom pipe
83 regulabli mnoZini.

Nad'n delovanja opisanega stroja po sliki
9 je torej sled &i:

Iz kakega stroja za izielovanje gorljivih je-
der izstopajeCa telesa imajo na pr, obliko
krogle, s promerom na primer 5 m/m po
krogli. V enem dnevu se izdela ve¢ miljonov
takih kroglic, katere moramo opremiti z ena-
komerno prevleko iz viigalne mase sa 1/2
mm promera. Ve¢ miljonov kroglic napolnimo
torej v spvemo 71, ki jospravimo v pc&asno
rotacijo. S polkrogloobli¢ao podobo dna spre-
me 71 in s po¥evno lego slednje doseZemo
pri vrtenju zmeSajne vsebine, torej kroglic. S
stalnim kotanj m dobijo kroglice natang¢no
krogelno obliko, v kolikor ni bila poprej na-
tangno dosezena oblika krogle. Ventilator Spra-
vimo v funkeijo in nakapljujemo vzigalno maso
v poltekofem stanju kot tanko kado pogasina
vrtode, v kotaleCem stanju se nahajajcée in
stalno 7z meSalno pripravo medane krogle.
Vsled kotaleCega in medajodega udinka bo-
bnida in rogljev mefalne naprave se razdeli
vzigalna masa enakomerno po malih kroglah.
Ventilator skrbi za hitro suenje, tako da se



krogle ne prilepljajo druga na drugo. Kotale-
&i ulinek poSevno postavijene polukrogle skr-
bi za to, da se vzdrzi okrogla oblika kroglic.
Eventuslno skupaj sprijete kroglice se potom
miesalne naprave stalno zopet razlc&ajo, ker
je razdalja rogljev udeSena na tak natin, da
ne moreta iti dve skupaj sprijeli se kroglici
dfuga poleg druge skozi, Ventilator s poljubno
temperaturo za zraéno strujo, ki se da regu-
lirati, povzrota hitro suSenje vzigalne mase
na kotaletih se kroglah in zabrani prilepljanje
istih druge na drugo v stiku z medalno pri-
pravo. Na opisani naéin moremo opremiti mi-
lijone kroglic v malo urah s poljubno prevla-
ko iz vzigalne snovi, ki se da po dibelosti
regulirati.

PATENTNI ZAHTEVI:

1.) Stroj za izdelovanje vZigal za viigalice
z gorljivim telesom in vZigalno snojo vsestran-
sko na povrdini istega, oznalen s tom, da so
predvidene vzdolz obodov dveh na obodu se
dotikajotib, v nasproinem vrtilnem smislu se
vrtetih taré votline, katere se vsakokrat do-
polnjujejo v obliko, kot jo imamo dati pla-
stitnemu, med farée uvedenemu materijalu,
pri temu je obodova hitrost taré in razdelitev
votlin vzdolz obodov odmerjena na tak natin,
da vsakokrat natanéno koincidirajo pri vrtil-
nem gibanju votline obeh tar® in da so na-
dalje predvidene naprave za odstranitev obli-
xovanih gorljivih jeder.

2.) Stroj po zahteva 1.), oznaten s lem,
da obstojajo naprave za odstranitev obliko-
vanih teles iz oddrgnilnih naprav, n. pr. iz
krtacie, vrtetih se v enakem vrtilnem smislu
kot tarte in katere stroje z obodi istih v zve-
z1 utinkovanja.

3.) Stroj po zahtevu 1.), oznaten s tem, da
stoje votline na obodu taré vsaka v zvezi z
radialno izyrtino, in da leZi v vsaki izvrtini
po en Zebljitek, kateri se more pod uéinkom
bublaste tarte premikati proti oprogi v no-
trajnost votline, pri ¢emur je bublasta tarca
tako prirejena, da zebljitki udarijo v votlino
kmalu po kondanem oblikovanju oblikoynih
kosov,

4.) Stroj po zahtevn 1.) in 3.), oznalen s
tem, da je napravljen v oblikovnih taréah po
en Zlebi¢, v kateril lezijo zadnji konei Zeb)jit-
kov, okrog katerih je prirejena oproga, in da
se vlezajo Zebljitki s svojim k si obrnjenim
koncem na bublasto tarfo, pri éemur
so Zlebiti najprimerneje napolnjeni z mazil-
nim sredstvom.

5.) Stroj po zahtevih 1.) in 8.), oznaten s
tem, da dosezejo Zebljitki ravno v sredi vo-
tlin dno istih in leZijo na ta nalin v izyrti-
nah, da se vrdi pri vsakem premiku naprej

zebljitka majhno mazanje nofranjosti dotitne
volline,

6.) Stroj po zahtevih 1.) in 3.), oznalen s
tem, da je predvidena kurilna naprava za tem-
periranje tar®, ki se da regulirati.

7,) Stroj po zzhtevu 1.), oznalen s tem, da
sedi vsaj ena obeh, votline imajocéih taré,
rahlo na svoji osi za pogon, katera os nosi
sojemalea za tarto. Sojemalea moremo pa pre-
staviti relativno k tarti s pomo&jo udesljivih
vijakov za desetinske dele milimetra,

8.) Stroj po zahtevih 1,) in 7.), oznalen s
tem, da ima 08 za pogon premestljive tarde
pladenj z dvema kriloma, na katerem potiva
taréa in ki moli z nosom med krila, pri Ce-
mur dolotajo vijaéni klini razdaljo nosa h
krilom; in s tem fudi medsebojno razmerje
tarte, na ta natiz, da se votline za las na-
tanéno ujemajo,

9.) Stroj po zahteva 1.), oznalen s tem, da
sta obe osi za pogon vetlinastih taré med se-
boj zvezani potom vezalnega ¢lena, kateri o-
klepa obe gonilni osi, in da nosi ena izmed
gonilnih osij ekscentriéno izvrtano lezajno puso
za tarfe, katera je premestljiva v svrho, da
moremo regutirati medsebojni pritisk taré.

10.) Stroj po zahtevu 1.), oznaten s tem,
da je predvidena naprava, da dovajamo pla-
stitni materijal obema tarfama v nepretrga-
nem pasu.

11.) Stroj po zahteyu 1.) in 10.), oznatfen
s tem, da ima naprava za izdelovanje nepre-
trganega pasa pasma Sobo, kateri se dovaZa
plastitni, iz gorljive in plamen povzrogajote
mase obstoje¢ materijal s pomotjo lopat, od
katerih je vsaka podolZno gibljiva v zarezi
krog osi vrtljivega valjarja. Lopate se z eks-
centrom tako krmilijo, da prihajajo lopate z
notranjo steno ohigja trajno v dotiko, pri ce-
mur se dovaza materijal ob rotaciji valjarja
stalno skozi napolnilno odprtino po kompre-
siji do Sobe,

12.) Stroi po zahtevih 1.) in 10.), oznaten
s tem, da se priprava da kuriti, kakor je po-
trebno s tem jo ini napravimo vporabljivo tudi
za trdne mase k &ele s segrevanjem poste-
Jjajo plasti¢ne.

13.) Stroj po zahtevih 1,) in 10.), oznucen
s tem, da je prirejena izstopna odprtina pri-
prave za dovajanje pasu v prikladni razdalji
od totke stika obeh votlinastih tar® zato, da
se kompenzira eventualna nepravilnost pri
izstopni hitrosti pasu, in da pas prosto visi
od izstopne odprtine do vstopne todke med
taré ami,

14,) Stroj po zahtevih 1.), 10,) in 11), o-
znaten s tem, da se da Soba izmenjati.

15.) Stroj po zahtevih 1,), 10.) in 11.),
oznaten s tem, da se da vrtilna hitrost osi
oziroma lopat regulirati.



16.) Stroj po zahtevu 1.), oznalen s tem,
da prevletemo iz taré izstopajota gorljiva je-
dra v spraviz zaokrozenim, n, pr. polokroglo
oblikovanim dnom, z vZigulno snovjo, katera
posoda je vrtljivo montirana na poSevni osi,
v katero moli trdno stoje¢a me3alna priprava
z roglji blizu do dna v gvrho, da lotimo pri
rotaciji posamezna gorljiva telesa, ki se redu
prilepljavajo drugo na drugo med prevlsge-
njem z viigalno snovjo,

17.) Stroj po zahtevih 1.) in 16.), ozni en

tem, da je prirejena posoda z odtokom, ki

se da regulirati nad vrtedo spravo zato, da
se nanese vzigalna masa na vsebino kot bob-
ni¢ za impregnacijo sluZete posode, v moZini,
kakor je potrebujemo.

18.) Stroj po zahtevih 1.) in 16.), oznaéen
s tem, da je prirejen ventilator, kateri do-
pusla, da se regulira zralno strujo poljubro
temperatura, vsebine sprave.

19.) Stroj po zahtevih 1.) in 16.), oznaden
s tem, da so roglji meSalne priprave udeslji-
vi tako po visini kakor tudi pe medsebojnim
razdalji.
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