KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 19 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1. Oktobra 1931.

~ PATENTNI SPIS BR. 8336

Winkler Kaspar, fabrikant, Altstetten—Ziirich, Svajcarska.

Mehanic¢ki izradivaé drumova sa valjcima i nabijatima.

Prijava od 3. septembra 1930.

Vazi od 1. decembra 1930.

Trazeno pravo prvensiva od 16. decembra 1929. (Nemacka).

Pronalazak se odnosi na izradiva¢ dru-
mova kod kojeg se po uravnanju slabo
vlainog befona pomocéu ma kakve naprave
za dolerivanje na pr. pomocu kakvih gra-
bulja ili pomoéu grabulja i valjka, vr§i na-
bijanje i gnjecenje ujednacenog beltona, a
zalim sleduje definitivho valjanje.

Po pronalasku su nabija¢i odozdo snab-
deveni zupcima. Zupci pojedinih nabijaca
mogu biti razli¢ito izvedeni, razli¢itog obli-
ka, razli¢ito postavljeni, razlicite Sirine i
visine i u jednakim ili razlic¢itim raz-
macima jedan od drugog biti postavljeni.
Najbolje je da zupci nabija¢a, koji se
naloze jedan za drugim u pravcu kreta-
nja masine, budu pomereni jedan prema
drugom i veéi, a poslednji nabijaci ili
samo poslednji nabija¢ ostaje gladak tako,
da neravnine koje su proizvedene prel-
hodnim nabija¢ima budu ponovo izravnate.
Da bi se nedavno sprovedena rapavost ili
brazdanje betonskog i inakadamskog pokri-
vaca (plocnika) i po ovom pronalasku pro-
izvela mehani¢ki, moZe poslednji nabija¢,
ili mogu voslednji nabija¢i odozdo, dakle
po povrsini za nabijanje bili snabdeveni sa
uzvidenjima, koja mogu imati proizvoljan
oblik, dakle, na pr. kao okrugle klinove
glave ili pak bili izvedena kao piramide,
no ipak sa tupim vrhom od skoro 5 mm
Sirine, koje u osnovi, . j. na nabijaevoj
povrdini imaju preénik oko 15—20 mm a
visoke su oko 15 mm, ili predstavljaju ne-
galiv ma kakve 3are uli¢ne povriine, koja

¢ini rapavim glatki put, radi sprecavanja
klizanja vozila i peSaka. Na ovaj nadin ne
mora da se primeni naknadno valjanje radi
obrazovanja brazdi.

Praznine izupcenih nabija¢a mogu prema
unuira, dakle prema gore biti izvedene u
vidu lastinog repa. Ovo je radi toga, da,
ako se u praznine izmedu zuba uglavi ka-
menje, isto pri slede¢em udaru, ispadne
kroz zupcéane praznine, koje su proSirene
prema gore, dok se inaCe zaglavljuje. Zu-
bi se dalje daju pokrelno poslaviti, da bi
se vodilo racuna o grubljim delovima ma-
terijala koji treba da se obradi.

Radi olakSanja rada udaranja, moZe ra-
spored biti tako pogoden, da nabijaci gore
ili dole prema vodiljnom okviru budu ela-
slitno poslavljeni i zajednicki ili pojedi-
nacno da se nalaze pod dejstvom opruge.
Da bi se oprugama dalo veée dejstvo i da
bi se radni efekal izup&enog nebijaca vise
priblizio gnjecilicima, mogu nabijac¢i biti
izdeljeni, ili se pak samo zubi sme3laju
pokretno i dovode se pojedinacno ili za-
jednicki pod dejstvo opruge.

Pomoéu ovog uredaja je moguée da se
izostave skupe pojedinatne gnjecilice, na-
roc¢ilo kod vrlo malog oblika i kod masina
za manje napregnute drumove izlazi se na
kraj bez gnjetilica i samo sa nabijaima.

Na nacrtima je predstavljeno nekoliko
primera izvodenja ovog oblika nabijaca.

Sl 1 pokazuje 'prvi nabijaé sa manjim
zupcima i prazninama manje Sirine no Sto
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su zubi* Sl. 2 pokazuje drugi nabijac sa
ve¢im zupcima i isto tako sa nesto manjim
prazninama; sl. 3 pokazuje glatki nabijac
i sl. 4 pokazuje u glavnom glatki, ali od-
ozdo profilisani nabija¢, koji biva stavljen
na kraj uredaja za nabijanje. SL. 5 i 6 po-
kazuju nabija¢ sa slobodnim zupcima koji
su na pr. gore elasti¢no oslonjeni.

Kod sl. 1 je uzeto da su zupci 2 nabi-
jaca I Siroki oko 6 cm i 6 cm visoki i
praznine 3 su Siroke oko 4—5 cm. Nabi-
ja€ Il iz sl. 2 ima pri tome 8 cm S§iroke
i 6 cm visoke zupce 2 sa delimi¢no pod-
seéenim prazninama 3’, sa prazninama 3,
koje su Siroke 5 cm i nabijac¢ Ill sl. 3 kao
i nabijac¢ IV iz sl. 4 su u njihovoj radnoj
liniji u glavnom glatki. Kod nabijaca IV
je ipak pokazano, da na donjoj povrSini
moze biti predvidena rapavost & evenlu-
alno oblika klinove glave ili 8* uli¢ne pro-
lilne Sare. i

Kod nabija¢a po sl. 5 uzeto je, da zupci
2’ samog nabijaca 9, koji je izveden u vi-
du okvira, bivaju oslobodeni i pomocu $ta-
pova 10 ili tome sl. bivaju vodeni u okvi-
rima 9. Iznad okvira 9 postavljene su opru-
ge 11, koje obuhvataju voditine 3tapove 10
nabijacevih zubaca 2’ i dejstvuju na kra-
jeve 12 nabijacevih vodilja na zupce tako,
da zupci 2’ stalno rade suprotno pritisku
opruge pri silazenju nabijaca. Umesto da
se predvidi pojedina¢no postavljanje opru-
ga, kao u sl 5, mogu se po sl. 6 postaviti
i opruge 11, koje zajednicki dejstvuju, i
nabijaceve vodilje 10’ za zupce bivaju udru-
Zene na zajednickom kliznom vodiljnom
delu 13. Nabijaceva vodilja 14 moie po
spoljnim stranama dobiti zupce 15, na koje
se pusta da dejsivuje ma kakav mehanizam
za dizanje, na pr. lanac 16 sa zubom 17.
Najzad je u sl. 6 pokazan jo¥ jedan oblik
izvodenja, kod kojeg su zupci 2” smeSteni
da se mogu pomerati.

Razume se, da su gore navedene mere

za zupce, praznine i broj nabijaca uzete
samo kao proizvoljno izabran primer i mo-
gu biti podvrgnute izmenama, u da se ovim
nista ne izmeni u sudtini pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Mehani¢ki izradiva¢ drumova sa valj-
cima i nabijacima naznaCen time, 3lo su
nabija¢i (32) odozdo snabdeveni zupcima
(7.2,

2. Mehanicki izradivaé po zahievu 1, na-
znacen time, $to su zupci (2) pojedinih na-
bijaéa (I, IL, IlI, IV) razli¢ito izvedeni, razli-
¢itog oblika, razli¢ito smesteni, razlidite i
rine ili visine odn. razlicite Sirine i visine
i 5to su u jednakim ili razli¢itim razmacima
jedan od drugog postavljeni.

3. Mehanicki izradivac po zahtevu 11i 2,
naznacen time, Sto zupci (2), koji su, u
smeru kretanja ma$ine, pomereno postavlje-
ni na nabija¢ima koji sleduju jedan za dru-
gim i bivavaju sve 3iri tako da poslednji
nabijaci (IlI, IV) ili pak samo poslednji na-
bija¢ pokazuje u glavnom glatku donju po-
vrsinu.

4, Mehanicki izradivaé po zahtevu 13,
naznacen time, 5to poslednji nabija¢ (IV)
saCinjava negativ rapavosti koja treba da
se izvede u ploéniku i ima uzviSicu u vidu
klinove glave ili tome sl. odnosno ima pro-
file plo¢nikove povrdine.

5. Mehanicki izradiva¢ po zahtevu 1—4,
naznacen time, $to su praznine (3’) izmedu
zuba podsecene.

6. Mehanicki izradiva¢ po zahlevu 1—5,
naznaCen lime, $to su zupci (2") nabijaca
pokretno smesSteni i vodeni u samom na-
bija¢u ili okviru (9) i pomocu donjih |ili
gornjih opruga (11 odn. 11’) pojedinatno
ili zajednicki bivaju uticani pomocu okvira
koji obuhvata zupce.

7. Mehaniéki izradiva¢ po zahtevu 1-—6,
naznacen time, $to su zupci (2”) pokrelno
smesteni.



Frq-7. Ad patertbrof 8336.
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