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Beotinska fabrika cementa akcionarsko drustvo, Beocin, Jugoslavija,

PoboljSani postupak za izradu cementa.

Prijava od 28 septembra 1934.

Kao sto je poznato, postupak pri izra-
di portlandcementa se moZe podeliti u tri
glavne faze: 1) pripremanje sirove mesavine;
2) prerada sirove meSavine putem pecenja u
klinker i 3) mlevenje klinkera u cementno
brasno.

Pod pripremanjem sirove meSavine pod-
razumeva se odredivanje odgovarajuceg sa-
stava iste, pri ¢emu se viSi dodavanje tacno
odredenih koli¢ina potrebnih sirovina, i posle
cega se vrSi mlevenje. U ovoj radnji je te-
ZiSte celog postupka i od nje u glavnom
zavisi docniji kvalitet konaéno dobivenog
cementa,

Pecenje sirove mase u klinker vrsi se
u poznatim pe¢ima. U ove se unose Kalu-
pljeni komadi sirove mase i ovde usled dej-
stva toplote iz kalupljenih komada najpre
odlazi voda, a zatim CO,. U trefoj pak zoni
se vrSi sinterovanje (hemijska reakcija kom-
ponenata sirovine). Poslednja zona u peéi
jeste zona za hladenje, Prilikom pecenja u-
lazi u pe€ primarni vazduh pod pritiskom
ispod roStilja, a sekundarni vazduh izpod
zone za sinterovanje,

Dobiveni klinker izlazi u smestiste, a
zatim se melje u cementni prah.

Prema ovom pronalasku vrsi se izvo-
denje postupka na poznat nadin, sa izvesnim
bitnim izmenama, koje su dolje navedene
i koje u znatnoj meri utiCu na kvalitet do-
bivenog portlandcementa.

Izvedenim ogledima po ovom prouna-

Vazi od 1 maja 1935,

lasku pokazalo se, da se rad kod izrade
cementa znatno olakSava, da se postiZe us-
teda u proizvodnim troskovima i da se po-
boljSava kvalitet cementa, ako se sirovom
materijalu pre meSanja i mlevenja dodaje
klinker u vrelom stanju u zrnastom obliku,
¢ija zrna imaju precoik manji od 6 mm.
Ovo dodavanje klinkera na napred pome-
nuti nacin ima za posledicu, da se pri daljem
toku rada postiZa povecanje sposobnosti u
pogledu plastiénosti i poboljSanje u pogledu
kasnije ofpornasti kalupljenih komada u peci
za sinterovanje, kada se ovi izlaZu jakom
duvanju vazduha pod pritiskom.

Postupak po ovom pronalasku je blize
objasnjen u sledeéem opisu u odnosu na
priloZeni pacrt, koji pokazuje Sematicki po-
boljSani tok rada po ovom postupku.

U priloZenom nacrtu je sa 1 obeleZen
sud za ugalj, sa 2 sud za sirovinu, sa 3
sud za krec, sa 4 sud za vreli zrnasti klin-
ker, Iz svih sudova 1, 2, 31 4 se usitnjeni
materijal preko, ispod sudova predvidenih,
automatskih vaga ili ru¢no v odredenim ko-
licinama dodaje transportnoj traci 5, koja ga
dalje vodi i vbacuje u silo 6 2za meSanje.
Iz ovog silosa za meSanje izmeSani materi-
jal se dalje preko plofe 7 za praZnjenje i
elevatora 8 otpravlja na transportnu traku 9
i unosi u mlin 10, odakle se upuéuje u na-
pravu 11 za meSanje i vlaZenje. Zatim se
preko elevatora 12 i transportne trake 13
dobivena masa upucuje u masinn 14 za ob-
razovanje kalupnih oblika, koji se zatim
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iransportvom trakom 15 uvode u poznatu
pec¢ 16 za pecenje cementa. Iz ove pe€i se
dobiveni klinkerni materijal upucuje preko
dalje transportne trake na skladiSne gomile,
sa kojih se izuzima rzdi mlevenja u cemen-
tni prah. Po izlasku klinkernog sitnezZa iz
peci 16 isti se podesno upuuje preko sita
17, pomocu kojeg se izdvajaju zrna mauja
od 6 mm. u pre¢niku i podesnim elevatorom
18 i transportnom napravom 19 upucuju se
u sud radi dodavanja sirovom meaterijalu
koji se uvodi u proces rada.

Kao Sto je napred pomenuto, materijal
se po mlevenju a pre Kalupljenja me3a sa
vodom i dovodi u plasticno stanje, Ovim
dodavanjem vode Sirovini, koja je pome3ana
sa zrnastim klinkerom, i potopjim kaluplje-
njem cvrstina kalupnih oblika se tako pove-
¢ava, da ne nastupa ocepljivanje klinkerskih
zrna, usled jakog pritiska duvanog vazduha.
Sinterovanje ovako izvedenog materijala zah-
feva manje vremena i vrsi se mnogo ravno-
mernije, no kad siravine koja nije pomesana
sa klinkernom zrnastom sitneZi.

Ovo poboljsanje produkta postizava se
usled toga, Sto se sirovini i gorivu pre me-
$anja i mlevenja dodaje odredena KkoliCina
klinkernog sitneza, koji se zajedno samle-
vaju u portlandski cement. Uloga dodavanog
klinkera je termokataliticna. On sluzi za pre-
nos toplote izmedu vec usijanog materijala
i sirovog brasna, $to je ranije bilo izvrSeuo
pomocu toplog vazduha. Pri tome klinker u
kalupljenim komadima sirovine ne menja
svoj sastav i ne utie na sastav sirovog
braSna. Prisustvo klinkera prilikom pecenja
prouzrokuje smanjenje tacke sinterovanja si-
rove mase i time omogucava lakse dovode-
nje vazduha do sitnih delova goriva, koja
su zatvorena u sirovoj masi i time pruza
bolju ekonomiénost peci i usled ravnomer~-
nog pecenja bolji kvalitet klinkera.

Od dobivenog klinkera jedan deo se
izdvaja na gore opisani nacin u cilju doda-

vanja sirovoj mesavini, dok se ostatak stav-
lja u skladiste odnosno samelje u gotovo
braSno portlandskog cementa.

Patentni zahtevi:

1. PoboljSani postupak za izradu por-
tlandcementa, u cilju postizanja lakSeg mle-
venja, finije meSavine, poveéanja plasti¢nosti
kalupljenih komada i veCe ravonomernosti kod
sinterovanja, naznacen time, Sto se usitnjenim
cementnim sirovinama dodaje pre meSanja i
mlevenja istih ve¢ sinterovani vreli zrunasti
klinkerni sitneZ preénika ispod 6 mm, posle
Cega se vrSi mesanje i mlevenje, a tek za-
tim se podvrgava pecenju i klinker i daljoj
poznatoj obradi.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, sto se od klinkera koji izlazi iz peci
za sinterovanje odvaja jedan deo istog, koji
ima pre¢nik zrna ispod 6 mm i pomocu ele-
vatora se jo§ u vrelom stanju dovodi ostaloj
sirovini pripremljenoj za meSanje.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
cen time, $to se meSanje svih sirovina i
vrelog klinkera vrdi u jednoj mesalici, po-
desno u silosu (6) za meSanje, a tek zatim
se mesavina dovodi mlinu (10) za sirovinu,
i odavde po vlaZenju vodom u presu (l14)
za kalupljenje kalupnih oblika.

4, Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 3, naznaCen time, Sto je u
blizini izlaska klinkera iz peci za sinterova-
nje umesteno sito (17) za izdvajanje klinker-
nih zrna ispod 6 mm precnika.

5. Uredaj za izvodenje postupka po
zahtevu 1 do 4, naznacen time, Sto je po-
red ostalih sudova i, podesno automatskih,
vaga, n. pr. za ugalj, sirovinu, kre¢ i jo§
eventualnih drugih, postavljen i sud i vaga
za vreli klinkerni zrnasti sitneZ, koji se za-
jedno sa ostalim materijalom upuéuje u silo-
za mesSanje.
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