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Predkonkuren~ne razvojno-raziskovalne aktivnosti na podro~ju recikliranja gnetnih aluminijevih zlitin sestavljajo trije tematski
sklopi: (1) dolo~anje virov za novi in stari odpadni aluminij, razvoj postopkov sortiranja odpadnega aluminija za gnetne zlitine
in na~rtovanje optimalne sestave vlo`ka, (2) izbor, uvajanje in obvladovanje tehnologije recikliranja vlo`ka s pove~anim
dele`em odpadnega aluminija ni`jega kakovostnega razreda in (3) zagotavljanje ekvivalentne kakovosti recikliranih zlitin,
optimalnega izkoristka glede na sestavo vlo`ka in ekolo{ke neopore~nosti recikliranja. Projekt bo omogo~il recikliranje
odpadnega aluminija po na~elih trajnostnega razvoja.
Klju~ne besede: gnetne aluminijeve zlitine, odpadni aluminij, recikliranje, trajnostni razvoj

Current, pre-competitive research-and-development activities consist of three main segments: (1) the evaluation of potential
sources for new and old aluminium scrap, suitable collection mechanisms (e.g. external suppliers, integration in closed
production loops, organization of a scrap-collecting network, etc.), the development of cost-effective sorting techniques for
wrought aluminium scrap and the optimisation of the structure and the composition of the raw material in accordance with
international standards for wrought Al alloys; (2) the implementation of recycling technology and overall process control,
particularly for ensuring high metal recovery from low-quality aluminium scrap; and (3) in-house sustainability based on the
equivalent quality of recycled wrought alloys, and environmental compatibility with regard to emissions and residues to be
disposed of by landfill.
Key words: wrought aluminium alloys, aluminium scrap, recycling, sustainability

1 UVOD

V Impol-u zadnja leta na~rtno sledimo trajnostnemu
razvoju na podro~ju proizvodnje gnetnih aluminijevih
zlitin. Tak{en na~in nam narekuje tudi stroga evropska
okoljevarstvena zakonodaja ter vse ostrej{i konkuren~ni
boj z drugimi evropskimi in svetovnimi proizvajalci
gnetnih aluminijevih zlitin.

Ni nobena skrivnost, da proizvajalci gnetnih alumi-
nijevih zlitin te`ijo k nadome{~anju ~im ve~jega dele`a
(v nekaterih primerih tudi celotne koli~ine) primarnega
aluminija v svojem vlo`ku za proizvodnjo gnetnih
aluminijevih zlitin s sekundarno surovino oz. odpadnim
aluminijem. Ta ekolo{ko ozave{~en na~in je podprt z
zelo vabljivo poslovno logiko, ki izhaja iz pri~akovanja,
da je odpadni aluminij cenej{a surovina za proizvodnjo
gnetnih aluminijevih zlitin v primerjavi z primarnim
aluminijem.

Vendar je osnovni dejavnik, ki omogo~a trajnostni
razvoj na podro~ju proizvodnje gnetnih aluminijevih
zlitin, zmo`nost aluminija za ve~kratno recikliranje.
Znano je dejstvo, da aluminij pravzaprav le uporabljamo
in ga ne porabljamo. Ker se aluminij ne porablja in ker
gre za drago kovino (tona primarnega aluminija stane
1400-1700 USD, odvisno od trenutne vrednosti LME), je
treba odpadni aluminij nujno reciklirati. V nasprotnem
primeru bi se na deponijah zna{le velikanske koli~ine
tega dragocenega materiala.

Zato v Evropski skupnosti (EU) na leto reciklirajo
okrog 2 milijona ton odpadnega aluminija (tabela 1), kar
je ve~ kot 80% proizvodnje primarnega aluminija v EU.
Druga~e je z evropskimi dr`avami, ki ({e) niso v~lanjene
v EU. V teh dr`avah reciklirajo na leto le po 100 000 ton
odpadnega aluminija, kar je le 8% proizvodnje primar-
nega aluminija, ki ga te dr`ave proizvedejo.

Tabela 1: Koli~ina proizvedenega primarnega aluminija in
recikliranega odpadnega aluminija ter poraba aluminija v Evropi 1

Table 1: Primary aluminum production, scrap recycling and total
aluminum consumption in Europe 1

Koli~ina proizvedenega
primarnega aluminija (t)

1988 1998 Spremem-
ba (%)

- Evropa 3 809 000 3 697 100 -2,9
- EU 2 311 500 2 347 300 +1,5
Koli~ina recikliranega
odpadnega aluminija (t)
- Evropa 1 775 200 2 083 000 +17,3
- EU 1 594 300 1 975 400 +23,9
Poraba aluminija (t)
- Evropa 6 566 400 8 616 800 +31,2
- EU 5 656 200 8 188 300 +44,8

Na osnovi podatkov iz tabele 1 lahko ugotovimo, da
Impolova konkurenca v EU `e uspe{no nadome{~a del
primarnega aluminija z razli~nimi vrstami odpadnega
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aluminija in je zato tudi manj odvisna od virov
primarnega aluminija.

Na~rtujemo, da bo v naslednjih petih letih dele`
reciklirane surovine v vlo`ku za proizvodnjo gnetnih
aluminijevih zlitin v Impolu vztrajno nara{~al (tabela 2).

Tabela 2: Struktura vhodne surovine za gnetne aluminijeve zlitine v
Impolu, d. d. za proizvodnjo v l. 2000 in ciljna, na~rtovana struktura
za leto 2005
Table 2: Composition of raw material used for the production of
wrought aluminum alloys at Impol, d. d. in 2000 and the planned
structure of the raw material for 2005

Vrsta odpadnega
aluminija

Koli~ina v letu
2000

Koli~ina v letu
2005

ton % ton %
Primarni aluminij
(rondele)

15 510 25,1 15 000 15,0

Interni odpadni alumi-
nij (iz Impolove cone)

42 860 69,3 50 000 50,0

Novi odpadni aluminij 560 0,9 20 000 20,0
Stari odpadni aluminij 2 900 4,7 15 000 15,0
Skupaj vlo`ek 61 830 100 000

Kot je razvidno iz tabele 2, na~rtujemo ob
nespremenjeni porabi primarnega aluminija pove~ati
proizvodnjo za pribl. 40 000 ton, in sicer na ra~un
pove~anja koli~ine novega in starega odpadnega
aluminija ter ustreznega pove~anja internega odpadnega
materiala, ki je posledica pove~anja obsega proizvodnje.

Sedanja struktura vlo`ka zagotavlja zaenkrat
najbolj{i poslovni rezultat, saj, dokler Slovenija ni
polnopravna ~lanica EU, lahko uva`amo primarni
aluminij nekoliko ugodneje kot na{a konkurenca v EU.
Zavedati se moramo, da bo ob vstopu Slovenije v EU ta
prednost izni~ena. V Evropi veliki proizvajalci aluminija
`e nekaj ~asa dolo~ajo zaloge in cene primarne surovine.
Po ocenah nekaterih analitikov lahko nadaljnje zapiranje
zmogljivosti za proizvodnjo primarnega aluminija v
svetu (v l. 2001 so samo v ZDA zaprli 14 obratov za
proizvodnjo primarnega aluminija) povzro~i njegovo
globalno pomanjkanje in dvig cen, kar bi brez dvoma
prizadelo tudi Impol.

Zato, ker je na ranljivost sistema treba misliti takrat,
ko nam gre najbolje, je danes zagotovo pravi trenutek, da
v Impolu preu~imo mo`nosti organiziranega zbiranja,
nakupa in sortiranja razli~nih vrst novega in starega
odpadnega aluminija kot vlo`ka za proizvodnjo alumi-
nijevih gnetnih zlitin.

2 TEHNOLO[KI POSTOPEK RECIKLIRANJA
ODPADNEGA ALUMINIJA

Dvodelna talilna pe~, opremljena z elektromagnetno
~rpalko, je sodobna naprava za taljenje najrazli~nej{ih
vlo`kov za proizvodnjo gnetnih (in tudi drugih) alumi-
nijevih zlitin.

Pe~ zagotavlja visok izkoristek tudi pri tankosten-
skem vlo`ku (tabela 3), pove~anje produktivnosti do
25%, fleksibilnost pri izbiri vlo`ka, do 30% ni`je

proizvodne stro{ke ter delo v skladu z najstro`jimi
okoljevarstvenimi ukrepi 2.

Tabela 3: Izkoristek* pri pretaljevanju razli~nih vrst odpadnega
aluminija v dvokomorni pe~i z elektromagnetno ~rpalko
Table 3: Typical yield of metal recovery from various kinds of
aluminum scrap remelted in a twin-chambered furnace

Vrsta odpadnega aluminija Izkoristek (%)
Odrezki (nebalirani) 88-96
Odrezki (balirani) 88-96
Litografske plo{~e 91-92
Folija (~ista, balirana) >98
Folija (onesna`ena, balirana) 94-95
Kosovni odpadni material 85-92
Profili in ostanki profilov 92-98

* Izkoristek je definiran glede na izkoristek pri taljenju ingotov iz primarnega
aluminija, ki je vzet kot osnova. Pri ra~unanju izkoristka ni upo{tevan aluminij v
aluminijevi `lindri. Izkoristek pri taljenju OA smo ra~unali kot razmerje med
maso taline in maso vlo`ka.

Dvodelna talilna pe~ je sestavljena iz se`igalnega in
talilnega prostora, lo~enih s pregradnim mostom (slika
1). V prvem delu pe~i izvajamo se`ig organskih ne~isto~,
ki jih navadno vsebuje odpadni aluminij. Proces je
kontinuiren, tako da `e naslednje polnjenje OA, ki ga
dovajamo z napravo za polnjenje pe~i, potisne obdelan
odpadni aluminij naprej v talilno korito. Sledi taljenje
odpadnega aluminija, ki poteka v talilnem delu pe~i.

Ker se taljenje v dvodelni pe~i izvaja brez dodatka
soli, ne prihaja do nastanka "slanega kola~a", ki v
primeru taljenja odpadnega aluminija v rotacijski pe~i
povzro~a stranske produkte, dodatne ekolo{ke probleme
in vpliva na stro{ke 3.

Tudi sestava dimnih plinov (v prvi vrsti koncentracija
CO) je, ne glede na za~etno sestavo plinov, po se`igu
organskih ne~isto~ v mejah dopustnega. To dose`emo s
predhodnim pretokom dimnih plinov skozi talilni del
pe~i, pri ~emer `e po 0,5 s koncentracija CO pade pod
0,1 ng/Nm3.

V regeneratorju, ki je sestavni del dvokomorne pe~i,
se dimni plini ohlajajo s 1050 °C na 200 °C. V isti
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Slika 1: Dvokomorna talilna pe~ za odpadni aluminij
Figure 1: Twin-chambered melting furnace for aluminum scrap



napravi se tako spro{~ena toplota uporablja za
segrevanje zraka (od za~etnih 30 °C na 800 °C), s
katerim napajamo gorilnike.

Z uporabo {ar`irnega stroja za polnjenje pe~i z
odpadnim materialom je mo`no zmanj{ati ~as polnjenja
za 12%. Tako je, odvisno od velikosti vrat, mo`no v
manj kot 2 minutah napolniti komoro za odpadni
material z 1 do 5 ton odpadnega aluminija.

Za nadaljnji prihranek energije in pove~anje
produktivnosti je poskrbljeno z elektromagnetno ~rpalko.
Gre za cev iz silicijevega karbida, skozi katero poganja
Al-talino zunanje elektromagnetno polje. Ker ne vsebuje
premi~nih delov, je vzdr`evanje elektromagnetne ~rpalke
razmeroma enostavno in zasnovano na ob~asni
zamenjavi (enkrat letno) silicij karbidne cevi, ki stane
1500-2000 USD.

Z uporabo elektromagnetne ~rpalke je omogo~eno 4:
1. zmanj{anje temperaturnega gradienta v talini pod 10

K, kar izbolj{a prenos energije v komori za segre-
vanje za pribl. 8%

2. pretaljevanje odrezkov, ostru`kov in tankostenskega
odpadnega materiala nizkega kakovostnega razreda,
saj elektromagnetna ~rpalka omogo~a, da tak{en
odpadni material na vhodu v ~rpalko uvajamo
neposredno pod povr{ino taline in s tem zmanj{amo
odgor.

3. delno odstranjevanje H2, do katerega prihaja zaradi
velikih pospe{kov, ki jim je izpostavljena talina v
elektromagnetni ~rpalki. Isto~asno, zaradi ni`je
temperature na njeni povr{ini, talina tudi ve`e manj
H2.

4. doseganje izjemne homogenosti taline, ne glede na
sestavo vlo`ka.

3 VIRI IN VRSTE ODPADNEGA ALUMINIJA

Osnovni razlog, zakaj v svetu vse pogosteje posegajo
po recikliranju odpadnega aluminija, je v velikanskem
prihranku energije. Za proizvodnjo primarnega aluminija
porabimo 15-krat ve~ energije kot za recikliranje
odpadnega aluminija.

Drug razlog je ekolo{ke narave. Vsako leto proiz-
vedejo na svetu nad 23 milijonov ton odpadnega
aluminija 1. Isto~asno porabijo v svetovnem merilu vsako
leto nekaj ~ez 30 milijonov ton aluminija, iz katerega
izdelajo najrazli~nej{e izdelke. Vsak izmed teh izdelkov
ima svojo trajnostno dobo, po njenem izteku se znajde na
odpadu. Raziskave, ki so jih pred kratkim izvedli v
Nem~iji, ka`ejo na dejstvo, da je povpre~na trajnostna
doba vseh izdelkov iz aluminija, ki so v obtoku
(ponderirana po dele`u posameznih izdelkov ter po
trajnostni dobi posameznih izdelkov) okrog 12 let 5. To z
drugimi besedami pomeni, da tudi, ~e bi iz nekega
hipoteti~nega razloga ustavili za naslednjih 12 let
celotno svetovno proizvodnjo primarnega aluminija, bi
se po svetu na leto nabralo najmanj 10 milijonov ton
odpadnega aluminija. Ta {tevilka ni naklju~na, temve~

ustreza koli~ini odpadnega aluminija, ki jo vsako leto v
svetovnem merilu `e recikliramo.

Odpadni aluminij delimo na {tiri velike skupine: (i)
za livarske zlitine, (ii) za gnetne zlitine, (iii) ostru`ke, in
(iv) posnemke. Obstaja tudi ve~ na~inov razvr{~anja
odpadnega aluminija za gnetne zlitine. Osnovna merila,
ki jih pri tem uporabljamo, so kemi~na sestava, oblika in
dimenzije, vrsta in dele` ne~isto~ ter viri odpadnega
materiala. Pri zadnjem merilu je predvsem pomembno,
ali gre za odpadni material iz lastne proizvodnje in
predelave (interni odpadni material), odpadni material, ki
nam ga dobavljajo zunanji predelovalci gnetnih
aluminijevih zlitin (novi odpadni material) ter za stari
odpadni material, ki ga navadno kupujemo na odpadu in
katerega vir so izdelki, ki jim je `e potekla trajnostnaa
doba.

Ko gre za razvr{~anje odpadnega aluminija za gnetne
zlitine po njegovi kemi~ni sestavi, je osnovnega pomena,
da so v vlo`ku zlitine, ki se med seboj ne izklju~ujejo po
kemijski sestavi. Najbolj{e je uporabiti kot vlo`ek
enorodni odpadni material, ki je sestavljen iz ene same
gnetne zlitine, vendar je tak{en vlo`ek navadno predrag.
Zato se pogosto odlo~amo za vlo`ek, ki je sestavljen iz
ene skupine zlitin, vendar tak{ne, da se z ustreznim
dodatkom legirnih elementov ter primarnega aluminija
na koncu lahko dose`e zahtevano kemi~no sestavo
taline. To je seveda nemogo~e, ~e se v vlo`ku pojavljajo
tudi tak{ni legirni elementi, ki jih kon~ni produkt ne sme
vsebovati. S tem v zvezi je najve~ te`av z `elezom in
silicijem.

Zato da zagotovijo visoko fleksibilnost pri nabavi
odpadnega aluminija, proizvajalci pogosto tudi sami
(delno ali v celoti) sortirajo vhodni odpadni aluminij na
posamezne vlo`ke po skupinah zlitin. Te je po potrebi
mo`no (ra~unalni{ko) kombinirati tako, da dose`emo
kemijsko sestavo, ki je ~im bli`ja zahtevani sestavi
taline. Poleg kemijske sestave, ki je odlo~ilnega pomena,
je treba odpadni aluminij sortirati tudi po obliki,
dimenzijah, debelini ter koncentraciji in vrstah ne~isto~,
ki jih vsebuje.

Najbolj pogoste oblike novega in starega odpadnega
aluminija, ki jih najdemo na trgu, so: `ice (~iste, rahlo
oksidirane ali z jeklenim vlo`kom), ofset plo{~e, razli~ni
debeli kosi (te`ki kosi, debele cevi ipd.), odrezki, profili,
ISO-profili, plo~evina, ostru`ki, hladilniki, plati{~a,
folije (~iste, barvne, "ka{irane"), zama{ki, plo~evinke ter
aluminijeva `lindra.

^eprav za taljenje odpadnega aluminija porabimo
15-krat manj energije kot pri proizvodnji primarnega
aluminija, je tr`na cena, ki jo oblikujejo dobavitelji
najbolj kakovostnega odpadnega aluminija za gnetne
zlitine (izbran, enorodni odpadni material, s predpisano
koli~ino organskih ne~isto~), pogosto enaka ali celo vi{ja
od cene primarnega aluminija. Cena odpadnega
aluminija je, tako kot cena primarnega aluminija, vezana
na trenutno vrednost LME (oz. ceno aluminija na
Londonski borzi za kovine). Cena odpadnega aluminija
za gnetne zltine ni`jega kakovostnega razreda se giba v
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mejah LME-10% do najve~ 20%. Seveda so to cene
dobaviteljev odpadnega aluminija za gnetne zlitine na
debelo, ki iz razlike v ceni med odkupno in prodajno
ceno odpadnega aluminija ustvarjajo precej{en dobi~ek.

Mislimo, da z nakupom odpadnega aluminija pri
dobaviteljih na debelo ne bi bilo mogo~e zagotoviti
zadostno stopnjo konkuren~nosti. Analiza je pokazala,
da do izjemnih prihrankov, ki jih omogo~a uporaba te
surovine v primerjavi s primarnim aluminijem, pridemo
{ele takrat, ko sami za~nemo zbirati odpadni aluminij. V
primeru odpadnega aluminija za gnetne aluminijeve
zlitine je najbolj pomembno zbrati ~im ve~ lastnega
novega odpadnega aluminija, tj. odpada, ki nastaja pri
nadaljnji predelavi Impolovih (pol)izdelkov, pri predelo-
valcih zunaj Impolove industrijske cone. Seveda je ob
tem za`eleno zbirati tudi nov odpadni aluminij, katerega
vir niso Impolovi (pol)izdelki, temve~ podobni
(pol)izdelki drugih proizvajalcev.

Eden od klju~nih odgovorov, ki jih `elimo pridobiti z
izvajanjem RR faze, je, kako prepri~ati predelovalce
na{ih (pol)izdelkov, da nam vra~ajo nov odpadni alumi-
nij oz. kako zagotoviti stabilne vire novega odpadnega
aluminija, s katerimi bi lahko trajno nadomestili del
primarnega aluminija v na{em vlo`ku za proizvodnjo
gnetnih zlitin.

Pomemben vir, ki bi tudi lahko zagotavljal visoko
konkuren~nost, je stari odpadni aluminij za gnetne
zlitine, vendar le tisti, ki bi ga, ob poslovnem sodelo-
vanju z lokalnimi zbiralci, sami zbirali za svoje lastne
potrebe. [e zlasti ta material je ob pravilni organizira-
nosti zbiranja mo`no zagotoviti po izjemno ugodni ceni.
Vendar je treba, v nasprotju z novim odpadnim
aluminijem, ki je navadno `e sortiran, stari odpadni
aluminij natan~no sortirati po posameznih zlitinah in
dru`inah zlitin, kar povzro~a dodatne stro{ke.

Mislimo, da bo odpadni aluminij, ki ga bomo sami
zbirali za svoje potrebe, v povpre~ju do 20% cenej{i od
primarnega aluminija. ^e nam nam bo z zbrano koli~ino
odpadnega aluminija uspelo zmanj{ati dele` primarnega
aluminija v vlo`ku za proizvodnjo gnetnih zlitin s
sedanjih 25% na 15%, ne da bi s tem vplivali na
kakovost kon~nih izdelkov, bo to v letnem merilu (tabela
3) pomenilo prihranek v vi{ini do 10 milijonov USD.

Navsezadnje, realizacije na~rtovanega projekta
najverjetneje ne bo mogo~e uresni~iti brez novih, stalnih
virov novega in starega odpadnega aluminija za gnetne
zlitine.

4 NA^RTI ZA RECIKLIRANJE ODPADNEGA
ALUMINIJA V IMPOLU, d. d.

Odpadni aluminij ni`jega kakovostnega razreda
vsebuje ve~ kot 0,5% organskih in anorganskih ne~isto~
(kot so ma{~obe, olja, prah, papir). Navadno gre za
odpadni material razli~ne oblike in dimenzij ter za
barvan, lakiran ali druga~e povr{insko za{~iten material,
ki pogosto vsebuje {e komponente iz plastike, gume ipd.

Obstaja ve~ vrst in klasifikacij odpadnega aluminija,
med katerimi je za Impol, d. d. pomembna klasifikacija
po poreklu. Na osnovi te klasifikacije razlikujemo
interni odpadni aluminij, ki v celoti nastaja v
Impol-ovi industrijski coni, novi odpadni aluminij, ki
nastaja z nadaljnjo predelavo Impolovih izdelkov zunaj
Impolove industrijske cone (torej pri Impol-ovih
kupcih), ter stari odpadni aluminij, sestavljen iz
izdelkov, ki jim je potekla trajnostna doba. Novi in stari
odpadni aluminij je ti. zunanji odpadni material oz.
material s poreklom zunaj Impolove industrijske cone.

Primerjava Impolove strukture vlo`ka z vlo`kom
nekaterih drugih evropskih proizvajalcev gnetnih
aluminijevih zlitin razkrije, da ve~ina evropskih
proizvajalcev uporablja manj primarnega aluminija kot
Impol, d. d. (najve~ 15-20%), predvsem na ra~un
ustrezno ve~jega dele`a novega in starega odpadnega
aluminija. Nekateri proizvajalci uporabljajo tudi do
10-krat ve~ novega odpadnega aluminija kot Impol (tj.
10% novega odpadnega aluminija). Drugi se, glede na
strukturo svojega proizvodnega programa in njim
razpolo`ljive vire odpadnega aluminija, raje odlo~ajo za
stari odpadni aluminij. Na splo{no je pri proizvajalcih
gnetnih zlitin novi odpadni aluminij bolj priljubljena
vhodna surovina kot stari. To predvsem zato, ker ve~ina
proizvajalcev gnetnih aluminijevih zlitin vztraja pri
enorodnem odpadnem aluminiju (tj. odpadu, ki vsebuje
le eno samo aluminijevo gnetno zlitino). Ker je enorodni
odpadni aluminij razmeroma draga vhodna surovina, se
proizvajalci pogosto odlo~ajo za nakup starega
odpadnega aluminija, sortiranega po dru`inah zlitin.

Na podro~ju recikliranja internega aluminija je Impol
popolnoma primerljiv s svojo evropsko konkurenco. V
Impolu danes recikliramo prakti~no ves interni odpadni
aluminij, ki izpolnjuje interne prevzemno-tehni~ne
pogoje. V osnovi gre za material, ki vsebuje manj kot
0,5% organskih ne~isto~ z debelino sten nad 0,6 mm.

Pove~anje dele`a odpadnega aluminija ni`jega
kakovostnega razreda v vlo`ku za proizvodnjo
aluminijevih gnetnih zlitin zahteva korenite tehnolo{ke
spremembe, predvsem pri postopku taljenja. Sodobna
tehnologija, ki omogo~a recikliranje (internega, novega
in starega) odpadnega aluminija ni`jega kakovostnega
razreda, je zasnovana na taljenju odpadnega aluminija v
dvodelni talilni pe~i z elektromagnetno ~rpalko. Ta
tehnologija zagotavlja minimalno izgubo kovine zaradi
oksidacije (t. i. odgor), visoko produktivnost in
homogenost taline ter ekvivalentno kakovost gnetnih
aluminijevih zlitin v primerjavi s tistimi, izdelanimi iz
primarnega aluminija.

Uvajanje ve~jega dele`a novega in starega odpad-
nega aluminija v vlo`ek za proizvodnjo aluminijevih
gnetnih zlitin bo v prvi vrsti odvisno od mo`nosti
(ugodne) nabave te surovine. Pri tem ne smemo pozabiti
na dejstvo, da odpadni aluminij ni surovina, ki jo lahko
kupujemo na trgu v neomejenih koli~inah, temve~
stranski produkt nadaljnje predelave ali pa odpadni
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material iz izdelkov, ki jim je potekla trajnostna doba.
Zato je koli~ina novega in starega odpadnega aluminija
na trgu zmeraj omejena. Ker gre za strate{ko pomembno
vhodno surovino, s katero si proizvajalci v razvitej{ih
dr`avah zagotavljajo manj{o odvisnost od dobaviteljev
primarnega aluminija, nas ne presene~a dejstvo, da
odpadnega aluminija na trgu praviloma primanjkuje in
ga je pogosto zelo te`ko kupiti.

Evropski proizvajalci in predelovalci gnetnih
aluminijevih zlitin so organizirani v zaprte proizvodne
zanke tako, da posameznim ~lanom verige zagotavljajo
novi odpadni aluminij pod ugodnimi pogoji. V industrij-
sko razvitih dr`avah Evropske unije, kot je npr. Nem~ija,
je tak{ne zaprte proizvodne zanke mogo~e razmeroma
enostavno ustvariti, saj so praviloma na istem mestu
(regiji) zbrani proizvajalci gnetnih aluminijevih zlitin (t.
i. "pretaljevalci"), izdelovalci polizdelkov kakor tudi
proizvajalci kon~nih izdelkov.

Veliko te`je je tak{ne zaprte proizvodne zanke
ustvariti v dr`avah z manj{o kapaciteto predelave in
manj{o porabo kon~nih izdelkov iz aluminija, kot je npr.
Slovenija.

Ker se bo s sprejetjem Slovenije v EU ve~ji del
primarnega aluminija, ki ga Impol uva`a, podra`il, in ker
primarnega aluminija `e danes primanjkuje v nekaterih
delih sveta (npr. v ZDA), so razvojne vizije vodstva
Impola v delnem nadome{~anju primarnega aluminija z
odpadnim aluminijem ve~ kot utemeljene in upravi~ene.

Pri zbiranju odpadnega aluminija ni`jega kakovost-
nega razreda nam je na voljo nekaj opcij, ki jih bomo v
prihodnje natan~no raziskali. Novi odpadni aluminij
lahko za~nemo organizirano zbirati pri svojih kupcih. Po
drugi strani lahko s strate{kim povezovanjem s tujimi in
doma~imi partnerji sku{amo Impolu zagotoviti ustrezno
mesto v zaprti proizvodni zanki evropskega zna~aja. Ni

izklju~eno tudi strate{ko povezovanje z doma~imi in
tujimi zbiralci starega in novega odpadnega aluminija.
Navsezadnje tudi sami lahko za~nemo organizirano
zbirati in lo~evati odpadni aluminij za lastne potrebe.

5 SKLEP

Zadnjih nekaj let vse ve~ evropskih (in tudi svetov-
nih) proizvajalcev gnetnih aluminijevih zlitin nadome{~a
del primarnega aluminija kot vhodne surovine z
odpadnim aluminijem. Isto~asno dele` primarnega
aluminija, ki ga Impolova konkurenca nadome{~a z
odpadnim aluminijem, vztrajno nara{~a. Iz teh razlogov,
ki isto~asno prispevajo k nadaljnjemu razvoju `e sprejete
vizije trajnostnega razvoja tovarne, se je vodstvo Impol,
d. d. odlo~ilo, da preu~i mo`nost podobnega nadome{~a-
nja dela primarnega aluminija za svoj proizvodni
program z odpadnim aluminijem ni`jega kakovostnega
razreda.

Z realizacijo predlo`ene RR-faze `elimo izoblikovali
celovito tehnolo{ko re{itev, ki bo omogo~ila ve~jo
uporabo odpadnega aluminija ni`jega kakovostnega
razreda kot surovine za proizvodnjo gnetnih aluminijevih
zlitin v Impolu. S tem `elimo prispevati k {e ve~ji
poslovni uspe{nosti Impola v globalnem svetu.
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