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Sulfatisanje negvozdenih metala kao što 
su bakar, cink i olovo, koji se nalaze u 
mešanim rudama u obliku sulfida, več je 
izvođeno na taj način, što su mešane rude 
ili zgure obrađivane gasovima koji sadrže 
sumporni trioksid iznad temperature ras
padanja gvozdenih sulfata, a ispod tempe
rature naspadanja sulfata negvozdenih me
tala, t. j. na temperaturama između 450° 
—800" C. Dalje je poznato, da se zgura ruda, 
koje sadrže sumpor, u svrhu sulfatisanja 
obrađuje u obrtnoj cevnoj peći sa gaso
vima, koji nastupaju prilikom pečenja ru
de i koje se sprovode u protivstruji prema 
rudi. Takode je već rađeno, da se sulfidne 
rude, u istoj peći, sprovodenjem gasova i 
rude u istom pravcu, prvo potpuno ispeku i 
onda sprovode u istoj peći, u kojoj se prak
tički nalazi ruda, koja se sastoji samo od 
oksida, kroz jednu zonu za sulfatisanje, 
koja ima temperaturu od oko 600° C. U 
toj drugoj zoni stvara se pomoću kontak
ta gasova sa gvozdenim oksidom rude, 
sumporni trioksid i negvozdeui metali ru
de kao cink, bakar, olovo, nikal, kobalt, 
mangan, kadmijum i srebro bivaju pomo
ću sumpornog trioksida prevedeni u sulfa
te. Prema jednom novijem predlogu, do
vodi se isti ishodni materijal u obrtnoj cev
noj peći, pomoću sprovodenja rude i ga
sova u protivstruji, izbegavajući oksidaci

ju negvozdenih metalnih sulfida, na tempe
raturu sulfatisanja n. pr. izgaranjem gvoz
denih sulfida, koji se nalaze u materijalu i 
onda se u svrhu sulfatisanja dodaju u ob
liku praha katalitično dejstvujuće gorljive 
materije kao n. pr. pirit i izgaraju se za o- 
državanje temerature sulfatisanja. Mesto 
pirita mogu se uvoditi u zonu peći za sul
fatisanje i nesulfidne kontaktne supstance 
n. pr. ferioksid zajedno sa gorivom i sum
pornim dioksidom. Svi ti postupci, manje 
ili više su nezgodni, pošto je potreban ve
liki prostor peći za sulfatisanje. Takode ne 
uspeva u svima slučajevima da se tempera
tura sulfatisanja tačno održava, tako da se 
često stvara i gvozdeni sulfat u manjim 
ili većim količinama, ili sulfatisanje negvo
zdenih metala ne uspeva potpuno.

Takode su već upotrebljavani, pri pečenju 
ruda, koje imaju sumpora, kao sredstvo 
za oksidaciju, rastvori natrijevog nitrata 
sa i bez dodataka, i to sredstvo je probi
tačno uvođeno u najfinijoj raspodeh pod 
pritiskom u jednu određenu fazu pečenja 
rude, koja se menjala prema vrsti rude, ko
ja se obraduje, što je n. pr. kod ruda sa 
mnogo pirita uvođenje oksidacionog sred
stva vršeno u prvoj polovini pečenja rude, 
dok je kod ruda sa malo pirita ili kod 
blenda to činjeno pri početku druge treći
ne pečenja.
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Pri tim poznatim postupcima nije bilo 
moguće da se dobije pečen produkt, koji 
nema u sebi gvozdenog sulfata.

Pronalaskom se omogućava, da se te 
mane odstrane. Prema pronalasku upo
trebljava se, za sulfatisanje negvozdenih 
metala a naročito cinka, kadmijuma, bak
ra, olova, isto tako obrtna cevna peć, i 
vodi se računa, da materijal u njoj ima 
temperaturu stvaranja sulfata negvozde
nih metala. Za ubrzavanje sulfatisanja, do
daju se materijalu u finoj raspodeli u zo
nu za sulfatisanje obrtne peći, jako oksi- 
dirajuće tečnosti, kao sumporna kiselina, 
ili rastvori lako raspadljivih sulfata, ili ra
stvori nitrata, i mešavine tih materija. Time 
se postiže, da se stvaranje sulfata vrši brzo 
i potpuno. Zona sulfatisanja može prema 
tome da je kratka i nije više potrebno da 
se toj zoni peći dodaju veće količine to
plote uvođenjem goriva.

U obrtnoj cevnoj peći mogu se radne 
željene temperature kao što je poznato vr
lo tačno udesiti. Time, što se sulfatisanje 
vrši vrlo brzo, omogućuje se sada, da se 
sulfatisanje vodi tako, da se stvaraju samo 
željeni sulfati, a istovremeno se stvaraju 
samo željeni sulfati, a istovremeno se 
praktički potpuno sprečava neželjno stva
ranje sulfata drugih metala. N. pr. može 
bakar, koji se nalazi u ishodnom materi
jalu prevesti potpuno u sulfat, a da se ne 
stvaraju istovremeno gvozdeni sulfati. Po
stizanje toga cilja već je češće pokušava- 
no, ali se u dosada poznatim postupcima 
to nije uspelo odnosno nije se uvek sigur
no uspelo.

U ishodnom materijalu mogu se nala
ziti metali, koje treba sulfatisati u obli
ku sulfida, ili kao mešavine oksida i sul
fida. U materijalu se mogu nalaziti osim 
metala za sulfatisanje i gvozdeni sul
fidi ili gvozdeni oksidi. Prema tome 
da li je materijal pretežno sulfidnog 
ili oksidnog karaktera, upotrebljavaju se 
razne temperature za zagrevanje na tem
peraturu sulfatisanja. Oksidni materijal n. 
pr. zgura od pirita može izvan peći biti za- 
grejan na potrebnu temperaturu uz najpaž- 
Ijiviju poštedu sulfida negvozdenih metala. 
Ali je takođe moguće da se to zagrevanje 
izvede u samoj obrtnoj cevnoj peći na taj 
način, što će se u plašt cevi obrtne peći 
postaviti na poznati način plamenici, tako 
da u prvom delu peći ogrevni gasovi ne
posredno dejstvuju na materijal. Pri tome 
nije potrebno, da se ogrevni gasovi spro
vode kroz zonu za sulfatisanje, šta više 
može peć n. pr. da je na obe čeone strane 
snabdevena odvodima za gas, tako da se

ogrevni gasovi u prvom delu peći sprovode 
u protivpravcu materijala, a gasovi u zoni 
sulfatisanja u istom pravcu sa materijalom.

Naročito unosna prerada preimućstveno 
sulfidnog materijala prema postupku u 
smislu ovog pronalaska, objašnjava se u 
sledečem primeru izvođenja.

Pirit, koji osim cinka može da sadrži još 
i metale kao bakar, kadmijum, olovo, n. 
pr. Megenski pirit, prvo se ispeče u jed
noj obrtnoj cevnoj peći. Obrtna cevna peć 
može na poznati način da bude snabdevena 
prstenovima za nagomilavanje, obrtačima, 
propustima za vazduh raspodeljenim po 
njenoj dužini i sličnim napravama. Pečenje 
se vodi tako, da uglavnom samo gvozdeni 
sulfidi prelaze u okside. Na mestu peći, na 
kome je materijal ispečen da ima dovolj
no mali procenat sumpora, n. pr. sadrži 
još 3—10°/o sumpora ,na kome je tempe
ratura pala na željenu temperaturu za sul
fatisanje, uvodi se u peć koncentrisana 
sumporna kiselina kroz dizne. Tu se mo- 
mentano postiže prevođenje sulfida ne
gvozdenih metala u sulfate, pri čemu top
lota, koja se oslobađa pri stvaranju sulfata 
čini da temperatura u zoni za sulfatisanje 
ostaje konstantna. Cinkov oksid, koji se 
tu nalazi pretvara se n. pr. u ovom slu
čaju u cinkov sulfat.

Gasovi i materijal sprovode se probitač
no u protivstruji kroz obrtnu cevnu peć, 
ali u nekim slučajevima se može primeniti 
i sprovođenje u istoj struji.

Mesto sumporne kiseline mogu se upo- 
trebiti za sulfatisanje i rastvori lako ras
padljivih sulfata, n. pr. koncentrisani ras
tvor gvozdenog sulfata. Slično kao sum
porna kiselina dejstvuju i rastvori nitrata, 
pošto se pomoću raspadanja nitrata u to
ploti sulfidi negvozdenih metala brzo pre
tvaraju u sulfate. U nekim slučajevima, na
ročito kada se radi sa visokim temperatu
rama za sulfatisanje, mogu se uvoditi u 
zonu za sulfatisanje mesto pomenutih teč
nosti i fino usitnjeni čvrsti sulfati n. pr. 
gvozdeni sulfat, pošto se oni raspadaju već 
pri niskoj temperaturi.

Temperatura u zoni stvaranja sulfata 
može ako se to želi da se najtačnije regu- 
liše pomoću poznatih sredstava n. pr. uvo
đenjem vazduha, i drugih gasova na po
godnim mestima te zone.

Patentni z a h t ev i:
1. Postupak za sulfatisanje negvozdenih 

metala, kao što je cink, kadmijum, bakar, 
olovo, koji se nalaze u rudama ili topio- 
ničkim proizvodima n. pr. u piritima ili u 
piritnoj zguri, pomoću oksidišućeg zagre-



vanja u prisustvu materija, koje sadrže ili 
stvaraju sumporni trioksid, naznačen time, 
što se upotrebljuju jako oksidišuće tečno
sti, koje sadrže ili stvaraju sumporni tri
oksid kao sumporna kiselina, rastvori lako 
raspadljivih sulfata, ili nitrata ili čvrste ma
terije, koje se lako raspadaju na visokoj 
temperaturi sulfatisanja n. pr. gvozdeni sul
fat ili mešavine tih materija i što se te 
materije dodaju materijalu u zoni za sul- 
fatisanje jedne obrtne cevne peći.

2. Postupak prema zahtevu 1 kod ishod- 
nog materijala koji sadrži gvozdeni sulfid 
n. pr. na Megenski pirit, naznačen time, 
što se materijal u obrtoj cevnoj peći, pošto 
su ispečeni gvozdeni sulfidi do sadržine

sumpora u materijalu od 3—10°/o, dovodi 
na temperaturu sulfatisanja, probitačno 
sprovodeći materijal i gas u protivpravci- 
rna.

3. Postupak prema zahtevu 1 kod mate
rijala, koji sadrži gvozdeni oksid, n. pr. 
piritnu zguru, naznačen time, što se mate- 
nijal dovodi na temperaturu sulfatisanja, iz
van peći ili u prvom delu cevne obrtne pe
ći, neposrednim grejanjem.

4. Postupak prema zahtevu 3, naznačen 
time, što se pri grejanju u obrtnoj cevnoj 
peći u zoni zagrevanja sprovode ogrevni 
gasovi u protiv pravcu materijala, a u zoni 
sulfatisanja gasovi se sprovode u istom 
pravcu sa materijalom.




