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Predmet pronalaska je poslupak za ob-
radivanje vlaknatih materija u obliku sirove
robe, konaca, golovih tkanina i tome sl., ili
sliénih materija, sa fecnoslima u cilju bele-
nja, pranja, bojenja ili za druge svrhe. Pri
tome je kako je poznato, vrlo tesko posli-
¢i pomocu lecnosli za poslupanje savrSeno
jednakomerno poslupanje sa malerijom, u
svim njenim delovima, posto ova (lecnost),
usled otpora koji se njoj suprostavlija na-
rocito kod gu$c¢e malerije, ima lendencu
da za svoje prodiranje izabere prednosno
mesta manjeg olpora, kao §to je slucaj na
pr. kod upotrebe robe u komadima i lo na
mestima gde se na pr. pojedinaéni pakungi
saslaju, lako da se ovde obrazuju kanali,
kroz koje si te¢nost trazi pul. Jednakomer-
no postupanje ne oleZzava se samo lime,
ve¢ u vecini slucajeva, narocito ako se ra-
di sa tecnostima Cija sadrzina na aktivnoj
substanci, na pr. usled raspadanja, sraz-
merno naglo opada, usled premalene brzi-
ne, kojom tec¢nost prodire kroz celi sloj
mase, narocilo kod cvrstih pakunga i veli-
kih srazmera prostora u kojem se vrsi po-
stupanje, tako da rasivor dok stigne na
kraj sloja nema vise dovoljnu jacinu, da bi
na ovde ulezajene delove proizveo isto
dejstvo, kao na pocetku.

To se narocito oseca pri belenju tekstil-
ne robe sa rastvorima peroksida, kod koiih
je s obzirom na njihovu srazmerno laku ra-
stvarljivost odn. brzo izdvajanje kiseonika
nuzno, da se proces posltupanja izvrSi u Sto

Vazi od 1. marta 1929,

kracem vremenu. Kod rastvora ove vrs'e
javlja se jo§ narocifo i fa teSkoca, da se
kiseonik, koji nije upotrebljen pri sivarnom
poslupku belenja gubi u obliku gasa, koji
se sakuplja u naborima tkanja odn. ispod
pojedinacnih slojeva malerije, tako da ne
obrazuje samo jednu daljnu zapreku za pro-
diranje tecnosli, ve¢ spretava pristup teé-
nosti u i iznad loga lezeée delove tkanine,
bez obzira na neprijatnosti, koje naslaju
ovim sakupljanjem gasa, koje se javlja u
obliku veceg ili manjeg lezajenja robe i
poveéanjem pritiska u sudu, u kojem se
vr§i poslupanje.

. Ovom nedostatku provodenja teénosli,
koje se ne vrsi dosta brzo i jednakomer-
no pridolazi jos nedostatak, koji je skop-
¢an sa nejednakom temperaturom u raznim
delovima obradivanog (postupanog) mate-
rijala, ili na pr. sa poviSenom temperatu-
rom ulazeceg rastvora, koji ne prolice do-
voljino brzo i jednakomerno.

Da bi se postiglo poboljsano dejstvo po-
kusalo se ve¢, podvrgnuli materijal jednom
ponovnom postupanju sasveZim raslvorom,
ili ponovnom postupanju sa istim ra-
slvorom iza izvrSenog prepakovanja, ili se
pakovanje ve¢ od pocelka vrsilo slabije.
Time se ali znalno smanjuje kapacitel po-
strojenja, a znatno se povecavaju troskovi
postrojenja, materijala i rada, koji su pre
toga bili samo jednostruki.

Svi ovi nedostaci odstranjeni su s uspe-
hom pomocu predlezec¢eg pronalaska time,
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da se malerijal za postupanje podvrgne
dejstvu suproino upravljenih, i preko cele
matarije priblizno jednakomerno raspode-
ljenih, prednosno horizonlalnih slruja, u
danom slutaju uz sadejsivovanje daljnih
siruja teénosli, koje su na ove upravljene
u llﬂl’"lﬂ]!lﬂln sSmertl.

Na nacrlu predo¢en je primeri¢ni oblik
izvodenja jedne naprave, koja je pogodna
za izvodenje postupka u smislu pronalaska
pa je u sl. 1 predocen sud za postupanje
u pogledu od napred, sa kojega je prednji
zid delimi¢no uklonjen; sl. 2 predocava
horizontalni presek prema liniji A B sl 1,
a sl. 3 predocava odgovarajuci presek sa
malo izmenjenim privodom teénosti.

U sl. 1 je 20 sud za posiupanje, koji je
napunjen na poznalli naéin sa malerijalom,
koji se postupa, a koji je smesSlen iznad
na dnu rasporedene perforirane umetajuce
ploce 25,1 koji (materijal) dosize prednos-
no do iznad gornjeg kraja cevi 12, a ovaj
sud snabdeven je na pr. na najnizoj tacci
zaokrugljenog dna sa odvodnom cevi 1. 4
je crpka; kojoj se dovodi teénost za postu-
panje iz udubljenog dela dna 18 suda 20,
pomoc¢u vodova 1 i 3. Ispraznjavanje suda
20 moze se izvrsiti kroz slavinu 2 i cev
19 preko cevi 1. 5 je aparal, koji sluzi na
poznati nacin za zagrevanje te¢nosti, a ovo-
me se aparatu dovodi tecnosl pomocu crp-
ke 4 preko voda 26, iz kojega se dalje
vodi preko voda 6 ka slavinama 7 i 9. Na
slavinu 7 prikljucen je razdelioc tecnosli
8, koji je smesten u gornjem delu suda za
postupanje, u obliku na pr. jedne ili vise
cevi pogodnog oblika i rasporeda, ili cev-
ne spiral ili tome sl., iz koje se vr&i izlaz
te¢nosti prednosno na donjoj strani na pr.
krozmnogobrojne otvore, kojisu jednakomer-
no raspodeljenipreko celog preseka ukoje-
mu senalazitec¢nosl. Slavina9regulie pristup
tecnosti ka cevi 10, koja je na donjem kraju
snabdevena ograncima, koji se mogu requli-
sati slavinama 11, 14 i 22, Slavina 11 posredu-
je. preko prsienaste razdelne cevi 13 pri-
stup tecnosti ka cevima 12, koje su smes-
tene na unulrasnjoj steni suda za poslupa-
nje i to u vertikalnom polozaju i prednos-
no na jednakom odslojanju, a ove cevi 12
snabdevene su sa mnogobrojnim izlaznim
otvorima. Slavina 14 je u vezi preko cevi
15 sa verlikalnom cevi 16, koja je smeste-
ns u unutrasnjosti suda, prednosno u nje-
govoj osi, koja je isto ili po celoj svojoj
duzini, ili samo delimiéno, snabdevena sa
na sve slrane opravljenim mnogobrojnim
izlaznim olvorima ili ima narociti razdelni
nastavak 17, ¢ije su stene celishodno pro-
buSane, porozne, ili na drugi koji nacin
propustljive za te¢nost, da bi se na pogo-
dan nadin postiglo jednakomerno razdelji-

vanje lacnosli, a u danom slucaju se mogu
upoirebljavali i druga razdelna sredstva kao
na pr. Zicana mreza i tome sl. Slavina 22 spaja
vod 10 s jedne strane sa crpkom 4, a s
druge strane sa vodom 3 preko slavine 24.

Pomoc¢u opisane naprave moZe se po-
slupana materija podvréi na razlicito dej-
stvjuéi nacin istovremenom ili uzastopnom
uticaju razlicilo upravljenih lec¢nih struja,
narocito takovih, koje se na pr. od razdel-
ne cevi 16, 17 protezu vertikalno na slenu
suda, ili takovih, koje su upravljene sa ste-
ne suda odn. cevi 12 prema unutradnjosli
odn. prema osi suda. Nekoliko ovako mo-
gucih vezivanja opisano je na pr. u sle-
decem:

Zalvore li se na pr. slavine 7, 14 i 22 a
olvore 9 i 11, lo se uvodi u sud za poslu-
panje preko voda 10 i cevi 11 sva iz gre-
juteg aparata 5 izlazeca teénost. Otlvori li
se na meslo slavine 11, slavina 14, lo u
razdelnoj cevi 16, 17 naslaje izlazenje leé-
nosti u obrnutom smeru, prema sleni suda.
Ako su obe slavine 11 i 14 otvorene, io
tecnost tece kako kroz cev 16, 17 tako i
kroz cevi 12 obrazujuci pri tome suproino
upravljene, horizontalne naric¢ito dejstvuju-
ce slruje.

Ako su slavine 9 i 11 i 24 zalvorene, a
7, 14 i 22 otvorene, to se pomocu crpke
odvodi teénost iz razdelne cevi 16, 17, pa
se opet privodi u sud, od gore, kroz raz-
delnu cev 8, obrazujuéi pri tome verlikalno
strujanje. Ako su naprotiv slavine 7, 14, 22
zalvorene, a 9, 11 i 24 olvorene fo se lec-
nost odvodi iz suda, sa njegovog dna, pa
se u njega opel uvodi kroz posirane cevi
12. Ako su na mesto toga slavine 7, 11 i 22
zatvorene a 9, 14 i 24 otvorene, to se isto
te¢nost oduzima sa dna suda, ali se ovo-
me opet privodi kroz srednju razdelnu cev
16, 17. Na ovaj nacin moZe se pomocu
pogodnog podesavanja slavina proizvesli
jos razlicite vrste vodenja i razdeljivanja
razli¢ito upravljenih te&nih struja, ¢&iji se
srazmer koli¢ina da jo$ i dalje, na opisani
ili na koji pogodni nacin, regulisati u 3i-
rokim granicama pomocu rasporedenih sla-
vina ili drugih regulirajué¢ih organa. Tako
se na pr. moZe teénost ispustali i kroz
cev 12, ili islovremeno kroz ove i kroz
srednju cev 16, 17 pa se opel moze privo-
diti na pr. kroz gornju razdelnu cev 8 i
tome sl.

U opste su dakle radne moguénosti, ko-
je su dane opisanom napravom okarakte-
risane time, da se te¢nost kroz sve na su-
du 20 rasporedene organe odvodne cevi1,
u proizvoljnom sastavu, pojedinaéno ili za-
jedno, istovremeno ili postupno, i u svakoj
srazmeri koli¢ina — moze puslili da islice
ili da utice, tako da gibanje te¢nosti u ver-



likalnom smeru preovladuje gibanje le€no-
sli u horizontalnom smeru ili obrnulo.

Sl. 2 pokazuje nacin rasporedivanja iz-
laznih olvora na vertikalnim cevima 12, pri
¢emu se isticanje tec¢nosti iz ovih cevi vrsi
u posiranom smeru, unular jednog ugla
prema steni suda, odn. ka njegovoj tangenti
na doticnom mestu, a najpovoljnija velici-
na ovog ugla iznosi oko 30”, koja je u
ostalom zavisna od radnih uslova pojedinih
slucajeva, a narocito od promera suda za
poslupanje, od vrsle i od pakovanja postu-
panog materijala i tome sl. opiti su naime
pokazali, da je u vecini slucajeva bolje, da
se tecnost iz ovih cevi ne pusta u vertikal-
nom ve¢ u malo kosom smeru na stenu
suda, kako je predoceno u sl. 2, jer ako
se pusti da te¢nosi izlazi vertikalno na ste-
nu suda, lo onda postupani materijal ima
fendencu da se uz pomoc sliruje otisne od
stene, tako da se ovde obrazuje jedan me-
duproslor, kojim jedan deo le¢nosti najkra-
¢im pulem dospeva na dno suda, tako da
ne sudeluje pri postupanju malerijala. Ova
vrlo Skodljiva pojava odstranjuje se kosim
i jednostavnim rasporedivanjem izlaznih of-
vora na odgovarajuéim cevima. Jedno dru-
go sredstvo, kojim se odstranjuje takovo
nepovolino odmicanje materije, pri upotre-
bi radialno prema unulra upravljenih struja
sastoji se u tome, da se smer strujanja me-
nja L. j. da se, ako je slruja bila jedno
vreme upravljena u smeru od napolje pre-
ma unulra, menja za vreme sledece vre-
menske periode, tako da se na masu ulice
impulsom gibanja, koji je suprotan pret-
hodnom.

U sl. 3 je predocen jedan oblik izvode-
nja, kod kojeg se vrdi izlaz teénosli iz ce-
vi 12, prema unulrasnjosti suda u svim
smerovima. Ovaj oblik je koristan narocito
za sudove velikog promera, ili kod narodci-
to tesno zapakovane robe.

U opisanoj napravi su u danom slucaju
istovremzno moguéa Iri smera slrujanja
i to:

1) Verlikalno, od gore na dole,

2) Horizontalno, iz unutradnjosti prema
stenama i

3) Horizontalno, od slene prema unulra-
Snjosti.

Kao vrlo korisno pokazalo se strujanje,
koje je upravljeno iz unulraSnjosli prema
stenama pri Cemu se fecnost privodi cevi-
ma 16, 17, a polpuno ili delimiéno odvodi
opet kroz cev 12, gde se u danom slucaju
S vremena na vreme, menja smer strujanja,
uz, ili bez sudelovanja vertikalno upravlje-
nih slruja.

To ima svoj uzrok na pr. u tome, Sto
postupani materijal biva pritiskivan strujom

o slene posude, Cime se sprecava ne sa-
mo gore pomenulo obrazovanje kanala duz
stene posude veé se istovremeno izvrSuje
i povoljno popustanje (Auflockerung) mase
iz. unufraSnjosti prema napolje, a fime se
postize bolje i ubrzanije prodiranje teéno-
sti, Sto je narocilo vazno pri upolrebi ras-
padajucih se rastvora, kao na pr. rastvora
peroksida.

Naroé&jio dobri rezultait postigli su se,
kada se tec¢nost privodila postupanoj mate-
riji istovremeno iz unulrasnjosti (kroz vod
16, 18) i iznapolja (kroz cev 12), upolreb-
ljuju¢i prednosno istovremeno i vertikalno
strujanje te¢nosti, obrazovano gornjim raz-
deliocem tecnosli 8, pri cemu se odvode-
nje lecnosli vréi sa dna suda.

Sto se lice broja i rasporeda cevi 12,
to ¢e se upravljali u prvom redu prema
narocito danim odnosima odn. radnim uslo-
vima na pr. i prema fome, da li su cevi
(prema sl. 2) snabdevene samo sa posiran-
ce, ili (prema sl. 3) na pr. sa radialno
upravljenim ‘izlaznim otvorima.

Islo tako mogu se primeniti — na mesio
na nacrtu predocenih ravnih i vertikalnih
cevi i drugi oblici cevi na pr. prslena-
sfo ili zmijaslo savijene cevi snabdevene
sa odgovarajuce rasporedenim izlaznim ol-
vorima, a i privodenje tecnosfi sa periferi-
je suda moze se vrsiti i pomocéu proizvolj-
nih drugih organa na pr. kroz jednu unut-
rasnju stenu snabdevenu izlaznim otvorima
koja je prema spoljaSnjoj steni suda kon-
cenfricno rasporedena odn. kroz medupro-
slor, koji je obrazovan izmedu obih stena.
Moze se ali islovremeno rasporediti i dva
ili viSe sislema na pr. vertikalnih cevi, kod
kojih su izlazni otvori naizmeni¢no raspo-
poredeni u suprolnim pravcima tako da
se lecnost pusta najpe kroz jedan sistem
cevi u jednom pravecu, a zatim kroz drugi
sistem cevi u drugom praveu, da bi se
sprecilo eventualno posirano dejstvo jedne
ili druge struje. Isto tako se i privodenje
le€nosli u unulfrasnjost suda moze vrgifi na
mesto sa jednom srednjom razdelom cevi
16, 17 i kroz viSe, na pr. preho horizon-
talnog preseka suda raspodeljenih cevi ili
tome sl.

U danom slu¢aju moze se teénost upus-
lali u sud i od dole na pr. kroz cev 16,
17 ili 12, pojedinacno, istovremeno ili pos-
tupno, pa se isla moze opel u svakoj sraz-
meri kolicina opet dovodili. Ako se zeli,
da se tecnosl odvodi sa gornjeg kraja su-
da, to se rasporeduje, kako je to crlicama
oznaCeno jedna cev 28, koja iza slavine
29 usti u vod 3. Za poslupanje u pojedinim
slucajevima biée u prvom redu uvek me-
rodavno vrsta i pakovanje postupane robe,



kao i vrsta poslupane te¢nosti, bez obzira
na dimenzije suda za poslupanje.

Kod oblika izvodenja naprave predocenog
na sl. 4 snabdeven je sud 20 u gornjem
delu sa jednom ili viSe na pr. po periferiji
suda jednakomerno rasporedenim cevima
27 ili odgovaraju¢im organima za odvode-
nje tecnosti za postupanje, ¢ime se znalno
povecava broj radnih mogucénosti, jer se
kod ovog rasporeda moze lecnost odvo-
diti na pr. kako kroz donju odvodnu cev
1, tako istovremeno i kroz gornju odvodnu
cev ili odvodne cevi, a osim loga moze se
te€nost nakon odgovarajuceg podesanja sla-
vina spojnih vodova kako se lo bez dalj-
njega vidi iz sl. 4 privoditi na mesto kroz
razdelioc 8, ili iznapolja kroz ovaj i kroz
cevi,koje surasporedene u gornjemdelu suda.
Kod jednog ovakvog rasporeda moZe pre-
ma prilikama gornji razdelioc 8 bili suvisan,
narocilo ako su pomenute privodne i od-
vodne cevi za lecnosli jednakomerno ras-
-sporedene po periferiji u gornjem delu suda,
tako da se vr3i jednakomerno pristrujavanje
i odstrujavanje po celom obodu suda za po-
stupanje.

Prema tome nisu pojedina¢ni rasporedi
i izvodenja u okviru zamisli pronalaska ni
u kom sludaju ograni¢eni samo na oblike
izvodenja, koji nisu narocilo predoceni na
nacriu samo radi primera, Narocilo nisu ni
poslupak ni naprava u smislu pronalaska za-
visni od upotrebe u sl. 1 predocenog greja-
¢eg aparata 5, ili crpke 4, ve¢ se optok
te¢nosti moze vrsili sa ili bez zagrevanja
pomocéu svake druge pogodne transportne
naprave koja dejsivuje na pr. kao neka vr-
sta injeklora. Isto se tako moze radili u ol-
vorenim i zatvorenim sudovima, kod obi-
¢nog, ili umanjenog pritiska, veé prema
vrsti postupanog malerijala, ili prema vrsti
te¢nosti za postupanje.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za obradivanje vlaknatog ma-
ferijala, tekstilne robe ili tome sl. u jednom
sudu sa tecnostima, na pr. u cilju belenja
pranja, bojenja ili tome sl.,, naznacen lime,
Sto se na materijal pusta da dejstvuju su-
protno upravljene ili priblizno suprofno up-
ravljene, prednosno horizontalno upravljene
siruje lecnosli saslavljene iz vise pramenova
proizvedenih celishodno iz preko celog pre-
seka lecnosti jednakomerno rasporedenih
izlaznih otvora, narocito tako, da su siruje
upravljene iz unuftradnjosli, prednosno iz
sredine suda za posltupanje, prema napolje,
a s druge sirane iznapolja prema unulra
na pr. prema sredini suda.

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
.da se dejsivovanje suprotno ili priblizno su-
-urotno upravljenih struja vrsi islovremeno.

3. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznaéen
lime, da se istovremeno ili naizmeni¢no u
proizvoljnim vremenskim razmacima sa is-
tovremenim ili postupnim dejstvom suprot-
no ili priblizno suprotno dejstvujucih, pred-
nosno horizontalno upravljenih struja, pri-
menjuje jos ka ovima i verlikalne predno-
sno od gore na dole upravljene slruje, koje
su proizvedene isto od jednoga silema iz-
laznih olvora, koji je naprimer rasporeden
jednakomerno preko horizonlalnog preseka
tecnosti

4. Poslupak po zahlevu 1—3, naznacen
time, da se u unulrasnjosti sa postupanim
malerijalom napunjenog na pr. cilindriénog
suda, proizvode slruje, pomoéu u sredini
suda ili na vis5e mesta u unulrasnjosli istloga
predvidenih izlaznih olvora, koje su uprav-
liene u smeru prema napolje na pr. radial-
no prema napolje, a istovremeno ili uza-
stopno sa ovim da se proizvode struje u-
pravljene prema unulra na pr. radialno pre-
ma unulra, pomocu na unulrasnjoj steni suda
rasporedenih izlaznih otvora,

5. Poslupak po zahlevu 4 naznacen lime,
da prema unufra upravljene siruje nisu up-
ravljene pod pravim uglom na stenu suda,
ve¢ da su upravljene pod pogodnim prema
tangenti na doticnom mestu suda, predno-
sno pod jednim uglom od po prilici 30.

6. Postupak po zahtevu 4 i 5 naznacena
lime, da se osim horizonlalno upravljenih
struja proizvode islovremeno ili u proiz-
volinoj smeni sa ovima jo$ i verlikalne, na-
rocilo od gore na dole upravljene slruje,
na pr. pomocu na gornjem delu suda ce-
lishodno preko celog preseka suda jedna-
komerno rasporedenih izlaznih olvora.

7. Poslupak po zahlevu 1—6 naznacen
time, da se brzine i koli¢ine teénosli, koja
struji u raznim smerovima sasma ili deli-
mi¢no razlicno dimenzionisu, prednosno
tako da se regulisanje vr3i pomodéu svih
ili pojedinacnih, razlicilim proizvodnim or-
ganima ili grupama privodnih organa pre-
duklju¢enih regulacionih naprve, kao sla-
vina i tome sl

8. Naprava za izvodenje postupaka po
zahtevima 1—7 naznacena lime, 5lo je jedan
na pr. cilindricni sud za postupanje koji
ima prednosno perforirani ulozak na dnu,
za polaganje poslupanog materijala, a na
dnu i na gornjem kraju jednu ili vise cevi
za dovodenje i odvodenje tecnosli, snab-
deven sa prednosno u sredini suda smes-
fenim unaokolo sa izlaznim ofvorima snab-
devenim razdeliocem te¢nosli, ili sa dva ili
viSe takvih razdelioca teénosti na pr. sa po
horizontalnom preseku suda raspodeljenim
cevima, i da je laj sud snabdeven dalje sa
organima za privodenje teénosti od postrane
stene suda, na pr. sa ravnim cevima, koje su



smestene verlikalno uz stenu sudas, a koje
mogu imati oblik prsiena, zmijastih zavojaka
i tome sl

9. Naprava po zahtevu 8 naznacena lime,
da je radi raspodeljivanja fecnosti predvi-
den na srednjoj razdelnoj ceviili srednjim
razdelnim cevima jedan narocili naslavak,
sa izbudenim ili poroznim ili inace za teé-
nost propuslljivim stenama, upolrebljujuci
u danom sluéaju i druga sredstva za raz-
deljivanje tecnosli, kao na pr. zi¢anu mrezu.

10. Naprava po zahtevu 8 i 9 naznacena
lime, da su razdelni organi, koji su pred-
videni na sleni suda, na pr. verlikalne cevi,
snabdeveni samo na jednoj slirani odn. sa
u jednome smeru prema sleni suda uprav-
ljenim izlaznim otvorima, tako da se izla-
zenje le¢nosli moze vrditi samo unutar
jednoga ka tangenti na doticnom mesiu
suda, odredenoga ugla, prednosno unutar
jednoga ugla od po prilici 30"

11. Naprava po zahtevima 8 —10 nazna-
Zena lime, da su na prostranoj sirani suda
predvidena dva sistema razdelnih organa,
snabdevenih sa posirance upravljenim iz-

laznim olvorima, pri ¢emu su izlazni olvori
jednog sislema upravljeni suproino prema
steni suda, od izlaznog otvora drugog si-
slema.

12. Naprava po zahtevu 11 naznacena
time da su na prostranoj steni suda pred-
videne jednako ili nejednakomerno ras-
podeljene vertikalne cevi, snabdevene sa
izlaznim otvorima, koji su neizmeni¢no up-
ravljeni u suprolnom smeru.

13. Naprava po zahtevu 8—12, naznacena
fime, da su osim privodnih organa za pro-
izvodenje horizontalnih struja, predvideni
u gornjem delu, prednosno na gornjem
kraju suda, organi, na pr. cevi, prslenaste
cevi, cevne spirale i tome sl. snabdevene
sa izlaznim oftvorima.

14. Naprava po zahtevima 813, nazna-
cena time, da su privodi ka privodnim
i odvodnim organima tecnosti snabdeveni
svi ili pojedinac¢no sa regulacionim ventilima
ili drugim zatvornim ili reguliSu¢im orga-
nima, radi regulisanja i rasdeljivanja pri-
vodenih i odvodenih koli¢ina tecnosti.
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