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Predmet pronalasak je postupak za
fabrikaciju cevi od asfalta i armiranog
cementa.

Prilozene slike od | do 13, delom 3e-
maticke, omogucdi¢e pracenje opisa raznih
faza ovog postupka.

Najpre se, slika 1, oko jednog istegljivog
valjka 1, ili nesto malo konicéne cevi |,
obrazuje prva cev od asfalta, bituma ili
ma kog drugog sliénog materijala, bilo
potapanjem ovog valjka prethodno pokri-
venog jednim listom impregnirane hartije
ili zasiéene asfaltoin, bitumom, Skriljastim
uliem, katranomi t. d., u rastoplien asfalt,
bilo prelivanjem, polaganiem ili prostira-
njem jednog ili vise slojeva rastoplienog
asfalta oko ovog valka, bilo valjajuci
valjak po sloju asfalta, prethodno razma-
zanog po ravnom postolju, koji se pomoéu
pare. tople vode ili glasnih grejalica ili 1:a
kojim drugim srestvom odrzava na odgo-
varajucoj temperaturi. Valjanjem se ovaj
asfalt namota oko valika, pa se sastavak
glacéa vrelim gvozdiem, da bi se slepio,
dodajudi ili ne asfalta. MozZe_se sipati ili
razmazali po valiku prvi sloj ili red smese
istoplienog asfalta, koja sadrzi kreénjaka,
peska i t. d. ili poloziti prvi sloj toplog
asfallskog praha ili prvi sloj asfaltskog be-
tona, sastavljenog od sicusnih delova
porfira, belutka i t. d.. peska i asfalta.
Ovaj asfaltni prah ili ovaj beton nabija
se i glada podesenim toplim orudjem, il
hladnim, da bi mu se dala debljina. koja
se hoce. Ovaj prvi sloj asfalinog praha ili

asfaliskog belona prianja samo vrlo malo
za hartiju ili izolatorsku materiju, name=
stenu na valjku, i, zavisno od srazmere,
u kojoi ulezi asfalt u smesu, moze se ¢ak
proci i bez ove izolatorske materije. Zatim
se po ovom prvom sloju polaze drugi sloj
asfalta bogatijeg bilumom, pa se sve to
valia, ako se zZeli, pv ravnom postolju 8,
slika 3. grejanom ili ne, dajuéi kalibar
debljini pomoc¢u prstenova 9 ma kakva
oblika, uglavljenim na krajevima valjka.
Isto tako se moze sipati, ili poloziti, ili
valjati samo jedan sloj neprobojnog as-
falta. Valjanje moze biti zamenjeno gla-
c¢anjem, podeSenim orudjem ili trljanjem
gvozdjem grejanim ili pregrejanim. Oko
ove aslaltske cevi 2, namesta se izvestan
broj gvozdenih ili celi¢nih Sipaka 3, slika
1, paralelno osovini cevi. Za ovu svrhu
se ove sipke prethodno namestaju u alke,
nadinjene na odgovaraju¢em rasiojanju na
malim transverzalnim gvozdenim Zicama,
dovoljno je zatim privezati kraj zica oko
cevi, da bi se Sipke u jednom mahu met-
nule oko cevi. Ove uzduzne sipke obra-
zovace generairise cevi, koja se gradi.
Zatim se valja asfaltna cev, snabdevena
ovim Sipkama, po grejanom ravnom po-
stolju po kome se je rasprostro jedan sloj
sljunka ili otpadaka od ivrda kamena,
lave, koksa. zgure i t. d., 4, slika 1. Isto
se tako mogu sejati ili poloziti ova zrna,
prethodno zagrejana, po cevi bilo rukom
bilo aparatom, prestavljenim na sl. 12 i 13.
Ovi Ssljunci ili ovi komadi kamena tako
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zagrejani, prodiru delom u spoljasni deo
asfaltne cevi 2 izmedju uzduznih eli¢nih
sipaka 3 i posle rasladjenja prijanjaju jako
za asfalt, pa kako je se vodilo racuna da
se dodasnova debljina pretenova 9, slika
3, na krajevima valka, ili da se zamene
prstenovi,; koji su posluzili da da dadu
kalibar debljini asfalta drugim prstenovima
koji imaju debljinu asfalta uvecanu de-
bliinom sloja kamena i §ljunka. stvara se
tako, valianjem, asfaltna cev snabdevena
sljunkom ili kamenom. ¢é&ija je spolja po-
vréina savrseno cilendricna. Rashladjuie
se zalivaniem. Zamenjuju se prstenovi
dealjine ili se dodaje nova debljina prste-
nova 9 i postavlja se cev na dva nosaca
od kojih svaki ima po dva tockica 12,
slika 4, sa valjanjem preko kuglica ili bez
valjanja, na kojim tocki¢cima podivaju pr-
tenovi debljine cevi. Pomenuli prstenovi 9
mogu imati u toj svrsi jedan zljeb 10,
slika 3, u kome se okredu tockici. Cev se
okreée bilo rukom pomocu ruécice ili tocka
bilo mehanicki kao 3to prestavlja slika 8,
pa se preko nje namota celicna ili gvoz-
dena Zica 5, ¢&iji su presek i rastojanje
zavojaka izracunati lako, da bi se odu-
prli unutrasnjem pritisku, koji cev ima da
izdrzi.

Posle namotavanja zavojaka od celicne ili
gvozdene zice, polaze se na cev prvi sloj
cista cementa ili vrlo redak cemenini malter,
ili se cev potapa u éist cemert ili vrlo redak
cementni malter, pa se zatim vlazna cev valja
po ravnom postolju posutom slojem cementa
suvo izmesanog s peskom ili po sloju cement-
nog maltera vrlo gusto napravljenog. Cemenini
malter 6 prianja za zavojke celiéne Zice i zrna
peska i kamena i prodire u medjuorostore i
praznine ovih zrna do sloja asfalta. Debljina
sloja maltera i savriena spoljna cilindriénost
cevi, su slrogo odredjene prstenovima deb-
ljine. Pusti se da se maller malo stegne pa
se dignu prstenovi 9 i izvude se valjak ili
cev 1, koja je sluzila kao jezgro. Kako se
unulrasnji sloj asfalta stvrdnjava vrlo brzo
rashladjiivanjem, za vreme dok se zaliva ka-
men i dok se valja po cementom malteru,
izvlacenje valika ili cevi. koja je .sluzila za
jezgro moze se izvrsiti vrlo brzo. [sto se tako
moze prethodno razastrti sloj cementnog mal-
tera po platnu od kaucuka ili obi¢nom, ili
po linoneumu, ili po listu ma kakve gipke
materije 7, slika 2, valjajuéi cev snabdevenu
kamenjem i zavojcima po ovom sloju mal-
tera, platno 7 prijanja za cemenini malter i
pomaZe mu da se odrzi oko cevi. Ovo se
platno skine ¢im_ malter sam po sebi prione
za cev. MoZe se jos ovim plainom, snabde-
venim cemeninim malterom, obaviti cev, snab-
devena kamenjem i zavojcima i valjali po rav-
nom postolju 8 ili nabijati cilinderom 13, sl. 4.

U mesto Sto se uzduZne c&elicne Sipke 3
postavljaju direktno po asfaltnoj cevi, pre me-
tanja zrna §ljunka ili kamena 4, moze se
asfallna cev s valjkom, snabdevena prsteno-
vima podesene debljine, valjati po grejanom
ravnom postolju, posutom slojem zrna od
§ljunka ili kamenja, ili jos dok valjak po-
¢iva preko prstenova debljine na tocki¢ima
12, slika 4, mogu se sejali ili polagali po
asfaltnoj cevi rukom ili aparatom, slike 12 i
13. Ova ugrejana zrna sljunka ili kamenije.
Njihova toplota topli delimicno asfall, te se
u njoj malo zariju a posle rashladjenja pri-
piju se jako za ovaj asfalt. Zaliva se i posle
toga polaze prvi sloj cementnog maltera 11,
slika 4. po ovim zrnima §ljunka ili kamena
i nabija se malter u dve Supljine izmedju
sljunjka ili kamenja do asfaltnog sloja. Ovaj
sloj maltera valja se po ravnom postolju, ili
se polaze po samom valjku cilinderom 13,
slika 4, ili aparatom, slike 12 i 13, da bi se
izlednadio, pa se zalim namestaju uzduzne
sipke ili generatrise 3, slike 4, privezane prel-
hodno na pogodnom rastojanju za transver-
zalne gvozdene Zice, pa se ove zice zavezu
oko cevi. Zatim se polaze i valja ili tanji nov
sloj cemeninog maltera napravljenog suvo ili
vilo gustog izmedju Sipki 3. Pusli se malo da
se ovaj maller ako je polrebno slegne, pa se
zalim namotava rukom ili mehanicki celi¢na
zica u zavojke b, koje sacinjavaju direkirise
cevi.- Zatim se valja ili polaZe i tanji nov sloj
cementnog mallera 6. Prirodno je, da se moze
postaviti nova serija Sipki ili generalrisa, za-
tim sloj cementnog maltera 6, zatim okovati
novim zavojcima celicne zice 5, koji se pre-
vlace cementnim mallerom, pa se ovaj lami-
nira iti se valja, i naslavili lako pojacavanje
cevi sa toliko 8ipki ili generatrisa 3 i zavo-
jaka ili direklrisa 5, pokrivenim naizmenicno
novim slojevima cementnog maltera 6, kako
bi se cevi dali otpornost. koja se Zeli. Isto
se tako mogu umetnuti novi slojevi asfalta i
sljunka, ako se to zeli, izmedju slojeva ar-
miranog cemenia.

Za vreme ovih raznih radnji postupno
se zamenjuju prstenovi debljine 9, ili im
se domecu novi, da bi cilinder za tanjenje
13 (ili ravno postavlje 8), valjaju¢i se po
ovim prstenovima, mogao dati kalibar deb-
liini raznim slojevima cementnog mallera
i osigurati savrieno sredjwanje zavojaka
ili direktrisa cevi kao i savrsena cilindrié-
nost spoljasnosti svrene cevi. Za pola-
ganje toplog §ljunka i cementnog maltera,
mozZe se posluziti i sa aparatom 12 i 13.
Valjak se izvladéi éim je cev dovolino
évrsta, da se ne spljosne.

Za rasprostiranje po valiku jednog sloja
istog asfalta ili bogatog bilumom u slu¢aju
jednog sloja asfalta, ili za rasprostiranje
drugog sloja asfalta, po prvom sloju as-



falthog praha ili asfaltnog betona, u slu-
¢aju cevi sa vise slojeva, moZe se isto
tako posluziti céetkom grejanom eleklrici-
tetom, ili ma kojim drugim srestvom, koja
odrzava asfall topao za vreme rasprosti-
ranja.

Da se uzduZne sipke aparature ili gene-
ralrise cevi postave brzo oko jezura od
asfalta, snabdevene ili ne, sljunkom i ce-
mentnim malterom, upotrebljava se naro-
¢iti postupak u ovome: uévrste se duz jed-
nog nusacéa 44, slika 10., krajevi Sipki 45
odgovarajuceg precnika, na istom rastoja-
nju jedna od druge, na kome c¢e genera-
trise biti, kad budu namestene oko cevi.
Uzme se zica od mekana gvozdja ili me-
kana celika 46 i protura se oko ovih kra-
jeva Sipki, pravec¢i zavojak 47 pri svakom
susrelu sa sipkom. lzvuku se ove Zice sa
zavojnicima i u njth se umetnu Sipke ili
generatrise 48, slika 11. Tako se dobija
metalno platno, predstavljeno na sl. 11, i
ono se namesla izjedna oko jezgra. Isto
se tako moze dobiti isto metalno platno
postavljajuéi Sipke paralelno u zareze, na-
¢injene na ogovajucem rastojanju po le-
njirima i praveci zavojke 47 nepusredno na
sipkama. Dovoljino je zdruziti i privezati
krajevi zica 46, da bi od jednom priévr-
tile sve sipke ili generatrise oko recenog
jezgra,

Umesto da se unutrasnja asfallna cev
snabdevena zrncima 3ljunka ili kamenjem
pravi iz jednog komada. pa zalim uzduZne
sipke pokrivene cementnim malterom, moze
se postupati kao sto sleduje, a naroéito
za velike preénike:

Na kalupe 14, slika 5, postavljene hori-
zontalno, a ¢ija je krivina ista sa krivi-
vinom cevi, koja se gradi, mece se ako
je polrebno, list hartije impregnirane ili
zasicena asfaltom, butimom, skriljastim
ulijem, katranom i t. d. Sipa se prvi sloj
asfalske smese 2, ili se polaze i nabija
asfaltski kreénjak, izmrvljen i topao ili toplo
nacinjen asfaltski beton, bilo prodiranjem
asfalta topljenog nad kamenjem, bilo me-
sanjem na toploli asfaltnog peska i ka-
menja, zotim se sipa ili rasprosire drugi
sloj asfaltne smese jace i neprobojne 2.
Ovaj asfalt se glaca drvetom ili gvozdiem
odgovarajuée krivine 16. slika 5, hladnim
ili grejanim elektriéno ili ma kojim drugim
srestvom, i privezanim za kriv lenjin 15, slika
5, koji klizi po ivicama kalupa 14. Debljina
orudja 16 izradunata je na naéin kalibra
za pravilnu debljinu asfalta 2. Isto se tako
moze prostije glacati drvenim orudjem ili
gvozdiem toplim ili hladnim, asfaltni sloj.
Zatim se rasposire po asfaltu sloj zrna
sljunka ili kamenja, koji su topli 4, koji
prodiru deiimi¢no u asfalt, pokvase se, pa

se poloZi mani sloj cementnog maltera 17,
koji prodire u medjusprostore zrna §ljunka
ili kamenia do asfaltnog sloja, pa se po-
desi debljina ovog sloje mallera pomoéu
kalibra 16, privezanog za kriv lenjir 15,
slika 5 Na ovaj malter se postavi serija
gvozdemh ili celiénih sipki 3. slika 5, koje
¢e obrazovati generatrise cevi sagradjenje.
Ove 'sipke su nameslene u zavojke 47
transverzalnih zica 46, koje ih odrzavaju
na odgovajuéem rastojanju, slika 11. Za-
tim se napuni kalup cementnim malterom
18, kome se brizljivo da kalibar krivim le-
njirom 15, koji klizi po ivicama kalupa.
Posle stvrdnuéa izvadi se iz kalupa. Tako
se dobiju duzine ili delovi cevi, koji se
nose i privezuju provizorno oko dva obiéna
ili istegljiva tocka 19, slika 6 i 7, koji se
okrecu oko osovine 21 oslonjene na dva
podupira¢a 22, bilo u radionici, bilo na
metu, gde ée cevi biti definitivho namestene.
U sluéaju gradjenja cevi u prokopu, no-
gare 22 su krace od precnika cevi, tako da
se jedne nogare mogu namestiti u unutras-
njost svrsene cevi, prethodeéi cevi, koja
ée da sz gradi, a druge nogzare ée se tada
osloniti na podeSen provizoran naéin.
Oba to¢ka su snabdevena prstenovima
ili obruéima ili modelima debljine 20, slika
7. Uliva se smesa asfalta ili se nabija asfal-
tni prah i topao asfaltski beton 23 izmedju
asfaltnog sloja ili asfalskog betona dveju su-
sednih duzica, postavljajuciispod spoja le-
njir, koji se odmah posle rashladjenja po-
vuée. Uliven ili topao polozen asfaltili topao
asfaltski beton s jednni se sa asfaltom
duZica. i da bi se bolje obezbedila nepro-
bojnost spoja, sipa se, ako je potrebno,
drugi sloj ¢istog, istoplienog asfalfa, koji
se glaca toplim gvoZzdjem podeSenog ob-
lika. Zatim se rasturi po spoju asfalta koje
zrno sljunka ili kamenja, koji su topli 24.
slika 6, izlije se na ovaj §ljunak 24 sloj
cementnog maltera 26, slika 6, u koji se
namesti, ako ima potrebe, éeliéna ili gvoz-
dena sipka 25, slika 6. Poravna se ce-
mentni spoj pomocéu krivog lenjira na nivo
spoljasne povrsine duzica ili delova cevi.
Razne radnje na uzdusnim spojevima iz-
medju duzica izvrSuje se uvek iznad cevi, -
jer se tockovi 19 okreéu postepeno prema
potrebi. Zatim se tako od duZica obrazo-
vana cev okiva gvozdenom ili ¢elicnom
zicom b, slika 7, na zavojke, ¢iji su pre-
sek i rastojanje izracunati tako, da cevi
daju ofpornost, koja se hode da postigne.
Ovo okivanje se vrsi rukom ili mehanicki,
kao sto je prestavljena na slici 8. Cev se
zavrsava polazuci sloj cemenog maltera
6, koji se tanji cilinderom 13, ili aparatom
slike 12 i 13, valjajuéi ili okrecuéi po pr-
stenovima debljine 20. Broj duzica je ne-



odredjen. Isto se tako mogu oko cevi ne-
vrstati druge serije uzduznih sipki ili ge-
neratrisa ili celicnih zavojaka ili direktrisa
sa slojevima cementa u cnolikom brojuu
kolikom se hoée, menjajuéi posiepeno
prstenove debljine 20, ili im dodajuéi nove,
ili se sluzedi se aparatom, slika 12 i 13,
kojima nije polrebno menjanje pretenova
debliine, da bi se podesilo da razni za-
vojnici i cementni slojevi budu savrseno
koncentriéni. Isto se tako mogu umetnuti
novi asfaltni slojevi, izmedju slojeva ar-
miranog cementa.

Kad se cev zavrsi i cement dovoljno stvrdne,
naspe se zemlja ispod cevi, da bi se poduprla
na mesiu, pa se zalim izvuce osovina 21, prs-
tenovi debljine 70, od kojih jedan izlazi kroz
medjuprostor rezervisan za raslezanje na mesiu
spajanja izmedju cevi prethodno sagradjene i
cevi, koja se je zavriila, zatim istegljivi loé-
kovi 19 i najzad nogare. Svi ovi radovi mogu
se obavili na dnu jarka, koji 1e iskopan sa
jednim viSkom dubine, da bi se tocak mogao
okretati.

Isro se tako moZe poloZili cementni malter
oko cevi, obrazovanih od zdruzenih duzica
oko todkova 19, u slucaju fabrikacije izvan
jarka valjajuéi je po ravnom postolju posu-
tom cemenlnim mallerom pomazudi se ili ne
platnom 7, slika 2. Za pravljenje cevi od
asfalta moze se sluziti listovima unapred pri-
premljenim od pletenja, jute i t. d. ili filca,
impregniranog asfaltom i posutim s jedne
strane zrnima sljunka ili kamenja. Obavije se
valjak ovim listovima, s glatkom stranom iz-
nutra a sa stranom posutom $ljunkom spolja,
pa se slepe njihovi sastavci bilo obmotacem
od asfalta, namazanim raslvorom hladnog
asfalta, bilo natopljenim asfaltom, koji se
glada podesenim, hladnim ili toplim orudjem-
Isto se tako mogu wupotrebiti ovi listov sa
asfaltom posulim Sljunkom za sloj unulras-
njeg asfalta u fabrikaciji duzica ili delova
cevi velikih preénika. Tako istc se mogu
unapred pripremit listovi od asfalta, armirani
ili ne, posuti ih na toploli s jedne strane ka-
menjem i na loploti ih zaobliciti na valjku,
ili ih kalupiti ili slepiti njihov sastavak kao
sto je napred receno. U izvesnim specijalnim
slucajevima smesa asfalta kao i cementni mal-
ter, mogu se pravili sa zrnima plavea ili dru-
gim lakim materijalom umesto peska, da bi
se dalo Sto manje teZine cevi.

Slika 8 prestavlja nacin mehanickog namo-
tavanja é&eliéne zice oko cevi 27, naéinjenih
na nacin gore opisan. Na prsten debljine 9
ili 20 utvrdjen je zupcast tocéak ili kotur 28.
Vreleno izradjeno na zavrlanj 31 nosi tockic¢
29, koga okrece lanac ili kajis 30 s tocka 28.
Namotaj ¢celicne zZice 36 nameSten je na po-
stolju 60 snabdevenom osovinom 36. Koénica
61 umerava kretanje postolja 60. Zica 37 pro-

lazi kroz krake 38, koji joj daju zategnulost,
koja se hoce. Ovi kraci su ulvrdjeni na po-
kretnom komadu izradjenom na zavrlani 50,
koji se pomera duz zavrlnja 31. Kraci 38
klize po dvema paralelnim Sipkama 39 i 40.
Na drugom prstenu debljine, uglavljen je zup-
éast toéak ili kotur 32, vezan lancem ili ka-
menjem 33, za lodak 34, uglavljen na vre-
teno motora 35 ili transmisije. Motor izazove
okrelanje cavi 27, éiji drugi locak 28 okiece
malicu zavrinjevu. Ova izazove aulomaliéno
kretanje mealice pokretnog komada 50 i kra-
kova 38, dok se zica 37 namotava oko cevi
27 u zavojcima, CGije rastojanje zavojaka ili
hod je odredjen brzinom, kombinovanom sa
hodom zavrinjeve linije na matici 31- Uosta-
lom moze se usvojili uz opisani postupak re-
gulator brzine, sl'¢an onim za paralelne obrte,
koji omogucava da se dobiju uobicajene br-
zine i hod zavrinja proslim manevrisanjem
poluga.

Makar kakav bio nacin [zbrikacije na-
pred opisanih cevi, kad su ove gotove i
kad se cemenini maller polpuno stegao,
poloZze se na njihove ivice 42, slika 9, i
na njithove krajeve 43, vrlo lopao asfalt,
ili rastvor hladna asfalta, ili list glatkog
asfalla, koji se slepi brizljivo sa asfaltom
2 unutrasnje cevi, te da se, spajajuci doc-
nije medjusabno cevi, moraju spojevi pra-
viti na asfaltu 43, koji pokriva krajeve cevi
da bi voda sprovodjena cevima bila uvek
u konlaktu sa spoje neproboinog asfalts,
koji pokriva unutrasSnjost, ivice i krajeve
cevi.

Slike 12 i 13 prestavljaju aparat za me-
hani¢ko polaganje toplog sljunka i razne
slojeve cementa na cevi od asfalta i armi-
ranog cemenla, napred opisane.

Prstenovi ili modeli debljine 70. koji
imaju Zljeb 71, okreéu se na lockovima
72, noSenim nosac¢ima 73, koji poéivaju
na postolju 74. Ruéice 75 su zavrlene u
izvesnom broju na obruéima 76, koji ¢ine
jedno telo s prstenovima ili modelima de-
bliine 70 i sluze, da se lagano okreéu
ruukom ili polugom prstenovi 70 i istegljiv
valiak 77 koji oni okruzuju.

Kad se celokupan aparat 79 namesti.
tocki¢i 80 upadna u zljeb 71 na prsteno-
vima debljine. Naplatci ovih tockiéa su
pravi u sluéaju prstenova debljine sa zlje-
bom, a ovi toc¢kiéi imaju zliebove, da bi
se okretali po ravnom delu opruga deb-
liine, predvidjenih za fabrikaciju cevi sa
duzZicama od asfalta i armiranog cementa.

Aparat se odrzava uz prstenove debljine
privlacenjem opruga 100, privezanim za
gornji deo plocéa 82.

Doniji deo aparata 79 oslanja se, pored
ostalog, na sto 81, na kome je poduprt
komadom 101. Aparat se sastoji iz dve



ploée od gvozdena lima 82, slika 12, u
kojima su utvrdjene osovine 83 tockica 80.
Transverzalni nosa¢ 84 vezuje ove dve
ploée pomodéu ugaonog gvozdja ili pomoéu
vretena 85. Na ovom nosacéu je name-
Stena limena ploca ili daska 86, koja ima
dva izreze 87, koji omogudavaju da se
ona dovede na ostojanje, koje se hoce,
zavrinjima 88, i da se pomera kako se Zeli.
rugi popreéni nosa¢ 89 utvrdjen je
takodje izmedju dveju ploéa 82 istim sre-
slvima kao i nosa¢ 84. Na ovoj poprecnici
89 je namestena limena ploca ili daska
89, koja takodie ima dva olvora, koji
omogucavaju da se pomera, ili da se
udesi isto tako, na ostojanje, koje se hoce
pomocu zavrtnja,

[sto se tako mogu obe daske, o kojima
je gore re¢ snabdeli podesenim zavrinjima
za doterivanje. MozZe se takodje omogu-
¢iti dolerivanje nagiba popreénica oblika
u koje ih nose.

Ispod napred opisanih poprecnica zavr-
tanj 92 pomera se po lezistu 93 na donjem
delu svake ploce 82. Matice 94, izbusene
rupama 95, omogucavaju pomorenje za-
vrinja napred i nazad. Vreteno 96 koje
nosi cilinder 97 nasadjeno je sa svake
strane u vrh zavrinja 92.

Funkcionisanje aparata je sledece:

Za polaganje toplog sljunka sipa se ovaj
sljunak pred dasku 86, doteranu na odgo-
varajuée rastojanje, i okretanjem valjka i
cevi, ovaj Sljunak nailazi na cilinder koji
tanji 97, koji je udeSen rna odgovarajuéem
rastojanju, tako da sva zrna S§ljunka ili
kamena budu stanjena i da imaju svoju
spoljnu povrsinu na jednakoj udaljenosti
od osovine cevi.

Za polaganje cementnog maltera sipa
se cementni malter 98 izmedju obrazovane
cevi 78 i daske 86, udesene na odgova-
rajuce ostojanje. Ova daska 86 sluzi kao
mistrija, imajuci za duzinu, duZinu cevi, i
okretanjem valjka cemenini malter se po-
lazeu odgovarajuéoi decljini po celoj cevi.
Daska 90, udeSena na odgovarajuéem
oslojanju, odseca suvisak maltera a cilin-
der 97, udeSen na odgovarajucem rasto-
janju, steZe cemenini malter, dajuéi mu
vrlo ravnu povrsinu. Sve radnje se vrse
dakle vrlo brzo na celoj duzini cevi, za
vreme dok se ona lagano okrece na loc-
kicima 72.

Ovaj postupak za fabrikaciju cevi pre-
stavlja znatna preimucstva, koja se mogu
ovako ukratko izloziti: savr§ena neprobroj-
nost, pod najvecim priliscima koju daje
unutrasnji zid asfalta, kao i asfalt polozen
na ivice i krajeve; krajnja cvrstina data
spoljnim zidom od armiranog cementa;
savrsene srastenje izmedju zidova aslalla

i cementnog mallera; mogucnost da se
cevi svih diametara fabrikuju svuda, éak
na dnu prokopa, 3lo otklanja troskove oko
prenosa i spustanja cevi; ukidanje ute-
zanja izmedju generatrisa i zavojaka ili
direktrisa: savréeno sredjivanje zavojaka:
velika pravilnost cevi osigurana prsteno-
vima ili modelima debljine; velika otpor-
nost prema trosenju, koju daju zrnca peska
kreénjaka ili komadi tvrda kamena uneta
u smesu asfalta ili asfaltnog belona, saci-
njavajuci oblogu sliénu oblozi nasipa od
asfaltnog betona; najzad znatna usleda u
sirovinama i radnoj snazi.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za fabrikaciju cevi na mestu
upotrebe ili ne, od asfalta ili slicnog ma-
terijala i armiranog cementa naznacen
time, §lo se prema ovom postupku moze
izradjivati cev, bilo rukom, bilo mehaniéki,
potapajué¢i valjak pokriven izolatorskom
materilom u istopljen asfalt, ili sipujuci
na nji rasprostiruci istoplijen asfalt, zatim
valja]uc'l ga po istroscima od kamena, ili
zrnima peska, ili po loplom §ljunku, zattm
zamadcudi ga ili po njemu polazuéi valja-
njem ili tanjenjem cementni malter, sa
umetanjem Sipki armature ili generatrisa i
okivanjem metalnom zicom, dok se deblii-
nama pojedinih slojeva daje kalikar po-
mocu prstenova ili modela, podesenth prec-
nika, utvrdjenih privremeno na kraju valjka
ili cevi, koja sacinjava jezgo: kao varanta
dobija se isii rezultat sipanjem ili polaga-
njem i valjanjem, nabijanjem ili tanjenjem
prvo smese asfalta ill asfaltnog betona,
zatim stajuéi nanj ili rasprostiruéi drugi
sloj ili maz asfalta bogatog bitumom, u
koji se uteruju upola zrna kamena ili to-
plog sljunka, na koji se oblaze cementni
malter sa umetanjem sipaka armature ili
generatrisa i okivanjem sa metalnom Zicom,
posto su ze zrna §ljunka ili komadidéi ka-
mena toplotom delimi¢no sjedinili sa spo-
liasnim delom asfaltne cevi, da bi osigu-
rali savrSeno primanje izmedju asfaltne
cevi i cevi od armiranog cementa. Platno
naloplieno ili ne kau¢énom, ili ma kakva
gipka materija, ako se zeli, omogucava
odrzavanje na mestu cemeninog maltera,
uvaljenog ili tanjenog na cevima.

2. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu 1, naznacen time, sto se u slucaju
kada cevi prelaze izvestan precnik iste
izradjuju izlivajuéi u kalupima odvojeno
duzice ili delove cevi od asfaltne smese
ili asfaltnog betona, prekrivene ili ne dru-
gim slojem asfalta, koji je bogat bitumom
zalim zrnima kamena ili topla sljunka i
najzad armiranim cementom, koji se zatim
saslave na dva locka sa osovinom i do-



punjuju ulivanjem spojeva od asfaline
smese ili asfalthog betona, pokrivenim
slojem asfalta, zalim kamenom, peskom
ili toplim &ljunkom, zalim cementnim malte-
rom u uzduZnim spojevima, pa onda oki-
vanjem svega ¢-licnom ili gvozdenom
zicom, obmotanom na zavojke i oblaga-
njem ovih &eliénih zavojaka tanjenim ili
valjanim cementnim malterom, odgovara-
juéu debljinu odredjenu obruéima ili mo-
delima koji su utvrdjeni na tockovima.

3. Postupak za izradu cevi prema za-
tevu | i 2, naznacéen time, slo ofpornost
moze biti povecana koliko se Zeli po sa-
stavljanjem vyise koncentri¢nih serija gene-
neratrisa, cementnih slojeva, zavojaka ili
direklrisa cementnog maltera, bilo po ce-
vima, napravljenim iz jednog komada, bilo
po cevima napravljenim od delova cevt ili
duzica, a isto tako i krajevi cevi mogu kiti
pojaéani namotavanjem dopunjujuéih zavo-
jaka po spolinem sloju cementnog maltera.

4, Postupak za izradu cevi prema za-
htevu 1 do 3, naznaden time, Sto se upo-
trebljavaju u izvesnim slucajevima listovi
armiranog ili nearmiranog asfalta sa ili
bez sljunka napred pripremljenim sa spo-
linsnjene strane, i sto se slepe ovi listovi,
dodajuéi ili po polrebi zrna kamena, peska
ili sljunka, namesto sto bi se pravio unu-
trasnji zid od asfaltne smese na toploti.

5. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu 1 do 4, naznacen time, §to se me-
hanicko okivanj: cevi za odvodjenje vode
vr§i krakom na pokretnem komadu, koji
se mehanicki pokr:ce, éeliénom ili gvoz-
denom Zicom.

6. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu od 1 do 5, naznacen time, sto se
upotrebljava topli asfalt ili hladni asfaltni
rastvor ili jos prileplieni asfaltni listovi po
krajevima zavrSenih cevi, tako, da bi se
docnije spojevi vezivanja mogli poloziti po
asfaltu, izbegavajuéi svaki dodir vode sa
cementom spoljneg omotaca cevi.

7. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu od | do 6 naznacéen time, Sto se
upotrebljava asfaltna smesa i prah od as-
faltnog kreénjaka, ili asfalinog betona, sa-
stavljenog od asfaltne veze, peska krajnje
évrstog i komada stene vrlo tvrde, kao sto
je belutak, porfir, kvare, korund it. d.. za
obrazovanje unutradnjeg zida cevi, koje
imaju da sprovode vodu, optereéenu ne-
rastvornim materijalima ili peskom i sljun-
kom, gde je ovaj zid po otpornosti sli¢an
nasipima od asfaltnog betona.

8. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu od | do 7 naznacen time. §lo su
krivi lenjiri za davanje kalibra debljini po-
deseni tako, da klize po ivicama kalupa
duzica od asfalta i armiranog cementa,

po 2. neki od ovih lenjira imaju ugrejana
gvozdja 1 podecena ispupcenja za dubine,
da daju uzduzno kalibar debljini, koja se
hoce, raznim sloj-vima asfalta, kamenja
ili sljunka i cemenla, koji imaju da sa-
éine duzice ili delove cevi.

9. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu od 1 do 8 naznacen time, $to se
eventualno upotrebljavaju zrna plovcea, ili
drugog lakog materijala, prilikom pravlje-
nja cementnog maltera, kad ima interesa
da se grade vrlo lake cevi, ili cevi za
kiseline i t. d.

10. Postupak za izradu cevi prema
zahtevu od 1 do 9 naznaéen time, §to se
upotrebliavaju armature popreénih gvozde-
nih Zica koje nose zavoike da se u njih
unapred povuku uzduzne Sipke ili genera-
trise cevi, tako, da se ima samo privezati
kraj ovih popreénih Zica, da bi se name-
stile i utvrdile najedanput sve Sipke oko
cevi i popre¢ne Zice, noseéi zavojke, koji
su nacinjeni oko uzduznih sipki ili gene-
ratrisa cevi, za vreme dok su ove Sipke
paralelno na odgovarajucem rastojaniju na
lenjirima, koji imaju ureze, postavlje u ovom
cilju, tako se zatim ima samo privezali
kraj ovih popreénih Zica da bi se od je-
danput namestile i uévrslije sve sipke oko
cevi.

11. Postupak za i radu cevi prema ,za
htevu 1 do 10 naznaden time, sto cetka,
koja je grejana elektricitetom ili ma kojim
drugim srestvom moze biti iskoriSéena da
se rasposire i poloZi bilo jedan sloj obi-
lata istopljena asfalta po valjku, bilo sloj
istopljenog obilatog, aslalta po prvom sloju
asfaltne smese ili asfaltnog betona,

12. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu 1 do 11, naznacéen time, 3lo za me-
hani¢ko okivanje cevi ¢eliécnom Zicom re-
gulatori brzine, sli¢ni onima,(kod paralelnih
obrta, dozvoljavaju brzine i hodove zavo-
jaka prostim manevrom poluga.

13. Postupak za izradu cevi prema za
htevu od 1 do 12 naznacen time, sto se
pri izradi cevi za njihovo definitivno po-
stavljanje, upotrebljavaju tockovi za ste-
zanje koji se okreée oko -osovine, koja
stoji na podeSenim nogarima.

14. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu od 1 do 13 naznacen time, Sto se
polazu slojevi Sljunka ili cementnog mal-
tera, imajuci upolrebu prsienova, modela
ili obrucéa, koji se okrec¢u na tockiéima,
koji drze celinu, tri orudja su namesiena
na aparatu na podeSen nacin a sadrza-
vaju: mistriju, lenjir za ravnanje i valjak
za nabijanje ili pritisak; zavrinji razmes-
teni na podeSen naéin dozvoliavaju, da
se udesi polozaj gore navedenog orudja,
da bi se dobile debljine kog se hoce slo-



jeva &ljunka i slojeva cementnog maltera;
regulisanje nagiba dveju dasaka polaganja
i ravnanja vrsi se isto iako pomoéu pode-
Senog zavrinja za doterivanje.

15. Postupak za izradu cevi prema za
htevu od 1 do 14 naznacen time sto kad
je aparat prema zahtevu 14 postavljen da
fabrikuje cevi, kojima su polrebni mate-
rijalni obru¢i debljine, koji se mogu de-
montirati, bez Zljeba, upolreba tockié¢a
sa uzljebljenjem a upolreba tockica rav-
nog napla[ka kad je aparat iskoriséen
na cevima, koji imaju prsienove debljine,

koji se mogu demontirati sa uzljeblje-
nima, kojima ne klize u isto vreme nosaci
na podupiracu, na kojima nosadima se
okreéu cevi.

16. Postupak za izradu cevi prema za-
htevu od 1 do 15 naznacen time, Sto su,
tanjacéi duzZi od cevi, t. j. mogu tanjiti va-
ljajuéi se u isto vreme po prstenovima ili
materijalnim obruéima debljine, ili su ovi
cilindri iste duzine kao i duZina cevi, t.j.
mogu tanjiti na svaku debljinu izmedju
prstenova ili obrucéa debljine.
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